ra.

2258a4

gf ¢ A ™
“=ovid

PATENTE DE INVENCION
por 20 aiios
por "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN La CONSTRUCCION E INS
TALACION DE CALENTADORES DE AGUA POR GASES COMBUSTI-
BLES", a favor de Estudios y Realizaciones Industria-
les, S.A., de nacionalidad espafiola, domiciliade en

Barcelonsa, Lauria, 126, entf., 1%,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de invencidn describe unos prerfeccio
namientos en la comstruccién e instelascidn de calenta-—
dores de agua por gases de cualquier naturaleza, en eg
tado de combustidn.

Estos perfeccionamientos han sido particularmente
ideados para instalaciones de cardoter doméstico, o in

dustriales de categoria similar, si bien, por extensiédn,
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podrédn ser aplicados & instalaciones industrisles de ma-
yor consideracidn.

Se pretende y consigue, por tales Procedimientos,
simplificar el trabajo de instalacidn y febricecidm, y
en consecuencia, su coste; también, mejorar la eficacia
y duracién de estas instelaciones; asimismo sumentar el
rendimiento térmico; en los casos de gases combustibles,
gumentar la seguridad de la instalacidén y su menejo, y
consegulr y facilitar la separacidén de impurezes.

Estos perfeccionamientos formen un cuerpo de subs
tanciales innovaciones, que afecta a cgsi todos los ér
ganos primordiales de un aparato.

Para describirlos detalladamente, nos referiremos
a los dibujos que con cardcter de ejemplo se adjuntan
a esta memoria; y consignamos explicitamente que a los
efectos legales de la patente que se solicita, serdn
variables todos cuantos detalles no afecten, alteren,
cembien ¢ modifiquen la esencia de los perfeccionamiqg'
tos que aqui se describen.

Para explicarlos de une manera mds clare y detalla
da, representamos en las figuras I a IV de ios dibujos,
las novedades fundamentgles introducidas por estos per-
feccionamientos en les tuberies y accesorios de los apa
ratos calentadores de'agua.

En los aparatos que utilizan fldidos, les tuercas
de unién en las canalizaciones, estdn provigtas de unas
Jjuntas en forma de arandelas troqueladas, de diferentes
materiales.

Eg siempre delicado el centraje o buena colocacién
de dichas arandelas, siendo necesarioc apretar con dema-

siade fuerza las tuercas pare corregir le malas posicidn

p
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50.

55.

60.

65.

y suprimir asi las pérdidas originades.

Por otra parte, el mismo problema se plantea pera
la colocacidén de los esientos pldsticos de las védlvulas.

Lo que se pretende con los perfeccionamientos actua
les, e8 reunir en une sole pleza ambas juntaes: la de
unién con el tubo de llegada o de salide y la de asien
to de védlvula.

Esta pieza inica adquiere la forma de un manguito
cilindrico que se puede obtener muy bien de un material
inyectado, con dimengiones precisas y es.fécil de suje-
tar en un sitio mandrinedoc a le medida conveniente.

Ademés, ambag caras de dichos manguitds se presen
tan siempre perpendicularmente al eje axial del tubo o
de la vdlvula, de tal forma que con una presién minima
se logre el perfecto cierre.

En el mismo montaje se puede aplicar el tornillo
de mando de un grifo en vez de una védlvula.

la figure I, representa la realizaciédn.

El tubo, =-l-, provisto de su reborde -2-, se apo-
ya con la cars del manguito -3-, bajo la accidn de lm
tuerce —-4-.

la otra cara del manguito -=3—, recibe la vdlvula,
~H=, 0 la junta de un tornillo de mando de grifo.

En los calentadores, ciertos tubos de agua se terml
nan con un reborde para la obtencidén del cierre en los
puntos de unién. La obtencién de dichoe rebordes a una
medida precisa sobre todo cuando hay uno en cada extre
mo del tubo, es bastante delicada.

Segin estos perfeccionamientos, se suprimen dichos
rebordes, que son substituidos por unas piezms plédsticas

cénicas -6-, fig. II, que se alojan en un orificio céni



70, co, =7-, correspondiente y que, ademés de procurar un
cierre hermético con poco esfuerzo, permiten el despla
zamiento longitudinal del tubo, =8-, sin necesidad de
una gran exactitud en las medidas de longitud, lo cual
facilita sumamente el montaie.

75, Una buena aplicacidn del dispositivo anterior, se
describe a continuacidn:

Muy a menudo se coloca un calentador en substitu-
cién de un grifo de agua fria, con el propésito de eho
rrar gastos de instalaciédn, particularmente en las co-

80. cinag.

El inconveniente es que la plsca de grifo, (pieza
hembra que sostenia el grifo), y que estd provista del
tubo de acometide del agua, puede ser de muy diversos
tipos, en cuanto a la distancia que separa la parte ros

85. cads de la pared.

Esta particularidad es la que ha impedido hasta
la fecha a losg constructores de calentadores realizar
un aparato completamente adogado & la pared, que es la
solucién més limpie y méds elegante en la presentacién

90, de un calentador.

Con los presentes perfeccionemientos, se ha logra
do un montaje que se adapte instantdneamente en todos
los casos, como se describe en las figs. III y IV.

Con el aparato se suministra una pieza de unidn,

95, -47-, que lleva en una extremidad una pieze roscada —48—,f
goldada en un tubo -49-, cuya longitud corresponde al
caso de une placa empotrada, -K0-, fig. III.

En el caso de una placa més salida, fig. IV, bag
ta con cortar el tubo, —-49-, a la longitud que se re-

100. quiere, cosa que es muy sencilla.
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En la extremidad del tubo, ~49-, se fija la entra
da del calentador, -51-, que puede ser un grifo o una
pleza de la védlvula de agua, mediante la junta cénice
pldstica -52- descrita anteriormente vy mediante una
tuerca roscada -53-, como se representa en la fig. III,
0 una brida, -54-, como en la fig. IV.

En la fig} Vv, se detalla la soluciédn preconizada
por los perfeccionamientos en cuestién para el disposi
tivo de mando de la vdlvulae de admisidén del gas al ca-
lentador con gistema de seguridad positiva y total, el
cual responderd a las siguientes condiciones generales,
reunidas en un sole equipo y con la maniobra de un uni
co tirador:

a) apertura o cierrs de la admisidén del gas al
aparatos ,

b) epertura o cierre de la permanente;

¢) sistema de seguridad accionado por la llams de
la permanente;

d) un tornillo para el reglaje del consumo del gas.

En la fig. V, puede obgervarse gque un cuerpo ?9-,
recibe el gas por le entrada -10-, y lo transmite tras
la selide ~ll-, 8l quemador del calentador en uns de
lag formas corrientes y usuales.

La entrada del gas estd condicionade por la aber-
tura de la vdlvula -12-, cuya junte -13-, descansa so—
bre el manguito -14-.

Dicha védlvula estd guieda en el cuerpo —9-, por
un pistén -15-, fijado sobre la cafla -16-, de la vdl-
vula; estd sometide a la accién de un muelle -17-, el
cual la mantiene abierta. Al mismo tiempo el muelle

-17-, sprieta la junta -18~, que impide el escape de
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gas alrededor de la cafia.
Por otra parte el bimetal -19- fijado en el cuer-
po, cuando estd frio es méds potente que el muelle y la

védlvula permanece cerrada.

e e e

El bimetal se dilata y se curva bajo la accién de
la llama del mechero de la permanente -20-, alimentado
por el tubo -21l-, que tiene su origen en la misma cémg
ra del cuerpo =9-.

Para el mando del sistema, hey un pistén -22- de !
seccidén cuadrada que se termina por una pared -23-, in !
terpuesta entre el bimetal y la extremidad de la cafia
de la védlvula -12-, |

Como complemento del pistén -22-, existe un pesti
1llo -24- apretado haclie fuera por un muelle -25-. El
pestillo lleva dos planos inclinados. El de la derecha
répido, cuya misién es mantener cerrada la vdlvula -12-,
en el caso de que se hayse estropeado el bimetel =19-;
esato, como seguridad complementaria.

El plano inclinado de le izquierde es suave para
ofrecer el minimo de resistencia al desplazamiento del
pistén -22-, en la direccién de cerrar la vélvula bajo
la accién del bimetal, que ge enfria; esto es la segu-
ridad positive en caso de apagarse el mechero de le per
manente a consecuencia de un paro de la alimentacidn de
gas.

Adenmds, el pistén -22- lleva un brazo -26-, de tal
modo que atornillando mds 0 menos el tornillo -27-, sme
puede aumentar o disminuir la apertura de le vdlvula -12- }
hasta impedir totalmente su apertura, dando asi el consu |
mo Optimo entre cero y el méximo que permite la entrada
=10-.

El funcionamiento del equipo asi resuelto es el si
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guiente:

Pars poner el calentador en marcha es preciso en
cender la permanente antes de todo. Para eso se tira
del tirador -28-, para abrir un poco la vélvula -12-,
lo cuel permite el paso del gas por el tubo ~21- hecia
el mechero -20-.

Entonces me encilende con une mano la llsma de le
permanente, resistiendo con la otra & la accién anta-
gonista del bimetal; se ebandona el tirador -28~, cuan
do el bimetal ya calentado por la llama de la permanen
te ha empezado a curvarse.

De este manera si se olvide uno de encender la per
menente y abandona el tirador, el mismo bimetal vuelve
e cerrar el gas y no puede pasar nada.

Una vez el bimetal completamente calentado se de-
flecta enteramente permitiendo al muelle -17- abrir la
vélvula -12-, tanto como ha sido determinado por la po
sicidén de la cabega del tornillo -27-.

El celentador estd en este momento dispuesto para
funcionar normalmente.

8i en el curao del funcionamiento la permanente
ge apaga por falta accidental de gas o0 porque se ha
goplado, el bimetal se enfrias rdpidemente y apretando
la cafia de le védlvula por mediacién de la pared, —-23-,
del pistén -22-, llega & cerrar la misma vélvula -12-,
gobre su asiento «l4-.

Para cerrar el gas después del uso del calentador,
se aprieta el tirador hacia dentro. La pared -23-, en-
puja la vdlvula sobre su asiento y el pestillo -24-,
se mete detrds de diche pared y le impide retroceder.

Iuego el bimetal empieza a enfriarse, una vez completa
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mente frio aprieta la pared, =-23-, y la cafia de la védl-
vula.

Un detalle importante consiste en la hendidure pre
vista en el pistén -22-, cuyo objeto es permitir el li-
bre desarrollo del bimetal, bajo le accién del calor,
de tal manera que cuando se aprieta sobre el pistén pa—
ra cerrar el gas, el pistén no entre nunca en contacto
con el bimetal celiente, evitando asi deformarle, lo
cual modificaria sus propiedades.

El dispositivo que se sceba de describir reune,
pues, todos los elementos de seguridad y de maniobra
precisos para el buen funcionamiento del calentador en
todos los casos.

Ko obstante, es poaible afiadir otro elemento de

seguridad suplementario con la interposicién de una

vélvula accionada ﬁor un tirador entre el orificio -~ll-

de la fig. V y la védlvula principal del spsrato, (la
que se levanta cuando ge abre el grifo distribuidor de
agua caliente), tal como se representa en le fig. VI.
La entrada de gas -29-, corresponde a las salida

~11l- de la fig. V. El pistén ~30- cierra o ebre esta
entrada, permitiendo o no el paso del gas por la sall
da, =-31-, que comunica con ls vélvule principal de gas
del calentador; {(la que d4 acceso al quemador).

Dicho pistén es movido por el tirsdor -32-, median
te la palanca -33-; un resorte antegénico -34-, procu-
ra cerrar el orificio -29-, cuando se abandona el tira
dor -32-,

Normalmente, en posicidén abierta, el tirador queda
cogido de un gancho fijo -35-; este tirador -32- no se
toce hasta que la maniobra del tiredor -28- de la fig.
V, haya sidc cumplida.
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"En el caso de que un grifo de agua caliente haya
permanecido abierto antes de encendef la permanentse,
lo cual origins la epertura de la vdlvulae principal y
el libre paso del gas & los quemadores, s una seguri
dad suplementaria el hecho de tener la entrade -29-,
fig. VI, cerrada por el pistén -30-, durante la opera
cidn de encender la permanente. |

la figure VII estd relacionada con una nueva dis
posicién de las aletas del radiador que recoge raclo-
nalmente las celorims producides por la combustidén por
contacto con el fliido caliente.

Como se sabe, en los calentadores, el intercambio
de calorias entre los gases callentes producidos por
la combustidn y el agua que circula en los tubos, se
hace mediante unos radiasdores constituidos generalmen
te por amletas, como ge repregenta en la filg. VII.

las aletas -36-, estédn provistas de tres agujeros
en linees recta que reciben tres trozos de tubo, -37-,
~-38- y =39~, los cuales después de ser soldados con los
codos =-40-, constituyen la canalizacién de ague desti-
neda al intercembio de calories.

En este modo de construccidn, los gases quemados
que se desplazan, siguiendo la flecha -4l-, estén en
contacto con las aletas -36-, en el trayecto de & a b,
o sea.el ancho de las aletas.

Ademds, la colocacidén de un gran nimero de aletes
sobre tres tubos paralelos, ho deja de ser uns opera-
cibn delicada.

la presente invencién cuya realizamcién se represen
ta en la fig. VIII, permite mejorar estos dos dltimos

puntos.
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las aletas -36- sélo llevan dos agujeros y estén
digpuestas en forma de V. Con esto se logra primeramen
te un montaje mucho més fdecil, ya que se trata sélo de
dos tubos a la vez y no tres como en el caso habitual.

En segundo luger, una pieza -42-, situada en la
misme V, descansa sobre las aletas y dirige la corrien
te de gases quemsdos en sentido de la flecha -43-,
siendo esta vez el trayecto de ¢ a 4, o sea coglendo
tode la longitud de le aleta -36-.

Desde luego, el radisdor asi constituido puede
colocarse indiferentemente en un cuerpo c¢ilindrico o
rectangular.

Finslmente, en la figura IX, se recoge la gsolucién
dade a un dispoeitivo separador que impide a las impure
zas del gas llegar al mechero de la permanente y oba~-
truirla parciel o totalmente.

En efecto, el gas de alumbrado publico suminisira
do por las fébricas, suele contener unas impurezas de
congistencia grasienta, que obtura los mecheros de per
menente o las puntas de los tornillos de reglaje, te-
niendo como consecuencia este hecho una disminucién de
la longitud de le llame que estorba el buen funciona-
miento de la permanente.

Se hae intentedo corregir este inconveniente colo-
cando un filtro en la cansl que conduce &l mechero de
permanente, logrando solamente reterdar el defecto hasg
ta el momento en que el filtro se hsya colmado de impu
rezas.

El objeto de lea presente invencidén que se represen
ta en la fig. IX, es complicar el trayecto del gas & la
permanente, colocando en é1l uns pieza que obliga a la

corriente de gas & una serie de virajes, O cambios de
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direccidn, los cuales con ayuds de la fuersza centrifu-
ga, descargan las impurezas de mds peso.

En la figura ge observa el cambio de direccién ge
nerel, entre flechas —44- ¥y =45-.

En la canalizscidn ge coloce la pleza, -46-, que
es movible, para facilitar su limpieza en caso de nece
gidad.

El gas llega, asi, depuradoc al tornillo de reglaje.

NOTA.

Se reivindica, como objeto ge esta Patente de in-
vencidén:

l. - Unos perfeccionamientos en la construccidn e ing-
talacién de calentadores de egua por gzees combustibles,
en los que conjunte y combinasdamente se cumplen les si-
guienfes condiciones:

a) Las tuberi{ms de conducecidn de ague calentada
por la combustién del gas o fldido caliente serdn de tu
bos exteriormente lisos, con su pared rebatids hacis
afuera, enlazados entre s{ y con los sccesorios en una
forme linealmente desplazable, gracias a la oclusidn de
piezas de pldstico, ajustadas al exterior del tubo, pre
sionadas entre un enlace exterior, interiormente rosca-
do, y un manguito también exterior o la caje de un ac-
cegorio de tuberia;

b) una solucidn del dispositivo de mando de la vél-
vula de admisidn de gas en el calentador, a base de reu-
nir en un solo conjunto y con un dnico tirsdor de menio-
bra, la apertura o cierre de la admisidn de gas en el
calentador, la apertura o cierre de la llama permanente,
el accionamiento del equipo de seguridaed por la llama

bermanente, y un tornillo para el reglaje del consumo

R
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de gas;

c) una disposicién de las aletas del radisdor para
recoger las calorias producides por la combustidn del
gas o £14ido, con gblo dos orificios para ensartarlaes en
gerie alternada, formando un éngulo o V, con tres tubos
paralelos dispuestos al tresbolillo;

d) una dipposicién para asegurar la separaciébn, re
tencidén y ulterior gseparacién de las impurezas de gas ¥y
evitar la obstruccién del mechero, & base de una sgerie
de piezas con aletas asimétricas y desigueles, ensarte-
das, decaledas entre s{, con una varilla central y eajus
tables en el interior de la conduccidén de gas, vera pro
vocar une serie de virajes y cambios de direccién en la
vena gaseosa.

92, - Log propilos perfeccionamientoa de la reivindicacidn
anterior, caracterizados poraque los enlaces para los tu
bos deasplazables axialmente ciﬁadoa en l.-a, consistan
ogencialmente en unos manguitos cilindricos y tubulares
de pléstico con reborde exterior ajustados interiormen-—
te sobre el tubo; provistos de reborde anular exterior
propio aprisionable a presién entre un enlace roscado y
1a boca de la caja de una vélvula o de un accesorio cual
quiera de tuberfa, y formando con la base opuesta a esg~
te reborde, el asiento para la vélvula de pasc o cilerre.
3. - Los propios perfeccionamientos de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque los enlaces ci
tedos en l.-a, se resuelvan con piezas tubulares de plés
tico, ajustables al tubo, o sea interiormente cilindri-
ces, pPero con su superficie externa troncocénice agenta-
de con la embocadurs también troncocénica de la contre

tuerca del enlace; siendo aplicables igualmente, cuando

H
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lag dos plezas de enlace sean de platinas.

4. - Los propios perfeccionamientos de las reivindica-
ciones anteriores, ceracterizados porque el cierre y ad
misién del gas al aparato de utilizacidén del mismo que
ge menciona en l.-b se efectue a través de la caja de
una védlvule con su punta o cafla descansand0 en un mangui
to; y guidéndose por un pistén alojado en cuerpo aparte
soliderio con el de la vélvula; el pistén es solidario
con la cafia de la védlvula; un resorte tiende a mantener
abierta a la védlvula, y al propio tiempo presiona a una
junta que impide el paso de gas desde la caje de vélvu-
la a la caja del pistén; un bimetal deformable, que for
ma parte del eQuipo, cuando estd frio es méds potente

que el resorte citado y, por tanto, cierra a la valvulas

el bimetal se deforma al calentarse y suelta a la védlvu

ma permenentemente alimentada por derivacién directa de
la caja de vdlvula; el pistdén citado se acciona por una
corredere poaterior de seccién cuadrada, provistae de un
tirador y guiada por la prolongacién axial de la misma
caja de valvula y por un tornillo de reglaje; el propio
pistén forma un pie, talén o pared que queda interpuesta
entre el bimetal y la punta libre de la csfia de la val-
vula; comprende, ademds, este pistén, una ranura, que

coincide con un pestillo, perpendicular a su eje, accio

nado por un resorte eldstico, el cual forma dds planos
inclinados, de los cuales, el que corresponde al lado
de la vdlvula, es mds inclinado, para cerrarla répida-
mente si se averiara el bimetal, y el opuesto lo es me
nos, para ofrecer menos resistencia al avance de la co-
rredera, cusndo, abierta la vdlvula, se enfria el bime-

tal y éste tiende y depe cerrar a la vélvula.
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5. - Los propios perfeccionamientos de las reivindicac;g
nes anteriores, caracterizados por las adicidn en el
equipo citado en 1.-b y en 4.-, de un elemento de se-
guridad supletorio que se interpone entre la vdlvula des
crita en 3.~ y la vdlvula principel y usual gdel aparato,
0 sea la que ge levante cuando ge abre el grifo distri-
buidor de agua caliente; esta vdlvule adicionsl es accio
nada por un pistén movido por un tirador mediante une pa
lanca; un resorte antagdénico tiende a cerrar su orificio
de paso cuando ase abandona el tirador que hormalmente
queda recogido por un gancho; y sélo me suelta hasta que
la maniobra del tirador de la vdlvula descrita en 3.- ha
sido cumplida.

6. - Los propios perfeccionamientos de las reivindicg-
ciones anteriores, caracterizados porque las gletas en-—
sartadas alternativamente en dngulo, con tres tubos para
lelos dispuestos al tresbolillo, citadas en l.-c, se com
rleten con una pieza 0 mémparo en forma diédrica, sjus-—
table al intradds formado por los bordes de la serie de
aletes.

7+ - Los propilos perfeccionamientos de las reivindicag-

- ciones anteriores, caracterizados porque el dispositivo

de retencidén de impurezes citado en l.-d consists en un
cierto nimero de varillas sueltas, puestas en serie cos-—
xialmente y dentro de los conductos de gas que alimen-~
tan al mechero o mecheros; cada una de ellas estd provis
ta de varios semidiscos con sus sectores abiertos deca-
lados entre s{, y que se completen en los codos, 0 don-
de existan soluciones de continuidad con piezas movibles,
similares a las ya definidas, accionables desde el exte-

rior.
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Sean cuales fueren las circunstancias que concu-
rran en la esencialidad de la Patente de invencidén defi
nida en las anteriores reivindicaciones, cual objeto es:

8. — "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION E INS-

"TALACION DE CALENTADORES DE AGUA POR GASES COMBUSTI-

BLESY,

Consta la presente memoria de quince hojas folig-
das, mecanografiadas por una sola cara y del dibujo uni
do a la misma.

Barcelona, trece de diciembre de mil novecientos

cincuenta y cinco,

P.A. de Estudlos y Realizaciones Industria
les, S.A. y

P. P,




¢rER4

Llrids. AAuNeE

Fig. VIIL

46)




Wi R s
A I S

VY TSN ST TEH A SOULST




TRV F7OS7

Aby

D @ ®& @
& ¥

[y e a—

SN

s s G

R * ANENN ; W@ “,
E i @

S

1787 V&N 7774774 SHOTVZT TV A SIS




\\\\

,\\\

\\ nmmn
i

Fol VoK Svrol 2 W \\r
V

SN




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



