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W EMORILA DESCRIYTIVA

gﬁorresPOudieuue al registro de Patente de Iuvencidn que, po
‘veinte afiog, se solicila para kspana y sus Colonias, a favd
de Dofia Teresa GiMENEZ ALBENIUSA, de naclonalidad espafiola,
jresidenbe en barcelona, calle ae burgos, u 18 = = = e - o
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WHUEVO PROCEDLGLENTO PARA LA FABRICACICH DE CUNIPCS ESPOHJO
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sost

Le fabriceciln de cuerpots eapOnjosos gue se Conoce acH
tualmente, d5% como resultado, wi0os Cuerpus esPOLJOSCS, ain
nedios de afianzaciln o la windad a yue deven acoplarse, ul
reaiatencis & las traccliones 2 que wguwdn ger gouetidos,
|
|

pia naturalezz de log wasmon, preseéivia W Zidice muy bajo

‘sfdos, clavados, etc, oual luiiue yuedu elevado, auvomivig
nonve, coir el oojeto del nuevo procediumlenvo cue s€ degcrid
| ActuwsLuence, ung verz labrkcudo €l cuerpu espoOinjuso, -
por ejemplo asientos de silles, Taovuretes, pertiles, oburle-

‘tes, eic,, es preciso en la mayoria de log casos, eniregar

Por otra parte, log cus.pod €3pOnjosos debrdov & la prd

de reuisuencia al desgarro, lv que impide que pueddin gser ag

be o
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creado,

el cuerpo eaponjoso al operario iugvalador, tal como tapice
ro, a fiu de yue éste, por medio de Lundas OPOLLULES O Ulm=—
ras pegadas 0 cogsidas al aludido cuerpo, lo afirancen a la s
lla, sillbn, puerta, ventuna o siwilar,

Como es natural, el wcoplamiento de dicnu funda, o -
ls Ge las uiras, amén de su cosido o pegadc; Origing uug -
elevacibn en el precio de cusle del producto, asi como un -
retraso en la insvalacibi del cuerpo espowjoso que vamuidn
agrava aquel precio de coatie,

Ademég, los operarios instalsdores, instalan y afian——
izan log cuerpos esponjosos, segiu su empLYLsmo, que & menu—
ao resulta gme no es el yue 44 la mds correcta afiznzacidu

segiu: lzs compresiones y tracciones que devbe sulyis el cuer

po egpon]oso cuando realiva la utilidad para  1a cue na sid

Cou el oujeto de la presente iivenciln se eliminan (a-
jles inconvenientes, ya yue «demds de dooar a los cue:pos ed]
:panDst de medios dn arianzaciln propios y determinadog -
que suprimen las\xundas u otros medling ya councldos de aiig
zacibn, d4, o cieruvos Guerpos espenjosos, tales como perfi—

leg, 0 burletes construldos segln esle procedimiento, una -

cles destinadas, por ciavado, atornillado, cosido, u otra o
gujecidn anélogé sin peligro de desgarro alguno,

) Por otra parie, con este vrocedimiento le dueda indi--
|
jcado 2l operario instalador, cusndn asi convengs, las wdag
jOportunag zonas de afianzamiento que desde el momento de 14
ifabrlcaciéu del cuerpo esponjoso ge han cousidersdo mis co-
'rrectas para uu perfectc trapajo dol mismu, sin tener que
iefeotuar el operario ingialador, estudio alguno para la ing

| talucidn en cada caso,

A continuacidn pasa a descriovirse, a titulo de e Jenpld

resistencisa muy notuble para poder ser wnidos a las superfH
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no limitativo, un caso de realizacila prdctica segiu éLAnqi
vo procedimlento objeto de esta patente, acompafifudose de
una noja de dipujous, en los yue:

En las figuras L y 3, se represenia en alzado y sec—-
cifn, un instrumento de moldeo, en el gue se arstingue el

ewplazaniento de un textil, dispuesto en el interior de la

afianzacidi,

Lo tigura 2, es una vista en planta parcialiente gec—

|

ciouada de un ingtrumenteo de moldeo =21 el que en w lado ge

|ga, mientras que en el otruv lado es gupuesta retivada la wa
la propia tira textil,

La rigura 4, es una vista en alzado del molde en el mo
ﬁenbo de la faovricacidu de wi cuzrpop e9ponjuso, wal <omd un
burlete con su vorrespoudiencve wedio de sujecibu y resisten
cis wl desgarro, dispuesto en sumasa,

Congiste la inveneciln en disponer en el interior de wn
instrume o de moldeo (L), una cantidad prevismenie deterni
hada, de ucuerdo con las caructeristicas del cuerpo =2 obte-
ner, de materia esponjada o0 a esponjar La cual se ha de vul
canizar o poliwmerizar (2). Bucins de dicns materia (2) se -
;coLoca un reruerzc textil de materiul cowvenientve en cada -
;caso, el cvual dard las partes o puntos de atianzacridn del -
cuerpo esponjoso. A countinuacidi ge procede a cuvrir dicho
reluerzo textil con la totalidad de 13 materis restauve (4)
0 uvien con parte de ls misma, a rin de pevitir La SUperpo-

sicibu de Adiversos refuerzos (3) (fig., 2), sepnrzdos entre

gse Vulcaniza o0 polimeriza seguidamenie,

;
Este medro de afiuanzuciln 0 wedios de afiauzucilu y re

fuerzo (3) de io.wa .decuada, se dispondrin cuvriendo todo

el ares de la parte iuuerna de La masa espwnu)osga © parte de

Maga egponjoss Cuyo refuerzo es ol propio tiempo el mediv dp

apiecina de puntos la tira textil emvebids en La masa espounjp

83 espouLjuss que la cuure, representiniose de rayas coutfinuhs

pi, pOr estrutos de material espon judv 0 eapuiljur, el cuall

P —
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Asimismo se dispondrén de maneravque parts dé sllos
cnsrjan del cuerpo esponjoso (fig. 3) con objsto de gue ss-
tas partes salientegs sean clavadas, cosidas, atornilladas u
otra manera anféloga de sujscibn a la superficie interesada.
Dispuestos de esta manera el instrumento de moldso, ss
proceda a la fase de vinculacidn sentrs si por medio de vulcad
ﬁizacidn 0 polimerizacidn de todos los slementos contenidog
en su interior.

Lsta fase serd esponjamisnto v vulcanizacidn o sdlo
vulcanizacidn si la materia es de caucho, y de esponjauisnto
v polimerizacidn si la repetida materia es de material plés-
tico.

Conseguida la vinculacidn se senara el cuerpo obtenido
del interior del molde, constituyendo dicho cucrpo un todo
tnico con el medio o medios de afianzamiento v refusrwo dis-
pussto o dispuestos en el interior de la masa esponjosa Tor-
mativa dei riismo, y parcialmente ensrgiendo al exterior,
feuando as{ convenga.

Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del in-
vento, asi como su realizacibdn en la préctica, se hace cong-
tar que el mismo es susceptible de variacionass de detalle,
8in que por ello se altere su pfincipio fundamental gue cons-

tituye la esencis de la invencidn.

Hecha la descripeidn del presente invento, se declaran

:como.nuevas v de propila invencidn las sizuilentes reivindica-

Gloneg:

1l2,~ Nuevo procediniento para la fabricacidn de CUBIPOS
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los elementos que constituyen dicho cuerpo sea por vulcani-

descriptiva que consta de cinco hojas foliadas y escritas

esponjosos, caracterizado por el haecho de gue al disponsr 8n

el molde la masa gue ha de constitulr el ousrpo esponjoso,

mero variable y prolongzgdndose al exterior del cuerpo a for-

mar, procedidndose seguidamente a la vinculacién de todos

zacién, sea por bolimarizacién, el cual, a su salida del mol
de, presentaré fuera de sus caras la prolongacidn del refusr
zo para gue éste sea uvbilizado en la fijacidn y unibn al ob-
jeto a que se aplique.

28, - NUEVO PROCEDIFIENTC PARA TA TABRISACION DE CURR-
203 L3POIIJOS0S.

I8

Segln se describs y reivindica en la presente llemoria

por una sola cara y acompaiiada de una hoja de dibujos.

jon
[e}

Barcelona para Madrid, a diecisilete de Dicilemnbre

mil novecientos cincuenta y ¢inco.

P.A.
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ge colocan en la misna refuerzos de mabterial adecuado, en nt4
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