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MENORIA DESCRIZTIVA

un SkIKER CEATIFICALU DE ADICION, a favor de PETERLITE PRODUGT

gque se gconpsafia a

la solicitud de

LIMITED, de naclonalided inglesa, residente en 24,28 Lombard

Street, LOKDON E.C. 3, por: ®Perfeccionsmientos introducidoes

en el objeto de 1la Pestente de Invencidn ne¢. 225.026 para UN

KETODO D# PR

Prioridad:

CDUCIR U baTELLAL MOLDEABLE®.
Solicitud de Fatente inglesa ne. 16.155,/55, del

8 de jurnio de 19585.
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la presente invencidn se refiere a un método de produ
cir un material moldeable.

En la Solicitud Ne 225,026 (correspondiente a la so=-
licitud inglesa Ne¢ 721/52) se ha descrito un método de pro
ducir un material moldeable que comprende la polimeriza-
cién de una mezcla de materiales polimerizables, siendo uno
de los cuales, polimerizado Integramente por sf solo, una
resina sintética termopldstica, y otro una resina sintéti-
ca termoestable,; la mezcla se polimeriza a un estado par=-
cialmente polimerizado en el cual se produce directamente
de la mezcla una masa rigida todavia moldeable, pero que se
puede convertir a su forma infusible, Segdn la Solicituad
Ne 225,026, la mezcla puede comprender al menos un material
polimerizable, el cual, al ser polimerizado por sf{ solo In
tegramente, produce una resina sintética termoplédstica y
por lo menos dos materiamles polimerigzables cada uno de los
cuales, al ser polimerizado por si solo integramente, re-
presenta una resina sintética termoestable,

Ahora se ha comprobado gque se puede obtener un mate-
rial moldeable muy apropiado utilizando en proporciones pres
determinadas, como elementos de la mezcla, metacrilato me-
t{lico como material termoplédstico, y cianusato tri-alflico
y metaocrilato alflico como materiales polimerizables que
producen resinas sintéticas termoestables. Asi pues, se=-
gin la presente invencidén, se proporciona un método para
produclr un material moldeable en el cual una mezcla gque
comprende cianurato tri-alflico polimerizadble, metacrilato
al{lico y metacrilato metflico, substancialmente en las pro
porciones por peso de 20 : 15 : 65 se polimeriza a un esta-
do intermedio bajo condiciones que producen directamente
de la mezcla una masa parcialmente polimerizada gque resul-
ta lo suficientemente estable y rigida para ser almacenada
y manipulada, pero que puede ser perfilada y moldeada bajo
calor y presién, y convertida a su forma infusible,

El materiad® resultante, parcialmente polimerizado, po-
see gran moldeabilidad y, en su estado infusidble, gran re~
glstencia al impacto.

La invencién se ilustra mediante el siguiente ejemplo:

Se prepard una mezcla polimerizable consistente en los
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sigzuientes mondmeros: 2 2 5 5 9 8 9

20 partes de cianurato tri-alflico

15 partes de metacrilato alflico

65 partes de metacrilato metflico
Se prepard un jarabe de moldeo calentando la mezcla polime-
rizable a 808C., y & la cual se habia agregado el 0.1% de
perdxido de benzoilo. Al jarabe se agregd el 0.5% de per-
éxido di~terciario-butflico, y la mezcla se vertid en un
molde de fundieién para planchas, a cuyas superficies exte-
riores de vidrio se habfan aplicado elementos ocuadrados de
laminilla metflica. Se aplicaron conductos eléctricos a ca
da una de las laminillas metdlicas, dirigiéndolos hacia un
instrumento susceptible de medir la capacidad del molde Yy
el factor de potencia. El molde se colocé dentro de un hor
no a 50eC., y las mediciones del factor de potencia y capa-
cidad fueron controladas y calculadas a intervalos de 10 mi_|
nutos, Cuando el factor de potencia habfa descendido a un
valor de 5%3 de su primer valor mdximo, se redujo la tem-
peratura del horno a 402C,

Ta polimerigzacidn se continué a 408C, hasta alcanzar
un sezundo mdximo inferior, es decir, hasta que el factor
de potencia que se elevs del seno se niveld y empegd a des-
cender, en cuyo momento se elevé la temperatura del horno
a 50eC. Ia polimerigacidn se prosigzuid a 50e2C, durante 5
horas, al final de las cuales, haciendo un total de 20 ho=
rasy se separd la piancha fundida del molde. La plancha
results homogénea, rigida y transparente, y se reblandecié
fécilmente a 100eC, Calentando la plancha a 150¢C. duran-
te 2 horas, se produjo una resine substancialmente infusie
ble.

E: método de medir el factor de potencia eléctrico del
molde, y por consiguiente de la megcla polimerigzable, con
el fin de controlar las condiciones de polimerisacidn, se
describe con mayor detalle en la Memoria de patente ingle-
sa Ne 16.155/55. Este método de control se puede emplear
venta josamente en todos los ejemplos dados en la presente
Memoria con el fin de reducir el tiempo de polimerigzacidén
al estado intermedio, permitiendo gue la relacidén de poli-
merizaeién sea aumentada con antelacidn y a continuaciédn de
la gelacién de la megcla, =in alterar la relacién segura,
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relativamente baja, de polimerizacién durante la gelacién.

T.a plancha fundida separada del molde ee puede utili-
zar fdcilmente bajo calor y presién, y una vez as{ moldea-
da al perfil deseado, se puede hacer infusible de la mane-
ra descrita., BEn lugar de calor externo para la conversién
del material parcialmente polimerigzado al producto termoes
table final, se puede someter el material al efecto de la
radiacién de alta energfa, como el bombardeo con particulas
rayos K'y partfculas similares de alta velocidad, as{ como
exponerlo a una fuente de cobalto 60. Esta radiacién pue-
de servir para suministrar alguna de la energia requerida
para la polimerizacién,
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En resumen: el ler Certificado de Adicién ouyo regisw
tro se solicita recaerd sobre las reivindicaciones siguien-
tess

1) Perfeccionamientos introducidos en el objeto de la
Patente de Invencién Ne 225,826 para "Un método de produ-—
cir un material moldeable", caracterizado porque una mez=
cla'que comprende cianurato tri-alflico polimerizable, me-
tacrilato alflico y metacrilato metflico substancialmente
en las proporciones por peso de 20 : 15 : 65 se polimeriza
a un estado intermedio bajo condiciones que producen direc—
tamente de la mezcla una masa parcialmente :olimerizada que
resulta lo suficientemente estable y rigida para ser alma-
cenada y manipulada, pero que puede ser perfilada o moldea-
da bajo calor y presién y convertida z su forma infusibdble,

2) Perfeccionamientos, segdn la Reivindicacién 1), ca-
racterizados porque el material moldeable producido por el
método segdn la reivindicacién anterior se moldea bajo ca-
lor y presidn y se convierte a2 su forma infusible por tra=-
tamiento térmico,

3) Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer el ler Certificado de Adicién que se solicita:
"Perfeccionamientos introducidos en el objeto de la Patente
de Invencidén Weo 225,026 para UN METCDO DE PROTUCIR UN MATE-
RIAL MOLDEABLE",

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria,
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que consta de cinco pdginas escritas a méquina,

Madrid, a 15de Diciembre de 1955
ALFONSO UNGRIA
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