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La presente petente de invencién se refie-
re a un prooedimiento pars le fabrioacidn de moldes para suposi-
torios, dvulos y andlogos, mediante el ocuel se consigue una ven-
tejosa economfa respecto &l seguido eactualmente, tanto por lo
que se refiere & la primera materia emple ada, que es material
pléstico, oomo & le mano de obra necesarie.

Pers poner mejor de manifiesto lo ventajose
del procedimiento gue se reivinmiioce, recordaremos primeroc el
procesc que sa sigue pare fabricar dichos moldes metédlicos, en
vez de utilizer material pléstico. Las opersciones susesivas
ael procedimiento amctual son las sigulentest

-se fundan plecas de metal, del groesor ade-
ocuad o pars el d.iémetro' que heyan de tener los supositorios, o
elementos & moldeaT.

~S¢ cepillan las seis ocaras de las plecas
obtenidas.

~8¢ unen por medio de pasadores tales pla-
gas, en el nimero neceseric pars formar un blogue que tenga las
unidades que se desee; ouyos pasedores son ofnicos y van situse-
dos en los dngulos contrapusstos de cada placa, de modo que los
mashos de uns entran sn los orifiasios de la contigua.

-8568 tal edra lateralmente el blogue formado
con tres teledros pasantes destinsdos & recibir las verillas de
sujecién, las cusles llevan une cebeze fije en un extremo y el

otro rosscedo, perae apretar, mediante uns tuerca de mariposa, con
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el £fn de armar el bloque gompuesto por las plaacas.

—8e unen las placas en nimeroc par y se ra.
nuran sus cantos en la frasadora. para dejer sitio para spalan-
egar y separar las parejas de placas fdcilmente, cuando en su
empleo quedan aderidas por la mass moldeada.

~5e une de nuevo el blogue completo, solo-
cendo les varillas de apriete y se hace un rebajo en su parte
superior con la fresadora, profundizando lo neagesario (algunos
milfmetros) pare dejar un borde suficiente, que aloje el exaeso
de masa vertida en los moldes.

~56 Bepare una pereja de placas del bloqus,
se sujetan distanciadas y paraleles (oon unas mordazes de booas
pareleles) en la mdquine fresadora, y se situa entre ellas una
fresa, con la forma correspondiente al modelo de supositorio &
andlogo que haya de moldearse, aon 1o cual &l ir aproximdndose
entre sf las placas se ve tallanio la cavidad destinada al su.
positorio o andlogo hesta que se junten las dos plaoms. Una veg
hegha une cevidad, se repiten operaciones andlogas pare hacer
le siguiente, hasta obtener todes las de las placas trebajades.

Cuando se utiliza materiasl plédstico para oOb.
tener los moldes, de acusrdo aeon 10 que se reivindiea, ¢l Pro-
ceso operatorio expuesto se simplifice: no se funden las pleces,
sino que se cortan e la medida deseada, de las planchas en que
se presents el material pldstico utilizadojno es necesario rea-

lizar el cepillado en‘las superflicies en sontacto de las plaocas
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adyacentes, ya que el material utilizado tiens febricadd. to-
talmente plano y pulido, y el ocorte de las placas se efeotfa
ocon gualduier sierra adecusda.

El fresesdo, pars obtener en cada plaga la
semigavided eorrespondiente al supositorio o andlogo, se efec-
tde oomo se ha indicalc en el procedimiento genersl, con la
ventejs de que el materisl que se utillze opone menos resisten-
ola y requiere mencs energfa.

Para mayor clarlded congretaremos las oe-
racterfeticas del procedimiento que se reiviniics con referen-
ola a las adjuntes figuras, que muestran un blogue de molde®
obtenidos de scuerdc con esta patente, pare indlcar el modo de
utilizerlos, sin gue tal representecidn gréfica tenga ocardoeter
elguno limitativo, ye que la forma, dimensiones y ndmero de al-
veoloes de los moldes, serd en cada oaso los yue se estimen o-
portunos, sin que tales variamciones, asf como las que puedan
hacerse en el detslle y elementos auxiliares emple ados afecten
a la esencislided reiviniicsda, por 1o que las aplicaciones
gue se hagan del procedimiento, con oualquiera de esas modifioca-
ciones, no serdn sino variantes, igualmente comprendidas y pro-
tegldas por el presente registro.

Las figuras 18, 28 y 3% gorresponden ret.
pectivamente & las vistes de conjunto de las placas gue formen
dos filas de moldes, siendo la representade en la figura 2%,

la que Be colooca entre las gue presentan las figuras 1% y 38,
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_ Le figura 4% muestra uns de las verillas
de unidn de las placas y su oorrespohdiente tuerca.

Le figura 5% presenta la vista de conjunto
de un blogque formadc por verias placas.

La figure 6% indica como se ¢olooa la masa
en el molde total, pars obtener los supositorios o andlogos.

Le figura 7% detalla la seocifn del oconjun-
to de la figurs anterior por el plano ouya traze A-B se imllca
en diocha figura €4,

con referencie a tales figuras y a los nda
meros que sobre ellas designen lés distintas partes y detalles
de los elementos representados, que lnteresan e los fims de
esta memorie, la descripeién del procedimiento y de diohos ele-
mentos es como aigda:

Partiendo de las plenches de material plés-
tic0o se cortan con une sierras las placas -l=-y, =2-,-3-, etc.,
gue se desee, pera comstitulr el bdlogue, las cuesles se encajan
ent¥e s{ por l1os pitones -4~ y correspondientes alojamientos
~5-¢ Be efeotudn en elles 10s taladros -6-, para la e varillas
.7~ de unidn (figura 48), que en un extremo tienen las anillas
-8. d0 manejo y en el otro reciben lass tuercas ~9%9- para efec
tuar ol epriete.

v Para prephirgr los alveolos «l0-, destimdos
a los supositorios y andlogos, se labren los semi-huescs ~lle,

correspondientes en cada parsja de placas adyacentes, trahajédn-
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dolas en la frese del modo que acaba de indloarse.
con tal méquine herramiente se efectia tam-
pién el rebejo -12-, destinado a contener la masa 13- (figures
6% y 7%) con gue se hacen los suﬁositorios o anélogos.
Finslmente se reslizen los rebajos -l4-,
en los centos de las places destinados & permitir la introduc-
eién de cuslquier elemento adeocuado paera separer las placas

une vez obtenlidos los suposlitorios.
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Este registro conste de las siguientes ref-
vindicaciones:

128, e Procedimiento pare la fabricscidén de
moldes para supositorios, évulos y andlogos, cerscterizado
porque se parte de planchas de material pléstico, de las que,
medlente una sierre, se cortan les Places que heyen de oom ti.
tuir el bloque de moldes, en las cuales se practicen los talega
dros pere les vearillas de unién y apriete, disponiéndose en
las pleces salientes ¥y entrentes para su acoplemiento; y, to-
madas dos a 408, parslelas Yy debidamente distanciedas, medfan.
te une fresa y aproximdndolsas sucesivamente, se labran los semi.
huecos ogorrespondientes & los objetos a moldear; asf aomo los
rebajos destinados, en ls mrte supsrior, a ocontener el sobran..
te de lea mesa con gue se hecen esos objetos, y en las laterales
& permitir hacer palanca para sepearar las plaocas adyecentes,
una vez efectuado el moldeado.

28 .~ Prooedimiento para la fsbricacidn de
moldes para supositoriocs, dvulos y endlogos.

Segin se desoribe y reivindiea en esta MmO
ria desoriptiva.

Se detalla ¢ ilustra con los Plenos que se
acompefian, y que conste de 7 hojas, foliedes y esg:-itas a maqui.

na por una s0la de sus geras.

Medrid, a5 D iambre 1966,
Bat.
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