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i El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de

|
F6 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30

{de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
Edad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
1objetp obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por cohsiguiente como patentables, las nuevas méquihas, a-
parates, instrumentos, procesos de fabricacidn, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
ai\legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracién con-
teﬁida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimieg

/
?os de tipo cientifico (Arte. 47).-

E El Decreto de 26 de Diciembre de 1947,.recogiendo
ia Ofden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que también serdn patentables los instrumentos, ob
Jjetos, o partes de los wmismos, que aporten a la funcién a
que son déstinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva qﬁé constituyan una mejora sustancial sobre lo ante
riormente conocido.

Pues bien, & tenor de lo expuesfo, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo-
ria; constituye una novedad industrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen herecedoré del privilegio de explo-
técién exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
jora efectiva y precisawente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 ¥ 47 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Novienmbre de 1.935).
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la presente invencién se refiere a un dispositi-
vd apilador en continuo de tableros, cuyo dispositivo, tal
como se deduce del enunciado, tiene como fin apilér correc-
ta y homogéneamente tébleros que penetran por su extremo pog
terior y quedan perfectamente apilados en el extremo ante-
rior o de salida del dispositivo; una vez apilados salen de
la madquina hacia el transportador §ue los deposita en el si-
tio preciso. |

Este dispoéitivo que la invencidn propone consta
de las siguientes partes:

A.~ Zona de alimentacidn.

B.- Zona intermedia.

C.- Zona de apilado y extraccién.

"La zona de alimentacidén estéd integrada por una
pluralidad de rodillos dotados delferodo (rodillos con embra
gue), montados paralelamente entre si y con su eje de giro
dispuesto paralelémente cdn respecto al eje longitudinal de
la méquina.

Todos los referidos rodillos son accionados por
una transmisibén comin de cadena, cuyo motor esté ubicado y
situado por .debajo del bastidor general que soporta los ro-
dillos. |

' La mdquina se alimenta haciendo penetrar los ta-
bleros segin dos sentidos diferentes; uno lateral con res-
pecto a la alineacién de 10s rodillos, y otro frontalmente,
es decir siguiendo el curso longitudinal de la maquina. Los'
tableros van siendo arrastrados hacia ei otro extremo de la
bateria de rodillos aludida, donde se ha previsto la incor-
poracidén de un tope que frena al primero de dichos tableros,

y asi sucesivamente hasta que toda la bateria de rodillos -
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"debajo del mismo, ya que, tal como anteriormente hemos ex-

- puesto, los rodillos van dotados de un sistema de embrague

rodillos desciendan a un plano inferior respecto al ccuva-

queda cubierta por tableros.
Cuando uno de tales tgbleros se para frenado por
el mencionado tope, o bien por el tablero anterior, por su

propioc peso frena o inactiva todos los rodillos situados

a base de ferodo graduable a voluntad. Asi, pues, una vez
cubierta la pluralidad de rodillos y desactivados éstos,
los tableros quedan listos para avanzar en sentido longi-
tudinal. De esté avance se encargan una serie de correas
transporfadoras accionadas por su correspondientevelectro~
motor. . | | :

Cuando ya hay dispuesta una hilerade tableros

cubriendo los rodillos, éstos por el propio peso de’iOs ta~

-
v

bleros se habrén parado. Ahora bien, los rodillos cg€tar. en
un plano superior al de las mencionadas correas transporta-
dores y en consecuencia para que dichas correas arrastiren

longitudinalmente a los tableros debe conseguirse qchlps

do por las repetidas correas. Esto se consigue automépica~
mente médianﬁe un dispositivb accionado a través de un éi-
lindro neuméatico. Las caracteristicas de este dispositivo
sezexpondrén ampliamente mas adelante.

Cabe destacar, por otro lado, que esta zoﬁa de
alimentacidén de la maquina dispone de un final de carrera
con un contador que contabiliza el nimero de tableros que
se van colocando sobre la bateria de rodillos. Este final
de carrera ha sido programado de antemano con un numero
determinado, nimero gque vendri determinado por el ancho de

los tableros y en consecuencia el nimero de ellos que cogen
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en la bateria de rodillos.

La actuacidén de este contabilizador de tableros
asimismo ée expondri detenidamente en el transcurso de es-
ta Memoria descriptiva.

‘Haciendo ahora alusién a la zona intermedia, di-

Temos que la misma ocupa la mayor superficie de la méqui-
na, estando fundamentalmente integrada por una serie de co-
rreas de arrastre vinculadas adecuadamente en un bastidor
basculante, el mecanismo de basculacidédn para dicho basti-
doﬁ\ y una serie de topes que determinan el avance homogé-
neo y constante de tabkros.
/ .’ El movimiento de bascula01on del bastldor cae in-
%egra la parte intermedia de la méquina se realiza wediante
el concurso de un cilindro neumatico articulado a uds serie
de brazos pivotantes entre si, y'con respecto al me%bi@nado
bastidor basculante y a la propia bancada de la méquina.

La estructuracidén de los mencionados topes.asd
como la funcionalidad de los nismos es un tema que sgff?a-
taré.ampliamente en la detaliada descripcidn que seguigé a

esta exposicién general que se hace del dispositivo que la

invencibn propone.

la zona de apilado y extraccidn de la maquina
esfé constituida a partir de otra bateria de rodillos que
determinan una superficie horizontal para la sustentacidn
de la ﬁila de tableros que va suministrando la parte inter—
media de la méquina. En combiﬁécién con la menciénada ba-
teria de rodillos existe un bastidor selectivamente fija-
ble sobre carriles o guias dispuestas longitudinalmente y
a continﬁacién del plano ocupado por la citada bateria de

rodillos. Este bastidor es portante de un panel vertical
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.Qque forma un diedro recto junto con la superficie horizon-

tal que determinan los rodillos en cuestibn. El citado pa-

nel constituye un elemento movible en virtud de su vincula-

cibén al bastidor a través de un juego de palancas asocia-

. das al vastago de un cilindro neuwnético. En consecuencia,

el tablero constituye un frente de retencidn para fijar
perfectamente la pila de tableros dispuesta sobre la plu-
ralidad de rodillos.

A\ _Existe en combinacién con el citado panel verti-
c;%'otros posicionamientos para los tableros que vienen de-

terminados por una serie de cilindros neumdticos que atacan

[ .. . PR
a dichos tableros anterior y lateralmente, con lo cudl se

'

ﬁogfa que la pila de tableros quede organizada vertical y

establemente.,

¢

4

Para complementar la descripcidn gque seguiﬁdﬁen-
te se va a realizar y con el fin de ayudar a la mejdf’bom-
prenéién de las caracteristicas del invento, se acompaﬁa a
la presente Memoria descriptiva, formando parte intégyéhte
de la misma, un juego de planos donde se representa lczéi—
guiente: _

Figura 1&,- Correspondé a una vista en alzado
longitudinal del dispositivo apilador en continuo de téble-
ros'Que constituye el objepo de ia presente invencibdn. En
esta ilustracidn, la parte derecha corresponde a la zona de
alimenfacién, y la parte izquierda a la de apilacidn y ex-
traccidn de los tableros.

Figura 28.- Representa una vista en planta supe-
rior del dispdsitivo apilador que nos ocupa. En esta figu-
ra puede.observarse perfectamente la disposicidn de los ro-

dillos de alimentacidn intercalados entre la primera fase
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de correas de transporte que trasladan a los tableros Si-

- tuados sobre los mencionados rodillos a la parte interme-

dia de la méAquina, parte ésta que'se constituye a partir

de un bastidor basculante como soporte de otra serie de

correas de transporte que orientan a los tableros hacia la

" parte izquierda o zona de apilamiento y extraccidn.

Figurs ?&8.- Esta ilustracidén muestra un detalle,
a mayor escala, de los cilindros que componen la bateria
de alimentacidén de la maquina. Esta ilustracidn, que se
realiza segin una vista en alzado lateral de dicha bateria

de rodillos, muestra el electromotor de accionamiento de

° .
. PR

los mismos.
Figura 48.- Corresponde a una vista en afﬁééb
longitudinal de la bateria de rodillos que dan forma-a la
zona de alimentacién de la méquina. Esta ilustraciéﬁ”giene
por objeto mostrar el dispositivo que permite el moViﬁien~

to de ascenso y descenso de tales rodillos en orden‘a Te-

cibir y permitir el arrastre de los tableros deposiﬁadéb

.§obre ellos.

De acuerdo con lo que se ha dicho y como puedé
comprobarse,'el dispoéitivo épilador en continuo de table-
ros a que se refiere la presente Memoria, se constituye a
partir de una zona de alimentacién integrada por una ba-
teria de rodilloes, referencia 1, montados parélelamente en~
tre si e intercalados entre una serie de correas transpor-
tadoras 2. Este cbnjunto se halla dispuesto alineadamente
respecto al eje longitudinal de la méquina.
| Cabe destadar, que los mencionados rodillos 1
estén dofados de ferodo (rodillos con embrague), y son ac-

cionados por una transmisidén comin de cadena, cuyo electro-
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motor esté ubicado debajo del bastidor comin que soporta
los rodillos como se puede apreciar en la figura 32.

El conjunto de rodillos 1 que integra la citada

bateria de la zona de alimentacidén de la maquina, va insta-

lado, tal como se refleja en la figura 42, en un bastidor

9 capacitédo para estébilizarse en dos planos horizontales

Y paralelos; el superior determinante de la emergencia par-
cial de tales rodillos 1 entre las correas transportadoras
2, y el inferioren un estado de escamoteacidn de¢ tales ro-
dillos 1 respecto de las correas 2.

Estas posiciones extremas del bastidor 9:po:ta~
rodillos 1 se efectia con el concurso de un cilindfo;ﬁeumé-

(oA

tico 10, cuyo véstago actua sobre una barra horizonéé; 11
en la que se hallan dispuestos al menos dos puntos dé g%rQ
12 para otras tantas palancas acodadas 1% que, con éﬁrd
punto de giro 14 establecido en el propio bastidor géhéral
del dispositivo, cuentan superiormente con roldanasfiéfin-
cidentes sobre pistas 16 existentes inferiormente en:ellci-
tado bastidor 9 porta-rodillos 1. b |

' A la vista de lo expuesto, diremos que la ﬁéQuina
se alimenta haciendo penetrar los fableros en las dos di-
recciones sefialadas for flechas en la figura 12, es decir,
por'el extremo izquierdo de la bateria de rodillos 1. Tales
tableros van siendo arrastrados hacia el otro extremo de la
bateria de rodillos 1, donde existe un tope 17 que frena
al primeroide dichos tableros, y asi sucesivamente hasta
que toda la bateria de rodillos 1 queda cubierta por table-
TOS. |

Sucede que cuando cada uno de tales‘tableros se

para frenado por el tope 17, o bien por el tablero anterior,
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‘una vez cubierta la pluralidad de rodillos 1 y desactivados

éstos,los tableros estdn listos para avanzar en sentido lon+

por su propio peso frena o inactiva todos los rodillos 1
situados debajo del mismo, ya que, como anteriormente ex-
presabamos, los rodillos 1 van dotados de un sistema de

embrague a base de ferodo graduable a voluntad. Asi, pues,

gitudinal de cuyo avance se encargan las correas transpor-
tadoras 2 y 4 accionadas por el correspondiente electromo-
tor,

Por otra parte, hay que considerar que el propio
péso de los tableros provocan lé parada de la serie de ro-
dillos -1. Ahora bien, los rodillos 1 estén en un piaﬁéfsu-
perior al de las correas 2 y en consecuencia para qgéjéstas
arrastren longitudinalmente a los tableros debe conéégpirse
que los rodillos 1 desciendan a un plano inferior ainbéﬁpa—
do por las correas 2 y 4. Ello se consigue automaticanente
mediahte el mecanismo anteriormente citado ¥y represéﬁtéao
en lg figu:a 4, \ . 

Este mecanismo actua de la siguiente manera’’

Cuando es puesto en funcionamiento el cilindrﬁ
neumético 10ven el sentido de extender su vastago, la barra
horizontal 11, conseéuentemente, se desplaza asimismo arras-
trando consigo a las bilelas acodadas referenciadas con 13,
Estas bielas acodadas 13, que tienen un punto de giro 12
establecido en la propia barra horizontal 11, pivotan a su
vez en puntos 14 establecidos_en el propio bastidor general
de la maquina, de forma que €l desplazamiento horizontal alu-
dido para la barra 1l se transforma en un movimiento angulap

relativo para tales pletinas 13 que represenfan un avance

en altura de la extremidad de las mismas donde se se halla
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vocar la basculacién de las bielas acodadas 13mcia el lado

~locando sobre la bateria de rodillos 1. Este final de carre

instalada la rulina_ls. Este avance relativo de las bielas
acodadas 13, que facilitan la existencia de tales rulinas
15 en permanente contacto con las pistas 16, implica un mo-
vimiento ascendente para el bastidor 9 y un arrastre en -
idéntico sentido para la serie de rodillos 1 instalados so-

bre dicho bastidor 9. Este accionamiento del dispositivo,

segin lo expuesto anteriormente, implica para dichosrodillos

1 una parcial emergencia entre cadas una de las correas -
transportadoras 2. En esta posicidén de los rodillos, los -
tableros pueden asentar sobre los mismos en el momento de
suministrarlos a la maquina. o
Para cohseguir que las mencionadas COrTes&s “trans—
portadoras 2 arrastren longitudinalmente a los‘tablﬁfés,

se acciona el cilindro neumdtico 10 en sentido contrario,

para que la barra horizontal 11 se desplace en ordets ‘e pro-

opuesto a que 1o habian hecho anteriormente, es decir; ‘—
para édoptar la posicidn que determine la minima altura en-
tre su punto de giro y superficie de contacto con reSptho
al bastidor 9. En estas condicioneé, que se correspondqﬁ a
la ilustracibn 48, dicho bastidor 9 desciende y del mismo
modo lo hacen los rodillos 1, los cuales quedan escamotea-
doé'entre las correas de transporte 2 que, deveste modo,
se constituyen ahora en superficie de asiento directo para
los tableros.

Conviene resaltar que en esta zona de alimenta-
cidn la méquina dispone de un final de carrera con un con-

tador que contabiliza el nlmerc de tableros que se van co-

ra ha sido programado de antemano con un nimero determinado

D
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- 11~

que vendrd definido por el ancho de los tableros y -
en:conSecuencia el nimero de ellos que cogen en la bateria
de rodillos 1. |

| Asi, por ejemplo, si se trabaja con ﬁnqs deter-
minados tableros de una longitud tal que cogen cuatro den-
tro de la baferia de rodillos 1, se programa el contador |
con cuatro impulsos, cada vez que pase un tablero por en-
cima de é1 iréa marcando un impulso y asi hasta llegar a O,
momento en el cual se habréan estacidnado yé los cuatro ta-
bleros, en ese mismo instante en el que el final de la ca-
rrera haya llegado a O envia una seifial al cilindro:- necmatln
co 10 y este abate el bastidor 9 con los Todillos ; t;chb
del sistema mecénico anteriormente expuesto. En ese‘mgmento
los tablefos quedan apoyados sobre las correas 2, 1&? cua-
les los arrastran hacia adelante‘y los depositan soﬂfé‘las
COrreas 4. B

| Estas correas transportadoras 4 estén sopéffédas
en un'bastidor basculante 3, y entre cuyss correas 4'éd§dan
intercalados series de listones 5 o similares que actuan
selectivamente de topes para los tableros a transportar.
La parte anterior de la zona 1ntermed1a que define el men-
cionado bastidor basculante 3, estad constituida por un tra-
mO'érticulado 6 que mantiene permanentemente la horizonta-
lidéd en los movimientoé basculantes de aquél, contando es-
ta parte anterior asimismo'con correas transportadoras 7.
que, en la posicidn horizontal mas inferior, se disponen
aproximadamente coplanarias con respecto a una segunda ba-
teria de rodillos 8 que integren una parte de la zona de
apilado y extraccién de tableros del dispositivo.

El aludido bastidor % de la zona intermedia de
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un ektremo al eje conducido 21 que rodean las correas 4 de

esta zona intermedia y las previstas 22 en el tramo arti-

vimiento de elevacién y descenso para el bastidor reféréngg

- 1la2_

la maquina bascula en correspondencia con el eje motriz
18 de las correas transportadoras 4, todo ello al requeri-
miento de un cilindro neumatico 19 que articula la extremi-

dad de su vdstago a un tirante 20 a su vez articulado por

culado 23 en que se prolonga anteriormente dicha zona in-
termedia. Entretanto, el tirante 20 en cuestibén pivota por
su otro extremo en un punto 24 de la base o bancada 25 del
dispositivo.

En un punto aproximadamente central del»@engio~
nadoc tirante 20 se ha previsto un nexo de enclavamieﬁ%o
articulado para un segundo tirante 26 que se tiende“iﬁ;sta
alcanzar otro punto de articulacidén 27 establecido éﬂi}a ci
tada bancada 25, recibiendo en un punto intermedio ié“éfti~
culacién del propio cilindro neunético 19. :

| Como puede apreciarse en la figura 12, los éi%meg

tos Wltimamente citados estén orientados a conseguir unm mo-

do con 3. El movimiento de elevacidén que se efectia er-el
ﬁomento de aécionarse convenientemente el cilindro neuméti-
co:l9, tiene lugar él irse apilando las hileras de table-
ros sobre los rodillos 8 que intégran una parte de la zona
de_apilado_y’extraccién“de la maquina, y el segundo al des-
cender la rampa o bastidor %, una vez extraida dicha pila
de tableros para comenzar con un nuevo apilamiento.

Los ya mencionados listones 5 de la zona inter-
media, cuentan anterior y superiormente con una especie de
tacédn 28; ¥y forman en dicha zona intermedia alineaciones

transversales intercalédndose entre las correas transporta-

L
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doras 4. Los listones 5 de cada alineacibén estén solicita~
dos por un cilindro neumético 29 que, a través de oportunas
bieletas 30, faculta a dichos listones 5 para realizar con-

juntamente un movimiento de ascenso y descenso, todo ello

al objeto.de fijar dos posiciones extremas Que sSe corres-

" ponden, respectivamente, con la situacidn de los tacones

28 en un plano superior respecto al plano ocupado por las

-correas transportadoras 4, y en un plano inferior de esca-

moteamiento.

vLos movimientos de los listones 5 de.cada alinea-
cibén se efectlan cuando los correspondientes cilindros de
presidn 29 reciben la oportuna seifial que env1a un palpador
31 dlspuesto al paso de los tableros por la alinea01on de
listones 5 situados en la parte anterior de la zonavlnper~
media del dispositivo. ' E j.

Esta zona intermedia o bastidor basculante 3,
como se decla al principio, presenta extremamente un tramo
articulado 6 que cuenta en ambos laterales con testerOﬁ 52
8 los que se solidarizan tirantes 53 que se tienden hasta.
alcanzar y fijarse en una especie Qe cartelas 34 a iasf
éxtremidades'del eje motriz 18 de las correas transporta-
do?as. Estos tirantes 23 tienen como misibén fundamental
mantener siempre la horizontalidad del tramo artioulado 6.

. En la parte enterior superior de este tramo arti-
culado 6 se ha previsto la adaptacidén de un ¢ilindro neumé-
tico 35, duyo véstago se encuentra opeiativamente dispues-
to para acfuar sobre un bastidor 36 pivotante sobre el eje
conducido anterior 37 que rodean las correas transportado-
ras 7 existentes en este tramo anterior 6 de la zona inter-

media del dispositivo.
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- tal y horizontalmente con una serie de cilindros neumdticos

do en la bateria de rodillos 8 correspondiente, asi como

" con cilindros neumdticos laterales 40 que actuan en este

- 14 -

De otro lado, el aludido bastidor 36 cuenta fron-

38 que actuan conjuntamente como érganos de alineacidn fron|

tal para los tableros 39 que dosificadamente se van apilan-

53

sentido y al unisono contra los mencionados tableros. Ademés,
en este bastidor 36 se ha previsto la incorporacién de un
final de carrera 41 permanentemente orientado a la pila de
tableros 39 durante el tiempo de formacidén de dicha pila.

La presencié del cilindro neumitico 36 d@% ?:amo
articulado 6 implica para el bastidor 36 el establéqi@?ento
de dos posiciones extremas, una correspondiente a lézpori—
zontal y otra vertical que supone 1la activacidén de gﬁ final
de carrera 42 dispuesto frontalmente en el propio ciiﬁﬁdro
35. | | ,,

Por Gltimo, cabe destacar que la zona de apllado
¥y extracclon cuenta, ademas de con la bateria de rodlllos
8 para sustentacidén de la pila de tableros 59 Yy posterlqr,
arrastre fuera del dispositivo, con un bastidor 43 selec-
tivamente fijable sobre carriles o guias 44 dispuestas lon-
gitudinalmente Y a cbntinuacién del plano ocupado por la
citada bateria de rodillos 8. | |

El aludido bastidor 43 es portante de un panel
vertical 45 que forma un diedro recto junto con la super-
ficie horizontal que determingn los repetidos rodillos 8.
El citado panel vertical 45 constituye un elemento movible
en v1rtud de su vinculacién al bastidor a través de un Jue=-
go de palancas 46 ascciadas al vastago de un cilindro neuma-

tico 47. En la cara frontal de este panel vertical 45 se dig
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Jpone un final de carrera 48 para fijar selectivamente la

altura deseada de la pila de tableros 39,

Los listones 5, y mas concretamente sus tacones

anteriores 28 tienen como misidn el evitar que el apila-

miento se interrumpa. Hay que tener en cuenta que sé nece-
sita un tiempo mﬁerto para Que la méquina efectue una serie
de'operaciones vy pueda extraer la pila hacia un transporta-
dor que la deposite en el sitio preciso. El1 cilindro 29 en
ei\momento en que la pila se ha completado, recibe una se-
ﬁaf{del final de carrera 42 y eleva los listones 5 al obje-
to de posicionar sus correspondientes tacones 28 exn un pla-~
no superlor con respecto al ocupado por las correas 4¢ de
?al forma que al llegar la proéxima hilera de tableros estos
queden frenados por los correspondlentes tacones 281 Al lle
gar los tableros a la hilera de llstones mas aleaada de la
zona de alimentacién de la maquina, rozan con un palpador
31 que envia una senal a la siguiente hilera de 11stones,
que por efecto de otro clllndro se levantan frenandoda la
51gu1ente hilera de tableros, y asi sucesivamente convtdda
las hileras de listones 5. _ )

Es susceptible de deducir que el numero de hile-
ras de listones que'comporta la méquina es potestativo del
tiempolque se tarde en cargar la hilera de piezas'sobre la
zona dg alimentacién de 1la maquina. De lo que se deduce que
si las piezas a apilar son grandes antes se llenard la zona
de alimentacién, mas hileras de tableros podremos hacer y
por lo tanto mayor ha de ser el nlmero de hileras de listo-
nes a poner. Siempre teniendo en cuenta que el tiempo a cu-
brir ‘es siempre constante, puesto que es el.fiempo que tar-

da la maquina en sacar la pila hasta el transportador.
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. En el momento en que la pila ya ha salido fuera
j .
y la zona intermedia o bastidor basculante 3 ha descendido

a la primera posicidn, es decir, a la que en la figura 12

fial al cilindro 29 qué de nuevo actua sobre los listones
5 pero, esta vez, situdndolos en un plano inferior al ocu-
pado por las correas 4 dejando a ios tablerds, consecuen-
temente, en contacto con éstas, las cuales los llevaran a
ponerse en contacto con las correas 7 para pasar posterior-
mé?te a ser apiladas sobre la bateria de rodillos 8. Una
vez aplladas esta primera hilera de tableros, se env1a una
hueva sefial sobre la segunda hllera de listones 5 ;i Obje~
o de que dejen libres a los tableros apilados sobré’ ellos
vy asi sucesivamente con el resto de las hilerés de lgéto-
nes. .

Para explicar como se realiza el apilado ac ‘ta-
bleros sobre la zona correspondlente de la méquina,.s€-va
a partir de laposicion que en linea de puntos adopt&,gg
‘bastidor basculante 3 en la figura 12, Al llegar la primers
hilera de tableros se deposita sobre los rodillos B:yﬂgbta
hilera se pone en contacfo con el final de carrera 41. Es-
te final de carreralenvia unsa seﬁal a un temporizador que
pfovoca el funcionamiento de los cilindros frontales de
alineacién referenciados con 38. Inmediatamente actuen tam-
bién los cilindros laterales 40 al objeto de dejar la hileo
ra de tableros perfecteamente alineada.

A continuacién el bastidor basculante.B sube
hasta que el final de carrera 41 deja de hacer contacto

con los tableros %9 alineados. Inmediatezmente llega a otra

hilera de tableros que se deposita sobre la anterior, po-
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niéndose en contacto con el final de carrera 41. Este nue-
vamente envia la seidlal al temporizador y se vuelve a repe-
tir el ciclo anteriormente expuesto;

La méquina sigue funcionando sucesivaﬁente y de
la forma dicha, hasta llegar la pila de tableros 59 hasta
el final de'car:efa 48 que, previamente, se habia situado
en el panel vertical 45 a.la altura que se desea que llegue
la pila de tableros. Al llegar la Ultima hilera de tableros
sin tocar el final de carrera 48, éste envia una sefial al
cilindro 35 que provoca la elevacidén del soporte 36 al gi-
rar sobie el eje 37. Este soporte o bastidor 36 lleva_ado-
sado los cilindros laterales de'alineacién 40 y elifiﬁal
de carrera 4l1. Es necesario hacer esta Ultima opergciéh pa-
ra evitar que al salir la pila de tableros ésta tropiéce
con los rodillos laterales de alineacién 40. Al sub%bfél
soporte o bastidor 36 contacta con el final de carreﬁa 42
que envia una seﬁal al cilindro 47 al objeto de que.éste,

a trévés del juego de bielas 46, accione el panel vepﬁépal
45 en el sentido de retrasario Yy separarlo de la pila;qé
fébleros. A continuacién comienzan a girar los rodillqgi
8, pbr efecto del correspondiente electromotor de acciona-~

miento. Este giro de los rodillos 8 implica el transporte

.deila pila estacionada sobre ellos hacia un transportador

fuera de la méquina. Una vez que la pila ha salido de la
méquina, vuelve a actuar el cilindro 35 llevando al sopor-
te o bastidor 36 a su posicidén inicial y con é1 al final
de carrera 41 y a los cilindros lateraies de alineacibn 40.
o Realizados los movimientos anteriores, el basti-

dor basculante 3 o zona intermedia de.la maguina vuslve a

.ocupar la posicidn mas inferior (linea de puntos en la fi-
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‘gura 18), para comenzar a cargar una nueva pila de tableros;
,[ .

Cuando ya se haya dispuesto el tablero basculante
| 3 del modo seflalado, se envia una seilal al cilindro 29 para
?que haga descender el primer listdén y siga el funcionamien-|
Eto ya'ékplicado anteriormente. |
| Todos estos movimientos y'el espacio de tiémpo Qque
~tiene que haber entre ellos es regulado por un temporizador
que es el que ehvia las sefiales a los diferentes cilindros
para que efectie sus misiones respectivas.

;\\' Para aclarar y resumir estos conceptos a conti-

nuacién se expone un cuadro sinéptico del orden en que se

|
|

Iealizan las funciones y la forma de actuacidén de Tos fina-

eés 'de carrera.

ﬁ » .Final de carrera (41).
- | Temporizador. ' o

- Cilindros frontales de slineacién (3%8).
- Cilindros laterales de alineacidn (40).

- Cilindro de elevacién de la rampa (19).

Final de carrera (48).

- ci1i%ro (35)
que tocal al

Final de carrera (42).

~47Temporizador.

Cilindro de elevacidn del tope.

Motor de arrastre de rodillos de carro.
Cilindro de descenso de la rampa.

Cilindro de elevacidén y descenso de los topes.
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Hecha la descripcidén a que se refiere la memoria
queAénfeéede,.es preciso insistir en que los detalles de
realizacibén de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequenas alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia 199 que qﬁedah reflejados en los pArrafos de la déscrig;
cidén hecha. En efecto, el Artficulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones y'materias de un objeto ya patentado" fijéndo
as{ el criterio del 1egislador en el sentido de que patﬁn-
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad préctlﬁa
e industrializable, nadie podré apoyarse en ella paray &
pretexto dé habé? introducido ligerés modifigacionesi;prﬁ-
sentarla como nueva y propia. | °’ 

Este prin01pio, en cuanto al alcance de 1a protec;
cibén del obaeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Trlbunal Supremo, y entre -:

ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre-

de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto & la
ampliﬁﬁd que debe darse a la proteccidn soligita&a, se .re-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciones, -de acuer
do con lo que se establéée en el 0ltimo parrafo del apar-
tado tercero del Articulo 160 de la Ley, sintétiéando asi
las novedades qué se Aeéean reivindicar: | |

NOTA DE REIVINDICACIONES
En résﬁmen, el privilegio de explotacidn exclusi-
va que se solicita, recaerd sobre ias reivindicaciones si-

gﬁientes:
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l.- DISPOSITIVO APILADOR EN CONTINUO DE TABLEROCS,
caracterizado esencialmente porque se constituye a partir

de una zona de alimentacién integrada por una bateria de

tre una serie de correas trgnsportadoras, estando todos es~
tos elementos dispuestos alineadamente respecto al eje lon-
gitudinal del dispositivo; habiéndose previsto que dicho -
dispositivo cuente con una zona intermedia que da forma a un
tren transportador de los tableros suministrados desde 1la

Ya citada zona de alimentaciédn, estando la zona intermedia
integrada por’un bastidor basculante que soporta a otra se-
rie de correas transportadoras entre las cuales quedan in-

T

tercalados series de listones o similares Que actuan qelec-
tivamente de topes para los tableros a transportar; éé@ula
particularidad la parte anterior de estaAzona intermgiiﬁ o}
tren transportador de constituir un tramo articulado'éﬁe
mantiéne permenentemente la horizontalidad en los moﬁiﬁéén-
tos basculantes de aquélla, contando dicha parte anterlor ’
asimismo con correas transportadoras que, en la pos1c1on
horizontal mas inferior, se disponen aproximadamente coplang
rias con respecto a una segunda bateria de rodillos que in-
tegran una parte de la zona de apilado ¥ extraccidn de table
ros.del dispositivo. ‘
2.~ DISPOSITIVO APILADOR EN CONTINUO DE TABLEROS,
segin reivindicacién 1, caracterizado porque el conjunto de
rodillos que integra la bateria de la zona de alimentacidn |
ve instalado en un bastidor capacitado ﬁara estabilizarse
en dos planos hdrizontales ¥ paralelos; el superior deter-

ninante de la emergencia parcial de tales rodillos entre -

las correas transportadoras; y el inferior en un estado de
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escamoteacién de los rodillos respecto de tales correas;

habiéndose previsto que estas posiciones extremas del bas-

lindro neumético,‘cuyo vastago actua sobre una barra hori-
zontal en la que se hallan dispuestos al menos dos ﬁuntos
de giro para otras tantas palancas acodadas que, con otro
punto de giro esfablecido en el propio bastidor general del
dispositivo, cuentan supefiormente con roldanas incidentes
sobre pistas existentes inferiormente en el citado bastidor
porta-rodillos.

5.- DISPOSITIVO APITADOR EN CONTINUO DE TABIEQOS
segun re1v1ndlcaclones anteriores; caracterlzado porque en
uno de los extremos del conjunto de rodillos que 1ntegra la
bateria de la zona de alimentacidén-se halla dlspuesto un to-
pe de parads para el primer tabkro que llega arrastr;do por
los rodillos cuando estos se encuentran dispuestos en un
plano-superior con respecto al ocupado por las corredéﬁf°

| by DISPOSITIVO APILADOR EN CONTINUO DE TABL@QOS
segun r61V1nd10301on 13 caracterlzado porque el bastldor
de la zona intermedia bascula en correspondencia con el-eae
motriz de las correas‘transportadoras, todo ello al reque-
rimiento de un cilindro neumético_que articula la extremi-
dad'de‘su vastago a un tirante a su vez articulado por un
extremo al eje conducido que rodean las correas de esta zona
intermedia y las previstas en el tramo articulado en que se
prolonga anteriormente dicha zona intermedia, en tanto Que ‘
el tirante en cuestidn pivota por su otro extremo en un pun-
to de la base o bancada del dispositivo; habiéndose previs—

to en un punto aproximadamente central & mencionado tirante

un nexo de enclavamiento articulado pera un segundo tirante
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que se tiende hasta_alcanzar otro punto de articulacidén es-
téblecido en la citada bancads, recibiendp en un punto in-
termedio la articulacidén del propio cilindro neumético.

5.~ DISPOSITIVO APILADOR EN CONTINUO DE TABLEROS;
segun reivindicaéiones l y 4, caracterizado porqué'los lis~
tones o similares de la zona intermedia cuentan anterior y
superiormente con una especie de tacén, y forman en aquella
alineaciones transversales intercalédndose entre las correas
transportadoras, estando los listones de cada alineacion SO
licitados por un cilindro neumatico que, a través de opor-
tunas bieletas, féculta a tales listones para realizardcon— '
Juntamente un movimiento.de ascenso y descenso, tod%ﬁéilo
al objeto de fijar dos posiciones extremas Que se céffgépog

den, respectivamente, con la situaciédn de los tacones en un

Lo

plano superior respecto al plano écupado por las coﬁféas
transportadoras, y en»un plano inferior de escamoteamiénto.

| 6.- DISPOSITIVO APILADOR EN CONTINUO DE TABLEﬁOS,
segun feivindicacién,B, caracterizado porque los movimién-
tosde los listones de cada alineacién se efectuan cuéﬁdot
lcs correspondientes cilindros de presidén reciben la'0pob-
tuna‘seﬁal que envia un palpador dispuesto al paso de los
tableros por 1la alineacién de listones situados en la par-
te énterior de la zona intermedia del dispositivo.

7.~ DISPOSITIVO APILADOR EN CONTINUO DE TABLEROS,

segun reivindicacién 1, caracterizado porque el tramo ante-
rior articﬁlado de la zona intermedia cuenta en ambos late—
rales con testeros a los que se solidarizan tirantes que se
tienden hasta alcanzar y fijarse en una especie de cartelas
vinculadas a las extremidades del eje motriz de las correas

transportadoras; habiéndose previsto en la parte anterior -
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superior de este tramo articulado la adeptacién de un ci-
lindro neumético, cuyo vdstago actua sobre un bastidor pi~
votante sobre el eje conducido anterior que rodean las co-

rreas transportadoras existentes en este tramo anterior de

8.~ DISPOSITIVO APILADOR EN CONTINUO DE TABLEROS,
segin reivindicacién 7, caracterizado porque el bastidor
cuenta frontal y horizontalmente alineados con una serie
de cilindros reumiticos quevactuan conjuntamente como brga-
nos de alineacién fron%al para los tableros que dosificada-
mente se van_apilando en la bateria-de rodillos correspon-
diénfe, asi como con cilindros neunéticos lateralésiqﬁg ac-

tuan en este sentido y al unisono centra los mencionazdds

constituya érgano de:soporte para un final de carrerbupErma
nentemente orientadova la pila de tableros durante el tlem-
po de formacién de la misma. | PR

‘9.~ DISPOSITIVO APILADOR EN CONTINUO DE fABIEROS
segin re1v1nd1ca01on 7, caracterizado porque 1la presenﬂla .
del clllndro neumatlco del tramo articulado anterior de ¢a
zona intermedia implica para el bastidor el estable01m1en-
to de dos posiciones>extremas; una. en correspondencia con
laAhorizontal, Y otra vertical que es determinante de 1la
acth301on de un final de carrera que envia una seifigl al 01—
lindro neumatico de los llstones anteriores en el sentido
de actuar para disponer los tacones en un plano superior
respecto al ocupado por las correas transportadoras.

10.- DISPOSITIVO APILADOR EN CONTINUO DE TABLEROS,
segin reivindicacién 1, caracterizado porque la zona de api-

lado y extraccién cuenta, ademds de con la bateria de rodi-
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llos para sustentacién de la pila de tableros y posterior

arrastre fuera del dispositivo, con un bastidor selectiva-
mente fijable sobre carriles o guias dispﬁestos longitudi-
nalmente y a continuacidén del plano ocupado por la citada
bateria de rodilios; siendo portante dicho bastidor de un
panel vertical que forma un diedro recto junto con la su-~
perficie horizontal qﬁe determinan los respectivos rodillos
habiéndose previsto que ei citado panel constituya un elé—
mento movible en virtud de su vinculacién al bastidor a
través de un juego de palancas asociadas al vastago de un
cilindro neumatico; con la particularidad en la cara fron;
tal de este panel verticél de disponerse un final dé”eérre-
ra para fijér la altura deseada de la pila de tablerdsf’
ll;- Se reivindica'por dltimo como oﬁjeto s%ﬁre

el qué ha de recaer el Modelo de Utilidad Que se solibi&a:
"DISPOSITIVO APILADOR EN CONTINUO DE TABLEROS". ’

R Todo conforme queda descrito y reivindicade-ca-
la présente Memoria descriptiva,»que consta de veintiggéﬁro'

paginas mecanografiadas y dibﬁjos adjuntos.

Madrid, 10 de enero de 1977

BERNARDO UNGRIA
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