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MEMORTA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATEENTE DE IRVERCION
- _
ESsPafia
por YEINT& etios
& nombre de NORSK SPRAENGSTOPIEDUSTRI A/S;, entidad no-
ruege, establecida en Uvre Slottsgate 2X, Oslo, Noruega,

por:

“UNA MAQUINA PARA ENVASAR MATERIALES PLASTICOS,
h POR EJEMPIO, DINAMITA™,
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Este invento se refiere a una mdquina para
envolver o empaguetar material pléstico;

ILa méquina de acuerdo con el invento es
particular, pero no exclusivamente aplicable, & la envol.

tura de material explosivo pldstice y en lo que sigue se
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describe enfelacidn con la preparacidn de cartuchos de di-
na.mita‘. 8in embargo, ha de entenderse gue el invento puede
usarse también para envolver otros explosivos pldsticeos y
otros materiales pléstico s‘.

Cuando se envuelve dinamita para formar car-
tuchos es importante evitar unms alta presidn en el caso de
que un cuerpo extrafio pueda estar incluido en la mass de
dinamita, Por consiguiente, los elementos metdlicos que
aprietan uno contra otro, por ejemplo, ruedas dentadas,
deben evitarse en la medid&a de lo posib,le'. Esta necesidad
es tenida en cuenta en el aparato del presemte inven.to‘.
0tra oircunstancia que da origen a di ficultades particula-
res en el menejo de la dinamita es gque la masa es pastosa
¥, por consiguiente, se pega fdcilmente a partes con las
cueales se pone en oonta.cto‘.

Para llevar la dinamita a la forma e car-
tuchos, se sabe laminar la masa de dinamite a la forms de
une banda de un espesor correspondiente de modo aproximado

el didmetro deseado del cartucho e dinamita, y hacer avan-

.zapy la banda y dividirla en cierioc nimero de cordones pare.

lelos, Estos cordones, s=in embargo, estdn ten cercancs en-
tre sf gque el ulterior tratamiento resulta diffcil; En este
mdtodo conocido, por tanto, cada segundo corddn se retira.
ba y estos cordones se alimentaban de mevo a la m&quina-.
El presente invento se refiere a una mdqui-
ne que trabajae de modo andlogo a la descrita, siendo une

importante caracteristica del invento que, en lugar de re-
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tirar cada segundo corddn de los cordonss paralelos, todos
los corlonss son gulados separados entre sf, y son avanza.
dos luego como cordones paralelos con espacios intermedios
entre ellosl. Ia envoltura con papel tiene lugar entonces
durente este avance paralelo de los caord.ones.. Usuglmente,
los cordones son corledos en trozos antes de¢ ser envuel-
tos con papell. El vocablo "corddn"™ segin se usa en esta
Memoria, y en las reivindicaciones, incluye tembidn un
corddn que estd siendoc cortado en trozoa-;

El corte de los cordonss a las longltudes
deseadas puede tener lugar antes de que los cordones se
separen entre sf, o despuds de que se hayan separado‘.

La envolture con papsl y el corte en las lon-
gitulles deseadas puelen tener lugar de &1iferentes modos’.
De acuerdo con una realizacidn preferida, el papel es lle-
vado en forma de trozos corﬁados’. Se ha encontrado que se
tropieza con dificultades cuando el papel es entregado
en mayores longi tudes gue la longitud de los cartuchos
de dinamita, de tal modo que la dinamita quede aproxima-
damente a la misma distancia de los extremos del trozo
de papel‘. Esto es decbéfilo al hecko de que la naturaleza
ajdhesive d@e la dinamita impide gne el movimiento de los
cartuchos sea detenido o retardado con relacidn al de
la ocinta de transporte que hace avanzar los sarmchos;
Esta dificultad es vencida, de acuerdo con otra caracte-
ristica del invento, envolviendo el material primero con
un pepel de eproximsdamente la misma longitud que la lon-
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gitud del cartucho y luego con un rapel de longitnd elgo
maycr‘. Usualmente, el material es cortado en las longitu-
des deseadas antes de ssr envuelto con el primer papel,
pero tambidn es posible envolver los cordonss contimuos |
con papel y luego cortar el materiel envuelic en las lon.
gitudes desaa.dasl. ‘

| Despuds de su w‘pr':l.mertst envoltura, los car-
tuchos pueden manejarse con m{s facilidad y cuande llegan
al punto en que es eniregado el papel para la segunia en-
voltura, se detienen temporelmente, deaspués de lo cual
son soltados para ser avenzados mds hacia delante junto
con el papel en la posicidn correcte en relacidn con ellos..
Entre la primers y la segunia envoltura con papel, los can
tuchos se desplazan con preférencia a una velocidad mayor
gue su velocidgd original, con el £in de separar los car-
tuchos maivmuales en la direceidn longitudiinal‘.

Las piezas cortedas de todos los cordonss,
despuds de gue hen sido envueltas en papel, son hechas
avanzar con preferencia mfs en un planc en dngulo recto
con le primera direccidn de avance, siendo los extremos
del pepel doblados hacia dentro y, &si se desea, impregne-
do el papel y secadol.

Una méquina de acuerdo con el invento com-
prende rodillos para laminar material pldstico a la forma
de una banda, cuchkillas para cortar la banda de material
en corfones paralelés, cuchillas para cortar los cordones

en trozos y cintas transportadoras para hacer avanzar la
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banda y los cordons .. Ia mdguina se caracteriza em parti-
crlar por cierto nimero de cintas transportadoras, cuyo
mimero corresponie al de cordones en que se divide el ma-
terial, cuyas cintas divergen en la direccidn de avance,

¥y otras cintas transportadoras separadas que czonstituyen
prolongacidn de las primeras cintes transporteioras men-
cionadas, y aparatos gue cooperan con las cintaes transpor-
tadorag para envolver simmlténeamente con pe.pél que es ali-
memtado hacia delants en los cordones paralelos; Ia mencio-
nada separacidn de los cordones es efectuada por la méqui-
ne y pnede envolverse cierto nimero de cordones gque son
peralelos entre sf y estdn dispuestos en el mismo ple.no'.
Debido al caracter efhesivo de la dinamita, tal separacidn
no puede obtenérse por melio de gufas que gufen lo® cordo-
nes separdndolos sobre una ancha cinta de transporte‘.

Una realizacidn preferida de la mdguina de
acaerdo con el invento se iluetra diagramdticamente y a
modo de ejemplo en el dibujo anejo, en el cual;

Las ﬁgs:. 1l y 1A tomadas juntas represen-
tan un alzadc lateral de las partes de la mdquina en las
czales tiens lugar la separacidn de los cordones y la en-
voltura del material con pagel‘. Los rodillos para compri-
mir una masa de dinamita en forma de bania, as{ como las
pax;tes de la mdquina en que tiens lugar el doblado de los
extremos del pepel, no se hen ilustrado en el &ibujo;

la ﬁg.. 2 es una planta de la parte &e la
méquina de la ﬁ.g. 1 en le que tiene lugar la separacidn
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Con referencia al dibujo, el nmimero 1 desig-
na una cinta trassportadora para alimentar una masa plds-
tica, por ejemplo, dinamita, en forma de banda laminada 2'. ‘
El ndmero 3 designa un dispositivo separedor gque tiens cler
to nimero de cuehillas circulares paralelas que dividen la
banda 2 en clerto nimero de cordonss paralelos 4 que Se con-
ducen con ayuda de correas 5 a correas de transporte 6, cuyo
ndmero corresponde al mimero de cordones 4. Ias correa® 6
estdn soportadas en sus extremos sobre poleas 7 y 8 respec-
tivamente. Tos mimeros 9 ¥ 10 representean gufes para las
corre@s con ayuda de las cuales las correas son guladjas des.
de el rodillo 7, donle estdn cercanas entre sf, de tel modo
que sean paralelas mutuamente, pero que estén espam.adas'.
El nimero 11 designa un tambor separador que tiene cuchi-
1llas 18 que cortan los cordones en longitudes ad.ecuadaa..

¥l mimero 13 designa un rollo de papel que
estd montado en un drbol horizontal que no =e ha ilustrado
en el dibujo(. Desde el rollo 13 es tomada une tira de papel
14 que pasa primerc sobre el rodillo de gufa 15 donie e=
eplicado el papel un adhesivo por un rodille 16 que estd
sumergido en un bafio 17 que contiene el adhesivo..‘

Un par de rodillos 18 retira la tira de papel
del rollo 15.. Unas tijeras 19 cortan el papel en longitudes
adecuad.as‘. Después de que m pasado por las tijeras 19 el
papel pasa entre los rodillos 20 y 21 y parcialmente en tor-
no de un rodillo 21, sienio gniado el papel por una placa
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g2, tma cinta de transporte 23, que estd guiada en torno
del rodillo 2l y tembién sobre rodiillos 24 y 25, y un man~
guito de plegado 86 s=irven para enrcllar el papel en torno
del trozo de matarial'. El ndmero £7 inlica un trozo e ma-
terial 27 en torno del cual ha sido enrollado el pa,pel‘.
Este trozo de material llega entonces sobre una cinta de
transporte 28 gque es impulsada a una velocidad mayor que
las cintas de transporte 6 y 23, de modo que los cartuchos
son separados eatre sf en la direccidn longitudina.l'.

Un tope £9, cuando estd en la posicidn ilus-
treda en el dibujo, impide que el trozo envuelto e mueva
mée bacia la derechs, EL tope 29 puede ser oscilado hacia
arriba_ para poner en libertad los cartuchoa’. El movinmiento
del tope 29 es mincronizado exactementse con un aparato para
alimentar un trozo de papel pars la segunda envoltiura del
cartucho‘. Este aparato corresponie exactamente al aparato
ya descrito para slimentar y envolver la primera capa de
papell. Los ndmeros 12’ y 147 etc.. hasta el 26  inclusive
indican las partes correspondientes a las partes 123 a 286
ya desc:rita.e.. El ndmero 30 representa el carbtucho 1 enwnel-
to con la segunia cepa de papel, siendo el papel ligere.
mente mds largo que el propio cartucko, de modo que sobre.
gele por ambos extremos..

El invento, por supuesto, no gueda limitado
al aparato mostrado en el t‘[ibujo‘. Si =e trata Ge materizles
que 10 son pegajosos, no ex necesario emvolver con papel

dos veces, También, la envoltura con pepel puede tener lu-
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ga.r de un modo difersnte el ilustrado en el d:ibu,jo.

caracter{stica esencial del invento es el tratam:'l.ento‘ ad-
multéneo de clerto ndmergfie cordones lo que es posible de-
bido a que los cordones formedos por el rodillo distribui-

dor 3 son sep2rados por medio de las correas 6,

«0=- NOTA -0~

Los puntos de invemcidn propia y nueva

que se presentari prare que seen objeto de esia Patente
de Invencidn an Espefia, por VEINTE sfios, son los si-
guiantes‘ _ _ v ‘

| - 19‘. - Una méguina pare envasar meteria-
les plésticos, por ejemplo dinamita, que comprende rodi-
llos para laminar el material a la forma de una cinta,
cuckillas pare cortar la cinta en cordonss paralelos, ou-
chillas para cortar los cordones en trozos, cinta= trans-
portedoras para hecar avanzar la e¢inta, los cordones y
los trozos de meteriel, l;ab-ienio una, ciﬁta trensportado-
ra separada para cada uno de losg cordonss, cuyas uintaa?
transportadoras divergen en la direceidn de la elimenta-
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cidn, y constituyenlo otras cintas trensportadores parale-
las y espaciadas prolongaciones de las primeras cintas men.
cionsdam del transportador y medios para envolver los trozos
de material con papel mientras gon hechos avanzar scbre di-
chas cintes de transportadora para_lelas'.

an'. - Una méquine segin se reiviniice en el
punto 12, en la cual las cintas transportadoras 4ivergen~
ter s t‘me:n en los extremos para fomar partes gue &on pe-
relelas, |

39, - Una méquina segin se reiviniica en
el punto 18, en la cual los mediocs para envolver los tro-
zee de material comprenden manguitos plegedores estaciona~
rios y cintas trangportadoras que son guiadas a travée de
los manguitos; _

42, - Una mdguina segiin se reiviniica en el
punto 1, en la cual los medios para envqlver los trozos de
materiel con papel consdisten en manguitos plegadores esté
clonarios, estanfo gulada a través de los mismos una cinta
transportadora para cada manguito, estando dfspueste un ro-
dillo de gufa para la cinta a poca distancia delante de su
entmdé el manguito, y medios para alimentar papel desie un
rollo de reserva y para cortarlo en trozoa;,

5%, - Una néguina segfin se reiviniica en el
punte 18, gue cm;xprenae dos grupos de manguitos plegado-
res disimestos uno tras otro, con cintas transportadorss

asociadas y dispositivos de slimentacidn de papel,
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69, - Une ndquine segin se reiviniica en el
punto 12, éue eox;xp:ende dos grupos de manguitos plegadores
a:lspues;cos uno tras otro, con cintas transportedores y dis.
positivos de alimentacidn de papel asociados, y en la cuel
®e prevé entre las cintas transportadoras para los dos gru-
pos de manguitos plegadores un grupo de cintes transporta.
dora= que se mueven a mayor velocidad que las cintas pre-
ceaentw‘. _

791,' - Una mdquina segdin se reiviniica en el
punto 12, g¢ue oot;xpreqae dos grupos de manguitos plegadores
d.ispaes:aaa uno tras otro con cintas transportedoras aso.
ciedes y dispositivos alimentadores de papel, y en la cual
#e prevé entre lae cintas transportadoras para los dos gru-
pos ds manguitos plegalores un grupo de cintas transporte-
doras que se mueven a mayor velocidad gue las cintas pre-
cedentes y que tiene un tope que es movible deniro de la
treyectoria de los trozos de meteriel gue zon hechos avem-
zar, eétando sincronizado el movimiento del tope con los
medios alimentadores de papel de tal modo gque los trozos
de material estén aproximadamente & la misma distancle
desle los éxtremos del papel;

8a, - Una méquina para envasar mteriales
pldsticos, por eiem-plq, dinami!:a..

) Tel y como &e ha descrito en la Memoria

que antecede, representadoc en los dibujos que se acompa-
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fian y con los fines que se han especificado,
- Esta Memoria conste de diez ’hojast v la
presente, escrites a mdquina por una sola oara'.
Madrid,

~ 9 MARalyso

alne %:@h
(T
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