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MEMORIA DESCRIPTIVA 

p e ra  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  
p o r VEINTE a&oa

a  nom bre de NORSK SPRAENGSTOFINDUSTRI A / 3 ., e n tid a d  no­

ru e g a . e s t a b le c id a  en 8 v re  S lo t t s g a t e  8 1 . O s lo . N om ega, 

p o r :

''UNA MAQUINA PARA ENVASAR MATERIALES PLASTICOS,

POR EJEMPLO, DINAMITA".

- o  - o - o - o  - o - o - o - o - o  - 0 - 0 - 0  - 0 - 0 -

Este invento se re iie re  a una maquina para 
envolver o empaquetar m aterial p lá stico .

La máquina de acuerdo con e l invento es 
p articu lar , pero no exclusivamente ap licab le , a la  envol­
tura de material explosivo p lástico  y en lo que sigue se
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describe er^*elacion con la  preparación de carinchos de d i­

namita. Sin embargo, ha de entenderse que e l  invento puede 

usarse también para envolver otros explosivos p lá stico s y 

otros m ateriales p lá s tic o s .

5 Cuando se envuelve dinamita para formar car­

tuchos es importante ev itar una a l ta  presión en e l caso de 

que un cuerpo extraño pueda estar incluido en la  masa de 
dinamita, por consiguiente, lo s elementos metálioos que 
aprietan uno contra o tro , por ejemplo, ruedas dentadas,,

10 deben ev itarse  en la  medida de lo posib le . Esta necesidad 
es tenida en cuenta en e l aparato del presente invento.
Otra circunstancia que da origen a d ificu ltad e s  particu la­
res en el manejo de la  dinamita es que la  masa es pastosa 

y , por consiguiente, se pega fácilmente a partes con la s  
15 cuales se pone en contacto.

Para lle v ar  l a  dinamita a l a  forma de car­
tuchos, se sabe laminar la  masa de dinamita a l a  forma de 

una banda de un espesor correspondiente de modo aproximado 
a l  diámetro deseado del cartucho de dinamita, y hacer avan- 

80 zar la  banda y d iv id ir la  en cierto numero de cordones para­

le lo s . Estos cordones, sin  embargo, están tan cercanos en­

tre s i  que e l  u lte r io r  tratamiento re su lta  d i f í c i l .  En este  

mátodo conocido, por tanto, cada segundo cordon se re t ira ­
ba y esto s cordones se alimentaban de nuevo a la  máquina,

28 El presente invento se re fie re  a una máqui­
na que trabaja  de modo análogo a la  d e sc rita , siendo una 
importante carac te rís tica  del invento que, en lugar de re—
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t ir a r  cada segundo cordón de lo s  cordones paralelos,, todos 
lo s  cordones son guiados separados entre s í ,  y son avanza­

dos luego como cordones paralelos con espacios intermedios 
entre e l lo s .  La envoltura con papel tiene lugar entonces 

5 durante este  avance paralelo de lo s  cordones. Usualmente, 

lo s  cordones son cortados en trozos antes de ser envuel­
to s con papel. EL vocablo "cordón" según se usa en esta  

Memoria, y en l a s  reivindicaciones, induye también un 

cordón que esté  siendo cortado en trozos.

10 E l corte de lo s  cordones a la s  longitudes
deseadas puede tener lugar antes de que lo s  cordones se 
separen entre s é , o después de que se hayan separad o.

La envoltura con papel y e l corte en la e  lon­
gitudes deseadas pueden tener lugar de d iferen tes modos.

15 De acuerdo con una realización  preferida, e l papel es l l e ­
vado en forma de trozos cortados. Se ha encontrado que se 

tropieza con d ificu ltad es cuando e l  papel e s  entregado 
en mayores longitudes que la  longitud de lo s  cartuchos 
de dinamita, de ta l modo que la  dinamita quede aproxima- 

20 d amen te a la  misma d istan cia  de lo s  extremos del trozo 
de papel. Esto e s  debido a l hecho de que la  naturaleza 

adhesiva de la  dinamita impide que e l movimiento de lo s  

cartuchos sea detenido o retardado con relación  a l  de 
l a  cinta de transporte que hace avanzar lo s  cartuchos.

25 Esta d ificu ltad  es vencida, de acuerdo con otra caracte­
r í s t ic a  del invento, envolviendo e l  m aterial primero con 

un papel de aproximadamente la  misma longitud que la  lon-
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gitud del cartucho y luego con un papel de longitud algo 
mayor. Usualmente, a l m aterial ea cortado en la s  longitu­

des deseadas antes de ser envuelto con e l  primer papel, 

pero tambián es posible envolver lo s cordones continuos 
8 con papel y luego cortar e l  material envuelto en la s  lon­

gitudes deseadas.

Después de su primera envoltura, lo s  car­
tuchos pueden manejarse con más fac ilid ad  y cuando llegan 

a l punto en que e s  entregado e l  papel para la  segunda en- 
10 voltura, se detienen tempo raimen te , despuás de lo  cual 

son soltados para ser avanzados más hacia delante junto 

con e l papel en la  posición correcta en relación  con e l lo s .  

Entre la  primera y l a  segunda envoltura con papel, lo s  car­

tuchos se desplazan con preferencia a una velocidad mayor 

18 que su velocidad o r ig in a l, con e l f in  de separar lo s  car­
tuchos individuales en la  dirección lon gitudinal.

Las p iezas cortadas de todos lo s  cordone s ,  
despuás de que han sido envueltas en papel, son hechas 
avanzar con preferencia más en un plano en ángulo recto 

SO con la  primera dirección de avance, siendo lo s  extremos
del papel doblados hacia dentro y , s i  se desea, impregna­
do e l papel y secado.

Una máquina de acuerdo con el invento com­
prende ro d illo s  para laminar material p lástico  a la  forma 

28 de una banda, cuch illas para cortar la  banda de m aterial 

en cordones p ara le le s, cuch illas para cortar lo s  cordones 
en trozos y c in tas transportadoras para hacer avanzar l a
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banda y lo s  cordones. La máquina se caracteriza en p arti- 

cu. la r  por cierto numero de c in tas transportadoras, cuyo 

numero corresponde a l de cordones en que se divide e l  "***- 
t e r ia l ,  cuyas c in tas divergen en la  dirección de avance, 
y o tras c in tas transportadoras separadas que constituyen 
prolongación de l a s  primeras cin tas transportadoras men­
cionadas, y aparatos que cooperan con l a s  c in tas transpor­
tadoras para envolver simultáneamente con papel que es a l i ­
mentado hacia delante en lo s  cordones p ara le lo s. La mencio­
nada separación de lo s  cordones e s efectuada por l a  máqui­

na y puede envolverse cierto numero de cordones que son 

parale lo s entre s f  y están d ispuestos en el mismo plano. 
Debido a l carácter adhesivo de la  dinamita, t a l  separación 

no puede obtenerse por medio de gofas que gafen loe cordo­
nes separándolos sobre una ancha cin ta de transporte.

Una realización  preferida de la  máquina de 

acuerdo con el invento se i lu s tr a  diagramáticamente y a 
modo de ejemplo en e l  dibujo anejo, en e l cual:

l a s  f ig s .  1 y 1A tomadas juntas represen­
tan un alzado la te r a l  de la s  p artes de la  máquina en la s  
cuales tiene lugar la  separación de lo s  cordones y l a  en- 
voltura del material con papel. Los ro d illo s para compri­
mir una masa de dinamita en forma de banda, a s f  como la s  

partes de la  máquina en que tiene lugar e l doblado de lo s  
extremos del papel, no se han ilustrado en e l d ibu jo ;

la  ü g .  3 e s  una planta de la  parte da la  
máquina de la  i i g .  I  en la  que tiene lugar la  separadán
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de loa cordones.

Con referencia a l  Alba Jo , e l número 1 desig- 

na una c in ta  transportadora para alimentar una masa p lás­

t ic a , por ejemplo, dinam ita, en forma Ae banda laminada 2,
El número 3 Ae signa un d ispositivo  separador que tiene c ier­

to número Ae cuch illas c ircu lares p ara le las que dividen la  
banda 2 en cierto número Ae cordones paralelos 4  que se  con­
ducen con ayuda Ae correas 8 a correas Ae transporte 6, cuyo 
número corresponde a l  número Ae cordones 4. Las correas 6 

están soportadas en sus extremos sobre poleas 7 y 8 respec­
tivamente. Loe números 9 y 10 representan gafas para la s  
correas con ayuda Ae la s  o ía le s l a s  correas son guiadas des­

de e l ro d illo  7, donde están cercanas entre s f , Ae ta l modo 

que sean p ara le las mutuamente, pero que están espaciadas.
E l número 11 designa un tambor separador que tiene cuchi­
l l a s  18 que cortan lo s  cordones en longitudes adecuadas.

E l número 13 designa un ro llo  de papel que 
está  montado en un árbol horizontal que no se ha ilustrado  

en e l dibujo. Desde e l ro llo  13 es tomada una t ir a  de papel 

14 que pasa primero sobre e l rodillo  de gafa 15 donde es 

aplicado a l papel un adhesivo por un ro d illo  16 que e stá  
sumergido en un baño 17 que contiene e l adhesivo.

Un par de ro d illo s 18 r e t ir a  la  t ira  de papel 
del ro llo  13. Unas t i je r a s  19 cortan e l papal en longitudes 
adecuadas. Despuás de que fea pasado por la s  t i je r a s  19 el 

papel pasa entre lo s  ro d illo s  20 y 21 y parcialmente en tor­
no de un rod illo  21, siendo guiado e l papel por placa
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22. Cha cin ta de transporte 23, que esta  guiada en tomo 
del rod illo  21 y también sobre ro d illo s  24 y 25, y un man­

guito de plegado 26 sirven para enrollar e l papel en tomo 

del trozo de m aterial, ni número 27 indica nn trozo de ma­

te r ia l 27 en tomo del cual ha sido enrollado e l  papel.
Este trozo de m aterial l le g a  entonces sobre ana cinta de 
transporte 26 que es impulsada a una velocidad mayor que 
la s  c in ta s de transporte 6 y 23, de modo que lo s  cartuchos? 
son separados entre s í  en la  dirección longitudinal.

Un tope 29, cuando e stá  en la  posición i lu s ­
trada en e l d ibu jo , impide que e l trozo envuelto se mueva 
más hacia l a  derecha. El tope 29 puede ser oscilado hacia 
arriba para poner en libertad  los cartuchos. E l movimiento? 
del tope 29 es sincronizado exactamente con un aparato para 

alimentar un trozo de papel para la  segunda envoltura del 
cartucho. Este aparato corresponde exactamente a l aparate 

ya descrito para alimentar y envolver la  primera capa de 

papel. Eos números 18 ' y 14/ e tc . hasta el 26/ inclusive 

indican la s  partes correspondientes a la s  partes 18 a  26 

ya d escrita# . El número 30 representa e l cariucho 1 envuel­
to con la  segunda capa de papel, siendo e l  papel lig e ra ­

mente mús largo que el propio cartucho, de modo que sobre­
sa le  por ambos extremos.

E l invento, por supuesto, no queda limitado 
a l aparato mostrado en e l  dibu jo . SEL se tra ta  de m ateriales 
que no son pegajosos, no e s  necesario envolver con papel 
dos veces. Thmbiún, la  envoltura con papel puede tener lu -
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gar ¿te un modo diferente a l ilustrado  en e l d ibu jo . La 
earac te rfstiea  esencial d e l invento es el tratamiento s i ­

multaneo de cierto námerc%te cordones lo  que es posible de­

bido a que lo s  cordones formados por e l  ro d illo  d istr ib u i­
dor 3 son separados por medio de la s  correas 6+

- O -  N O T A  - O -

Los puntos de invención propia y nueva 
que se presentan para que sean objeto de e sta  Patente 
de Invención en EspaRa, por VEINTE aRos, son lo s  s i ­

guientes:

i s .  - Cha máquina para envasar materia­

le s  p lá s tic o s , por ejemplo dinamita, que comprende rodi­

l lo s  para laminar e l m aterial a la  forma de una c in ta , 
cuchillas para cortar la  cinta en cordones para le lo s, cu­

c h illa s  para cortar lo s  cordones en trozos, c in tas trans­

portadoras para hacer avanzar l a  c in ta , lo s  cordones y 

lo s  trozos de m aterial, habiendo una cinta transportado­
ra separada para cada uno de lo s  cordones, cuyas cin tas 

transportadoras divergen en l a  dirección de la  alimenta-
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cián, y constituyendo o tras cin tas transportada ras parale­

las^ y espaciadas prolongaciones de l a s  primeras cin tas men­

cionadas de l transportador y medios para envolver lo s  trozos 
de m aterial con papel mientras qon hechos avanzar sobre d i-  

6 chas c in tas de transportadora p a ra le la s .
23. - una máquina asgán se reivindica en e l  

ponto IB, en l a  en a l l a s  cin tas transportadoras divergen­
te *  se  unen en lo s  extremos para fonaar partes qne son pa­
ra le la s .

10 33. -  una máquina según se  reiv ind ica en
al ponto 13, en la  cual lo s  medios para envolver lo s  tro­

zos de material comprenden manguitos plegadores estaciona­
rio s y c in tas transportadoras que son guiadas a travás de 
lo s  manguitos.

16 43. -  Una máquina según se reiv ind ica en e l

punto 1) en la  cual lo s  medios para envolver lo s  trozos de 
m aterial con papel consisten en manguitos plegadores esta­

cionarios. estando guiada a travás de lo s  mismo* "na cin ta 
transportadora para cada zanguito, estando dispuesta un ro- 

2C d il lo  de gafa para la  cin ta a  pooa d istan cia  delante de su 

entrada a l  manguito, y medios para alimentar papel desde un 
ro llo  de reserva y para cortarlo  en trozo *.

53. -  una máquina según se reiv indica en e l  

punto 13, que comprende dos grupos de manguitos plegado- 
25 res dispuestos uno t r a s  otro , con cin tas transportadoras 

asociadas y d isp o sitiv o s de alimentación de papal.
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60. -  Una máquina según ge reivindica en e l 

punto lo ,  que cómprenle loe  grupos l e  manguitos plegadores 

dispuestos uno tra s  otro, eon c in tas transportadoras y d is­

p ositivo s de alimentación de papel asociados, y en l a  cual 

se  preve entre l a s  ( in ta s  transportadoras para lo s  dos gru­
pos de manguitos plegadores un grupo de c in tas transporta­

doras que se mueven a mayor velocidad que la s  c in tas pre­

cedentes.

73. - Uha máquina según se reiv indica en e l 
punto 13, que comprende dos grupos de manguitos plegadores 
dispuestos uno tra s  otro eon c in tas transportadoras aso­

ciadas y d isp o sitiv o s alimentadores de pa^el, y en la  cual 
se preve entre l a s  c in tas transportadoras para lo s  dos gru­

pos de manguitos plegadores un grupo de c in ta s transporta­
doras que se mueven a mayor velocidad que la s  c in tas pre­

cedentes y que tiene un tope que es movible dentro de la  
trayectoria de lo s  trozos de m aterial que son hachos avan­

zar, estando sincronízalo e l movimiento del tope con lo s  

medios alimentadores de papel de t a l  modo que lo s trozos 

de material están aproximadamente a  l a  misma d istan cia  
desde lo s  extremos del papel.

63. - una máquina para envasar m ateriales 
p lá stic o s , por ejemplo, dinamita.

Tal y como se ha descrito en l a  Memoria 
que antecede, representado en lo s  dibujos qsue se acompa-
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Ran y con la s  f in es que se han especificado .

Esta Memoria consta de d iez hojas y l a  

presente, e sc r ita s  a  máquina por una m ia cara,
Madrid,

 ̂9 MH&Uhó
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