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refie:e a un tablero perfeccionado para cierre estanco de per=-

'rétulos, se emplean perfiles en U con una de sus caras trans-

Y ponerse con facilidad y ademds, én su encaje, el perfil prin

. cipal debe formar un cierre estanco para evitar que el -agua o i~

-blero dbjeto del presente Modelo de Utilidad. ST,

-2-

El Modelo de Utilidad cuyo fegistro se éolicita‘,se

files empleados en la construccién de rétulos.

En la formacién de letras o elementos componentes de%f}

Iﬁctdés. Para estos elementos, es preciso disponer de una pla-

ca de cierre que complete la seccién priémética de la letra o
elemento de forma variable. Este tablero debe tener las cuali=-

dades de ser rigido, ligero ¥ resistente, ya que debe quitarse

la humedad entre en su interior, lo que provocaria averiasien

el elemento luminoso. Estas cualidades se consiguen éoq:bl ta=i

v

$ .

El tablero est& constituido por un compuesto-de dos ?_

.lémiﬂas metdlicas de planos paralelos y de espesor réducido y %‘

de material ligero, dispuestas superpuestas y unidas a. ambas
céras de un alma de espesor variable de material de espuma ri-§ 

gida de poliuretano de calidad autoextinguible.

El tablero objeto del presente Modelo, puedézé?teng£¥ :
se segin dos metddos principales. El primero consiste en la

inyecciédn de poliuretano entre las dos léminas metélicaé para-?i

. lelas, (noxmalmente de aluminio), quedando las caras interio-

res de las ldminas de aluminio adheridas a la espuma de poliu-"
retano en virtud del curado y fraguado dd mismo. :
El segundo, qué puede efectuarsesin un utilaje espe-':;f:'

cial, supone el cortado de las chapas de poliuretano a partir

 de un bloque y la adhesidn pbsterior. mediante adhesivos espe-f

clales, de las lminas de aluminio a las’ caras del nicleo de

poliuretano.
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"estén gofradas, déndoles el relieve, mayor resistencia y supe

ficie interior de unién con el alma.’ La unién de los bordes -

rre de quita y pon,' se efectda-mediante-tornillos que atravig

—

ble.

‘se advierte en la figura 2. Finalmente, la figura 3 represent

Las superficies exﬁe:iores de las l4minas met&licas .

del alma a las caras internas de los laterales del perfil al

cual se enéaja;el tablero cortado a media como elemento de ci

san los laterales del pepfil, introduciéndose en el alma del
tablero y consiguiendo la unién estanéa.v
' En 1@ hoja gr&fica adjunta y a tftulo de ejemplbﬁls
advierte uicaso de reélizacién prictica del'tab;ero perfeccio
nado para cierre estanco de perfiles emﬁleados en la construc
cién de rdtulos, objeto del presente Modelo de Utilidad.

' La figura 1 muestra el corte ¢ perspectiva del tab
ro que cierra el prismg. El corte en conJunto del montaje del

tablero mediante tornillos entre las caras lateralesrdel perf

la vista en perspectiva de la cara posterior de un penfil de

la letra I cerrado con este tablero perfeccionado.

siguiendo los dibujos, se advierte el tablgre:de es{ﬁ

‘l“

- pesor variable segﬁn‘lo“exija el rétulo, y que estd formado péi;

dos léminas de aluminio gofrado =l1- y -2-, de espeSOF,campreny

dido entre 0'35 y 1 mm. seglin las dimensiones y destindrde lo

perfiles. Las ldminas comprenden un alma =3= de éspuma rigida

de poliuretano de < elewvada densidad y calidad autoextingui-

Este tablero permite cerrar el perfil de seccién en
eI

U empleado desde hace poco/lia fonnacién de letras de rétulos,

segﬁn»modelos patentados, Con el presente Modelo, se completa

prisma'de»un perfil en U de los emplgados en la fabricacién a

rétulos, con una placa de cierre que da mayor rigidez al con-
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"queidad precisa.

'tiras metdlicas laterales =4-, con dobleces =5= y =6- en sus_}

tuar la unién mediante tornillos de espigas =9~ y cabezas -10-
que atraviesan orificios practicados en los dobleces_i§-, su—%

‘jetdndose sus espigas en la masa de poliuretano -3-.,ﬁa¢defor;

perfiles =4~ en la zona préxima al tablero ya que, con este Y
gracias a la elasticidad de su nidcleo, se consigue e} a@ecua—&gf

'do clerre estanco,

' jeto‘del; presente Modelo de Utilidad, con los materiéles aprg

: piadgs a sus. elementos componentes, pudiendo wvariar su forma,

_modifiquen su esencialidad,

-G

junto, mantiene la condicidn de ligereza y garantiza la esta

El perfil ya patentado anteriormente, comprende las;

_ .da, '
bordes anterior y posterior y esté cerra/EHéeriormente por 1
pieza de pléstico transpatente o translfcida -7- que permite
el'paso de la luz interior procedente del elemento luminoso -

-8,

El tablero reivindicado en el presente Modelo de Utﬁ

%
lidad, permite construir, segin una ejecucién nueva, la cuart%
. P
cara del prisma que, anteriocrmente, era de madera o similar.
Este tablero se encaja perfectamente entre las caras interio

res de los dobleces -6~ posteriores del perfil, bastando efec

e b

mabilidad del poliuretano -3- hace que'no deban tomarqé:precat

ciones complementarias como juntas interiores aplicadas a los

El tablero de la figura 1 se recorta ﬂormando letras

'utilizéndose luego co-mo tapa posterior de las mismas para le
tras lurinosas formadas con el perfil en U ya citado,
Se fabricard el tablero perfeccionado para cierre ef

tanco de perfiles empleados en la construcciédn devrétu105, ob-

écabado; dimensiones y cuantos detalles.no alteren, cambien ogff
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“ambas'caras de un alma de espesor variable de mateiial de espu

- consiguiendo la unién estanca.

—5-

“~REIVINDICACIONES-w

15.4'Tablero perfeccionado para cierre déstanco de perfiles em-

\pleadbs en la construccién de rétulos, constituido por un com-
puesto de dos léninas metélicas de piéncsparalelos; de espésor

‘reducido y material ligero,' dispuestas superpuestas y unidas a

. ma ridida de poliuretano de calidad aﬁtoextinguible. »
25.- Tablero perfeccionado para cierre estanco de perfiles €M
pleados en la construccién de rétulo,! segin reivindicacién pri
‘mera, caracteri-zado porque las superficies de las léminas me;é
licas esﬁén gofradas, d&ndoles ellrelieve, mayor'resistencia y
superficie interior de unién con el alma. La unién de los bord
del alma a las caras internas de los laterales del pexfil al ¢
se encaja el tablero cortado a medida como elemento de cierre
_de quita y pon, se efectua mediante tornillos que atrgy;esan 1¢é

latefales del perfil, introduciéndose en el alma del tablero y

38, Tablero perfeccionado para el cierre estanco de perfiles

empleados en la construccidn de rétulos.

\‘

Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas idliadas

y escritas por una sola cara,
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