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Es una p r á c t ic a  cada vez más extendida aeondidk3nar bajo  

gas in erte  d iv e r sa s  m ate ria s , principalm ente a lim e n tic ia s , 

su sc e p tib le s  de perder algunas de su s cu alid ad es cuando p er­

manecen un p lazo  de tiempo relativam ente la rg o  en p re sen c ia  

de a ire  a tm osférico . E l ca fé  to rre fac tad o  represen ta  un 

ejemplo t íp ic o  de t a le s  m aterias embaladas e s to s  ú ltim os 

años, cada vez más frecuentem ente, b a jo  atm ósfera n eu tra .

E l acondicionamiento bajo  atm ósfera neutra n e c e s ita  in s­

ta la c io n e s  e sp e c ia le s  y un embalaje p a r t ic u la r .  La carac te ­

r í s t i c a  p r in c ip a l , in d ispen sab le  de t a le s  em balajes, necesa­

r io s  para  dicho acondicionam iento, e s  l a  estanquidad absolu­

t a .  Es n ecesario  en e fecto  que e l  a ir e  atm osférico  no pueda 

pen etrar en e l  embalaje lle n o  y precin tad o  y reem plazar e l 

gas neutro u t i l iz a d o .

E l t ip o  c lá s ic o  de em balaje que responde a e s t a s  a sp ir a ­

ciones es e l  em balaje m etá lico , ya u t i liz a d o  desde c ie r to  

tiempo, especialm ente para  e l  c a fé , e l  tabaco , e tc ,  pero lo s  

em balajes m etálico s presentan  d iv erso s inconvenientes, en tre 

lo s  cu a le s conviene c i t a r :  e l  a l to  p re c io , e l  peso elevado 

y e l  estorbo que suponen l a s  re se rv a s  de em balajes an tes de 

l le n a r lo s .

La presente invención se r e f ie r e  a un procedim iento y a 

un d isp o s it iv o  de acondicionamiento b a jo  atm ósfera neutra 

en em balajes f l e x ib le s  o p le g a b le s . E l empleo de em balajes 

f l e x ib le s  o p le g a b le s  p resen ta  numerosas v e n ta ja s , e sp e c ia l­

mente un estorbo muy prqueño de lo s  em balajes v a c ío s , un 

p rec io  de coste considerablem ente reducido con re lac ió n  a 

lo s  em balajes m etá lico s y un peso igualmente reducido . Las 

in sta la c io n e s  de acondicionamiento bajo  atm ósfera neutra, 

que u t i l iz a n  em balajes f le x ib le s  o p le g a b le s , deben presen-
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ta r  c ie r t a s  c a r a c t e r í s t i c a s ;  l a  p resen te  invención se r e f i e ­

re a e s t a s  c a r a c t e r í s t ic a s  e s p e c ia le s .

Bn em balaje f le x ib le  o p le g a b le , particu larm en te econó­

mico, de un empleo f á c i l ,  perfectam ente estanco a impermea­

b le ,  e s tá  con stitu id o  por un saco de f u e l l e s ,  de fondo p la ­

no, o saqu ito  fabricad o  con papel o con un complejo de pa­

p e l ,  impregnado o recu b ierto  de o tra  forma con una capa de 

m ateria te rm o p lá st ic a . Tal em balaje estan co , impermeable, 

term oprecin tab le, ha sido d e sc r ito  en l a s  p a ten te s y s o l i c i ­

tudes de p a ten te s  a n te r io re s  del s o l ic i t a n t e .  E sto s embala­

je s  f l e x ib le s  o p le g a b le s , que pueden se r  almacenados en 

p lan o , no ofrecen  más que un estorbo  mínimo; g r a c ia s  a l  t r a ­

tamiento de l a s  m aterias de que e stán  c o n stitu id o s , por l a ­

cas te rm o p lá st ic a s , y g ra c ia s  a l a s  l in e a s  de recalcad o  in ­

teligentem ente d isp u e sta s , dichos em balajes se abren f á b i l -  

mente y se u t i l iz a n  con comodidad sobre l a s  máquinas de acon­

dicionamiento c l á s i c a s ;  l le n o s  y p rec in tad o s, presentan  un 

aspecto  de c a ja ,  agradable a l a  v i s t a ;  son absolutamente e s ­

tancos e impermeables y l a s  m aterias que contienen están  p e r­

fectamente a l  abrigo de l a  humedad y del a ir e  atm osférico ; 

s i  en e l embalaje an tes de su precintado f in a l ,  se ha reem­

plazado e l  a ire  atm osférico  por otro g a s , in c lu so  b a jo  p re ­

sión , e ste  gas no se escapa y no hay en e l  in te r io r  del emba­

l a je  p e lig ro  alguno de ten er más tard e  g a se s  in troducidos por 

e l  a ir e  a tm osférico .

Todas e s t a s  v e n ta ja s  hacen det em balaje que acabamos de 

d e sc r ib ir , e l  embalaje id e a l de l a s  m aterias cuyas propieda­

des se conservan mejor o se mejoran bajo  atm ósfera neutra, 

por ejemplo e l  c a fé . Para r e a l iz a r  e l  acondicionamiento bajo
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a&mósfera n eutra, se procede en p r in c ip io  de l a  manera sigu ien ­

te :  e l  embalaje se abre y se l le n a  de l a  m ateria a embalar, 

en l a  forma c lá s i c a ;  lle n o  e l  em balaje, pero  ab ie rto  tod av ía , 

se co loca en un rec in to  del que se extrae  e l  a ir e  atm osféri­

co y se reemplaza seguidamente por otro  g a s , por ejemplo e l  

n itrógen o ; a continuación se p rec in ta  e l  em balaje.

Para l a s  in s ta la c io n e s  pequeñas o medianas, o que no d i s ­

ponen de conjunto de acondicionamiento enteramente autom áti­

co, no e s  p o sib le  proceder a l  precin tado en v ac ío , sino que 

e s  n ecesario  sacar  lo s  em balajes después del tratam iento en 

e l  arm ario de vacio  y p r e c in ta r lo s .  Las m anipulaciones que 

e s t a  operación p re c isa , perm iten a l  a ire  atm osférico  reempla­

z a r , por lo  menos parcialm en te, a l  gas neutro , en e l  caso en 

que e l  tratam iento ha co n sist id o  en e l reemplazamiento del 

a ire  por un gas n eutro . E l b en e fic io  del tratam iento  en va­

c io  e s  anulado o en todo caso considerablem ente reducido . Pa­

ra  remediar e s to s  inconvenientes l a  presen te  invención se pro­

pone r e a l iz a r  e l  precin tado en dos f a s e s .

Después del llenado de lo s  em bala jes, é s to s  se p recin tan  

una prim era vez siguiendo l a  extremidad de su abertura y , por 

debajo de l a  banda de p rec in tad o , se p ra c t ic a n  o r i f i c io s  r e ­

lativam ente pequeños, que ponen e l  in te r io r  del embalaje en 

comunicación con e l  e x te r io r . En e s ta  fa se  delKiprecintado, 

lo s  em balajes se introducen en e l  armario de vacio  y a l l í ,  en 

primer lu g a r , son vaciados enteramente del a ire  atm osférico  

que contienen, y seguidamente llen ad o s de un gas neutro, por 

ejemplo e l  n itrógen o . Entonces se sacan del arm ario de vacio 

y se precin tan  por segunda vez, sobre o con p re fe ren c ia  l i g e ­

ramente por debajo de lo s  pequeños o r i f i c io s  de que se ha he­

cho mención más a r r ib a . La comunicación entre e l  a ire  atmos-
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fé r ic o  y e l  in te r io r  del em balaje es suprim ida. La m ateria 

embalada e s t á  bajo  atm ósfera neutra y lo  seg u irá  estando 

h asta  la  ap ertu ra  del em balaje. Bventualmente, s i  se de­

se a , l a  banda de precintado re a liz a d a  a l  p r in c ip io  de l a  

operación y eventualmente tambián l a  banda que contiene lo s  

o r i f i c io s  p ra c t ic a d o s , se r e t ir a n  con f in e s  e s t é t ic o s .

Es in d ispen sab le  que l a  segunda operación de precin tado 

se e fectú e s in  que lo s  em balajes f le x ib le s  o p le g a b le s  t r a ­

tados sean presion ados o m anipulados,de t a l  manera que su 

volumen se m odifique, pues en caso co n trario  e l  gas que con­

tienen se escapa por lo s  o r i f i c io s  y es reemplazado por e l  

a ir e  a tm osférico . E l hecho de que e l  gas neutro u t i liz a d o  

tien e  una densidad poco d iferen te  de l a  del a ir e  a tm osféri­

co, permite saca r  s in  temor lo s  em balajes del armario de va­

c io , pero e s  c ie r to  que manipulando lo s  em balajes a mano 

por ejem plo, se l e s  p resio n ará  y se hará s a l i r  de e l lo s  una 

p arte  del gas que contienen; e ste  volumen de ga s expulsado 

se rá  reemplazado por e l  a ir e  atm osférico  desde e l  momento 

que cese l a  p resió n  sobre e l  em balaje f le x ib le  o p le g a b le .

Es p re c iso , pu es, que l a  s a l id a  del armario de v ac io , 

e l  tran sp orte  h asta  e l  d isp o s it iv o  de precin tado y e l  p recin ­

tado se hagan sin  actu ar sobre e l  volumen del sac o . Para 

p erm itir  é s to , l a  invención propone disponer lo s  em balajes, 

después d e l primer precin tado  y formación de lo s  pequeños 

o r i f i c io s  de que se t r a t a  anteriorm ente, en regu eras o cana­

le s  r íg id o s ;  dichos can ales con sus sacos son colocados en 

b a st id o re s  m óviles que se d e sliz an  en e l  armario de s a c ie ,  

donde lo s  em balajes son tra ta d o s  de l a  manera indicada más 

a r r ib a ; después del tratam ien to , lo s  b a st id o re s  que co n tie­

nen lo s  can ales sa len  del arm ario de v ac ío , y lo s  can ales
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que contienen lo s  sacos tra ta d o s  son rem irados

dor y lle v a d o s  a l  d isp o s it iv o  p ree in tad o r, s in  que lo s  

prop ios em balajes hayan sido  to cad o s; no hay, en e s t a s  con­

d ic ion es, p e lig ro  alguno de reemplazamiento del gas ence- 

rradp en lo s  em balajes, por e l  a ir e  a tm osférico .

En una varian te  de e jecu ción , lo s  em balajes lle n o s  se 

colocan en can ales p ro v is to s  de una p arte  que su je ta  p a r­

cialm ente l a  p arte  su perio r de lo s  em balajes y que no p e r­

mite más que e l paso de l a  extremidad su perior del mismo 

que s irv e  para formar l a  banda de p rec in tad o . Colocados en 

t a le s  c a n a le s , lo s  em balajes lle n o s  tien en  su abertura p a r­

cialmente reformada yáo su b s is te  más que una abertura  d e l­

gada .

Los em balajes colocados en t a le s  can ales se envían d i­

rectamente a l  tratam iento  en e l  armario de v ac io , s in  su­

f r i r  un primer precin tado y una p erforac ión  por debajo de 

l a  banda de p rec in tad o .

Las operaciones son l a s  mismas que en e l  prim er caso , 

e sto  e s , que lo s  can ales cargados con lo s  em balajes se co­

locan  sobre b a s t id o re s , lo s  cu a le s se introducen en e l  arma­

rlo de v ac io , donde se crea  eil vacio  p ara  exp u lsar todo e l 

a ire  atm osférico  de lo s  em bala jes; seguidamente e s te  a ire  

atm osférico  se reem plaza por un gas neutro, por ejem plo, 

e l  n itrógeno y, después del restab lec im ien to  de l a  presión  

atm osférica  en e l  arm ario, se sacan lo s  b a s t id o re s . Se r e ­

t ir a n  del b a st id o r  lo s  can ales cargados con lo s  em balajes 

tra ta d o s  y dichos can ales se u t i l i z a n  para  l a  manipulación 

de lo s  em balajes cuya ab ertu ra , tod av ía  ligeram ente en tre­

a b ie r ta , es p recin tad a  por medio de un d isp o s it iv o  precin - 

tador cu alqu iera  y c lá s ic o .  No es n ecesario  en e s te  caso
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prever e l  corte de l a  p a rte  su perio r del em balaje, puesto que 

e l  p recin tado  d e fin it iv o  puede hacerse a lo  la rg o  del borde 

extremo del em balaje . E sta  v arian te  de e jecución  permite una 

ganancia de m ateria  del embalaje y una ganancia de tiempo, 

perm itiendo también elim inar e l  empleo de l a  máquina necesa­

r i a  para  e l  prim er precin tado y l a  p e rfo ra c ió n .

La invención se r e f ie r e  tambián a una v arian te  del pro­

cedimiento a n te r io r , ca rac te r iz ad a  porque se dispone sobre 

lo s  em balajes una pequeña len gü eta su scep tib le  de a p lic a r se  

sobre l a s  p erfo rac io n es y de formar v á lv u la , lo  que perm ite 

sacar lo s  em balajes tra ta d o s  en e l  armario de v ac io , s in  ha­

ber reemplazado e l  a ire  ex tra íd o  por un gas neutro y proce­

der a l  c ie rre  de em balaje s in  introducción notable de a ire  

durante e s t a  fa se  de fa b r ic a c ió n .

Los d ib u jo s ad jun tos i lu s t r a n  a t i t u lo  de ejemplo no l i ­

m ita tiv o , un modo de re a liz a c ió n  de l a  invención.

La f i g .  1 rep resen ta  esquemáticamente un conjunto de acon­

dicionam iento que conviene p ara  l a  pu esta  en p r á c t ic a  del pro­

cedimiento conforme á  l a  invención.

La f i g .  2 rep resen ta , v i s t a  en p e r sp e c tiv a , l a  extremidad 

de un em balaje f le x ib le  oí,plegable conforme a l a  invención, 

l le n o , pero sin  p re c in ta r  to d a v ía .

La f i g .  3 rep resen ta  e ste  mismo em balaje después del p re ­

cintado de una banda a lo  la rg o  del borde su p erio r  de l a  

abertura e in d ica  l a s  p e rfo ra c io n e s .

La f i g .  4 rep resen ta  e l  mismo em balaje después d el p re­

cintado de l a  segunda banda.

La f i g .  5 muestra esquemáticamente una re a liz a d ió n  p o s i­

b le  de l a  extremidad de l a  máquina que p ra c t ic a  e l primer 

precintado y que p e rfo ra  lo s  o r i f i c i o s .
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225562La f i g .  6 rep resen ta  en p ersp ec tiv a  una in sta la c ió n  p a­

ra  e l  tratam iento bajo  atm ósfera n eu tra .

La f i g .  7 rep resen ta  en p e rsp e c tiv a  un canal que con tie­

ne un conjunto de sacos a g r a t a r .

La f i g .  8 represen ta  esquemáticamente l a  extremidad de 

una máquina destin ada a e fe c tu ar  e l  segundo precintado y 

a co rta r  l a  extremidad su perior del em balaje .

La f i g .  9 rep resen ta  esquemáticamente un conjunto de acón 

dicionam iento que conviene para  l a  p u esta  em p rá c t iv a  del 

procedim iento conforme a una varian te  de l a  invención.

Las f i g s .  10 a 15 representan  dos formas de re a liz a c ió n  

d ife re n te s  de una v arian te  d e l canal representado en l a  

f i g .  7 .

R efiriéndonos más especialm ente a l o s  d ib u jo s, se ve en 

l a  f i g .  1 e l  almacén con d isp o s it iv o  abridor de saco 1 . E s­

te  d isp o s it iv o  e s  uno cu alqu iera y conocido; en e l ejemplo 

ilu s tra d o  se encuentra seguido de un d isp o s it iv o  2 d e stin a ­

do a l le n a r  lo s  em balajes de l a  m ateria a em balar; e s te  d is ­

p o s it iv o  2 e s  eventualmente un íen sacad or-d osificador o cu al­

quier o tro  conjunto eq u iv a len te .

A continuación del d isp o s it iv o  de llen ad o , lo s  em balajes 

l le n o s  son lle v ad o s a un d isp o s it iv o  p rec in tad or 3 . En e s ­

ta  d isp o s it iv o  p rec in tad o r, se p rec in ta  l a  extremidad supe­

r io r  de lo s  em balajes como se sep re sen ta  en l a  f i g .  3 . Por 

ejem plo, e l precin tado en c a lie n te  se e fec tú a  por medio de 

ru e d e c il la s  segu id as de ru e d e c il la s  de p re s ió n . A si como 

se rep resen ta  en l a  f i g .  5 , e l  últim o p ar de ru e d e c il la s  

p resion adoras e s  ligeram ente d ife re n te , en e l sen tido  de que 

por debajo de l a s  r u e d e c il la s  4 y 5 propiamente d ich as, se 

encuentran d isp u e sta s  dos ru e d e c il la s  6 y 7, que g iran  so-
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bre a l  mismo e je  que l a s  ru e d e c il la s  4 y 5 . La ru e d e c illa

6 e s tá  perforad a  por o r i f i c io s  8 , m ientras que l a  ruedeci­

l l a  7 e s t á  p ro v is ta  de púas 9 . Al p a sar  entre l a s  ru ed eci­

l l a s  presionadoraB 4 y 5, e l  em balaje 10 precintado sigu ien - 

to  l a  banda 11, es dotado de l a s  p erfo rac io n es 12, produci-
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das por l a s  púas 9, que perforan  de p arte  a p arte  e l  emba­

l a j e ,  un poco por debajo de l a  banda de precin tado 11 . Las 

p erfo rac io n es 12 son de cu alqu ier forma: redonda, cuadrada, 

rectan gu lar y están  d isp u e sta s  preferentem ente unas a con­

tin u ación  de l a s  o t r a s ,  siguiendo una l in e a  p a r a le la  a l a  

banda de p rec in tad o , por e s t a s  p erfo rac io n es 12, e l  in te ­

r io r  d el embalaje llen o  queda en comunicación con l a  atmós­

f e r a .

A l a  s a l id a  del d isp o s it iv o  p recin tad or y perforador 3, 

l o s  em balajes se colocan en lo s  can ales 13, v is t o s  más en 

d e ta l le  en l a  f i g .  7 . En t a le s  c a n a le s , se pueden d isponer, 

unos a continuación de o tro s , v a r io s  em bala jes, por ejemplo 

ocho en e l caso representado en e l  d ib u jo . Los em balajes 

se colocan en lo s  can ales de t a l  manera que l a s  bandas de 

precin tado y de p erfo rac io n es están  d isp u e sta s  en e l se n t i­

do lo n g itu d in a l d e l canal, conforme se rep re se n ta ; p re fe ­

rentemente, se dispondrá un l ig e ro  e sp ac io  entre lo s  emba­

l a j e s  en lo s  c an a le s ; s in  embargo, la tera lm en te , lo s  emba­

l a j e s  e starán  firmemente su je to s  en lo s  can ales p ara  e v ita r  

su desplazam iento in tem pestivo . Los can ales están  c o n sti­

tu id o s , preferentem ente, con un m ateria l l ig e r o ,  por ejem­

p lo , una chapa de alum inio, pero cu alqu ier o tra  m ateria del 

mismo t ip o ,  pueda perfectam ente convenir. Los can ales 13 

que contienen l o s  em balajes 10, d isp u esto s como se in d ica 

anteriorm ente, se d e s liz an  en un b a st id o r  14, representado
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en d e ta lle  en la  f i g .  6 . E l b a st id o r  14 e s t á  con stitu ido  

por un marco de forma general p a ra le le p ip á d ic a , rea lizad o  

bien en m etal, preferentem ente en un metal l ig e ro  t a l  co­

mo e l  alum inio, bien  en madera o en o tra  m ateria cu alqu ie­

ra  y ap rop iad a. Las dimensiones in te r io r e s  del b a st id o r  

14 son t a l e s ,  que puede contener c ie r to  número de can ales 

13, cargados & .lo s  em balajes 10 . En e l  ejemplo ilu s tra d o , 

e l  b a st id o r  14 puede contener s e i s  can ales 13 d isp u e sto s 

en dos p iso s  de t r e s  h i le r a s ,  pero bien  entendido que es 

muy p o sib le  r e a l iz a r  b a st id o re s  14 su sc e p tib le s  de contener 

más o menos can ales 13 . En e l  ejemplo representado , e l  b as­

tid o r  14 tien e  sus paredes l a t e r a le s  a b ie r ta s  y  lo s  can ales 

13 están  su sten tados por caminos de deslizam iento  c o n sti­

tu id o s por h ie rro s  en T, pero cu alqu ier o tra  re a liz a c ió n  

p rá c t ic a  del b a st id o r  e s  p o s ib le , bastando que c ie r to  núme­

ro de can ales 13 puedan ser d isp u esto s para  formar un con­

junto fácilm ente m anipulable.

E l b a st id o r  14, que contiene lo s  c an a le s 13, lo s  cu ales 

a su vez contienen lo s  em balajes 10, se introduce en e l  a r ­

mario de vacio  15, representado en l a  f i g .  6 . Este armario 

de vacio  es de t a l  dimensión que puede contener por lo  me­

nos un b a st id o r  14, siendo, s in  embargo, in ú t i l  que sea ma­

yor ¡preferentem ente se darán a l  armario de v ac io , 15, d i­

mensiones in te r io re s  exactamente su f ic ie n te s  para  perm itir  

a lo ja r  en é l  un b a st id o r  14, completamente equipado. El 

armario de vacio  15 e s t á ,  en e l ejemplo representado en l a  

f i g .  6 , co n stitu id o  por un cajón  ab ierto  en l a s  dos e x tre ­

midades op u estas: una, llam ada de en trada, l a  o tr a , de s a ­

l id a ;  l a s  pu ertas 16 d isp u e sta s en l a s  extrem idades, permi­

ten e l acceso a l  in te r io r  d e l arm ario .
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Cuando un b a s t id o r  14 se introduce en e l  arm ario de va­

c io  15, l a s  p u erta s 16 se c ie rra n . E s ta s  p u e rta s , áe un 

tip o  cu alq u iera  y apropiado, deten evidentemente e s ta r  rea­

l iz a d a s  y d isp u e sta s  de manera qpm su maniobra seq f á c i l  y 

ráp id a  y que e l  c ie rre  efectuado sea  absolutam ente estan co, 

de manera que garan tice  que l a  atm ósfera vomprendida en e l 

armario de vacio  e s tá  completamente a l  abrigo  de l a  atmós­

fe r a  e x te r io r .  En e l  ejemplo ilu stra d o  en l a  f i g .  6 , l a s  

pu ertas 16 son del t ip o  de corredera y se desplazan en sen­

tid o  v e r t ic a l ,  paralelam ente a l a s  dos su p e r f ic ie s  de l a s  

extrem idades que constituyen  l a  en trada y l a  s a l id a  d el a r ­

m ario. Un sistem a de c a b le s , p o lea s  y¡ contrapesos 17 p e r­

mite a b r ir  y ce rrar  fácilm ente l a s  dos p u e r ta s . Para f a ­

c i l i t a r  l a s  m aniobras, un tran sp értad or de r o d i l lo s  o un ca­

mino de c ircu lac ió n  de un tip o  semejante 18, permite l a  c i r ­

culación  del b a stid o r  14 . Una prim era sección  19 recibe  e l  

b a st id o r  14, cargado pero  no tra tad o  to d av ía , m ientras que 

otro  b a st id o r  14 se encuentra en tratam iento  en e l  armario 

de vacío  15 . Cuando e l tratam iento ha term inado, se abren 

l a s  pu ertas 16 y empujando e l  b a st id o r  14, que se encuentra 

sobre l a  sección  19 h acia  e l  armario de v ac ío , se hace s a ­

l i r  de é l  e l  b a stid o r  tr a ta d o , cuyo s i t i o  e s  ocupado por un 

nuevo b a s t id o r ; e l  b a st id o r  que contiene lo s  can ales con 

lo s  em balajes tra ta d o s  es empujado sobre l a  sección  20, l a s  

p u erta s 16 se c ie rra n , e l  b a st id o r  14, que se encuentra en 

e l  in te r io r  e s  tra tad o  de l a  manera deseada en e l  armaüio 

de v a c io , m ientras que e l b a st id o r  14, detenido sobre l a  

sección  20, e s  descargado de lo s  can ales 13 que con tien e.

E l b a stid o r  14, v ac ío , e s  colocado sobre una correa tra n s­

portadora 21, que lo  conduce h ac ia  l a  extremidad 22, donde
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eventualmente se ha p re v is to  un d isp o s it iv o  de detención 

25 . La extremidad 22 donde se detiene e l  b a st id o r  14 va­

c io  corresponde con e l  p r in c ip io  del camino de deslizam ien­

to  19 . En e l  b a st id o r  vacío  14 se colocan lo s  can ales 15 

que contienen lo s  em balajes 10 l i s t o s  p ara  se r  t r a ta d o s , 

y e l  b a s t id o r , cargado, d ispuesto  sobre e l  camino de d e s l i ­

zamiento 19, e s tá  p re sto  p ara  se r  introducido en e l  armario 

de vacio  15 desde e l  momento que lo s  em balajes que a l l í  se 

encuentran hayan sido tra ta d o s , de manera que se r e p ite  e l 

c ic lo  con nuevos em bala jes.

E l ttatam ien to  en e l  armario de vacio  15 co n siste  esen­

cialm ente, después de la  in troducción  de un b a st id o r  14 

cargado de l o s  can ales 15 que contienen l o s  em balajes 10 

y del c ie rre  estanco de l a s  p u erta s 16 , en hacer e l  vacío  

por medio, por ejem plo, de l a  bomba de vacío  24, que puede 

e s ta r  a lo ja d a  en e l  arm ario. Un manómetro 25 permite se ­

gu ir fácilm en te l a  progresión  del v a c io . Se comprobará ge­

neralmente que e l  vacio  se e fe c tú a  b astan te  más rápidamen­

te  a l  p r in c ip io  y que después de c ie r to  tiempo se e s t a b i l i ­

za o no desciende sino muy lentam ente; se p ro seg u irá , no 

o b stan te , l a  acción  de l a  bomba de vacio  durante c ie r to  tiem­

po, para  p erm itir  v ac iar  de a ir e  l a  m ateria  contenida en 

lo s  em balajes, sobre todo cuando se t r a t a  de m aterias r e la ­

tivamente p o ro sa s , t a le s  como e l  café to rre fa o ta d o . Cuando, 

después de c ie r to  tiempo, e l  vacio no v a r ía , y a ,se  puede 

in tro d u c ir  en e l  rec in to  15 un gas neutro , por ejemplo n i­

trógeno, ex tra íd o  preferentem ente, de una o v a r ia s  bombo­

nas 26 donde e ste  gas e s t á  almacenado b a jo  p re s ió n . Un 

manorreductor graduable perm ite reg u lar  l a  entrada de n i­



trógeno en e l  armario de v a c io . Sobre e l  manóme tro '25*"se 

seg u irá  l a  subida de l a  presión  en e l  armario de vacio  y 

se comprobará generalmente que después de una subida r á p i­

da de l a  p re sió n , é s t a  se e s t a b i l iz a r é  a l  f in a l  muy ¡beata­

mente; se  p ro seg u irá , no ob stan te , durante c ie r to  tiempo 

l a  admisión de n itrógeno a f in  de g a ra n tiz a r  una pen etra­

ción de e ste  gas neutro en todos lo s  poros de l a  m ateria , 

sobre todo cuando se t r a t a  de m aterias t a le s  eomo e l  cafó

to r re fa c ta d o .

Después de c ie r to  tiempo, la  p re sió n  en e l  in te r io r  del 

armario 15 e s ta r á  eq u ilib rad a  con l a  p re sió n  atm osférica  y 

se podrán a b r ir  l a s  p u ertas 16 p ara  saca r  e l  b a stid o r  14 

con lo s  can ales y lo s  em balajes tra ta d o s  y reem plazarlo por 

o tro  b a st id o r  14 cargado.

Los em balajes 10 l le n o s  de nitrógeno son re t ir a d o s  del 

b a stid o r  14, permaneciendo su je to s  en lo s  can ales 13 . NO 

siendo l a  densidad del nitrógeno sino muy poco d iferen te  de 

l a  del a ire  arm osférieo , y siendo prácticam ente nula l a  d i­

fu sión  de lo s  ga ses en p re sen c ia , no hay prácticam ente reem­

plazam iento alguno del n itrógeno contenido en lo s  em balajes 

por e l  a ir e  a tm o sférico . Es evidentemente acon se jab le  pro­

ceder a l  precintado d e fin it iv o  lo  más rápidamente p o sib le  

después de l a  s a l id a  d e l armario de vacio  15 . Para e ste  se ­

gundo p recin tad o , lo s  em balajes, siempre d isp u e sto s en lo s  

can ales 13, son lle v a d o s  a un d isp o s it ic o  p reein tador 87.

No e s  n ecesario  que e l  d isp o s it iv o  pree in tad or 87 sea idén­

t ic o  a l  d isp o s it iv o  preein tad or 3 ; b a sta  un d isp o s it iv o  que 

perm ita p re c in ta r  una banda 28 (ver f i g .  4) paralelam ente 

a l  borde del em balaje, a l  n iv e l de l a s  p erfo rac io n es 12 y ,
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,2255621 " e s ta s  p e r f o r a dpreferentem ente, un poco por debajo d e *e s ta s *p ^ fo ra c io n e s , 

De e s ta  manera, e l  in te r io r  del embalaje 10 e s t á  completa­

mente a l  ab rigo  del a ire  atm osférico  y e l  n itrógeno in tro - 

d icido  en e l  embalaje durante e l  tratam iento  en e l  armario 

de vacio  15 permanece y permanecerá en contacto con l a  ma­

t e r i a  embalada, de manera que e s ta  ú ltim a e s té  a l  abrigo

de una a lte ra c ió n  por e l  a ire  atm osférico  en tan to  que e l 

embalaje no sea  a b ie r to .

Eventualmente, s i  se desea por razones e s t é t ic a s ,  l a  

p arte  su perior d e l em balaje, es d e c ir , l a  prim era banda de 

p recin tad o , y eventualmente también l a  l in e a  de p e r fo ra c io ­

n es, pueden se r  elim in adas, seccionando l a  extremidad su­

p e r io r  de lo s  em balajes ligeram ente por encima de l a  segun­

da banda de p rec in tad o . E sta  r e t i r a d a  de l a  p arte  superior 

del embalaje puede hacerse ventajosam ente a l a  s a l id a  del 

d isp o s it iv o  p rec in tad o r, en e l  cual por ejemplo e l  últim o 

par de ru e d e c il la s  28, 29, e s t á  p ro v is to  adieionalm ente de 

un cu ch illo  g ir a to r io  d ispuesto  por encima de una de l a s  

r u e d e c il la s ,  por ejem plo, por encima de l a  ru e d e c il la  29. 

Cualquier otro  d isp o s it iv o  de seecionam iento puede ser u t i ­

liz a d o , por ejem plo, un d isp o s it iv o  de g u i l lo t in a .  A l a  

s a l id a  del d isp o s it iv o  precin tad or 27, lo s  em balajes son 

sacados de lo s  can ales 13, que evehtualmente se devuelven 

v ac ío s  h ac ia  l a  s a l id a  del prim er d isp o s it iv o  p rec in tad o r, 

por medio de una correa  tran sp ortad ora  31 (ver f i g .  1 ) ,mien­

t r a s  que lo s  em balajes se envían h ac ia  e l  almacenaje o un 

d isp o s it iv o  apropiado de agrupamiento, por ejemplo una en­

fard ad ora, e te .

En una varian te  de e jecu ción  de l a  presen te  invención,



- 1 5 -

595

400

405

410

415

420

^  áássá
ea p o sib le  e v it a r  e l primer precin tado  y l a  perforación  de 
lo s  pequeños o r i f i c i o s .

En e ste  caso , según l a  f i g .  *-<9, lo s  em balajes almacena­

dos en plano y a b ie r to s  en 1 , se llen an  en 2 . La abertura 

d e l em balaje se c ie r r a  de nuevo, s in  proceder no obstante 

a l  precin tado como en e l  caso representado en l a  f i g .  1 ; 

eR e l  caso presen te  se contenta con aproximar l a s  caras no 

p ro v is ta s  de fu e l le s  de manera que se obtiene aproximada­

mente e l  aspecto  representado en l a  f i g .  2 . Los em balajes 

se disponen entonces en lo s  can ales e sp e c ia le s  rep resen ta­

dos más en d e ta lle  en l a s  f i g s .  10 a 13 . En e s to s  can a le s, 

que serán más ampliamente d e sc r ito s  más ad e lan te , lo s  emba­

l a j e s  10 se mantienen con su abertura muy ligeram ente en­

t r e a b ie r ta .  Los can a le s cargados son p u esto s en lo s  b a s t i ­

dores 14, conforme a lo  ilu s tra d o  en l a  f i g .  6 . Los b a s t i ­

dores 14 se introducen en e l  armario de vacio  15, donde lo s  

em balajes 10 son tra ta d o s  en l a  forma d e sc r ita  más a r r ib a . 

Después del tratam ien to , lo s  b a st id o re s  14 son sacados del 

armario de vacio  15, l o s  can ales que contienen lo s  embala­

je s  tra ta d o s  son descargados de lo s  b a st id o re s  y lle v ad o s 

a un d isp o s it iv o  p recin tad or 27, donde l a  extremidad supe­

r io r  de lo s  em balajes 10 e s  p rec in tad a , lo  que pone d e fin i­

tivamente la  atm ósfera neutra contenida en e l  em balaje, a s i  

como la  m ateria embalada, a l  abrigo del a ire  a tm o sfé r ico .

Como en e s ta  varian te  de e jecu ción  no hay más que un 

so lo  p recin tad o , e s p o sib le  u t i l i z a r  em balajes 10 con una p a r­

te  superior destin ada a l  p recin tad o , más c o r ta , puesto  que 

e s ta  p arte  no debe r e c ib ir  más que una so la  banda de precin ­

ta d o . Del mismo modo, evidentemente, e l cu ch illo  g ir a to r io  

30 p re v is to  en l a  f i g .  6 , r e su lta  totalm ente in ú t i l ,  e fe c ­
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tuándose e l  precin tado a lo  la rg o  d el bord^s&^e!c^.6^ dei^em- 

b a la je .  E sta  varian te  de e jecución  perm ite u t i l i z a r  embala­

je s  ligeram ente más c o r to s , de donde r e s u l ta  una l ig e r a  ga­

nancia de m ateria ; pero perm ite sobre todo e v it a r  e l primer 

precin tado y la  p erfo rac ió n  de lo s  pequeños o r i f i c i o s .

Los can ales u t i l iz a d o s  para e s t a  varian te  están  repre­

sentados en l a s  f i g s .  10 a 13 .

Los can ales no tienen  ya la  forma de un canal ab ie rto  

conforme se rep resen ta  en l a  f i g .  7, sino que tienen  l a  f o r ­

ma de un canal terminado en su p arte  su perio r por un t e ja d i ­

l l o ,  t a l  como se rep resen ta  en l a s  f i g s .  10 a 13 . Según l a  

f i g .  10, que es una v i s t a  en corte  perpen dicu lar a l  e je  lon ­

g itu d in a l de un canal 33 , se ve que l a  p a rte  in fe r io r  c o rre s­

ponde a l a  forma del canal 13 de l a  f i g .  7 , pero lo s  embala­

je s  10 que están  contenidos en á l ,  están  más enteramente pro­

te g id o s por una p a rte  34 que in te re sa  l a s  su p e r f ic ie s  l a t e ­

r a le s  y a p r ie ta  ligeram ente l a s  c ara s  su p erio re s de lo s  emba­

l a j e s .  E sta  p a rte  34 hace ventajosam ente cuerpo con l a  p a r­

te  33 y puede in clu so  se r  de una s o la  p ie z a . E l canal 33 

e s tá  re a liz a d o , por ejem plo, en chapa de alum inio. En lo  

a l t o ,  una abertura 35 e s t á  p ra c tic a d a  para p erm itir  e l  paso 

de l a  extremidad su perior de lo s  em balajes 10 . E sta  aber­

tu ra  35 e s  su fic ie n te  p ara  p erm itir  e l  paso f á c i l  de l a  ca­

beza del embalaje muy ligeram ente e n tre a b ie r ta , pero a p r ie ­

t a  ligeram ente l a s  s u p e r f ic ie s .  P ara p erm itir  l a  in troduc­

ción f á c i l  de lo s  em balajes 10, lo s  can ales 33 están  re a ­

liz a d o s  conforme se rep resen ta  en l a  f i g .  11 que m uestra, 

en una v i s t a  su p erio r, l a  extremidad por donde son introdu­

cidos lo s  em b ala jes . Los bordes de l a  p a rte  34 están  r e ­

cogidos en e l  lad o  de l a  en trad a , de manera que se dispone
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una abertura más ancha p ara  l a  cabeza d e ^ í o í ^ e m b ^ ^ s ^  

abertura que se e strech a  entre lo s  bordes 36 y 3 7 , para 
formar l a  ranura 35 .

Otra r e a liz a c ió n  del canal rep té  representada en corte 

y en v i s t a  su perior respectivam ente en l a s  f i g s .  12 y 1 3 . 

La forma general d e l canal 38 e s  l a  misma que l a  del ca­

n al 53+ pero aq u í, una de l a s  grandes caras l a t e r a le s ,  l a  

cara 39 , puede g ir a r  a lrededor de una b isa g ra  4 0 . Giran­

do alrededor de e s ta  b is a g ra , l a  pared 39 abre e l  canal 38

suficientem ente para p erm itir  l a  colocación  y l a  r e t ir a d a  

f á c i l e s  de lo s  em balajes 1 0 . Cuando lo s  em balajes 10 han 

sido  d isp u esto s en e l canal 38, se l le v a  l a  pared 39 a l a  

p o sic ió n  indicada con tra z o s  continuos, en l a  que queda f i ­

j a  por cualquier medio apropiado. En l a  f i g .  13, que e s  

una v i s t a  su perio r del can al 38, se d istin gu en  claramente 

l a s  paredes 38 y 39 y l a s  extrem idades su p erio re s de lo s  em­

b a la je s  10 . Según se ha dicho ya en re la c ió n  con l a  f i g .

7, lo s  em balajes 10 no e stán  d isp u esto s unos contra o tro s 

en e l  in te r io r  de lo s  can ales y e x isten  e sp ac io s entre lo s  

d iv erso s em balajes; en e l  s i t i o  de e s to s  e sp a c io s , lo s  bor­

des d e l canal 38 se aproximan h a sta  to c a r se , conforme se re ­

presen ta  en l a  f i g .  13, pudiéndose p rever, en e s to s  lu g a re s , 

p in zas o cualqu ier otro  d isp o s it iv o  d e l mismo género que 
perm ita reu n ir  l a s  c a ra s  38 y 3 9 .

A d ife re n c ia  d e l canal 33 que estab a  ab ie rto  por lo  me­

nos en una de sus extrem idades p a ra  p erm itir  l a  introduc­

ción y l a  s a l id a  de lo s  em balajes, e l  canal 38 puede e s ta r

cerrado en sus dos extrem idades 41 , puesto  que lo s  embala­

je s  se introducen por a r r ib a . Por o tra  p a r te , lo  mismo que
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e l  can al 15 representado en l a  f i g .  7 que podría  e s ta r  c e rra * 

do en l a s  dos extrem idades, e s to s  c ie r r e s  en l a s  extrem ida­

des no son in d isp en sab le s, pero proporcionan a l  canal una 
r ig id e z  suplem entaria.

Otras formas de re a liz a c ió n  de lo s  can ales son p o s ib le s ,  

a s i  como puede se r  m odificada l a  d isp o sic ió n  de lo s  d iv er­

sos elementos que constituyen lo s  conjuntos de acondiciona­
miento represen tados y d e s c r i to s .

Muy numerosas v a r ia n te s  son p o s ib le s  s in  s a l i r  del mar­

co de l a  presente invención. Las c a r a c t e r í s t i c a s  e sen c ia­

l e s  de l a  presente invención son e fe c tu ar  un primer p recin ­

tado d e l embalaje f le x ib le  lle n o  de l a  m ateria a embalar, 

e fe c tu ar  p erfo rac io n es un poco por debajo de l a  prim era ban­

da de precintado p ara  poner en comunicación e l  in te r io r  del 

embalaje con l a  atm ósfera e x te r io r , hacer e l  vacio  tan  com­

p le to  como sea p o sib le  en e l  em balaje, reem plazar e l  a ire  

ex tra íd o  por un gas neutro, p re c in ta r  e l  em balaje por deba­

jo  de la  zona de p erfo rac io n es p ara  co rta r  l a  comunicación 

entre e l  in te r io r  del embalaje y l a  atm ósfera e x te r io r ;  a 

continuación, eventualmente, seccion ar l a  p arte  del embala­

je  s itu ad a  por encima de l a  segunda banda de p recin tad o , 

m ientras que l a s  operaciones entre e l  prim er precin tado  y 

l a  perforac ión  h a sta  e l  f in a l  del segundo p rec in tad o , se 

efectúan  disponiendo lo s  em balajes en can ales r íg id o s  que 

permiten e l  desplazam iento y l a  manipulación de lo s  embala­

je s  s in  correr e l  r ie sg o  de provocar una m odificación  del vo­

lumen del embalaje l le n o , m odificación  de volumen que se t r a ­

d u c iría  en un reemplazamiento de l a  atm ósfera in te r io r  neu­

t r a  del embalaje por e l  a ire  a tm osférico .

En una varian te  de e jecu ció n , e l  prim er precintado y l a
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p erforac ión  de lo s  pequeños o r i f i c io s  son e v ita d o s , pero se 

u t i l iz a n  en e ste  caso can a le s que mantienen lo s  em balajes 

c a s i  cerrad os, e s  d e c ir , con l a  abertura só lo  muy ligeram en­
te  e n tre a b ie r ta .

Finalm ente, según o tra  v arian te  de e jecu ción  de l a  in ­

vención, se puede simplemente t r a t a r  lo s  em balajes por e l  

vacio  s in  reem plazar e l  a ire  ex tra íd o  por un ga s n eu tro . Se 

prevé entonces sobre lo s  em balajes una pequeña len güeta su s­

cep tib le  de a p lic a r se  sobre lo s  o r i f i c io s  y de formar válvu­

la  (ver f i g .  5 ) .

Cuando lo s  em balajes son sacados del armario de v ac io , 

e s ta  len güeta se a p lic a  sobre l a s  p erfo rac io n es 12 y se pue­

de proceder a l  c ie rre  d el embalaje s in  in troducción  notable 

de a ire  durante e s t a  fa se  de fa b r ic a á ió n .

N O T A

En resumen: La Patente de Invención que se s o l i c i t a ,  re­

caerá sobre l a s  re iv in d icac io n e s que siguen :

1 ) . -  Procedimiento de acondicionamiento de em balajes f l e ­

x ib le s  o p le g a b le s  y d isp o s it iv o  p ara  su e jecu ción , c a ra c te ­

rizad o  porque lo s  em balajes l le n o s  son p rec in tad o s por su 

p a rte  su p erio r, estando p ro v is to s  por debajo de dicha banda 

de precin tad o ,de  p erfo rac io n es que ponen e l  in te r io r  del em­

b a la je  en comunicación con l a  atm ósfera, siendo tra ta d o s  des­

pués en un armario de v ac io , de donde e l  a ir e  contenido en 

lo s  em balajes e s ex tra íd o  y reemplazado por un g a s  neutro , 

sacándose seguidamente lo s  em balajes t r a ta d o s  del armario de 

vacio  y siendo lle v ad o s a un d isp o s it iv o  p recin tad or que p re ­

c in ta  lo s  em balajes por debajo de l a  zona de l a s  p e rfo ra c io ­

n es, permitiendo e s te  procedim iento obtener em balajes su s­

c e p tib le s  de asegu rar una excelente conservación de su con-
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ten id o . 2  2 5  5 6  2

2 )  .-  Procedim iento, según l a  re iv in d icac ió n  1, carac­

te rizad o  porque después de p re c in ta r  l a  segunda banda de 

p recin tad o , l a  p a rte  su p erio r del embalaje d isp u esta  por 

encima de dicha segunda banda, p a rte  que contiene l a  prime­

r a  banda de precintado y l a  banda de p erfo ra c io n e s, es sec- 

ccionada.

3 )  .-  Procedim iento, según re iv in d icac io n es a n te r io re s , 

carac terizad o  porque lo s  em balajes preparados para  e l  t r a t a ­

miento en e l  armario de vacio  son colocados en can ales de 

carga que permiten d e sp laz arlo s  s in  m anipulaciones d ir e c ta s .

4 )  .-  Procedim iento, según l a s  re iv in d icac io n e s an te r io ­

r e s ,  carac terizad o  porque lo s  em balajes l le n o s  se disponen 

en can ales r íg id o s  en lo s  cu a le s l a  abertu ra  de lo s  embala­

je s  se mantiene muy ligeram ente e n tre a b ie r ta , siendo co lo­

cados dichos can ales cargados de lo s  em balajes en un armario 

de v ac ío , de donde e l  a ire  contenido en lo s  em balajes es ext 

tra íd o  y reemplazado por un gas neutro , siendo sacados del 

armario de vacio  lo s  can ales cargados con lo s  em balajes t r a ­

ta d o s, y lle v ad o s a  un d isp o s it iv o  p recin tad or que p re c in ta  

l a s  ab ertu ra s de lo s  em balajes, después de lo s  cual lo s  em­

b a la je s  son sacados de lo s  can ales r íg id o s .

5 )  .-  Procedim iento, según l a s  re iv in d icac io n e s an te r io ­

r e s ,  caracterizad o  porque e l  tratam iento  en e l armario de 

vacio  se e fe c tú a  en dos e ta p a s , l a  prim era de l a s  cu ales con­

s i s t e  en e x tra e r  e l  a ire  contenido de lo s  em balajes, i n s i s ­

tiendo en e l  momento de l a  ex tracción  de e ste  a ire  p ara  p er­

m itir  l a  ex tracción  del a ire  contenido eventualmente en lo s  

poros de l a  m ateria embalada, y l a  segunda, en ad m itir , des-
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pués de l a  evacuación del a i r e ,  un gas n eu-^oflpro^gu í^ú-" 

dose l a  admisión de e ste  gas neutro h a sta  que lo s  poros de

l a  m ateria embalada estén  l le n o s  de dicho gas neutro .

6 ) . -  Procedim iento, según re iv in d icac io n es an te r io re s , 

caracterizad o  porque una varian te  del mismo co n siste  en d is ­

poner sobre lo s  em balajes unapequeña lengüeta su scep tib le  

de a p lic a r se  sobre l a s  p erforac io n es y formar v á lv u la , lo  

que permite saca r  lo s  em balajes tra ta d o s  en e l  armario de 

vacio  s in  haber reemplazado e l  a ir e  ex tra íd o  p o r un gas 

neutro, y proceder a l  c ie rre  del embalaje s in  introducción Re­

tab lo  de a ir e  durante e s t a  fa se  de fa b r ic a c ió n .

7 $ .-  D isp o sitiv o  p a ra  l a  e jecu ción  d el procedim iento, se ­

gún l a s  re iv in d icac io n e s a n te r io re s , caracterizad o  porque com­

prende esencialm ente: un elemento de carga de lo s  em balajes; 

un elemento que r e a l iz a  un precin tado de l a  abertu ra  de lo s  

em balajes a lo  la rgo  de l a  extremidad su perior de l a  abertu­

ra  del em balaje; un elemento perforador que p ra c t ic a  peque­

ños o r i f i c io s  en l a  pared d e l em balaje, por debajo d e l n i­

v e l de dicha banda de p recin tad o ; un elemento que perm ite 

e fe c tu ar  e l  vacio  en lo s  em balajes y eventualmente su reem­

plazam iento por un gas neutro;, y un elemento que permite 

p re c in ta r  lo s  em balajes por debajo de l a  zona de p e r fo ra c io ­

n es.

8 ) . -  D isp o s it iv o , según la  re iv in d icac ió n  a n te r io r , ca­

rac te rizad o  porque comprende can ales de carga r íg id o s  que 

reciben  c ie r to  número de em balajes y lo s  mantiene firmemen­

te  en l a  p& sición en que han sido colocados en dichos cana­

l e s .

9 )-D isp o sit iv o , según l a s  re iv in d icac io n e s a n te r io re s , 

caracterizad o  porque e l  elemento que permite e fe c tu ar  e l
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vacio  de lo s  em balajes y su rnemplazamiento por un gae neu­

tro  m ientras lo s  em balajes se mantienen en dichos can ales 

r íg id o s ,  e s t á  co n stitu id o  por una campana o armario de va­

cío  p ro v isto  de una abertura  por l a  que se introduce por lo  

menos un b a st id o r  cargado con c ie r to  número de can ales r í ­

g id o s, lo s  que a su vez están  cargados de lo s  em balajes a 

t r a t a r ,  siendo obturable dicha abertu ra  del armario de va­

cio  de manera e stan ca , mediante un c ie rre  apropiado, y sien ­

do igualmente estanco e l  rec in to  del armario de vacio en e l  

que se introducen lo s  can ales cargados con lo s  em balajes, y 

unido por can a lizac io n es a una bomba de v ac io , que perm ite 

ex traer  e l  a ire  contenido en dicho rec ih to  y en lo s  em balajes 

a l l í  colocados, perm itiéndose, mediante can a lizac io n es que 

enlazan e l  rec in to  del armario de vacio  con una fuente de gas 

neutro, e l  llenado con dicho gas n eutro , d e l re fe r id o  rec in to  

y de lo s  em balajes a l l í  co locados; un manómetro enlazado a 

dicho re c in to  del armario de v a c io , perm ite co n tro lar  l a  p re­

sión  rein ante en e l mismo.

1 0 )  .-  D isp o s it iv o , según l a s  re iv in d icac io n e s a n te r io re s , 

carac terizad o  porque e l  primer precin tado y l a  perforación

de lo s  pequeños o r i f i c io s  se e fectú a  en una in s ta la c ió n  de 

precintado en c a lie n te , cuya s a l id a  e s t á  equipada con dos 

r u e d e c il la s  d isp u e sta s  una a l  lado de l a  o tr a , muy próximas, 

a ambos costados de l a  extremidad del em balaje cuya abertu­

r a  se p re c in ta , un poco por debajo de l a  banda de p re c in ta ­

do, girando dichas ru e d e c il la s  alrededor de e je s  p a ra le lo s  

entre e l lo s  y estando d isp u e sta s  en p lan os p a ra le lo s  a l  ca­

mino de desplazam iento de lo s  em balajes y perpendicularmen­

te  a la  banda de p rec in tad o .

1 1 )  .-  D isp o s it iv o , según re iv in d icac io n es a n te r io re s , ca-



rac te rizad o  porque comprende can ales r íg id o s  que reciben 

c ie r to  número de em balajes y lo s  mantienen en l a  po sic ión  

en que han sid o  colocados en dichos c a n a le s , siendo l le v a ­

da y mantenida l a  abertura de lo s  em balajes en lo s  can ales, 

en una p o sic ió n  t a l  que se encuentre ligeram ente en treab ier­
t a .

1 2 ) .-  D isp o sit iv o , según re iv in d icac io n es a n te r io re s ,c a ­

rac te riz ad o  porque e l  elemento que perm ite e fe c tu ar  e l p re ­

cintado después del reemplazamiento del a ir e  en lo s  embala­

je s  por un gas neutro, e s té  co n stitu id o  por una in sta la c ió n  

de p rec in to  en c a l ie n te .

1 5 ) .-  D isp o s it iv o , según l a s  re iv in d icac io n es an te r io ­

r e s ,  carac terizad o  porque a continuación del elemento que 

e fectú a  e l  precin tado e s té  p re v is to  un elemento que se c c io ­

na l a  p arte  d e l embalaje s itu ad a  por encima de dicha segun­

da banda de p rec in tad o .

1 4 )  .-  D isp o sit iv o , según l a s  re iv in d icac io n e s an te r io re s , 

caracterizad o  porque e l  elemento de seccionam iento e s té  cons­

t itu id o  por un cu ch illo  g ir a to r io  d isp u esto  a continuación 

del elemento de precin tado en c a l ie n te .

1 5 )  .-  D isp o sit iv o , según l a s  re iv in d icac io n e s a n te r io re s , 

caracterizad o  porque e l  elemento de seccionam iento e s té  cons­

t i tu id o  por un sistem a de g u i l lo t in a  d isp u esto  a continuación 

del elemento de precin tado  en c a l ie n te .

1 6 )  .-  D isp o s it iv o , según l a s  re iv in d icac io n e s a n te r io re s , 

caracterizad o  porque lo s  can ales r íg id o s  están  co n stitu id o s 

en forma de un canal ab ie rto  por a r r ib a , qúe posee dimensio­

nes t a le s  que puedan r e c ib ir  un c ie r to  número de em balajes 

l le n o s  y mantener é s to s  en una p o sic ió n  r e l a t i v a , f i j a . i .

1 7 )  .-  D isp o sit iv o , según l a s  re iv in d icac io n es an terio -
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r e s ,  carac terizad o  porque diehos can ales r íg id o s  están  cons­

t i tu id o s  en forma de un canal cuyas caras l a t e r a le s  se  a p l i­

can sobre l a s  su p e r f ic ie s  l a t e r a le s  de lo s  em balajes a t r a ­

t a r  y se extienden parcialm ente sobre l a  cara superior de 

dichos em balajes, perm itiendo e l  paso de l a  extremidad supe­

r io r  de l a  abertura  de lo s  em bala jes.

1 8 )  .-  D isp o s it iv o , según l a s  re iv in d icac io n e s a n te r io re s , 

carac terizad o  porque lo s  can ales están  co n stitu id o s de t a l  

manera que una de l a s  su p e r f ic ie s  l a t e r a le s  y su p liegu e  que 

in te re sa  parcialm ente l a  p arte  su p erio r d el em balaje, e s  g i ­

r a to r ia  alrededor de una b isa g ra  d isp u e sta  de t a l  forma que 

dicha su p e r f ic ie  l a t e r a l  pueda sep ararse  de l a  p arte  f i j a  

del can al, para  p erm itir  l a  introducción y l a  ex tracción  de 

l o s  em bala jes.

1 9 )  .-  D isp o sit iv o , según l a s  re iv in d icac io n es a n te r io re s , 

caracterizad o  porque, entre lo s  em balajes contenidos en e l  

can al, lo s  bordes de l a s  su p e r f ic ie s  l a t e r a le s  del mismo que 

recubren parcialm ente l a  p arte  su p erio r de lo s  em balajes, se 

aproximan h asta  to c a r se .

2 0 )  .-  D isp o s it iv o , según l a s  re iv in d icac io n e s a n te r io re s , 

caracterizad o  porque e s tá  p re v is to  un elemento de so l id a r iz a -  

ción entre lo s  bordes que se tocan en tre lo s  em bala jes.

2 1 )  .-  D isp o s it iv o , según l a s  re iv in d ic ac io n e s  an te r io re s , 

caracterizad o  porque lo s  can ales e stán  co n stitu id o s  de t a l  

manera que l a s  su p e r f ic ie s  l a t e r a le s  y su p liegu e  que in te re ­

sa parcialm ente l a  p arte  su perior de l o s  em balajes, forma un 

conjunto r íg id o , delim itando lo s  bordes de lo s  p lie g u e s que 

in teresan  parcialm ente l a  p a rte  su perio r de lo s  em balajes,

un espacio  d ispuesto  en e l  sen tido  lo n g itu d in a l del can al,
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que b a sta  para  p erm itir  e l  paso de l a  extremidad su perior 

de l a  abertura de lo s  em balajes, encontrándose é s t a  ce rra­

da de t a l  manera que no e s té  más que ligeram ente en treab ier-

22}- D isp o s it iv o , según l a s  re iv in d icac io n e s an te r io ­

r e s ,  ca rac terizad o  porque por lo  menos en una de l a s  e x tre ­

midades del can al, lo s  bordes de lo s  p lie g u e s  que recubren 

parcialm ente l a  p a rte  superior de lo s  em bala jes, e stán  r e ­

cogidos de manera que se dispone una ranura mayor entre 

e l lo s  a l a  en trad a , con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  introduc­

ción de lo s  em balajes en e l  c an a l.

2 3 )  . -  D isp o s it iv o , según l a s  re iv in d icac io n es an te r io ­

r e s ,  ca rac terizad o  porque dichos can a le s están  c o n stitu id o s 

por aluminio o por una a leac ió n  l i g e r a .

2 4 )  .-  Se r e iv in d ic a , por ú ltim o, como ob jeto  sobre e l  

que ha de recaer  l a  Patente de Invención que se s o l i c i t a :

"PROCEDIMIENTO DE ACONDICIONAMIENTO DE EMBALAJES FLEXIBLES 

0 PLEGABLES Y DISPOSITIVO PARA SU EJECUCION".

Todo conforme queda d e sc r ito  en l a  presente memoria,que 

consta de v e in tic in co  págin as e s c r i t a s  a máquina y d ibu jos 

que se acompañan.

Madrid, 14 diciembre 1955
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