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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
sobre:

"Procedimiento de fabiicación de bandas de guía para 
"los cristales deslizantes de vehículos".
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. Los cristales deslizantes de vehículos van
guiados por unan bandas de superficie flexible, destinadas 
a evitar la vibración de estos cristales y garantizar 
una perfecta hermeticidad al aire y al agua y estas bandas 

5. tienen unas deslizaderas generalmente de perfil en U
entre cuyos dos brazos se desliza el borde de un cristal 
y unas bandas denominadas "guarniciones o protecciones" 
contra las que se desliza una sola superficie de cristal 
en la zona de unión entre una parte superior de cristal y ' 

10.* una parte inferior de una puerta o de la carrocería.
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La tónica corriente de fabricación de estas 
bandas ( deslizaderas o protecciones) consiste en consti­
tuirlas por una armadura metálica flexible encastrada 
en un revestimiento de caucho o de material equivalente y 
en guarnecer la superficie externa de este recubrimiento 
con una envoltura fibrosa de fieltro, de tejido o de 
terciopelo para mejorar el aspecto a la vez que se 
garantiza un buen sostenimiento del cristal sin ruido 
ni vibración y con obtención de una hermeticidad satis­
factoria.

Para aquellas zonas que han de rozar contra 
el cristal, se dá por lo general preferencia al tercio­
pelo, cuyas fibras orientadas hacia el exterior per­
miten obtener un resultado satisfactorio. Es, por tanto 
preciso, para fabricar las deslizaderas y protecciones 
usuales, cortar unos galones de terciopelo o cualquier 
otro tejido similar en forma de bandas y sujetarlas sobre 
el recubrimiento cauchutado de la deslizadera o de la 
protección. El precio del galón de terciopelo o de 
tejido y el de la mano de obra necesaria, constituyen 
una fracción importante del costo total de la banda, de 
modo que dicho costo resulta relativamente elevado 
sean cuales fueren las máquinas utilizadas para las 
otras operaciones de fabricación.

Por otra parte, la envoltura de las deslizaderas 
y guarniciones por banda de terciopelo presenta numero­
sos inconvenientes y pone de relieve varias dificultades. 
En primer lugar, la fabricación de cada tipo de desliza­
dera o de guarnición, necesita el almacenado de un 
tejido especial que corresponde a este tipo; además,



las bandas exteriores de la pieza de tejido son, por lo 
general, demasiado estrechas para ser utilizadas. Si una 
parte del terciopelo se deteriora, (por ejemplo, por la 
acción de parásitos), da lugar a importantes desperdicios 

45. y a perturbaciones considerables de fabricación.
La invención tiene por objeto reducir o elimi­

nar los inconvenientes y defectos antedichos y obtener 
por el contrario diversas ventajas que se resumirán a 
continuación: tiene por objeto, dicha invención, un

50. nuevo procedimiento de obtención del recubrimiento o
envoltura fibrosa indispensable para estas deslizade­
ras y contornos y este procedimiento consiste en realizar 
este recubrimiento por proyección de pelos que se adhieren 
ya sea a una banda delgada guarnecida de una oola u 

55. otro material conveniente, que, después se pega a la
banda, ya sea directamente a la banda de guía que a 
su vez vá recubierta por un adhesivo apropiado.

Los pelos aplicados por apelmazado puedaiser 
pelos o hebras de lana o de cualquier otro material conve- 

60. niente, natural o sintético.
La proyección de pelos para el recubrimiento se 

efectúa según un procedimiento de apelmazado conocido 
que puede funcionar de modo continuo.

Según una característica complementaria de la 
65. invención, sobre las zonas de la banda que deben presentar 

un recubrimiento de fibras erizadas perpendicularmente 
a la superficie de la banda, se proyectan unos pelos orien­
tados perpendicularmente a esta última, estando garanti­
zada la orientación y mantenida automáticamente por el em­
pleo prudencial de medios conocidos.

225550 y
- 3 -

70



75.

80.

85.

90.

95.

100.

El apelmazado sin orientación de los pelos 
produce un recubrimiento bastante parecido al del fieltro, 
aplicándose los pelos sobre la banda en posición echada 
en cualesquiera direcciones. Por el contrario el apelma­
zado con orientación de los pelos perpendiculanaente a la 
banda, permite obtener un recubrimiento análogo al que 
se obtiene con una banda de terciopelo, pero que puede 
presentar calidades muy superiores.

Como los pelos pueden ser de cualesquiera natu­
raleza, longitudes y colores, se pueden obtener efectos 
de recubrimiento muy variados por los medios más senci­
llos, sin que las dimensiones y colores de los pelos depen­
dan de la fabricación y del almacenado de diversos tipos 
de terciopelos, como hasta ahora sucede. La misma máquina 
puede servir para fieltrados o apelmazados diferentes 
sobre distintos tipos,de bandas y el paso de un tipo 
a otro, puede efectuarse inmediatamente sin perdidas y 
sin retrasos mediante simples regulaciones que exigen 
algunos segundos y determinan las zonas a guarnecer 
y por modificación eventual del tipo de pelos que sirven 
para alimentar la máquina utilizada para el apelmazado 
en continuo.

Además, cuando el fieltrado se efectúa sobre 
la banda misma, el procedimiento simplifica grandemente 
la fabricación de las deslizaderas y protecciones supri­
miendo las operaciones que hasta ahora han venido siendo ne­
cesarias para cortar las bandas de terciopelo y sujetar­
las enóllas evitando la necesidad de una mano de obra 
especializada para la aplicación de bandas de tejido.

La fabricación puede efeotuarse de modo continuo:
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la banda de deslizadera o de protección que sale de la 
preparadora donde su armadura metálica flexible ha 
sido cubierta con caucho, pasa directamente a una máquina 
donde se efectúa la proyección de los pelos en las zonas 
deseadas después de habar guarnecido a la banda con un 
material adherente apropiado, constituido,por ejemplo, 
por una resina artificial apropiada.

A partir de la salida de la máquina utilizada 
para el fieltrado, la banda se halla dispuesta a una colo­
cación en forma de su perfil definitivo sin que sea nece­
sario ningún reposo y tampoco es preciso almacenar las 
bandas entre las operaciones de revestido y de formación.

La aplicación de los pelos puede efectuarse 
tanto en filo como en caliente y es inútil esperar que 
se efectúe la cohesión del material de recubrimiento.

Con diferencia al resultado obtenido con el 
terciopelo en el que los pelos se distribuyen en pequeños 
mechones distintos en abanico que favorecen la concentra­
ción de la humedad, los pelos pegados verticalmente son 
paralelos y pueden ser mucho más espesos, lo cual garanti­
za una acción más perfecta de las bandas sobre los 
cristales, favoreciendo el efecto de muelle y el efecto 
de hermeticidad y dispersando la humedad. Gracias a la 
gran densidad de los pelos, puesto que se pueden 
disponer tres o cuatro veces más que en el caso del 
terciopelo, se puede además reforzar considerable­
mente este efecto de hermeticidad haciendo sufrir a los 
pelos o al recubrimiento un tratamiento simple de 
hidrofugación que se opondrá a la penetración de 
las gotitas de agua que atraviesan el recubrimiento de
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pelos por simple efecto de tensión superficial.
Cuando, por razones de fabricación, se prefiere 

aplicar los pelos sobre una banda pegada después a la 
banda de guia, se puede efectuar el fieltrado sobre una 
banda de tela de tejido o de cualquier otro material, 
cortándose esta banda después del fieltrado y pegado 
en los sitios apropiados sobre la banda de guia.

La invención vá representada a titulo de ejem- 
plo en el adjunto dibujo.

La fig. 1 representa en corte transversal una 
banda flexible plana antes del recubrimiento fibroso
para la formación de una deslizadera.

La fig. 2 representa en corte transversal, la mis 
ma banda después de recubierta con pelos erizados en dos
zonas marginales y con pelos echados en las otras
zonas;

La fig. 3 representa, en corte transversal, 
una deslizadera obtenida por plegado longitudinal en U 
de esta banda.

Las figuras 4, 5 y 6 son esquemas que repre­
sentan unos defectos hallados con las bandas utilizadas 
hasta ahora y que quedan suprimidos por la presente 
invención.

La fig. 7 es una vista análoga a la fig. 2 
representando una envoltura o recubrimiento simplificada 
por pelos echados para la obtención de una deslizadera 
según otra forma de ejecución.

La fig. 8 representa en corte transversal la 
deslizadera obtenida a partir de la banda de la fig. 7.

Las figuras 9 y 10 representan cortes trans-
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versales de bandas de protección o guarnición.
La fig. 11 representa una banda de guía 

revestida de una tela que lleva el recubrimiento o 
envoltura fibrosa.

La fig. 12 representa en corte transversal 
la tela recubierta de su guarnición fibrosa.

La fig. 13 es una vista idéntica de esta misma 
tela sobre la que solo se ha aplicado la guarnición 
fieltrada.

La fig. 14 es una vista en corte transversal de 
la deslizadera obtenida por doblado longitudinal en U 
de la banda; y

La fig. 15 representa esquemáticamente una 
tela completamente revestida de pelos para cortarse 
después en tiras.

En el ejemplo representado esquemáticamente en 
las figuras l a ß  del dibujo, se ha indicado en 1 la 
armadura metálica flexible con sus cordones laterales 
de tensado 2. Esta armadura se empotra en una envoltura 
3 de caucho o de material equivalente. La banda plana 
asi constituida se representa en corte transversal en la 
fig. 1.

A lo largo de dos zonas marginales simétricas 
4-5 impregnadas con un material adhesivo conveniente, 
se proyecta por apelmazado unos pelos 6-7 orientados 
perpendicularmente a la banda, mientras que unos pelos 
echados se proyectan igualmente por apelmazado sin orien­
tación alguna sobre la parte media 8 para formar un 
guarnecido de fieltro 9 asi como alrededor de los bordes 
de la banda para formar en ella unas guarniciones 1B-11
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que mejoran el aspecto de las partes que están a la vista des­
pués del montaje;la banda asi obtenida presenta entonces la cons 
tituoion representada en la fig.2.

Doblando la banda en U en el sentido transversal,se 
obtiene la deslizadera del perfil representado en la fig.3 en 
la que el cristal vá indicado en 12.

La fig. 4 representa una deslizadera ordinaria 13 cu­
yas ramas ván recubiertas del modo usual con un tejido 14. La 
figura demuestra que curvando la deslizadera para su montaje,por 
ejemplo para alojarla en la ranura o montante de una puerta al­
rededor del emplazamiento del cristal, el tejido 14 está someti­
do a tensiones diferentes que pueden provocar roturaq&n 15 y 
deshilacliados. Está claramente demostrado que este inconvenien­
te se suprime mediante la aplicación del presente invento.

Aunque el tejido 14 no se rompiera por los esfuerzos 
de alargamiento que sufre durante el doblado de la banda 13, 
tiende, como lo representa la figura 5, a despegarse 
en las zonas de gran curvatura. Por último, durante la 
flexión de la deslizadera, la resistencia del tejido 
tiende a deformar el perfil de la deslizadera misma, 
como lo representa la figura 6, lo cual es aún más grave.

La figura 7 representa una banda en la que la 
envoltura cauchatada 16 ha recibido por apelmazado una 
guarnición 17 de pelos echados que se extiende por la 
superficie que está destinada a formar la parte interna 
de la deslizadera 18 (figura 8) y sobre los bordes de su 
superficie externa, cuando la banda se dobla en U.

Las figuras 9 y 10 representan dos formas de 
bandas de guarnición fabricadas según el mismo principio.
La guarnición 19 ha recibido una envoltura de pelos
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rectos 20 y una envoltura de pelos echados 21 sobre el 
resto de la superficie visible. La guarnición o protec­
ción 22 ha recibido igualmente, antes de darla forma, 
un revestimiento o envoltura de pelos derechos 23 y 
un revestimiento de pelos echados 24.

En el ejemplo de ejecución representado en la 
fig. 11, sobre la superficie superior de la banda de 
guia vá pegada una tela 30 en la que los bordes exte­
riores 31 y 32 van vueltos sobre los lados de la banda. 
Las partes marginales 31 y 32 de la tela van cubiertas 
con una guarnición fieltrada 33 y 34 obtenida mediante 
aplicación por apelmazado, sin orientación particular, 
de los pelos que se pegan sobre el impregnado adhesivo 
de que vá recubierta la superficie superior de la tela. 
Al nivel del realce 8 vá pegada sobre la tela 30 una 
guarnición igualmente fieltrada 35.

Al nivel de las zonas margínale s 4 y 5 se 
aplican igualmente por apelmazado unos pelos 36 y 37 
más largos que los anteriores y dispuestos perpen­
dicularmente a la tela.

La superficie inferior de la tela 30 vá 
recubierta de una capa de una impregnación adherente 38 y 
pudiendo aplicarse esta capa después o antes de las 
operaciones de apelmazado o fieltrado.

La tela así obtenida se coloca por su super­
ficie impregnada 38 sobre la deslizadera de la que se 
hace enteriza por pegado o vulcanización.

La banda obtenida se dobla después en forma de 
U para que presente el perfil de una deslizadera tal 
como la que se representa en la fig. 5. Un cristal 39
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puede encajarse entre las dos superficies de pelos 36 y 
37 y su base puede descansar sobre la guarnición de pelos 
35.

Las operaciones de apelmazado pueden efectuarse 
de una sola vez, efectuándose simultáneamente la aplica­
ción de los pelos echados y la de los pelos verticales 
o estas dos operaciones pueden ejecutarse sucesivamente, 
pasando entonces la tela a una máquina que la vá impreg­
nando en los puntos apropiados con una guarnición fiel- 
trada según se representa en la fig. 4 y después de lo 
cual una segunda máquina dispone las hileras de pelos 
verticales.

También se podrá efectuar ventajosamente la 
fabricación de bandas cubiertas en su totalidad de pelos 
echados así como de bandas recubiertas en su totalidad 
con pelos verticales, cortándose después estas bandas 
en tiras de perfiles apropiados para pegarlas sobre la 
deslizadera.

Se comprenderá que los ejemplos de ejecución 
descritos anteriormente con referencia a los dibujos, 
que se acompañan para que pueda comprenderse el invento 
con mayor facilidad, no tienen carácter alguno limita­
tivo y que podrán, sin separarse del área de la inven­
ción, aplicarse a otros tipos de bandas, y a bandas 
que lleven otras combinaciones de revestimiento por 
apelmazado. Por ejemplo, las guarniciones con pelos 
echados a que se ha hecho referencia anteriormente,pueden 
reemplazarse por otros apelmazados con pelos erizados 
de menor longitud o mediante apelmazado de polvo.
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N O T A  
Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento,asi como la manera de realizarlo en la práctica, 
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle, 
en cuanto no alteren su prinoipio fundamental, siendo lo 
que constituye la esencia del referido invento y por lo 
que se solicita Patente de Invención,por 20 anos en 
EspaBa: "Procedimiento de fabricación de bandas de guia 
para los cristales deslizantes de vehículos"; caracteri­
zándose por lo siguiente:

is.- Procedimiento de fabricación de bandas de 
guía para los cristales deslizantes de vehículos, carac­
terizándose porque se efectúa un recubrimiento fibroso 
de las bandas mediante proyección de pelos, por apelma­
zado sobre la superficie externa de la banda guarnecida 
de un material adhesivo apropiado.

2S.- Procedimiento,según lo especificado en la 
reivindicación is, caracterizándose porque se lanzan o 
proyectan en ciertas zonas pelos orientados perpendicu­
larmente a la superficie de la banda para realizar una 
envoltura o recubrimiento que tiene el aspecto del 
terciopelo.

3%.- Procedimiento, de fabricación de bandas de 
guia para los cristales deslizantes de vehículos, carac­
terizándose porque las partes de la banda de guía y de 
hermeticidad que están destinadas a permanecer visibles 
después de montada la deslizadera o protección, ván guar­
necidas por apelmazado con un revestimiento de pelos 
sin orientación alguna, pegados en posición echada sobre 
la banda , o por apelmazado o fieltrado de pelos310



315.

320.

325.

330.

335.

340.

perpendiculares a la banda y de menor longitud o hasta 
por apelmazado de polvo.

42.- Procedimiento ,según reivindicaciones 
anteriores, caracterizándose porque los pelos o la envol­
tura se someten a un tratamiento de hidrofugaeión que, 
combinado con la fuerte densidad deestos pelos se opone 
a la penetración de las gotiias de agua a través de la 
masa de pelos.

53.- Procedimiento, según reivindicaciones anterio­
res , caracterizándose porque la superficie externa de la 
banda de guia que recibe la envoltura o recubrimiento fibroso 
está constituida por un encaje de material delgado o fino 
que ha sido recubierto por material fibroso mediante 
apelmazado antes de haberse efectuado su pegado sobre 
la banda de guía.

63.- Procedimiento, según reivindicaciones 
precedentes, caracterizándose porque la ranura o encaje 
según reivindicación 53, se corta de una capa de material 
delgado cortada en titas después del apelmazado o fiel- 
trado.

73.- Procedimiento,según reivindicaciones 
anteriores, caracterizándose porque la banda está 
constituida por varias ranuras de material delgado que 
han recibido por apelmazado o fieltrado las envolturas 
o recubrimientos deseados antes de ser pegada sobre 
la banda de guia.

83.- Procedimiento de fabricación de bandas de 
guia para los cristales deslizantes de vehículos; tal y 
como queda substancialmente descrito en la presente 
memoria, e ilustrado en los dibujos que se acompa—
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Esta memoria consta de trace hojas escritas a

de 1955.
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