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MEMORIA DESCRIPTIVA
sobre:
"Procedimiento de fabricacidn de bandas de guia para

#los cristales deslizantes de vehiculos"”.

=

SOLICITANTE: Jean-Raoul GREDE, de nacionalidad francesa,
domiciliado en P A R I S, Francia, 17 Rue Delambre.

. Los cristales deslizantes de vehiculos ven

guliados por unas bandas de superficle flexible, destinadas
a evitar la vibracién de estos cristales y garantizar
una perfecta hermeticidad al aire y al sgua y estas bandas

5 tienen unas deslizaderas generslmente de perfil en U
entre cuyos dos brazos se desliza el borde de un cristal
y uﬁas bandas denominadas "guarniciones o protecciones”
contra las que se desliza une sgola superficie de cristal
en la zona de union entre una parte superior de cristal y :.

10, une parte inferior de una puerta o de la carrcceria,
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Le ténica corriente de fabricacién de estes
bandas ( deslizaderas o proteccilones) consiste en consti-
tuirlas por una armadure metalica flexible encastrada
en un revestimiento de caucho o de material equivalente y
en guarnecer la superficie externa de este recubrimiento
con una envoltura fibrosa de fieltro, de tejido o de
terciopelo para mejorar el aspecto a la vez que se
gerantiza un buen sostenimiento del cristal sin ruido
ni vibracidn y con obtencion de una hermeticidad satis-
factoria.

Parasyuellas zonas que han dé rogzar contra
el cristasl, se da por lo general preferencie al tercio-
pelo, cuyas fibras orientadas hacla el exterior per=
niten obtemer un resultado satisfactorio., Es, por tanto
preciso, pars fabricar las deslizaderas y protecciones
ususles, cortar unos galones de terciopelo o cualguier
otro tejido similar en forma de bandas y sujetarlas sobre
el recubrimiento cauchutade de la deslizadera o de la
proteccién. E1 precio del galdn de terciopelo o de
tejido y el de la mano de obra necesarla, constituyen
una fraccion importante del costo total de la banda, de
modo que dicho costo resulta relativamente elevado
sean cuales fuersn las maguinas utilizadas para las
otras operaciones de fabricacién.

Por otra parte, la envoltura de las deslizaderas
¥ suarniciones por bande de terciopelo presenta numero-
s0s inconvenientes y pone de relieve varias dificultades.
En primer'lugar, la fabricacicon de cada tipo de desliza-
dera o de guarnicidn, necesita el almacenado de un

tejido especial que corresponde a este tipo; ademés,
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las bandas exteriores de la pleza de tejido son, por lo
general, demasiado estrechas para ser utilizadas, Si unsas
parte del terciopelo se deteriora, (por ejemplo, por la
accién de pardsitos), dd lugar a importantes desperdicios
¥y a perturbaciones considerables de fabricacidn,

La invencion tliene por objeto reducir o elimi-
naxr los inconvenientes y defectos antedichos y obtener
por el contrerio diverses ventajas que se resumiran a
continuacion: tiene por objeto, dicha invencion, un
nuevo procedimiento de obtenclén del recubrimiento o
envoltura fibrosa indispensable para estas deslizade-~
ras y contornos y este procedimiento consiste en realizar
este recubrimiento por proyeccidon de pelos que sé adhieren
ye sea g una banda delgada guarnecida de una cola u
otro material convenlente, que, después se pega & la
banda, ya sea directamente a la banda de guia que a
su vez va recublerta por un adhesivo apropiado.

Los pelos splicados por apelmazado pueda ser
pelos o hebras de lana o de cualquier otro materiel conve-
niente, natural o sintético.

La proyeccion de pelos para el recubrimiento se
efectia segun un procedimiento de apelmazado conocido
que puede funcionar de modo contfnuo.

Segin una caracterdstica complementaria de la
invencidn, sobre las zonas de la banda gque deben presentar
un recubrimiento de fibras erigadas perpendicularmente
a la superficie de la banda, se proyectan unos pelos orien-
tados perpendicularmente a esta ultima, estando garsnti-
zada la orientacidn y mantenida sutométicamente por el em-

pleo prudenclal de medios conocidos.
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El agpelmaszade =in orientacidn de los pelos
produce un recubrimiento bastante parecido al del fieltro,
aplicandose los pelos sobre la banda en posicidn echada
en cualesquiera direcciones. Por el contrario el apelme=-
zado con orientacion de los pelos perpendicularmente g ls
banda, permite obtener un recubrimiento andalogo al que
ge obtiene con una banda de terciopelo, pero que puede
presentar calidades muy superiores,

Como los pelos pueden ser de cuzlesquiera natu-
raleza, longitudes y colores, se puedeﬁ obtener efectos
de recubrimiento mmy veriados por los medios més senci-
llos, sin que las dimsensiones y colores de loa pelos depen-—
dan de la fabricacion y del almecenado de diversos tipos
de terciopelos, como hasta shora sucede. La misma maquina
puede servir pere fieltrados o apelmazados diferentes |
sobre distintos tipos, de bandas y el paso de un tipo
a otro, puede efectuarse inmedistamente sin pérdidas y
sin retrasos mediante simples regulaciones que exigen
algunos segundos y determinan las zonas a guarnecer
y por modifioacién eventual del tipo de pelos que sirven
pare élimentar la maquina utilizada para el apelmazado
en continuo.

Ademds, cusndo el fieltrado se efectua sobre
la banda misma, el procedimiento simplifica grandemente
la fabricacion de las deslizaderas y protecciones supri-
miendo las operaclones que hasta ahora han wvenido siendo ne-
cesarias parae corter las bandas de terciopelo y sujetar-
las enéllas evitando la necesidad de una mano de obra
especializada pars la aplicacién de bandas de tejido.

Le fabricacidn puede efeotuarse de modo continuos
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la benda de deslizadera o de proteccidn que sale de la
preparadora donde su armadura metglica flexible ha
gsido cublexrta con caucho, pasa directamente a una maquina
donde se efectua la proyeccion de los pelos en las zonas
deseadas después de haber guarnecido a la banda con un
material adherente apropiado, constituido,por ejemplo,
por una resing artificisl aproplada.

A partir de la salida de le maguina utilizada
para el fieltrado, la banda se halla dispuesta a una colo-
cacidn en forma de su perfil definitivo sin que sea nece- |
sario ningun reposo y tampoco es preciso almacenar las
bandas entre las operaciones de revestido y de formacion.

La aplicacién de los pelos puede efectuarse
tanto en frio como en callente y es inutil esperar que
se efectie la cohesidn del material de recubrimiento.

Con diferencia al resultado obtenido con el
terciopelo en el que los pelos se distribuyen en pequefios
mechones distintos en abanico que favorecen la concentra-
cién de la humedad, los pelos pegados verticalmente son
paralelos y pueden ser mucho mas espesos, lo cual garanti-
Za una accidn mas perfecta de las bandas sobre los
cristales, favorsciendo el efectc de muelle y el efecto
de hermeticidad y dispersando la humedad. Gracias a la
gran densided de los pelos, puesto que se pueden
disponer tres o cuatre veces mas que en el caso del
terciopelo, se puede ademas reforzar considerable—
mente este efecto de hermeticidad haciendo sufrir a los
pelos o al recubrimlento un tratamiento simple de
hidrofugacidn que se opondrsa a la penetracion de

las gotites de agua que atraviesan el recubrimiento de
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pelos por simplé efecto de tensidn superficial.

Cuando, por rezones de fabricacion, se prefiere
aplicar los pelos sobre una banda pegada después a la
banda de gula, se puede efectuar el fieltrado sobre una
bande de tele de tejlido o de cualquier otro materisl,
cortandose esta banda después del fieltrado y pegado
en los sitios aproplados sobre la banda de gufa.

La invencidn vé representada a t{tulo de ejem—
plo en el adjunto dibujo.

Le fig. 1 representa en corte transversal una
bande flexible plena antes del recubrimiento fibroso
para la formacidn &e una deslizadera.

La fig. 2 representa en corte tremsversal, la mis-
ma banda despudés de recublerta con pelos erizados en dos
zonas marginsles ¥ con pelos echados en las otras
zonas

Ia fig. 3 represents, en corte transversal,
une deslizadera obtenida por plegado longitudingl en U
de esta banda.

Las figuras 4, 5 y 6 son esgquemas gque repree-
senten unos defectos hallados con las bandas utilizadas
hasta shora y que queden suprimidos por le presente
invencion.

La fig, 7 es una vista andloga a la fig., 2
representando una envelture o recubrimiento simplificada
por pelos echados para la obtencidn de una deslizaderae
segun otra forme de ejecucidn.

La fig. 8 representa en corte transversal la
deslizadera obtenida a partir de la banda de la fig. 7.

Las figuras 9 y 10 representan cortes trans-
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versales de bandas de proteccidn o guarnicidn.

La fig. 11 representa una bende de guia
revestida de una tela gque lleva el recubrimiento o
envoltura fibrosa.

La fig. 12 representa en corte transverssl
la tela recublerta de su guarnicidn fibrosa. ‘

La fig. 13 es una vista identica de esta misma
tela sobre la que solo se ha aplicado la guarnicion
fieltrada.

Lo fig. 14 es una viste en corte transversal de
la deslizadere obtenlda por doblado longltudinael en U
de la banda; ¥y

La fig. 15 representa esquemeticemente uns

tela completamente revestida de pelos pare cortarse

después en tiras.

En el ejemplo representado esqueméticamente en
lag figuras 1 & 3 del dibujo, se ha indicado en 1 la
armedurs metalica flexible con sus cordones laterales
de tensado 2. Ests armadura se empotra en una envoltura
3 de ceucho o de material equivalente. Le banda plana
asi constituida se representa en ¢orte transversal en la
fig. 1.

A lo largo de dos zonas marginales simétricas
4=5 impregnadas con un material adhesivo conveniente,
se proyecta por apelmmzado unos pelos 6=7 orientados
perpendicularmente a la banda, mientras que unos pelos
echados se proyectan iguslmente por epelmaszado sin orien-
tecidn alguna sobre la parte media 8 pare formar un
guarnecido de fieltro 9 ag{ como alrededor de los bordes

de la banda para former en ellas  unas guarniciones 1D-11



195.

200,

205,

210,

215,

220.

que mejoran el aspecto de las partes que estan a la viste des-
pués del montaje;la banda as{ obtenida presenta entonces la cons
titucidn representada en la fig.2.

Doblando la banda en U en el séntido trensversal,se
obtiene la deslizadera del perfil representado en la fig.3 en
la que el cristel vé indicado en 12.

La fig. 4 representa una deslizadera ordinaria 13 cu=-
yas rames ven recubiertss del modo usual con un tejido 14. Le
figura demzestra que ;urvando la deslizadera para su montaje,por
ejemplo para alojarla en la ranurs o montente de una puerta al-
rededor del emplezamiento del cristal, el tejido 14 esta someti-
do a tensiones diferentes que pueden provocar roturagén 15 ¥y
deshilachados. Estd claramente demostrado que este inconvenien~
te se suprime mediante la aplicacidon del presente invento.

Aunque el tejido 14 no se romplera por los esfuersos
de alargamiento que sufre durante el doblado de la banda 13;
tiende, como 1lo representa la figura 5, a despegarse
en las zonas de gran curvatura. Por ultimo, durante ls
flexidn de la deslizadera, la resisteﬁéia del tejido
tiende a defoﬁmar el perfil de la deslizadera misma,
como lo represente la figura 6, lo cual es aun mas grave,

Le figuras T representa una banda en la que la
envoltura cauclntads 16 ha reciblido por apelmazado una
guarnicién 17 de pelos echados que se extiende por la
superficie que estd destinada a formar la parte interna
de la deslizaders 18 (figura 8) y sobre los bordes de su
superficie externa, cuando la banda se dobla en U,

Las figuras 9 y 10 representan dos formas de
bandas de guarnicidén fabricadas segun el mismo principio.

La guarnicion 19 he recibido una envoltura de pelos
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rectos 20 y una envoltura de pelos echados 21 sobre el
resto de la superficie visible. Ls guarnicion o protec-
cion 22 ha recibido igualmente, antes de darla forma,
un revestimiento o envoltura de pelos derechos 23 g

un revestimientoc de pelos echados 24.

En el ejemplo de ejecucidn representado en la
fig. 11, sobre la superficle superior de la banda de
gulg va pegade una tela 30 en la que los bordes exte-
riores 31 y 32 vén vueltos sobre los lados de la banda.
Les pertes margineles 31 y 32 de la tela ven cublertas
con una guarnicidn fieltrada 33 y 34 obitenida mediante
splicacidn por apelmazado, sin orientacidén particular,
de los pelos que se pegen sobre el impregnado adhesivo
de que va recublerte la superficie superior de la tela.
Al nivel del realce 8 vé pegede sobre la tela 30 una
guarnicidn igualmente fieltrada 35.

Al nivel de les zonas marginales 4 y 5 se
aplican iguelmente por apelmazado unos pelos 36 y 37
més largos que los anteriores y dispuestos perpen~
diculermente a la telsa. _

La superficie inferior de la teles 30 va
recubierta de una cape de une impregnacion adherente 38,
pudiendo aplicarse este capa después o entes de las
operzciones de apelmazado o fieltrado.

La tela as{ obtenida se coloca por su super—
ficie impregnada 38 sobre la deslizaders de la que se
hace enteriza por pegado o vulcanizacion.

Ia banda obtenida se dobla después en forma de
U para que presenie el perfil de una deslizadera tal

como lea que se representa en la fig. 5. Un cristal 39
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puede encajarse entre las dos superficles de pelos 36 y
37 y su base puede descansar sobre la guarnicion de pelos
35.

Las operaciones de apelmazado pueden efectuarse
de una sole vez, efectuandose simultanesmente la seplice=
cidn de los pelos echados y le de los pelos verticales
o estas dos operaciones pueden ejecutarse sucesivamente,
pasando entonces la tela a una méquina que la va impreg-
nande en los puntos apropiados con una guarnicidn fiel-
trada segun se representa en la fig. 4, después de lo
cual una segunda maquina dispone las hileras de pelos
verticales. 7

Tambien se podra efectuar ventajosemente la

fabricacion de bandas cubiertas en su totalidad de pelos

echados asf{ como de bandas recubiertas en su totalidad
con pelos verticales, cortandose después estas bandas
en tiras de perfiles aproplados pars pegarlas sobre la
deslizadera.

Se comprendera que los ejemplos de ejecucion
descritos anteriormente con referencia a los dibujos,
que se acompafian para que puede comprenderse el invento
con mayor facilided, no tienen caracter alguno limita=-
tivo y que podrin, sin separasrse del Areas de la inven-
cién, aplicarse a otros tipos de bandas, y a bandas
que lleven otras combinaciones de revestimiento por
apelmazado. Por ejemplo, las guarniciones con pelos
echados a que se ha hecho referencia enteriormente,pueden
reemplazarse por otros apelmszados con pelos erizados

de menor longitud o mediante apelmazado de polvo.
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Descrite suficientemente la naturaleza del
invento,as{ como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse conster que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo lo
que constituye la eséncia del referido invento y por lo
que se solicita Patente de Imvencidn,por 20 afios en
Espefia: "Procedimiento de fabricacidn de bandas de gufa
pars los cristales deslizantes de vehiculos"; caracteri-
zéndose por lo siguilentes

12,- Procedimiento de fabricacion de bandas de
gula pars los cristales deslizantes de vehiculos, carac-
terizandose porque se efevtua un recubrimiento fibroso
de las bandas mediente proyecciéq de pelos, por spelma~
zado sobre la superficie externa de lae banda guarnecida
de un material adhesiwvo apropiado.

29, - Procedimiento,segin lo especificado en la
reivindicecién 18, caracterizdandose porque se lanzan 0
proyectean en clertas zonas pelos orientados perpendicu-
larmente g la superficie de ‘la bféndas para realizer uns
envolturs 0 recubrimiento que tiene el aspecto del
terciopelo. '

32,- Procedimiento, de fabricacion de bandas de
gula para los cristales deslizantes de vphioulos, carac—
terizéndose porque las partes de la banda de guia y de
hermeticidad que estén destinadas a permanecer visibles
después de montada la deslizaders o proteccidn, vén guar-
necldas por apelmaszado con un revestimiento de pelos
sin orientacidn alguna, pegados en posicidn echada sobre

lea banda , o por gpelmezado o fieltrado de pelos
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perpendiculares & la banda y de menor longitud o hasté
por apelmazado de polve.

42,- Procedimiento ,segun reivindicaciones
asnteriores, caracterizdndose porque los pelos o la envol~
tura se someten a un tratemiento de hidrofugacidn que,
combinado con la fuerte densidad deestos pelos se opone
e la penetracidn de las gotitas de sgua a través de la
mesa de pelos.

59.~ Procedimiento, segin reivindicaciones anterio-
res , caracterizendose porque la superficie externa de la
banda de gufa que recibe la envoltura o recubrimiento fibroso
estd constituida por un encaje de material delgedo o fino
que ha sido recublerto por material fibroso mediante
apelmezado antes de haberse efectuado su pegado sobre
la banda de gufs.

62,~ Prockdimiento, segun reivindicaciones
precedentes, caracterizdndose porgque la ranura o encaje
gsegin reivindicacion 52, se corta de una capa de meterial
delgado cortadae en tiras despuds del apelmazado o fiel-
trado.

72.- Procedimiento,segun reivindicaciones
anteriores, caracterizéndose porque la banda estd
constitulda por varias ranuras de material delgado que
han recibido por apelmazado o fieltrado las envolturas
o recubrimientos deseados antes de ser pegada sobre
la banda de guia.

8¢2,- Procedimiento de fabricacién de bandas de
guia para los cristales deslizantes de wvehiculos; tal y
como queda substanclalmente descrito en la presente

memoria, e ilustrado en los dibujos que se acompa=-
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Esta memoris consta de trece hojas escritas a

mdquina por una sole cara.

Madrid, 14 @b Diclembre de 1955.
JEAN~RAOUL [FREDE.

J. 60MEZ Acglo f mo
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