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P A T E N T E  
D E

I N T R O D U C C I O N

a favo r de AISHALIBAR, S. A ., entidad española, domi­

c i l ia d a  en Moneada (Barcelona), C arretera  de R ip o lle t , 

2, por "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA RESINA 

DE TEREFf ALATO DE GLICERILO PARA EL RECUBRIMIENTO DE 

CABLES E HILOS DE COBRE"

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a un proce­

dimiento para l a  fab ricac ión  de una re s in a  de t e r e f -  

ta la to  de g l i c e r i lo  destinada a l a  obtención de esmal­

te s  de recubrimiento de h ilo s  y cables de cobre, me- 

5. diante cuyo procedimiento se consiguen nniltip les e in ­

teresantes ventajas tanto desde e l  punto de v is ta  in ­

d u s tr ia l cómo de l económico, toda vez que e l  esmalte 

elaborado se carac te riza  por su elevada f le x ib i l id a d  

y re s is te n c ia  a lo s  agentes ex te rio res , todo lo  cual 

redunda en b en e fic io  de l a  protección de l correspon-10
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diente cab le .

Esencialmente, e l  re fe r id o  procedimiento con­

s is te  en in trodu c ir  en una ca ldera  de la s  u t iliz a d a s  

para fa b r ic a r  resinas g l ic e r o f t á l ic a s  (o sea de la s  

equipadas de re fr ig e ran te s  de r e f lu jo  y de a ire , se­

parador de barros , bomba de vacio , ag itador, bocas de 

carga, descarga, carbónico y demás, a s i  como dotada de 

ca le facc ión  por baño de ace ite  (v á lv u lin a ),  Dowteren 

o análogo, unos 600 Kg. de te re fta la to  de m etilo , de 

180 a 220 Kg. de g lic e r in a  y de 0 ,1  a 1 Eg de PbO o de 

NaOH, que actúan como c a ta liz ad o r. Esta mezcla áe ca lien ­

ta  a r e f lu jo  a una temperatura de 150 a 180 °C duran­

te  1 a 3 horas, tiempo que depende de l d iferen te  grado 

de transform ación res inosa  que se desee obtener. Una 

vez alcanzado éste , se interrumpe e l  r e f lu jo  y se co­

necta l a  bomba de vacio, elevando la  temperatura has­

ta  200° C en unas 2 horas y en un vacío  de 750 mm. A 

continuación se hace cesar e l vacío y se añaden 200 Eg. 

de x i le n o l o c re so l y luego l a  misma cantidad de algu­

no de lo s  d iso lventes sigu ien tes: n a fta  pesada de pun­

to de e b u llic ió n  a 150-200°C, x i l o l  de punto de e b u l l i ­

ción a lj$0-140°C, alcoholes no saturados de punto de 

e b u llic ió n  de 140-180°C, h idrocarburos terpénicos, d i -  

cloroetano o dioxan.

Una vez en friada  l a  so lución  resinosa  an terior,25

puede in corporárse le , en caso de convenir un aumento 

de f le x ib i l id a d ,  de 1 a 50% de te re fta la to  de d ie t i l—2 -  

h id ro x ilo .
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Durante todas la s  operaciones de fab ricac ión  

de la  re s in a  se hace c irc u la r  una co rrien te  de anh ídri­

do carbónico o de nitrógeno para disponer de una a t­

mósfera in e rte .

Serán independientes de l objeto  de l a  inven­

ción la s  cantidades de m aterias u t i l iz a d a s , a s i como 

la s  c a ra c te r ís t ic a s  de lo s  aparatos empleados para la  

obtención de l a  resina , siempre que la s  variaciones que 

se introduzcan no afecten a su esen c ia lid ad .

Se re iv in d ic a  como objeto  de l a  presente pa­

tente de in troducción :-

1. Un procedimiento de fab r icac ió n  de una re ­

s in a  de t e re fta la to  de g l i c e r i lo  para e l  recubrim iento  

de cables e h ilo s  de cobre, que se ca rac te riza  esenc ia l—x 

mente por e l  hecho de que e l  mismo se l le v a  a cabo u t i ­

lizando una ca ldera  adecuada, dotada de re fr ige ran tes  

de r e f lu jo  y de a ire , separador de barros , bomba de 

vacío , ag itador y demás y  equipada con un sistema de 

ca le facc ión  conveniente por baño de ace ite  o s im ila r, 

en cuya ca ldera  se introducen unos 600 Kg. de t e r e ft a -  

la to  de m etilo , de 180 a 220 Eg de g l ic e r in a  y de 0,1  

a 1 %g de PbO o de NaOH como ca ta lizad o r, calentando 

l a  mezcla a r e f lu jo  a una temperatura de 150 a 180°C
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durante 1 a 3 horas, tiempo que depende de l d iferen te  gra ­

do de transform ación resinosa  a obtener, interrumpién­

dose luego e l  r e f lu jo  y conectándose la  bomba de vacío, 

a l  mismo tiempo que se e leva  la  temperatura hasta 200°C 

en unas horas con un vacío de 750 mrn. procediéndose, des­

pués de la  an terio r operación, a l  cese de l vacío y a la  

incorporación de 200 Xg de x i le n o l o c reso l y, después,

la  misma cantidad de un diso lvente conveniente, t a l  co -
o Cmo n a fta  pesada de punto de e b u llic ió n  a 150-200 , x i -

l o l  de punto de e b u llic ió n  130-140°C, alcoholes no satu­

rados de punto de eb u llic ió n  a 140-16C°C, hidrocarburos 

terpén icos, d icloroetano o dioxan, cabiendo agregar a 

la  re fe r id a  solución una vez f r i a ,  para aumentar su f l e ­

x ib i l id a d , de 1 a 50% de t e re fta la to  de d ie t i l -2 -h id r o -  

x i lo ,  haciendo c irc u la r  en todas la s  operaciones c it a ­

das de fab r icac ió n  de la  re s in a  una corrien te  de anhí­

drido carbónico o de nitrógeno para disponer de una at­

mósfera in e rte .

2. Un procedimiento de fa b r ic ac ió n  de una r e s i ­

na de t e re fta la to  de g l i c e r i lo  para e l  recubrimiento de 

cables e h ilo s  de cobre.

La presente memoria consta de cuatro hojas fo­

liadas escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, a 7 de diciembre de 1955

AISMALIBAR, S.A.
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