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IEMORIA DESCRIPTIVA ,

- para s o l i c i t a r

P A T E II T E D E I  N V B N C I  ON

en

E S P A Ñ A  '

por VEINTE aüos

a nombre de ELEZTIíON3.IISK A/S, entidad noruega, e s ta b le c i­

da en Radhusgaten S3, Oslo, Noruega, por:

"UN PRO CED Di UNTO PIRA OPERAR HORNOS ELECTRICOS DE

FUSION"

Generalmente, los hornos e lé c tr ic o s  de r e ­

ducción funcionan con los  electrodos introduciéndose en la
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oñrgr' sólida. La fusión tiene lugar principalmente alrede­

dor de la parte in fe r io r  de los de electrodo, donde se forma 

un cráter, en el cual caerá la. anyor parte de la carga du­

rante la fusión. La forme y tamaño del cráter varíe en los  

diferentes procedimientos de fusión, y depende de la carga 

del horno, posición de los electrodos etc. Como norma, e l 

cráter es estrecho en la parte superior y se ensancha hacia e l  

fondo ta l como se indica en la f ig .  1 la cual ilustro espe­

cialmente 1' s condiciones en un homo !e fusión para produc­

ción de FeSi y otros alecciones férricas.

Poro obbmer un funcionamiento uniforme y efec­

tivo del homo, es de gran importancia que la carga caigo uni­

formemente y de forma suave en la zona de fusión en la parte 

in ferior de l cráter. En muchos procesos, por ejemplo la pro­

ducción de FeSi, a menudo se formarán costras y puentes de 

material sinterizado dentro ó por encima de la parte estre­

cha del cráter. Bajo lo s  puentes, le carga se fundirá fo r ­

mando de esta manera cavidades donde se concentrará gas del 

horno. La presión del gas aumentará gradualmente, y f in a l ­

mente e l gas penetrará en le carga de forme explosiva, esta­

llando el horno* Estas erupciones, pueden ser bastante vio­

lentas, causan grandes pérdidas de materiales y energía, y 

producen grandes tensiones en e l  equipo del horno. Por tan­

to, es necesario alimentar o trabajar la carga de otra fo r ­

ma, para hacer que caiga de modo uniforme dentro del cráter 

de fusión-

Le alimentación es necesaria especialmente
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alrededor de los electrodos, y la solicitante ha encontrado 

por tanto ventajoso emplear alímentedoras c ue rodean cada 

electrodo, y están suspendidas de tal forma (,ue pueden ser 

movidos hacia arribo y abajo- El alimentador está por ten­

tó construido como un cilindro que rodea el electrodo, e l  

cual, en su parte superior, esto unido fuertemente contra 

el electrodo o a l  soporte de electrodo, actuando asi a l  

mismo tiempo como uno cámara de gas- Cuando e l a limentador 

se mueve hacia abej o- ejercerá una presión sobre la carga 

más cercano al electrodo, y en precisamente en este lugar 

donde uno posible costra será más débil, En e l subsiguien­

te movimiento hacia arriba del alimentador, caerá nueva 

carga bajo su borde in ferior. Esta carga será entonces em­

pujada hacia dentro de l cráter en la siguiente carrera del 

alimentador, e t c  De esta forma, se obtiene una fundición 

uniforme y una evolución regular de gas-

Los movimientos del alimentador deberán ser 

ajustados parí convenir a las condiciones de los varios hor­

nos de fusión. Normalmente, lo  más favorable será hacerle 

moverse hacia arriba y abajo. La longitud de la carrera 

es por tanto ajustada de acuerdo con e l  tamaño del material 

de carga tipo y grueso de la costra, etc. En muchos casos, 

puede ser obtenido un buen resultado haciendo vibrar e l a l i ­

mentador. Los movimientos pueden ser continuos o ser in ic ia ­

dos cuando sea necesario.

Un horno de fusión provisto de l descrito a l i ­

mentador y cámara de gas combinado, será encerrado, lo cual
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hace imposihle observar lo ocurre en e l  homo* 

cionamiento ¿el alimentador sin embargo, puede ser 

de a cuereo con la temperatura del gas recogido*

Con un funcionamiento de horno bueno y regu­

la r ,  la evolución de ges'será también regular, y el gas entre 

gara une gran parte de su calor a le carga fr ía  en la parte 

superior del homo, y por tanto, se enfriará. Sin embargo, 

si la carga no cae hacia abajo continuamente, se formarán 

puentes bajo los que se concentr¿*rá e l  gas* Cuando la pre­

sión ae gas es suficientemente a lta , e l  gas romperá a través 

del material sinterizado con gran fuerza* pasará menos calor 

a la carga, y los instrumentos registrarán un gran aumento 

de la temperatura de gas* Como se ha mencionado anteriormen­

te, esto puede ser evitado alimentando en el momento debido* 

Sin embargo, la  alimentación no deberá ser excesiva, ya que 

entonces la carga será demasiado comprimida, lo cual produ­

ce una reducción de la porosidad ¿e la carga, aumentada con­

ductividad eléctrica, y une posición alta del electrodo*

En tales ce sos, también aumentará la tempera­

tura de gas* Lu temperatura de gas es de esta forma un ind i­

cador importante de las condiciones del horno, y el funcio­

namiento ¿el alimentador pued' ser regulado de acuerdo con 

dicha t emperaturo *

Si se desea, el alimentador puede ser recu­

bierto de un material aislante* Su borde in ferior  está in­

clinado Ventajosamente, siendo su limitación exterior la  

más in ferior. Dicho borde actuará entonces como un ra s t r i l lo
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que empuja el material hacia e l  electrodo*

El invento es ilustrado en las figs* I  y I I ,  den 

de 1 es e l  c r iso l del horno^ 2 el electrodo, y 3 e l  soporte 

de electrodo,; 4 es e l alimentador y cámara de gas combina­

dos, los cuales, por ejemplo pueden ser hechos ¿e cobre en­

friado por aguí¡, y si se desea, con un recubrimiento aislan­

te, 5 es el metal fundido, y 6 es el cráter de fusión a tra­

vés del cual caerá hacia abajo la carga, 8 es un tubo de sa­

lida para los gs ses de horno* Este también puede ser dispues­

to verticalmente dando a lu cámara de gas una extensión se­

gún se indica por la línea de trazos 9, de la f ig .  II* E l  

tubo- de salida de gas 10 está entonces situado sobre la par­

te superior de dicha extensión, a la cual esta conectado f i r ­

memente, por ejemplo por medio de disposición telescópica. El 

tubo de gas puede ser estacionario en relación con la cámara 

de gas, 11 son carriles  de hierro que soportan la cámara de 

gas* Estos cerriles  descansan sobre gatos 12 que pueden mo­

ver la cámara: hacia abajo y arriba si se desea, por medio 

de un motor*

E l motor 13 puede estar combinado con instru­

mentos para registrar la temperatura oe gas del horno de fo r ­

ma que automáticamente se ponga en movimiento cuando la tem­

peratura de gas alcance e l límite superior.

Esta solicitud que corresponde a la  presenta­

da en Noruega el 24 de Diciembre de 19 54 bajo e l  Ra 115.808 

se acoge a los beneficios. del - rtículo 51 del vigente Esta­

tuto sobre Propiedad Industrial*
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-  N O T A  -

Los puntos de invención propia y nueva que 

se presentan pera que sean objeto de este Patente de In ­

vención en "Sepaña por VEINTE "ños, son los s igu ientes:

19.- Un procedimiento pare operar hornos eléc 

tr íe o s  de fusión, en e l  que cade electrodo esta rodeado por 

un d isp os it ivo  c ir cu la r  de .alimentación, que puede ser movi­

do con re lac ión  a la carga por e l  que se l le va  a esta d i t i ­

ma: dentro de l crá ter  de fusión*

29.- Un procedimiento según se re iv in d ica  en 

e l  punto 1, en e l  que e l  d isp os it iv o  de alimentación actúa 

a l  mismo tiempo como una cámara co lectora  de gas, a l  estar 

cerrado firmemente contra e l  e lectrodo ó soporte de e le c ­

trodo en su extremo superior. .

39.- Un procedimiento según se re iv in d ica  

en lo s  puntos 19 y ge, en e l  uae e l  alimentador es puesto 

en movimiento por un motor, e l  cual puede ser conectado 

con instrumentos para r e g is t ra r  la temperatura del gas de 

horno *

49. - Un procedimiento pera operar hornos eléc 

t r íe o s  ¿e fusión.
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Tal y como se ha representado en 1 Memoria, 

qne antecede, ilustrado en los  dibujos que se acompañan 

y para los f in es  que se han especificado*

Esta memoria consta de s ie te  hojas escritas 

por une sola de su.s caras*

drid , _12D)C.19M'

P*1 *
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