'P-J.S.gsvy
| Bessl
‘ d12DIC ;y5r225512
. \ VEMORIA DESCRIPTIVA

pare soliciter
PLOTEITTE D IWVENCION
en
ESPafA
por VEIMTE afios

& nombre de BLEXTRONIISK A/S, eutidad novuegs, est-bleci-

ds en Radhusgoten 23, Oslo, Noruegas, por:

WUl PROCEDIMIMITO DiR4 OPERAR HORNOS ETECTRICOS DB
TUSION™

Generalmente, los hornos eléctricos Qe re-

dvogeidn funcion n con los electrodos introiueiéndose en la
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corge 86lides Lo fusidn tiere lugr principalmente vlrede-
dor de 15 parte inferior de los de clectrodo, donde se¢ forme
un crater, en €l cusl crerd 1o reyor porte de le carga du-
ronte la fusidn. Te forme y trmatio del crater verfs en los

diferentes procedimientos de fusidn, y depende de ls c:rga

del horno, posicidn de los electrodos ete. como nomasa, €l

crater es estrecho en la Lﬁrte superior y se enscuche heclia el
fondo tal como se indiica en la fig. 1 lo cusl ilustrs espe -
clalmente lrs condiciones en un horno ¢ fusidn para produc-
cidn de PesSi 7 obrus slesciones férricas.

BPrry obkner urn funcionsmiento mniforme y efec-
tivo del horno, &s de gran importameia gue la corge coige uni-
formemente y de forms susve en ls zona de fusidn en 1z porte
inferior del erater. Br muchos procesos, por ejemplo l: pro-
dvuceidn de FeSi, & menudo se formerdén costrss y puentes de
meteriel sinteriz:do dentro § por encime de le prrie estre-
che del creters Bojo los puentes, ls cerge se fundird for-
m-ndo de e¢stu menera covidudes donde se concentrard gas del
horno. I presidn del gos sumentard graduslmente, y finsl-
mente el ges penetrard en le crrge ce forme explosiva, esta-
llendo el hormo. Estas erupciones, pueden ser bestonte vio-
lentes, causan grandes pérdidas de metericles y energla, y
oroducen grendes tensiones en €l eyuipo éel hornoe Por ten-
to, es nécesgrio slimenter o tribajor la corga de otrs for-
me, parse hrecer gue caige de‘modo mniforme dentro del crater
de Tusidn.

Lo @limentscidn es neceseria especizlmente
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¢lrededor de los electrodos, y la solicitente he cncontrado
por tento venti:njoso emplesr slimentsodoras cue rodesuy cude
electrodo, y estdén suspendides de tel Torms Cue pueden ser
movidos hseir arribs y sbejo. Bl alimentsdor estd por ten-
to construfdo como un cilindro gue rodea el electrodo, el
cuzl, en su psrite superior, estd unido Fuertemente contra
el electrodo o &l soporte ¢e¢ electrodo, seturndo asi al .
mismo tiempo c¢omo une cémars de gas. Cusndo el = liment-dor
se mueve hugia abejo. ejercerd uns presidn sobre la cargs
mfés cercans sl electrodo, ¥y e3 preclsemente en este lugsr
donée uns: posible costrs serd mfis débil, En‘el subesigzuien~
te movimiento hieis ¢ rribe del a2limentzdor, c:erd nueve
cirgs bejo su borde inferior. Esty cirgs serd entonces em-
pujede haciaz depbro del crzter =sun l& siguiente carrers del
¢limentador, ete. De esta forma, se obtiene una funiicidn
oniftorme y uns evolucidn resuler de gas.

Los movimientos del sliment-dor ceberdn ser
sjustedos pur: convenlr # 2 s condiciones de los vorios hor-
nos de fusidn. Formalmente, lo mfs = vorasble ser? hicerle
mover se hscia srribe y absjoe Lo longitud de 1u carrers
es por tanto sjustida de couerdo con el temafio del meterisl
de corga tipo y grucso de la costre, ete. En muchos cosos,
puciz ser obtlenido un buen resultsdo heciendo vibrer el ali-
mentrdor. Los movimientos pueden ser cont{ndos 0 ser inicia-
dos cusrdo sea nNecessrioe

Un horno de fusidn provisto del Gescrito ali-

mentsdor y cfmers de g s combinedo, serd encerrsado, lo eusl

o1
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hace imposible observar lo qye ocurre en el hormo. Bl fun-

jas]

cionemiento del alimentrdor sin embrrgo, puede ser 2justado
de recueruo con l& bempersturs del gas recogido.

Con un funciomwmiento de horno bueno y regu-
lar, la evolucidn de g?s'serg tembién regulsr, ¥ el egas entre
gard unc gran -crte de su calor & l» corge frfs en 1z perte
superior del horno, y por taﬁtb, se enyriard. Sin embergo,
si le cergs no cae haeis obajo continuzmente, se formerdn
puentes bcjo 1los que se concentrird el gas. Cuzndo 1= jre-
sidn de g5 e5 suficientemonse 8lte, €l gas romperd a través

del moterial sinterizsdo con gran fuerzs. Passrd

menos cslor
& 1l curgs, ¥ los instrumentos registrarin un gren :umento
de lv temperaturs de gas. Como se ha mencionsdo snteriormen-
te, esto puedeé ser evitedo alimentindo en el momento debidoe
5in emb:irgo, 18 2limentsocidn no deberd cer excegiva, ya que
ertonces la crres gers demusisdo comprimida, lo cuel ovodu-
ce une reduccidn de 1z porosidad de lo crrga, ~umentadz con-
duc tividad eléetrica, y une posicidn slta del siectrodos

En tales ot sos, tamdvién aumentord 1o tempera-
turz Jde gas. Ly temperatura de gas esg de este forms un indi-
cador importente é¢e lss condiciones del horno, y el funcio-
namiento del alimentador pued ser regulsdo (e aguerdo con
diche temperaturc.

31 se¢ deser, el alimentzcdor puede ser recu-
bierto de¢ wr meterisl zislentes Su borde inierior est? in-
elinsdo Went: joszmente, siendo su 1imit-0ién cxterior 1a

nfg inferior. Dicho borde z2ctuarf entonces como un rostrillo
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gue empuja el méterisl hsociz el electrodos

El invento es ilustrsdo en luvs figs. I y II, dgp
de 1 es el crisol ¢el horno, 2 el cleectrodo, y 3 el soporte
de electrodo,; 4 es el «limentedor y c¢dmara de ges combina-
dos, los cusles, por ejemplo pucden ser hechos Je cobre en-
friado por agua, y 81 s¢ deses, con un recubrimiento -islan-~
te, 5 es el metal vundido, y 6 es el croter de fusibn 2z tre-
vés del cusl crerd huels zbajo 1¢ ¢rrge, 8 es un tubo de sa-
lids péra los éases ée horno. Tste tsmbien puede ser dlsvues-
to verticalmente dando & 1o c¢fmerz de gas ura extensidn se-
gln se¢ indics por l¢ line~ de trzzos 9, de 1l¢ fig. IT. El
tubo ﬁe s:lide Je gos 10 est? cntonces situsdo sobre 1z par-
te superior de dicha emtensidbn, 2 la cusl estd conectsdo fir-
memente, nor ejemplo vor medio de disposicién tclesebpicae E1
tubo de @& s »nuede ser estreion rio en relueidn con 1o cfmurs
de g8, 114son crrriles ¢e hisrro gre soporten 1z cfmsre de
guse Kstor cerriles dzscanscn sobre gotos 1i ¢ue pueden mo-
ver 1o cfmars hecie cbejo y erribe si se deser, por medio
de o motore.

El motor 17 puede ester combin:do con instru-
mentos porn regletrer le temoeraturs de g-8 d2l horno de for-
ma qure sutomdticrmente se pongs en movimiento cuando 12 tem-
peraturs de gos slcance el 1lf{mite superior.

Esta solicitud que corresponde a la presentd-
de en Toriega el 4 de Diciembre de 1954 bijo el We 115.808
se reo&e & los beneficios. del ~rifcelo 71 del vigente Tata-

tuto sobre Propiedud Industriale.
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Los puntos de invencidn propic 7 nuevs que

Y

-se mrescentan prre gue sezn objeto de ests Prtante de In-

vercidn ewn Usprile por VEIITDE ~flos, son log siguientes:

12.- U'n procedimiento pure ooerer hornos elée-
tricos de fusiéﬁ, en el que cede eiectbrodo estd rede-do por
i dispositivo circuler de limentscidbn, quc pucde ser movi-
do com reléeidn ¢ 1: cerge por el que se lleva & ésta Glti-
me dentro del croter de fusidn. 7

28+~ Un procedimiento scgln se reiviniics en
¢l punto 1, en el cre el dispositivo de ulimentacidn sctde
¢1 mismo tiempo como ume cdmere colectors de gns, <1 ester
cerv,do fiymemente contrs el ziectrodo & soporte de elec-
trodo en su extremd superiore

3¢.- Un procedimiento segln ss reivinoice

en los puntos 12 y 22, cu ¢l (ue el alimentador es puesto
en movimiento por un motor, el «nsl puelie ser conectzdo
con instrumentos pery registr%r 10 temperusturs del ges de
hornoe
42.- Un procedimiento o v2 opersr hornos c¢lée-

tricos de Tusid

jad
.

- -



T<1 y como s¢ he representsdo en L. Memori:
gue &ntecede, ilustredo en los diburjos gue se =compeian
v pars los fines ¢une se han espsciiicados

Ests memoria consts de¢ siete hojas escritas

por urr solis d¢ sSus GErasS.
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