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MEMORTIA DESCRIPTIVA
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1Correspondiente a la solicitud de rezistro de Patente de -
fInvencién gque, por veinte afios, se solicita para Espafia ¥
sus Colonias, & favor de Don Francisco FERWANDEZ TRONCOSO,

:de nacionalidad espaflola, residente en kadrid, calle de -—

%Ibiza nimero %3,
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i" NUEVO PROCEDILIENTO DE FABRICACION DE ILOSETAS PARA ENTA-
| RIMADO .
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Pese a las reconocidas cualidades estéticas de la pa-
lvimentacién con madera en las habitaciones, cada dia se ha
ice menor uso de la misma a causa de los inconvenientes gue
Fprésenta, ccmo son la gran cantidad de material que preci-

sa para lograr la edecuada resistencia, dado gue no se pue
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den emplear taulerocs demasiado finos; gran sororlid®¥ a la -
plsada; féecil alteracion por la humedad; suciedad que, peng
%rando entre los intersticios de las tablas se deposita en
1a chmara formada entre ellas y el rastrel, sin posibilidad
he limpieza; y gran coste de mano‘de obra, para el acopla--
miento de las tablas y la.formacibn de dibujos.

Se ha tratado de lograr la formacibn de suelos entari-
mados gue no presenten dichos inconvenientes, mediante la -
frefabricacién de ios mismos en forma de losetas, de mls f§
bil colocacibn en obra y que no précisan del empleo de ras-
‘treles para su colocacibn, pero no se han conseguido ;ps re
sultados esperados por la dificultad de unir en forma ade-—-
cuada la madera y la base de cemento sobre la que descansa.
j Bstudiadas las causas de las desventajas apuntadas Be
ﬁa ideado el nuevo procedimisnto de fabricacibn de losetas
jpara entarimado que cqnstituye el objeto de‘la pregsente lie~-
ﬁmoria descriptiva, mediante el cual se consiguen unas lose-

tas gue, colocadas en la misma forma que las cerfmicas o —-

tribuye 2l perfecto aspecto decorativo de la habitacibn y -
‘aue, por afiadidura no preclsan ser enceradas para suU conser
vacidn y buen aspecto. |

Se parfe para la fabricacibn de losetas de cemento, =~
de las medidas ordinarias, provistas en su cara inferior de
1as rug&sidades necesariéé para su perfecta fijacibén y con
la cara superior lisa pero sin pulimentar, es dedir, con la
;suficiente-aspereza para mhAs fTirme adherencia dei‘pegamentq
iEstas losetas no estén constitulides por cemento puro, sino
ﬁque 1levan incorporada a su masa antes del moldeo sustan—-—-—
lcias inertes tales como trapo, crin y viruta, las cuales --

lservirén por una parte para armar el cemento y por otra pa-

re facilitag el pepamento de la madera, dado que al ser —=—-—

azulegos, tienen su cara vistg formada por madera que con—J-
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i_‘pre:n,sada's en el molde a una presibdn aproximada de 300 kg. -
§por cm2. parte de dichas materias inertes quedan rasantes -
con ia gsuperficie de la loseta, proﬁorcionando una unibn —-
Emés intima con la madera de recubrimiento gue la gque ésta =
tendria con el cemento puro.

| Una vez fraguadas las losetas y perfectamente deéeca?—
|das, se recubren con unza lechada de ceménto a la que se ha
:incorporado, en mezcla homogénea, una composicibn de 2% de
}caseina, 1% de resina, 1% de cera y 1% de litargirio.

, Las maderas previamente cortadas, para recubrir el -—--
:érea de la loseta econ los dibujos elegidos, y de un espesox
'de 0”5 cm., que han sido desecadas hasta no vonserver més -
éde unvzo%-de agua, Se les aplica sobre la cara vista de la
%loseta y el conjuntq se somete a un prensado, en ambiete c%
gliente, de unos 150 kg. por cm?, que se mantiene hasta la -
;perfecta desecacibn de la lechada y firme adhnerencia de la
;madéra y la base de la loseta.

4l salir de la prensa, las losetas reciben en su cara
'vista de madera un pulimentado anflogo al de las tablas de
:entarimar acuchilladas, para mejorar el aspecto y enrasar -
1las testas v seguidamente se las somete a un barnizado, por
gsu cara vista y laterales, con resinas sintéticas transpa—-

]

irentes, aplicadas por procedimiento aerogréfico,auedando la
éloseta dispuesta para su colocacibn en obra en igual forma

ilque las losetas de cemento o hidréulicas ordinarias.

» Las losetas fabricadas segln este procedimiento resul-
%tan ligeras, resistentes, inalterables a los cambios atmos-
féricos, de gran visuaiidad y fAcil limpieza, ya que ordi--—
mariamente no precisan de cuidado alguno y la capa de recu-—
brimiento permite su fregado en caso necesario, resultando

mucho mds econbmicas en material y mano de obra que los en-

tarimados o parguets ordinarios, asi como de més FfACil =mem-
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Ta la homogenidad, una mezcla de 2% de caseina, 1% de resi-

transporte. o ~ g
Claro es gque el procedimiento descrito podrd ser alte-
rado en detalles tales como la presidn de moldeo, las mate-—
rias inertes utilizadas y la composicidn del pegamento, sin
por ello apartarse de sus caracteristicas esenciales, segln
quedan expuestas,
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Ed RESUMEN: La Pateate de Invencibdn que, por veinte ——
afios, se solicita para Lspafa y sus Colonias, ha de recaer
sobre las siguientes reivindicaciones:
, le:— " {UEVO PROCEDILILEATO IE #uBRICaACIOL DE LOSETAS -
PAR.. I.0.RIEADO " que se caracteriza por moldear a presidn
de unos 300 kg. por cm?. unas losetas de cemento y materias
inertes celulbsicas, presentundo la cara inferior los resall
tes adecuados para su mejor f;jacién al suelo y la carza su-
pericr lisa pero con aspereza y dejando emergir de la misma
lag materias inertes incorporadas al cemento; seguidamente
ge dejan secar y una vez conseguida la deshidratacibdn habid
tual, se recubre su cara superior con una lechada de cemen-

to a la gue se ha incorporado, por un batido adecuado, has-

na, 1% de cera ¥ 1% de litargirio; sobre égta capa adheren-
te se aplican los trozos de &adera, previamente desecada -
hasta menos del 20% de agua y cortada, & un espesor de 075
cm. en las medidas necesarias para gue el dibujo elegido cy

bra el Area total de la loseta; a continuacibdn se prensan -

}a 150 kg. por cmg. en acbiente caliente, hasta la perfecta
desecacibn de la lechada y perfecta adherencia de la made--
ra, procediéndose a su salida de la prensa a un pulimento -
ﬁue alise la supérficie, enrasando las testas, cubriéndose
seguldamente la vista y caras laterales con un barniz de re

gina sintética transparente aplicado por procedimiento aerg
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lorsfico, qgue completa el acabdo de la pieza.
28/~ Por Gltimo, se reivindica como objeto sobre el —-

gue ha de recaer la Patente de Invencidn que, por veinte —-

—

ailos, se solicita para Bspafia y sus Colonias,
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%" HUEVO PROCZLIKIENTO DE PaBRICACIOH DE LOSETAS PARA EBUTART

}4DO ",
Todo conforme queda expresado en la presente Memoria o

descriptiva que consta de cinco hojas escritas a méguina —-

por una sbdla cara. /

Madrid, 3 de Diciembre de 1.955.
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