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La invención a que se  r e f ie r e  l a  p resen te  memoria, cons­

t itu y e  una novedad in d u s t r ia l ,  con c a r a c t e r í s t i c a s  y v e n ta ja s  

que l a  hacen merecedora del p r iv i le g io  de exp lo tac ión  e x c lu s i 

va que por e l l a  se  s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  p re sc r ip c io ­

nes del E sta tu to  v igen te  de l a  Propiedad In d u s tr ia l  de 25 

de Ju l io  de 1*929» tex to  re fu n d id o , publicado en 30 de a b r i l  

de 1 .9 3 0 .

La f in a l id a d  que se p ersigu e  con e s te  in ven to , es l a  de 

poder o fre c e r  a  lo s  fa b r ic a n te s  de a z u le jo s  una p ren sa  de fri<  

ción  para  l a  fa b r ic a c ió n  de é s to s , ,  con perfeccion am ien tos in ­

trod u cid os en l a  misma, en v ir tu d  de lo s  cu a le s  se obtiene en 

l a s  mismas horas de tr a b a jo  doble producción o más, s in  aumen 

to  de g a s to s ,  en e l  entretenim iento de l a  misma.

L as pren sas de f r ic c ió n  para l a  fa b r ic a c ió n  de a z u le jo s , 

conocidas h a sta  l a  fech a , tien en  e l  inconveniente de dar un 

rendimiento de l a  producción sumamente reducido y además e s­

tán  s u je ta s  a engrase de l a s  m a tr ic e s , lo  que supone un gasto  

b a stan te  e levad o .

Con l a  máquina p erfecc io n ad a , cuya paten te  se s o l i c i t a ,  

se  obtiene una producción su p erio r a l  doble de l a  que se ob­

tien e  en l a s  p ren sas c o r r ie n te s , s in  aumento de g a sto s  de 

o p e rar lo s  n i de entretenim iento en l a s  mismas, con ig u a le s  

horas de t r a b a jo ,  y además queda suprimido e l ga sto  del en­

g ra sa  de l a  m a tr ic e r la .

P ara dar una id ea  exac ta  de e s t a  p ren sa , se acompaña un ; 

Juego de planos con Sos d ibu jos o f i g u r a s ,  señ alad os con l e ­

t r a s  mayúsculas A y ¡B, que l a  represen tan  v i s t a  en dos p o s i­

cion es d is t in t a s  p ara  que se  vea m ejor su  con strucción  y mon­

t a je *

La f ig u r a  A, rep re se n ta  l a  p ren sa de f r ic c ió n  v i s t a  de 

f r e n te .  E sta  pren sa  se  accion a por medio de co rreas  que se 

colocan en l a s  p o le a s  del e je  m otriz nfl 23, que acciona lo s
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p la to s  de f r i c c ió n  nfi 22 y 22, uno de lo s  c u a le s , a l  en trar 

en contacto  con e l  vo lan te  nfi 1 , o b l ig a  a  su b ir  e l h u s il lo  

c e n tra l nfi 2 , m ientras que el otro p la to  a l  en trar en con­

ta c to  con e l c itad o  vo lan te  o b lig a  a  b a ja r  e l  h u s i l lo  nfi 2 

an tes r e fe r id o .

:'A1 b a ja r  o su b ir  e l  h u s il lo  n® 2 , o b lig a  a  b a ja r  o su­

b ir  a  l a  vez l a  nuez nfi 3» lo s  te n so re s  nfi 5 y 5» a s í  como 

e l p o r ta  punzón nfi 6 y l a  r e s i s t e n c ia  n® 24.

Asimismo es a rra strad o  h a c ia  a r r ib a  e l mecanismo de l a s  

gu la s  compuesto por l a  h o rq u illa  nfi 20, l a s  p o lea s  nfi 10 son 

su  b a l l e s t a  nfi 11 , lo s  v ástago s nfi 12 y 12 , l a  t r a v ie s a  nfi 13 

y e levadores de punzón in fe r io r  empujado por e l  árb o l nfi 14*

Cuando el mecanismo d e scr ito  hace contacto con l a  palanci 

de d isparo  su p erio r  nfi 26, é s t a  hace contacto con l a  palanca 

nfi 10 , l a  cu al acc io n a  l a  b a l l e s t a  n® 11 y se produce e l d is ­

p a ro , quedando inm ovilizado e l mecanismo in fe r io r  sosten ido  

por e l  vástago  nfi 15 , que hace tope con l a  h o rq u illa  n® 18 y 

con e l b alan cín  nfi 16 .

En e s t a  p o s ic ió n  se  saca  e l azu le jo  de l a  m atriz  nfi 29 

por medio del r a s t r i l l o  de carga  nfi 27* Seguidamente en tra 

en contacto l a  h o rq u illa  del d isparo  nfi 20 con l a  p a lan ca  nfi 

19 y cae e l punzón in fe r io r  nfi 7 . Recibe o t r a  vez l a  carga 

que l le v a  e l r a s t r i l l o  nfi 27 y queda en p o sic ió n  de vo lver 

a p ren sa r , y a s í  sucesivam ente se van rep itien d o  t o d a s  l a s  

op eracion es.

l a  f ig u r a  B , rep re se n ta  l a  pren sa de f r ic c ió n  v i s t a  en 

sección  v e r t i c a l ,  para  que se vea con m ás‘ c la r id a d  e l meca­

nismo de d isp aro . El nfi 30 es e l soporte que s u je t a  l a  palan ­

c a  de d isparo  su p erio r  nfi 26; é s t a  se mantiene f i j a  a  l a  a ltu *? 

r a  conveniente de l a s  g u ía s  de l a  bancada nfi 7 . l a s  p o lea s  

námeros 10 y 10 son elevad as por lo s  v ástag o s nfi 12 y 12 y 

cuando l a  punta in fe r io r  de l a  p a lan ca  de d isparo nfi 26 hace
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6 5 *-  tope con l a  p o lea  r e fe r id a  nfi 10 queda parad a  m ientras que e l 

h u s il lo  ce n tra l sigu e  subiendo t a l  como se ha d escrito  en l a  

f ig u r a  A*

En l a  p a rte  in fe r io r  del p o rta  punzón ni 6 , y en l a  par­

te  b a ja  del punzón in fe r io r  van montadas dos r e s i s t e n c ia s  

7 0 *-  e lé c t r ic a s  n2 24 y 25, que ev itan  l a  adherencia del m ateria l 

a  l a s  m a tr ic e s , y ev itan  a l  mismo tiem po, el que tengan que 

se r  en grasadas l a s  m atr ice s . lo s  n2 9 y 9 son puntos de en­

g ra se  para  l a s  g u ia s  de l a s  bancadas ni 7 .  El nfi 17 es e l 

soporte  del b a lan c ín , todo lo  cual va montado sobre e l zóca-

7 5 .-  lo  n2 8 .
E s t a  p ren sa , con lo s  perfeccionam ientos in tro d u c id o s, se 

fa b r ic a r á  en toda c la s e  de tamaños y de m a te r ia le s  apropia­

dos.

Hecha l a  d escrip c ió n  preceden te, es p re c iso  añ ad ir que 

80*~ lo s  d e ta l le s  de r e a l iz a c ió n  de l a  id e a  exp u esta , pueden va­

r i a r ,  s in  que por e llo  cambie l a  e sen c ia  de l a  invención, 

que es l a  que se desprende de lo s  p á rra fo s  que anteceden y 

se  re iv in d ican  en l a  s ig u ie n te

170 T A

8 5 *-  En resumen: l a  paten te  de in vención , cuyo r e g is t r o  se

s o l i c i t a ,  re c a e rá  sobre l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 6 ) . -"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS PRENSAS DE FRICCION 

PARA LA FABRICACION DE AZULEJOS, c a ra c te r iz a d a s  porque en 

9 0 prim er lu g a r  se sube e l  h u s i l lo  c e n tra l que a r r a s t r a  todo e l 

mecanismo h a s ta  que l a  p ie z a  de d isparo  detiene e l  mecanismo 

in f e r io r ,  produciéndose entonces l a  carga  de m ate ria l que 

l le v a r á  e l r a s t r i l l o *

2 6 ) .-"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS PRENSAS DE FRICCION
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PARA LA FABRICACION BE AZULEJOS", según l a  re iv in d ic a c ió n  an­

t e r io r ,  c a ra c te r iz a d a s  porque una vez que rec ib e  l a  carga  se  

sa c a  e l  r a s t r i l l o  y accionando l a  pa lan ca de mando "baja e l 

h u s il lo  y p ren sa e l m a te r ia l , quedando lo s  a z u le jo s  hechos,

3S).-MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS PRENSAS DE FRICCION 

PARA LA FABRICACION DE AZULEJOS", según l a s  re iv in d ic a c io n e s  

a n te r io r e s , c a ra c te r iz a d a s  porque se  fa b r ic a n  dos az u le jo s  

a l mismo tiempo y r e t i t a d o s  é sto s  de l a  p ren sa , vuelve a su­

b ir  e l mecanismo como l a  vez a n te r io r , recib ien do nueva car­

ga  de m ate r ia l del r a s t r i l l o ,  re p itié n d o se  de e s te  modo l a  

operación  indefin idam ente.
4 8 ) . —"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS PRENSAS DE FRICCION 

PARA LA FABRICACION DE AZULEJOS" ,  según l a s  re iv in d ic ac io n e s  

a n te r io re s , c a ra c te r iz a d a s  porque e l sistem a de d isparo e s tá  

compuesto por l a  p o le a , l a  p ie z a  y que e s tá  sobre f i l a  y lo s  

v á s ta g o s .

5 8 ) .-"MEJORAS INTRODUCIDAS EDI LAS PRENSAS DE FRICCION 

PARA LA FABRICACION DE AZULEJOS", según l a s  re iv in d ic a c io n e s  

a n te r io r e s , c a ra c te r iz a d a s  porque e l árb o l elevador o b lig a  

a su b ir  a l punzón in fe r io r  y a su soporte  y b a lan c ín .

6 8 ) .-"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS PRENSAS DE FRICCION 

PARA LA FABRICACION DE AZULEJOS", según l a s  re iv in d icac io n e s 

a n te r io re s , c a ra c te r iz a d a s  por poseer un vástago  regu lador 

de e levación  de punzón, d isparo autom ático y h o rq u illa  del 

mi amo.
78) .-"MEJORAS INTRODUCIDAS Eli LAS PRENSAS DE FRICCION 

PARA LA FABRICACION DE AZULEJOS", según l a s  re iv in d icac io n e s 

a n te r io re s , c a ra c te r iz a d a s  porque l le v a n  lo s  punzones en su 

p a rte  in fe r io r  dos r e s i s t e n c ia s  e lé c t r ic a s  p a ra  e v ita r  l a  ad­

h eren cia del m ateria l a l a s  m atr ice s , evitando el engrasado 

de l a s  mismas.

8 8 ) .-"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS PRENSAS DE FRICCION 

PARA LA FABRICACION DE AZULEJOS".
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l a  p resen te  memoria d e sc r ip t iv a  con sta  de s e i s  h o jas 

f o l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  c a r a , componiendo un 

t o t a l  de ciento  t r e in ta  l ín e a s ,  in c lu id a s  é s t a s .
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Escala variable.
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