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Correspondiente & une PATENTZ DE INVENCION, cuyo registro se

solicita por veinte afios,

&L favor de

D, Salvador ABAD ALARCON, D,Roberto ABAD LINARES y
D.Miguel MUNOZ IBARRA, de nacionalidad espafiola.

Residentes en MANISES(Valencia) .=, Guillen, 42

por

"MEJORAS INTRODUCIDAS BN LAS PRENSAS DE FRICCION PARA LA FA
BRICACION DE AZULEJOS ™.
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ZAVEVES

La invencidn a que se refiere le presente meworia, cons-
tituye una novedad industrial, con caracteristicas y ventajas
que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclusi
ve que por elle se solicita, de acuerdo con lag prescripecio-—
neg del Estatuto vigente de la Propiedad Industriel de 25
de julio de 1.929, texto refundido, publicado en 30 de abril
de 1.930. '

La finalidad que se persigue con este invento, es la de
poder ofrecer & los fabricantes de azulejos una prense de fric
cién para la fabricacién de éstos, con perfeccionamientos in-
troducidos en la misma, en virtud de los cuales se obtiene en
las mismas horas de trabajo doble produccidn o mas, sin aumen
to de gastos, en el entretenimiento de la misma,

Las prensas de friccién para la fabricacidén de azulejos,
conocldas haesta la fecha, tienen el inconveniente de dar un
rendimlento de la produccién sumemente reducido y ademés es-
t&n sujetas a engrase de las matrices, 10 que Supohe un gasto
bastante elevado.

Con la méquina perfeccionada, cuya patente se solicita,
se obtiene una produccidn superior al doble de la que se ob-
tiene en las prensas corrientes, sin sumento de gastos de
operarios ni de entretenimiento en las mismas, con iguales
horas de trabajo, y ademés queda suprimido el gasto del en-
greps de la matricerla.

Pare dar una idea exacta de esta prensz, se acompaila un
juego de planos con fos dibujos o figuras, seiflalados con le~-
tras maydsculas A y B, que la representan viste en dos posi-
ciones distintas para que se vea méjof su construccién y mon-
taje.

La figura A, representa la prensa de friccidn vista de
frente. Esta prensa se accicna por medio de correas que sé

colocan en las poleas del eje motriz n® 23, que acciona los
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platos de fricéidn n® 22 y 22, uno de los cuales, al entrar
enn contacto con el vélante n® 1, obliga e subir el husillo
central n® 2, mientras que ei otro plato &l entrar en con-—
tacto con’el citado volante obliga a bajar el husillio nf 2
antes referido.

Al bajar o subir el husillo n® 2, obliga a bajar o su-
bir a la vez la nuez ne€ 3, los tensores ne 5y 5, asl como
el porta punzén ne 6 ykla resistencia n® 24,

Agimismo es érrastrado nacia arribé el mecanismo de las
gulas compuesto por le horquilla ne 20, las poleas n? 10 eon
su ballesta n2 11, los véstagos ne 12 y 12, la traviesa ne 13
y elevadores de punzdn inferior eﬁpujado por el &rbol n# i4.

Cuando el mecanismo descrito hace contacto con la palan04
de disparo superior nf 26, ésta hace contacto con la palanca
n? 10, la cual accioné la ballesta n? 11l y se produce el dis~
péro, quedando inmoviligzado el mecanismo inferior sostenido
por el véstego nf 15, que hace tope con la horquilla n® 18 y
con el balancin n® 16, '

En esta posicidn se saca el azulejo de la matriz n® 29
por medio del rasirillo de carga nf 2#. Seguidamente entra
en contacto la horguilla del disparo ne 20 con la palence nf
1S y cae el punzdn inferiar n® 7. Recibe otra vez la cargsa |
que lleva el ragtrillo n? 27 y queda en posicidn de volver
a prensar, y asf sucesivaments se van repitiendo todas 1as
operaciones.

La figura B, representia la prensa de friccidn vista en
seccidén vertical, para que se vea con més claridzd el meca-
nismo de disparo. El n? 30 es el soporte gque sujeta la palan-i
cg de disparc superior'nﬁ 26; ésta se mantiene fija & la altu$
ra conveniente de las guias de la banceds nf 7., Lgs poleas
ndmeros 10 y 10 son elevaGas por los vAstagos n® 12 vyi12y

cuande la punta inferior de la palanca de dispafo ne 26 hace
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tope con la polea referida nf 10 gqueda parada mientras que el
husillo central sigue subienao t8l couwoc se ha degerito en la
figure A.

BEn le parte inferior del porta punz&n n® 6, y en la par-
te baja del punzdn inferior van montadas dos resistencias
eléctricas n? 24 y 25, que evitan la adherencia del material
8 las matrices, y evitan al mismo tiempb, el que tengan gue
ser engrasadas las matrices. los n? 9 y 9 son puntos de en-
grase para las gulas de las bancadas n® 7. Z1 n® 17 es el
soporte del balancin, todo lo cual va montado sobre sl zéca-
lo n? 8.

Bgta prensa, con los peffeccionamientos introducidos, se
febricars en toda clase de tanefios y de materiales apropie-
dosg.

Heche la Gescripcidn precedents, es preciso ailadir que
los detalles de realizacidn de la idea expuesta, pueden va-
riar, sin que por ello cambie la esencie de la invencién,
que €8 la que se desprende de los pérrafos que anteceden y

se reivindican en la siguiente

R/G T A

En resumen: La patente de invencién, cuyo registro se

solicita, recaerd sobre las reivindicaclones siguientess
REIVINDICACIODNES

18),-Y{EJORAS INTRODUCIDAS EN LAS PRENSAS DE FRICCION
PARA 1A FAEHICACION DE AZULnd0S, caracterizadas porgue en
primer lugar se sube el husillo central que arrastra todo el
mecanismo hasta que lg pileza de disparo detlene el mecanisumo
inferior, produciéndose entonces la darga de material gue
llevaréd el rastrillo.

28),-"IEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS PRENSAS Dz FRICCION
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PARA 1A FABRICACION‘DE.AZULEJOS“, segtn la reivindicacién an-
terior, caracterizadas porque uﬁa vez que recibe la carge &€
sace el rastrillo y accionando la palanca de mando baje el
husillo y prensa el material, quedando los azulejos hechos.
38),-MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS PRENSAS DE FRICCION

PARA LA FABRICACION DE AZULEJCS", segtn las reivindicaciones
anteriores, caracterizades porqﬁe se fabrican dos azulejos
gl mismo tiempo y retitados éstos de le prensa, vuelve a su-
pir el mecanismo como la vez anterior, reciblendo nueva car-
ge de material del rastrillo, repitiéndose de este modo la
operacién indefinidamente.

48) ~"MJORAS INTRODUCIDAS EN LAS PRENSAS DE FRICCION
PARA LA PAERTCACION DE AZULEJOS", segdn las reivindicaciones
anteriores, caracterizadas porqﬁe el sistema de disparo esté
compuesto por la polea, la pieza ¥ que egtsd sobre plla y los
vistagos.

58),~-"iJORAS INTRODICIDAS LN LAS PRENSAS DE FRICCION
PARA LA FABRICACION DE AZULBJOS", segén las reivindicaclones
esnteriores, caracterizadas porqﬁe el arbol elevador obliga
a subir sl punzén inferior y a su soporte y balancin.

68),~"I[zJORAS INTROLUCIDAS EN LAS PRENSAS Di FRICCION
PARA LA FABRICACION DE AZULEJOSY, segin las reivindicaciones
enteriores, caracterizadas por ﬁoseer un véstago regulacor
de elevacién de punzédn, disparo automédtico y horquilla del
mismo.

78) ,~"IEJORAS INYRODUCIDAS LIl LAS PRENSAS D FRICCICON
PARA LA PABRICACION DE AZULEJOS", segﬁn las reivindicaciones
anteriores, carecterizadas porqﬁe llevan los punzoneg en su
parte inferior dos resistencias elé&ctricas para svitar la ad-
herencia del material a las matrices, evitando €l engrasado
de las mismas.

88),-"{EJORAS INTRCDUCIDAS EN LAS PRENSAS DE FRICCION
PARA LA FABRICACION DE AZULEJOS".



La presente memoria descriptiva consta de seis hojas
foliadas y mecanografiadas por una sols care, componiendo un

total de ciento treinte lfneas, incluldas éetas.

Madrid, 2 de Dieci desle 9554




D. Salvador Abad Alarcan.
D.Roberto Abad Linares y
D Miguel Mufoz lbarra

__Son dos hgjas.- Hoja 23
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Escala variable.




D. Salvador Abad Alarcon,

D. Roberto Abad Linares y

0. Miguel Muiioz lbarra. Son dos hgjas - Hya 12
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