=Y

Pad

a 225349

© 1 iC W

MEMORIA DESCRIFTIVA
para solicitar
PATELNTER DE INTRODUCCIODN
. ,

ERBNE W)

por DIBZ aiios
a nombre de& FREINRSUEAR HADﬁRER& S;A;, entidad espaiiola,
establecide en Juan Brave, 41, Medrid, por: '

"UN4 INSTALACION. BARA La PABRICACION DE PUERTAS
) ARMADAS",

-

~0=0-0-0=0=0=0=0=0-0=-0=0=-0=0-=

Bata gollcitnd. se refiere o 1p fabri-
caclidn de art{oulcs 4e medera armedos, es decir, compues-
tos por varige plezas de tal maners que se obtenga un

conjunte resistente y ligero y especlalmente se refiere
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& une instalacidn para le fabriocacidn de puertss de made-
s armedas,

Bl objeto primordisl ds este invento es
crear uns instaleocidn pere le fabricscidn de puertas ie
este tipo, conceblis de un molo racionel que origina in-
dudables ventejas econdmicas que se traducen en un menor
precio de coate 3¢ las puertas fabricadaa;

Pere la desoripcidén de esta instalscidn
sgpartird en eeta Memoris, en primer lugar, de le desorip~
oidn de un tipo de puerta que constitnye un modelo muy

ventejoso, 8@ ingiste en que ests descripoidn tiene pri-

‘mordielmente fines {lustrativos, para permitir une mejor

_comprensidén de esta Memoris y que la instalecidn 4e1 in-

vento no gquede 1im1€ada por ello a la fabricacidén exclu-
giva de este tipo de puertas,

la puerte en onestidn eatd formeda por
loa tres elaécntos sigulentes: osrass, ma¥co y almg que 68~
tudiaremos & continuecidén detslladamente,

Ies ocarcg, 0 paertes visteas de 1s puerta,
estdn formedae por dcs chapes superpuestas con las direc-
clones de las fibras formando éngule réoto, es decir, que
cada cara se compone de -uma hoje vieta y &¢ uns contra-
hoJa o chepas interior a cada cara, cuya direcoidn de fi-
bras @e oruza con la de la hoja exterior u hoja viate
oorraepondicnte;

Ja o2lidald de estzs cnrag de 1a puerte
vendrd detarminede por 1ms condiciones en que la miama

e
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ha de inatalaraa; Aai.'si la puerta ha d¢ utilizarse con
la madera barnizade & su c0ler y sin formmr dibujos, apro-
vechando dnicemente el veteado natural de la madera, las
partea vistas o chapas exteriores de las carzs serdn de
una gsola pleze y ds primera oalidai, |
Por el contrario, ocuando les partes via-

tas de las carag han de ir pintesdas o cublertas ocon un

~oolor opeco, dichas oaras pueden hacerses por yuxtaposi-

oldn de varies tires de chapas de primera o sgegunia oa-
1idea,

Quando para les partes vistas de las ca-
Yag hen 4e &mpléarae ~maderas gue, oomo €1 oastaiio, nogal,
Gtc; tienen fibras vetezdss o inclugo nudos gue sirven
para le formmoidn de figurese y dibujos, entonces las
chapas superiores puelden formerse por €1 misme sisteme
de yuxtaposicidn de tiras, ouidendo 4® acoplar éatas
convenientemente pare formar el dibujo ¢ composicidn
deseals, '

Por &1 contrerio, para la contrahoja pue-~
den utilizarse ohapes d¢ peor celided formadass por tiraes
de traveseros que normslmente ge producen en todn FEori-
c& de tablerca;

Pasando ahera al merco de la puerts, o
sea, a la armedure interlor de forma ractahgul&r que
encusdre la puerte, podemos decir gue el mismo estd
formedoe en general pex dos montantes, una oumbrers y une

gsolera, Jos montantes, a sn vez, pueden egtar constitni-
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dcs por doe llstones o per ires y ls cumbrera y la so-
leras estardn ordinarismente formsdae por dos listones
pere 1og que 86 escogerd la escuadria conveniente de
acuerdo con el tamefio 48 la puerta. '

10s lietones gue formen el marce tendrdn
les direcciones de sus snillos formands un €ngnlo varis-
Ple, ea decir, que loa montantes, cumbreras y soleras
estardn constitunidoe por plezas que son parcialmente
contrzleminedas, le que auminta la estabilidz=d & los
cémbioa de humedsd, pues loes distintos listones, dos o
tres, que formsn cada una de estas piezéa, tienen aip-
tintos sentidce de deformacién,

A veces serd aonveniente gue €l marco,
oon su mentante de dos ligiones, lleve canto de madera
d¢ 1a misma espsole gue forms la ohepa exterior de la
cara de 1g pu@rta; Esta centoners se puede coloo=r sin
preociser el rechapado de la puerta, caso en el cuél ge
nota, aunque en medida muy 1igeras la punta de unidn en la
osra y contracara de la puerta; ctrzss veces, 8l poner el
cento se rechape la puerts, guedando la junta totalmen-
te inviaible por recubrirla la chaps exterlor de la oara;
1a unidn del canto puede hacerse por reoubrimiento sen-
cillo por chapa 0 por unidn multimechihembrada, ajusta-
da en el interior de las chapas de las caras,

Jas esquings del mexco, no llevan enssm-
bledura de ninguns olage y las cunbreras, soleras y mon~

tantee van, sin encolar, puestes simplemente & tope, el
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alma de la puerta estd formsda por tiras de chepa pre-
viemente ondulaaaa“. Eetes tiras se ven poniendo de tal
forme que sean simétricas oon relamoidn a la 1{nea que
une lsg puntos fje confaoto de las miemas y son de dos
tipog: de 9¢ centimetros de lohgitud entre extremos y
de 20 centimetros de longitud sntre cxtrsmoe'. Pambién
existen en loe puntos medios de los montantes unos te-
oocg de refuerzo pars las Oolocacidn de 1s cerrsdura asi
como ctros tacos mds pequeiios que ven en los espscios
huecos gue qﬁod&n en los puntos da contacto de las ti-
res con las @oleres y cumbreras, Este interior, profu-
saneante ashuecado, aligera conajdersblemente la puerts,
al mismo tiempo que 18 hace més aislante y con sue mil-
tiples y sinuocsae lf{neas de apoyo, le proporcions una
gren resistencls y oa_tebllid&&’.

Degorita en 10 que entecede ls puerta de
tipo &8 que anteg se hmaoe referencia, la ousl oonat:ltuye-
el objeto espec{Ffioo de la solicitud d¢ Modelo de Utill-
8sd que, por "Une puerta ermesda" se presenta en sate mis-
pa fecha al nombre del eolicitente de Ja presente ge des-
oribird en lo que signe la instalaoidn de fabricacidn de
egtas puertash. Bate degcripcidn ira prgcodida' por la del.
procedimiento de fabriocscidn, imprescindible también pare
uneé buena comprensidn de la instalacidn, También se remi-
te g1 lector a la Memoris d® 1g =olicitud que por "Un
procedimiento pai-a 1a fabricacidn de puertas armadas"

-

8¢ preaenic en egtg misma fecha,
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®n le descripoidn de 1s puerta que acebamos
de hacer, hemos viato gue 1o misma estd formada por tres
elements s fundsmentaled: oarsed, marco y alme, sstos tres
elementns congtituyen por consiguiente ires 1{neas de fa-
briceoidn que ae enlazan en determinados momentos, con pun-
toe 40 contacte, para separarss a contimmacidn y raunizaf
definitivemente en un punto finel: preneadc de la puerts,
A periir de egte mémento contindan juntae las tres 1{neas
de fabriocmoidn en 1as operaciones de acsbrdo de la puerta,
canteado, con torneads y lijado; Fatud iaremos a continua-
cidn cnda una de estas 1{neas de producoién; |

Hablando en pr1m&r logar de la l{nea de pro-
duccidn de caras, recordaremos que la oara de la puerta
estéd formada por chapes (hoja y contzahoja); Betaa chgpasg
ge obtienen por deasnrollc y su obtencidn obede®os al proce-
80 generasl de produccidn de esta clase d® manufacturs, Pe-
rece Iinnecesarto, por tanto, insietir sobre los detalles de
producalén de las chapas fécilmente accesibles, para los tho-
nicos, aungue no estén al'ourriente de este tipo de fabri-~ ¢
eaaidn, '

Baate decir, que partiendo de la msdera en
rollo, se ablands la misme con agua otliente psraz gue €1
corte ses fdoil y limpio, 4 continuvacidn de 1o cn;I ge
reallza lg operscidn ae obtqﬁcién de 1a chaps en Jlos tor-
nos de jezenrollo, con lo que 61 tronco se transforma en
una lémine continua que se enrolla en bobinze y se oorte

luego & la medida 3¢ lag chapas gue, posteriormente, se
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olagifican segdin sus dimensiones y cleses, s¢ secan,
etc,

Como norma general puede decirse que,
siempre gue sea posible, debe pzooed&:aé a centear las
shapag que han de empleargé én lea contrahcjes, ya que
d® este modo que@a:éysiemp!q la puerta mds &Justada;

Haclendo ahora referencia & la li{nea de
produceidn de marpog, repetiremos que los mismos estdn
formedos pow 1iatohls de ancho y grueso variagble con el
egpessr fe la puerte y ouya longitud depende, como es
14gico, de la aitura'y ancho de 1= puarta; No es nece-
saric tempoco insistir detalledamente sobre esta 1{nea
de fabricacidn y bastsrd decir que se trate de, pertien~
40 de madersz en rollo de la especie gue se emplee, des-~
plezarle por aserrsdo con sierras de cintz o 4e cnal~
quier otra clase, sacedo de las plezas obtenidzs, eénco~
lado de los listones para formar las plezas del marce
u obtencién directe de otro modo de los listones de
desplece secunderios d¢ 1a serrerfa, cepillado ¢ las
cares de loi listones, etec,

Uns vez obtenldos los elemeéntos de mayor

‘longitud del mareo se efectia una seleccidn oon arregle

e lag tres condliciones sigulentes:

a) que tengan unc lines de cola en per-
fectag condioiones;

b) @ue sean csmplatamenxe rectos;

¢) que no posegn defectos importentes

-7 -
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nt en os1ided ni en nimero. :

Jos elementos que cumplan estas tres conai-
ciones se separarén del resto, constituyendo le olase e
'montantﬁs”;
) i Uns nueve seleccidn del resto de las pie-~
88 y unas nueva 6laboramcidn de las mismss permiten obte-
ner las oumbrergs y asleras &el marco de la puarta;

A continuaoidn, ls cumbrers, solera y los
dos montanies se arman pars constituir el marco; Conviene
insletir, porgue es una caracter{stios funidamentsl de este
gistema, en gue estos elementos no ven ensamblados ni en-
oolados, 8ino simplemente puestos = tOPGL Bato orea el
problems de dar 21 mar¥eo armsdo une menejabilidsd que le
pernits ger elaborado en la 1{nea corresponidiente hesta
1legar a ls mesa de armedo d¢ 1o prenss donde guedard
8efinitivament® congolidado por su adherencia a las pie-
gas restantes de la puezta: Eato ae logra, en banocos
andlogos a los de armar, con sl suxilio de grapas metdli-
cag de 10 oma, de longitud, por ejemplo, y de la forms
iniiceda en la figure | pera esto se colocglel marce
gcbre uno de los bancos exteriorea, que tiene dos sargen~
toa, uno en cada uno 4de sus extremos, para apretar de
oogtado &1 marco en la medids admisible, bien meodnlos-
mente por medio de un martillo de émbolos de presidén que
coge la® grupas y las hince, o bien & mano, olavendo las
grapaa con martilloe plancs, como se he Lluatresdo en el

punto & de la figura o
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Bate grmado provisionsl, se efectia ocolo-
cando primere los dos montentes, seguidamente le cumbre-
Ye y la solera, gpretando & continuascidn los tornilloe
de presidn de los sargenics y clavando las grapss en
los puntos adcouadOS;

Jos meroos convenienteamente armados ds
este modo se elmacenan en sitios adecuadoﬁ;

| Pasanio shorgs & 1a l{nes de produccidn
de las almae, repetiremos gue 61 aime de la puerta estd
formada por tirsw de dhapge_onduladaa ¥ colocadgs de
oanto en el interlni de1 mx'aoA.

Joa trevegeroe destinsdos a la fadbrica-
cién de las tirag del alms no pasen por el secadero Ja
que e evidente que la elagticildad de la meders es tento
zayor cusnto més elevedo es su oontenido de humedsd; tan-
to que en olimes secos serd conveniente humedeocer la che-
ra sntes d¢ llevarla a la mfquina de ondulaae;

Tes tireg se obiienen en la sierrs cirou-
lar miltiple teniendo en cuenta gue el ancho de¢ 1a tire
dehe ser algo superior, en 4 mm, POXr ejemplo gl del mex-
¢6, como congeocuencia de la natursleza del proceso de
ondulacidn gue se hace por medio de un tren de oilin-
dres calientss; la tira ve cortada longitudinsimente &n
el sentido d¢ le fibra y @l secarae se contrae transver-
salmente en una gran pmporoidn, por ejemplo en 3 mm;;
Por otra parte, debe quedar un mm, guperior &l marco oon

el fin de gue en &1 momento del encolalo de lae caras

—-9'}-';
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existe una ligera preeidn sobre les tirau;

A‘continuaclﬁg lae tiras sufren lg opera-
oidn de ondulacién en uns méguine que en esencis consta de
un tren de cliindros huecos fije-y de otro de cilindros
mévilos; Mds detalles zsobre esta mdquine podrdn apreciar-
a8 en la solicitind referente a “Una instalacidn pa:allg
fabricealdn de pusrtas armsdas™ presentade en esta fecha
81 mismo nombre que la presente, Baete decir agufl gue
leg tires del slma salen d¢ este mfguina ondulmdza en
ia forme desecda pare el fin propuesto,

FPreparadas ye, procedentes de sus corres-
rondfentes 1{neas de produccién por un lado lae hojee y
contrahojss de las cerms y por otro los marcos y las ti-
res ondnladas, ee procede a le euperpoeiocidn de las 1{-
neas de produceién siguisndo el orden: hoja de caras -
contrsho ja (travosqrgg)’- naros, ,

J‘OGnﬁlnaanén 8o colocsn los paquetes de
tirce onldulasdas de¢ 90 qma:,{al éata ee 18 longitud que
corregponde al ancho de 1a puerta en ¢l interior del mar-
co, empezando aimuitéh.amente por los dos extremos de
isté; 81, por la dimensidén de largo de la puerta queda-
rs sin cuhiiz entre los dos citadps grupos de iiras que
@8 han colocado a pariir de los extremos algunz zons en
la parte central de 18 puerta, éste hneco intermedio se
rellenard con los trczéa fe tirsg ondunladas previamen- .
t® ocortadias de¢ gqpe hemos hablade &nter iormente y gue

tienen un largo, por ejemplo, de 20 omg, & titulo de
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informacién podemos decir gue une puerie de 1,50 ma?
puede liever de 60 & 70 tirsa.

Finalmente ge colocan 168 $acos para lae
cerrajuras y el apretado de las tiras; la contzanoja,
rrevigmente pzgada por la encolgdora y la hoja,

Con esgto gueda la pue:gta armeda y preparae-
da para la pxense.. Deepués de prensadas, las punertas ca-
iientes se apllen péra gu enfriamliento y para el endure~
cimiento final de la cola;.

*ﬂna vez frpgueda la cola, se procede a
dar & la puei-’aa las medidas reales, procediendo pars ello

‘& cantearla,

ganteada la puerta, pasa a las 11ijadoras
con 1o que la puerta gueda tedricamente terminada, no que-
dando pendisnte nfs que &1 repasoc en el taller de ebanie-
ter{a, donae se corrigen todos los defeotos gue puedan pre-
gentar lag caras volviendo, sl es necessrio, a las pren-
eag para reohaza:t le‘a defectos anoon’cra&oa‘.

Cuando la puerta ha de llevar un vaclado
central para poner cristales u o0tYos siornos es necesga-~
ri0 colocsr un segundo marco interior que limitard e1
contorno de dicho hueoo’. Eeste vaclado se hace con sie-
rras clreoulares de didmetres apro;l.adoa‘.

Queda, por dltime, 1= opaiacién d» poner
a la pusrta ocantoneras de la misma class de medera que
la de las earae‘. si egto se hace por e) gencillo siste~

ma 8¢ cubrir loa cantos con una chapa basta encolar ésta

- 11 ~
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conaprieto lateral y fraguado de la cola con radicfre-
oucnoia.. '

81 ls oantoneXa esg del tipo maohihembrado,
ge tiene que sfeatuar en una tup{ hacléndose el encolade
v fragnafio también por radiofrecuencis, ambas operacio-
nes han de hacerme antes del 11.1&&0-. |

Bn 1o gue antecede se he desocrito &l pro-
cedimiento de fgbricaocidén que gse egtima necesario para
comprender la egtructura de la instaleocién gque congti~
tuye el objeto de aé‘ia solicitud‘. ¥n realidad, 1s des-
eripcidén que sntecede hard comprender a un técnico 1a
eatructura de l1a citsda instzlacidn y por ello la des-
oripeidén que signe se limitard en ls medida mdximg pre-
cisa para no glargar inneceasrismentie egts n,emoria..

Ja ingtalacidn se compone en estncia de:

1, - Uns instalacién de tratamients ocon egna caliente

de la madera en rolloe para la obtencién de las cha-
paal. Kata instalccién se compone de cémeras o depdsitos
de dimensioneg apropladas pars itrater la madera es rollos
meadiante egnas otulentala ‘por gerpentines con cirounlesoién
de vapor..
2, - Tornos 46 deasenrollado pars obtensr la 1émina oontf-
nna @ partir de la malera em rollos.
3. - Glzallas de corte pars cortar en hoje® y contrsho~
jae 1a 1émina contfnua de maaara'.
4, - Mdquine ondnlmdora 4¢ chapa que consta de un tren
fijo de cilindros hueocos y e otro de cilinidros mé-

- 12 -
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viles, gegin se ha representaio en la sdjunts figura del
dibujo; Bsta méquina tlene también un enrejedo de barras
para lsa é11m§n$acién de las tiras con una longitud Adoble
de le onchura de la mééuina;

su funcionsmisnto ss el sigulente:

Uns vez colocadas las tiras en &« enreja~
do ge introduce éste dejendo las tiras opoyadam en los
¢llinadrog fljos & (posicidn I) inmediatamente empiezan

a bajar progresivemente los cilindroas méviles, quedando

- finslmente lag tiras onduledas y sprisionadas entre los

dos juegos de cilindros. Como uno y otros ciliniros es-
tén ocalantadoe con vepor ge produce rédpldamente la de-
gerceclién de las tirss que queden perfectamente moldeadas,
5. - sperato engrapader menmel o mecdnico,

‘Apaite de eatas méquinas y dispositivoa
esenciales, la instalacidén constard de los apsratos usua-
les y blen conocldos, tales como sierras de ointe, slerras
oiroulares, cepilladores, lijadoras, fresadoras, tupfea

vy aimilcres, sobre los cueles no eg precise lnsistir,

-0~ EOTA -0~

Tos puntog de invenocién propis, no nueve,

- 18 -
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pero no establecide, precticeda ni divulgada en Bspafie,
que wse pregentan pare gque mean objeto de estie Patente
de Intrcduccidn, por DIRZ afios, mon 10s siguientes:

19: - Uns Lnétalacién pera la fabrica-
cién de puertass armadas, caracterizada porque consta
de los sigulentes elemsntos, que comprende tres l{necs
de produceidn originariamente iniependientes, a saber:
une en 18 que se obtienen los marcos para las puertas,
que ®parte de las mfquinzas usnales para el trabajo de
la madera, contiene un sperato engrepador manual 0 me~
0énioco que permite aermer los marccs para an ulterior
transporte y manejo sin necegidad de wer ensanblados o
encoladog; otra en 18 gque se preparan las carze de lse
puertes y que contiene cémsres de humidificseidn, tornog
de desgenrollo &2 la chaﬁa a partlr de ]l1a mgldera en rollos
¥ loe aparatios usnalee para el ocorte a dimensién e lss
chapadg, y otrae, en lg gue por ondnlsoién &1 cmlor, hume-
dad y presién se preparan simas onduladas arpartir de <%~
ras de madera lisas, reuniéndose estas tres 1{necs de
produccién en uns l{nes comin que contiene messs de &r-
mado para la reuni&n de loe distintos qlemgntou de la
puerta y prengzs ¢ encolado pare obtener conjuntos nni-
taxios, y une instelgocldn independiente de acabed Que
sontienen las mfquines nsusles, sierras, 1ijsdoras y al~
mileres hsbitusles en astas opersciones.

ae; - Une ingtalacién segdn se reivindioca
en el punto 12, caracterizade porque la méquine onduledora

-
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de las almes se oompone dea un tren de oilindros huecos
fijos, seperados-sobre el gue ge colocan las tiras de
madere lisss y de un tren 4e oilindros huecos desplaze~
ble que puede encajar en parte entre los intervalos
existsntes entre los ollindros del primer tren, somstien-
8o as{ a la tira 4d¢ madere az uns opersoién de ondulacién
en ozliente por vapor gue cireula por el interior de los
cilindroe‘hnecos;

39: ~ Une inetslecidn para la febricacidn
de puertes armadss, ,

Tal 7 oomo ee ha desorito en la Memoria
que entecede y oon loz fines gue se han egpecifiozdoe,

Eate Memoris ocongta de quinee hojas emori-
tas por une sola osTa,

aaris, 2 DiC 1955
Po Ao
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