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MEMORIA DESCRIPTIVA

para golicitar

_PATEHTE DE INTRODUCCION

on
EsP Al 2
por DIEZ afics
& nombre de PENINSULAR MADERERA s'.A;. entided espaiicla,
establecids en Juan Brave, 41, Medrid, por: ’

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE PUERTAS
i ‘ ARMADAS™ '

”

~0-0=0-0=0-0=0~0=0=0=0=0=0=20-~

Este solicituld se refiere a la fabrice-
cién 2e articxﬂu.u madera grmsdocs, es decir, compues-

tos por varies piezae de ol meners que se obtenga un

conjunto resistexte y ligero y especialmente ss refiere
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a8 un procedimiento e fab_ricac:.o’n de puertes de madera
armadas.. _ ‘

El objeto primoxdisl de este invento eg
orear un procedimiento de fabr:.oauéz; de puextas 4e este
tipo, conceblilde d¢ un modo :éczonal gue origine indude-
bles veniajes econdmicas que 86 trgducen en un menor pre-
cic de cogte de 1gs puartas fabxioadaa‘.

Tara la deacripcidn de este procedimiento
ee portird en este Memoria, en primer luger, de le des-
oripcidn de un tipo 4e png_rfa que congtituye un modele
muy ventajoso, Se ineiste en que esta descripcidn tiens
primordisimente fines iluetrativos, pare permitir unsa
mejor comprenaidn de esta Memoria y que el precedimiento
del invento no queds limitado por e1lo a 1e febricacién
exclueiva de easte ftipo 4e puertas'.

Ja puerte en cuestidén estd formsda por
los tres eleémentos aiguientes; caras, marco y alme gque
sstudiaremos a continuacidn detallaldamente,

Jas carag, ¢ pertes vistss de la puerts,
estén formadas por dos chapss superpuestas con las di~
recolones de las fibras formando €ngulo recto, es decir,
Que csda cara ge compone de une hoja viata y de una
contrahsja o chape interior a cada ocaras, cuya direccién
de fibras e® oruza con la de la hoja exterior u hoje
vimte correaponuente'.

Je oalidad 3d& esgtes caras de la puerta
vendr{ determinada por las coniicionms en gue la miame
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he de instelarse, pef, ®i 1a puerta ha de utilizaree con
la medera barnizada & su coler y ein formar dibnjos, apro-
vechando dnicamente el veteado nstural de la meders, las
partes vistae © chmpas exteriores de las caras serdn de
una gole piezz y de primera caliﬁaa;

Por el contrario, ouando las partes vistas
de 12 caraa hen de ir pintadss o oubiertes con un aelexr
opaco, dichas caras pueden hacerse por yuxtaposiocién de
verias tires de chapeas de primera o ssgunde ocalidad,

Cusndo pare lsa partes viatas‘d- les carss
hen de emplearse masderas gue, ocomo el omstafio, nogsl, c&c;
tienen fibrag vetegdes ¢ inciuso nuics gue sirven pare
le formscién de figuras y dibujoe, entonces las chapss
auperiores pueden formerse por el mismo sistems de yuxta-
posicidn de tires, cuidando ie acopler éstzs conveniente-
mente para former el dibuje o composicién dcuaada;

For el contrario, para lea contrahoje pue-
den ntilizaree chapmg de peor calidad formadas por tiras
de traveseros que norm2lmente ee producen en toda fdbri-
ca de tahlemos;

Pasando sho¥s a2l marco de la puerts, o
e8g, 8 ls armedora interior de forma rectangular que en-
cnadre la& puerts, podemos decir que el mismo estd forma-
do en general por dos montantes, una cumbrera y una so-
lora; jos montantes, & &u vez, pueden estayoonstitufdos
por dos listones o por tres y la oumbrera y la solera

egterdn ordinarismente formsdas por dos listones para
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los que o& escogers la escuadr{es conveniente de gcuerde
con el tamafio de la puerta'.

Jos 1istones gque formen o] marco tendrdn
jas direcoicnes de ens enillos formsndo un édngule varis-
ble, es decir, que los hontantu, cumbreras y 'aoloras o8~
terdn constituldos por plezes que son parcislimente contre-
laminedss, 10 gne aumente l1a estsbilided & los cambios
de humedsd pues los digstintos liastones, dos o tres, gue
formen osds une de estas piezas, tienen ustiﬁtcs senti-
dom de deformecidn, '

A Veoes serd conveniente que el marco, con
su montante de doé l1istones, lleva canto de madera de Iz
miema especie gue forma 1a chape exterior de la cara de
ls pueria, Baste cantonera se puede colooar" ain pieoisar
@1 rechapsado de 1& puerts, czsc ex el conal se nots, aunque
en medida mny ligeras la puntm de¢ unidén en la care y oon-
tracara d4e la puerta; otras veces, al poner el ocanto se
rechepa l& puerts, quedandb la junts totalmente inviei-
bls por reocubrirla 1s chapa exterior de lea oarar. Ia unién
de1 oanto puede hac@';u por reocubrimiento mencillo por
chapa ¢ por unidén multimachihembrada, &justada en 1 in-
terior de las chapss de 1&5 caras,

las esquincas del marco, no lleven ensam-
bladura’ de¢ ninguna clase y las cumbiuas, goleras y mon-
tentes van, sin enceolar, puestas simplemente & tope, el
alne de 12 puerta estd fomsda por tiras de ohapa pre-
viamente onduladas, Bstss tiras se van poniendo- ie tal
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forme que sean gimétrlcas con relacidn & la 1{nea gue
une los puntos de ocontacto de 1mg mismes Y son de dos
tipos; de 90 cent{metros de longitnd entre extremos y
de 20 ocent{metres de longitud entre extremos. También
existen en lo® puntog medios de los montertes vnos ta-
008 de refnerzo pare la oclocacidn de la cerradpra asf
como otros tacos mds pequefios que van en los espeoioe
huecos gue guedsn en Jos puntos de contacto de les ti-
Tag oon lag ®molera® y cumbreras. Este interiox, profu-
samente shueondo, aligera considerablemente la puerta,
al mismo tiempo que la hace még sislante y ocon gus mil-
tiples y siunosas lf{neas de apoyo, 1e proporciona una
gran resglatencis y esﬁabili.daci.

Degorite en lo gue anteceds la puerta
tipo a que antes 88 hace ui".orano.ta, l1a cuel constitu~
ye el objeto especifico de la solicitud de Molelo de
Utilidad que, por *“una puerta armada" ae presenta en
eeta miana fecha al nombre del solicitante de la pre-
sente, geo degoribird en 1o gue sigue el procedimiento
de fabriascidn Ade eates pnﬂtas'.

En le desoripcidén de la puerta gue acabe-
mos de haos?, hemos visto gue la misme esté forma.da por
tres elementos fundsmentsles: carans, marco y &lms, Xetos
tres elementos conatituyen por consiguiente tres lineas
da fabr icacidn que se eRlezsn en agtérmimad_os momentos,
con puntos de contacio, pera separarse a continuvacidn

¥y reunirse definitivamenie én un punto f£inal: prensade
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ie la p#arta; A partir de este momento contindan juntas
las tres l{nese de fabricamcidn en les opersciones de aca-
bado de lam puerte, osnteado, con torneedo y 113&10; Bstu-
disremoa & continuaocidn cads uns de estas 1{neas de pro-
dnccién‘. |

Hablando en primer luger de le linea de
produceidn de cares, recordaremos que la ocars Fe la puer-
ta estd formeda por ohapss (hoja y contrahoja). Hatas
chapag s6 obtlienen por desenrollo y su obtencidn obedece
al procese general d# produvccion de esta clase ds menu-
tacturg; Parece innecesario, por tento,binsletlr sobre
los detalles de produncoidn de las chapes f4cilmente acce-
gibles para los téonicos mungue no estén al corriente ae
este tipo ﬁo'fabrieaclén;

Bagte decir, que partiende de l& madera
en rollo, se ablande la misms con agua celiente para que
el corte seé féeil y limpio; A continuacidn de 1o ocual
ge realiza la operacidén de obtencidn de la ohapa en los
tornog de desenrollo, oon lo que el tronco se tranafor-
ma en una ldmina continuve que se enrolla en bobinas y se
corta Ivezo 8 l& medids dellas chapas que, posteriormente,
g8 clesifican segin sus almensiﬁnoe y olases, se sacan,
Qtﬁ. *
€Como norms genere]l puelde dscirse que, siem~
PT® que ses poslble, debe procederse s oentear las che-
pas que hen de emplesrae en las contrahojas, ya que de

este modo quedarf siempre la puerte mds ajustada,
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ner las cumbreres y solerag del marco de¢ la puerta,

4 continumcidn, la cumbrera, solera y
loa dos montantes se arman para constitnir el marce,
conviene insistir, porque ee una caracterf{stica funds-
montéi de sste slatens, an‘éuc eatos eleémentos no van
enganblados ni onoo:{ados.' gino simplenmente pnegtos @
tope, #sto crea el probleme de dar al marooc armsdo ung

manejebilidad que 1@ permita ser elaborado en la lines

ocorrespondiente hasta llegar & le mesa de armado de lg

prenea donde quedard definitivemente congolidado por en
adherencis a lag plezas resiantes de la puerta, Esto se
logrs, en benQoa endlogos a log ie armsY, oon el auxiiio
de grapes metdlicas da 16 cma‘. de longitud, por ejemplo,
vy 4@ la forma indlcsda en la figura ; pare esto se
coloes el marco sobre uncr i» loe bancog exteriores, gue
tiene dos sarémtos, uno en cada uuno de gus exiremos,
pare apretar de ocostalc el marco en le medids gdmisible, bien
mecgnioamente por medio de un martillo de émbolos 48 pre-
gidn que coge las grapas y laa hince, o bien a mano, cla-
vando las grapes con martillos planocs, come se he llue-
trado en el punto g de la figura .

Fate armado provisional, se efectia oole-
ocando primero loa dos montantes, seguidemente la ocumbre-~
Ta yv la solere, apretendo & continuacidn les tornillos
ds preeidn de los eargentos y clavendo las grapas en
los puntos adeouadoa’. |

08 marcos convenientenente srmedoa de

~ 8 w
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Bacianﬁo ehora referencia & la linea de
produccidn de mardoa. repetiremcs que los mismos estén
formedos pos listones de ancho y grueso varisble con &l
espesor de la puerta y ouya longitud depende, ocomo es
16g100, &4¢ le altura ¥y ancho de la puarta; Ho es nece-
gsrio tempoco ingistir detsllademente sobre esta 1{nea
de fabricacidn y basterd decir que se trata de, partien-
dp de maldera en rollo de la especie gue se emplee, des~
riezarla por sgerrsdo con sierrag de ocinte o d¢ cual~
guier otra olese, sscado de las piezas obtenidss, enoco~
lade de Joe listones pera formsr las piezzs del marco u
obtencidn directa de otro modo de los Iistones de des
riece secunisrios de la serreris, cepillado de lss oBras
de los listones, etc;

' Tna vez obtenidos los elementos de mayor
longitud del marco, se efectia uns selecoidn con arre-
€lo a las tres condiciones siguientes:

a) que tengan una l{nes de cola en perfeo-
tas condiclones; '

b) gue ssan oompletamente rectos;

0) que no posean defectos importantes ng
en oalidad ni en nﬁmaro;

Jos eleméntos que cumplan esizs tres con-

diciones se acﬁararén asl resto, constituyendo la ols-

- ge@ de "montantes™,

Doe nueve selecoidn el resto d¢ lss pie-

&g y ung nueva 8leborzcidn de lea mismes permiten obte-

-7 -
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este mode se almmcensn en sitios sdeommados,

Pagando shora 2 1s 1{nea de produceidn
de las =2lmas, repetiremos gue el 8lms de la pnerie esté
formeds por tirams de c_l;apaa onduladag y soloczdas Jde
csnto en &1 interfor del mxco‘. '

Jos traveseros destinsdos a la febrioca-
oidn de 1ss tirsa del alma no péaan poxr el secsldereo, ye
qﬁc es evidente que la elasticidzld de la msders s tan-
te mayor cuanto mde elevsado es su contenido de humedad;
tento que en climes secos serd conveniente humedecer
la chspa antee de lievarla a la nfguina de ondulade,

Jas tires se obtiensn en la sierra oir-
cular miltiple tenienio exn onente que el encho de la
tire debe ger algo suparior, en 4 mm. por ejenplo &l
del mexco, como oconeeonenoiz de le nestursleze del pro-
ceso de ondulacidén gue se hsos por melioc de un tren de
oilindros oelientes; la tirs va cortais longitudinalmen-
tq en ol sentido de la fibra y 21 seogres gt ocontrge
trangvergalmente en uns gran rroporcién, por ejemplo

en 3 mm,; por otra parte, debe guedsr un mm, superior

2] marco oon el fin de gque en @1 momento del encolsde

de las carse exista unn ligeres preeidn scbre les tiraa..
A continuacidn las tirss sufren la ope-
racidn de ondulascidén en une mdquins que en esencia cone-
ta 4 un trm de oilindroe huecos fijo: y de otro de
oilindros méviles, Mds detelles sobre este mdquina po-
ardn sprecisree en lé eolicltud refexente a *Una insta-

L
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laoidn pere la fabricscién de puertas armsdse presenta-
da en este fechs @l mismo nombre que 1a preasente. Baste
decir aqui que las tires del alms eslen 4e¢ esta méquina
ondulsiae en 1= fgrmn deseade paras el fin prepuasto;

Prcparadaé ya, procedentes de sus corree-
pondientes I1{neas de produccidn por un lzdo lms hojas y
contraho jag de¢ laa caras y por otro log msrcos ¥ las ti-
res onduledas, se procede a la superposicidn de las 1{-
neas de producoidén siguiendo el orden: hoja de cara -
contraho ja (travoaerée) - Msreo,

A continvacién se colocan los paquetes
de tiras onduledss de 90 oma; (a1 éate es la longitud
que correspounde al anche de¢ la puerts en el interior
del marco, empezando aimulténeamente por los dos ex~
tremos de éste. 34, por la dimenaidn de largo de la
ruerte gquedars ain oubrir enire los dog citsdos grupos
de tiras gue se hen eoloozdo a pertir 3e losg exiremos
8lgune zone eén ls parte centrasl de la pueris, easte
hueco intermedio ge rellensrd con lce trozos de tiras
ondnlades prevismente cortadass 3e ¢gue hemos heabledo an-
teriormente y que tieneén un large, por ejemrlo de 20
ame, 4 t{tulo de informecién poiemos decir que una puer-
ta de 1,50 me? puede 1levar de 60 a 70 tiras,

Pinalmente se colocan lcs tacos pora las
cerrsfures y el apretado de las tiras; la contrahoja,
previgmente pasada por la encoladora y la hoja.

Con estc gueda la puerts armads y prepa-

- 10 =
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cionees han de hacerge gntes 6.01 lijedo,.

~0~- NOTA&A -0 -

los puntos de invencién propis, no nueva,

pero ne establecida, practicsda ni divulgada en EBepafis,
Queé se pregantan para que gean oquto de esta Patente
de Introducoién, por DIEZ afics, son los siguientes:

| 19.. - Un procedimiento para la fabrioa=-
cién de puertas armadas, que consiste en establecer tres
1{ness 48 produccidn originarismente independientea, a
saber: uns, en la gue 8¢ obtienen lo0s maroos pars las
puertas l1os cucles, pars su ulterior transporte y'mane-
jo ein necesidad de ser engamblados ¢ encoladoe, 88 ar-
man mediante grapes, 1o gue l6s permite au almscenaje
Y eu paso a la l1f{nes de produccidn comdn; otra, en la
que se preparan lss oaras de las puertas, y otra en la
Que por onduvlacidn al ozlor, presidn y humelad, se pre-
reren lees almag partiendo 4 tiras lissas de chape d4e na-
dera, de dimensiones apropiasdas, reuniéniocse astai tres

1{neag de producolén en uns 0l en lae que los maroos,

- 18 -
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rada para la prenss, Pespués de¢ prensadaas, las puertas
calimies #e apilan para en enfrismiento y para el endn-
recimiento final de la oolef.‘

Una vez fraguade la oola, ae proceds e
dsr a la puerte las mediidee reales, procedienic para ello
a cantear:{a‘.

Cantealds la puerie, prse & las lijadoras
con 10 que la puerts queda tedricamente tsrmina&é, no
quedande pendiente més gue €1 repaso en el taller de
ebanisterf{a, donde se corrigen todos 10s defectos gue
pusden presentar lag carag volviendo, sl es neceasrio, a
lsa prensss pars rechazer los a@feﬂctoa encontrados,

Cnando la puerta hz 46 llevar un vaclado
central pers poner oristales u otros adornos es necess-
rio coloosr un segundo marce interior qus limitard el
conterneo de dicho huooo'. Egte vaciado ee hmoe ocon sle-
rrag oirculeres de didmetros apxopmaoa;

@eda, por dltimo, la operscidén ds ponsr
& la puerta cantonerag de la misme clase‘ de maders que
la de las caraa‘, 81 esto se haoe por el sencillo afegte-
me de onbrir los oantes con una chapa basta encolar éata
con aprieto lateral y fraguadc de la cola con rsdiofre-
cuanoia’.‘

8i ls cantonera es del tipo machihembra-

d0, se tiane gue efectuer en una tupf haolénldoge 61 enco-

‘lado y fragueade tam’bién por radlofrecuencia, Ambas opers-

- 11 -
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las slmas y 1as caras =6 reunen en 1s disposicidn apro-
plads y se someten a una operacidn de encolede bajo pre-
sidén con lo cual resultan conjuntos unitarica que, &
continnacidn, se someten & las operaciones unensles die
noa'bado“.‘

33‘. ~ Un procedimiento para la fabrioa-
oién de puertas érmedes,

Tel y como 8@ he desorito en la Memoria
que enteoede y con Jos fines que ee han especificado.

Bata Memorie consta de treoce hojas &g~

- 1DIC W%

erites por una @ola ocara,

Maldrid,

DG/O -13-
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