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La máquina cuya patente de introducción se s o l ic ita  por 

la  presente memoria» produce ca lce te r ía  de señora» especia l- • 

mente, y tiene la  particu laridad de presentar e l producto 

terminado reforzado en su parte superior y sin vuelta . Este 

5 *- refuerzo es una sección de te jid o  doble y como se Índica,

tiene por fin a lid ad  re fo rza r  la  parte superior de la s  medias.

Cada media se produce completa, es decir, desde la  par­

te  superior hasta lo s  dedos.

En este nuevo tipo  de máquina, el d ia l g ira  a la  misma 

10*— velocidad que e l c ilin d ro  y está soportado por un travesaño 

y e je , y conducido a través de un juego de engranajes para 

mantener su velocidad. Tanto e l d ia l como e l c ilin d ro , vaa ¡ 

p rovistos de ranuras. En cada ranura d e l-d ia l van colocados • 

un par de jack de transporte que se adelantan hacia afuera • 

15 .- a l comenzar la  confección de cada media, para coger y suje- ;¡ 

ta r  una curva o lazo del h ilo ,  directamente, por encima de
é

cada una de las agujas alternadas del c ilin d ro * i
Los jacks de transporte se recogen después por medio de ■

I'
la  cubierta del d ia l que llevan  la s  levas funcionales y se

y

20*- mantiene este tipo de costura hasta que ha quedado te jid o  ; 

todo e l refuerzo o parte superior*

Una vez terminada la  fase citada, se hacen avanzar
5 ':

nuevamente hacia afuera lo s  jacks y depositan la  puntada ?
S:

que han estado manteniendo, sobre la s  agujas del c ilin d ro » 

25*- ligando de este modo e l refuerzo a l te jid o  de la  pierna y

completando automáticamente e l refuerzo de la  media.
,

Continuando la  operación in io iada  en la  parte superior ;
%■

de la  media y terminada con la  lin e a  f in a l  del refuerzo se ¡ 

continúa para t e j e r  la  parte  de la  p ierna  en la  long itu d  pre-jí.:
i"i- ■

30*- v is ta  hasta l le g a r  a l ta lón . En este momento, la s  agujas que
í:

producen la  parte fron ta l o lado del empeine de la  media, 

se levantan, cesando de actuar, mientras que siguen
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jando las,agu jas que producen e l talón . En este momento la  •

i
máquina cambia a un movimiento reciproco, esto ea, e l o i l in -  . 

dro g ira  describiendo una revolución en e l sentido de las 

manecillas de un r e lo j y o tra  contra dicho sentido. E llo  per-j 

m ite t e je r  la  bo lsa  del talón mediante la s  agujas situadas t 

en la  parte posterior de la  media solamente.

*n cada una de estas a lternativas deja de funcionar
!/

una aguja» lo  cual hace que la  bolsa vaya estrechándose grs¡- \ 

dualmente con menguados sucesivos *

Guando la  bolsa del talón  ha quedado suficientemente 

estrecha y formada, van bajándose la s  agujas a cada movimien­

to a lterno, para i r  ensanchando gradualmente la  parte alguien 

te  a l ta lón , esto es e l p ie . Una vea, que todas la s  agujas 

han bajado, o sea, la s  que anteriormente se hablan alzado, 

ha quedado terminado e l  talón*

Para continuar su labor, e l c ilin d ro  de la  máquina 

cambia de movimiento, iniciando una rotación  y asi se pro­

duce e l p ie de la  media, es decir, la  parte comprendida en- í
r

tre  e l talón y lo s  dedos. Guando se ha alcanzado e l punto «n [ 

que se desean situar los  dedos, vuelve la  máquina a cambiar [
V "

su movimiento por e l alterno o reciproco y se produce asi la  r
I,;

bolsa para lo s  dedos o punta de la  media. No obstante, antee ; 

de que e l c ilin d ro  empiece este último movimiento, avanza 

e l mismo media revolución , lo  queorigina que la  bolsa de los I 

dedos sea confeccionada en la  mitad del c ilin d ro  que estén » 

produciendo la  parte fron ta l de la  media. De este modo, los

dos extremos de la  punta de l a  media, que han de ser cosidos jj
ien máquina independiente, quedan en costura in fe r io r ,  o sea, l
I r

debajo de los  dedos y planta del p ie *

Ea explicación anterior muestra los  movimientosmprinci- : 

pales de la  máquina cuya patente se s o l ic ita ,  con la  indica»- 

ción de la  forma de obtener la  media completa, haeiéndosi
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65. -  continuación una detallada descripción de las  características 

adicionales de este modelo de máquina.

La máquina de ca lcetar objeto de la  presente manoria 

tiene un diámetro de 3-1/2'* y 3~3/4"* Tal es e l diámetro del
f:

c ilin d ro , lo  cual s ig n if ic a  que e l diámetro del te jid o  está
1

70*- comprendido en esas medidas. Es más frecuente e l uso del ta - ¡i
maño de 3-1/2" con 370 agujas o 3-3/4" con 400 agujas*. Cual- (

í:
quiera de estas ta lla s  equivale a 51 "gauge" (ca lib re  S i ) ,

-
sagito, se designa usualmente esta clase de ca lce te r ía .

La máquina va equipada con s ie te  uñas alimentadoras de i 

75 .- hebra. Esta disposición permite hacer d iferen tes partee de

l a  media con hebras de d iferen tes pesos o tipos . Por ejemplo^ 

e l refuerzo de la  media puede ser de una calidad d iferen te 

del h ilo  empleado en e l resto de la  pierna, con objeto der 

economizar eoste to ta l del producto terminado*
I,

80*- Es posib le asimismo obtener una banda de te jid o  que j
6

siga  inmediatamente a l re fuerzo, de un h iló  d iferen te al !'
usado en la  pierna. Esta banda de; te jid o  es conocida con e l •I
nombre de "r ib e te  sombreado" y generalmente es algo más fuer-

f?
te  que e l t e jid o  de l a  pierna. •

85*— Como la  máquina cuya descripción se viene haciendo, ha
je.,

sido ideada y proyectada principalmente para u t i l iz a r la s  con !
Í;

te jid o  de nylon, tanto l a  pierna como, en algunos casos e l
f,

" r ib e te  de sombra" y el refuerzo se producen con hebra de 1
í|,

nylon, suministrada por la s  uñas de alimentación apropiadas 

90.- a esta, hebra. Una de las  uñas de alimentación se emplea para.

e l talón y lo s  dedos, esto es, para suministrar la  hebra a i 

la s  agujas, a f in  de confeccionar ambas partes. Le esta ma- f 

ñera se ha p revisto  que estas dos partas, ta lón  y parte de 

lo s  dedos puedan confeccionarse con hebra d is tin ta  al resto , 

95*-— generalmente se u t i l iz a  una hebra de te jid o  más grueso que ' 

e l  empleado para la  pierna y p ie ,  con objeto de se rv ir  d^-re* 

fuerzo a esa parte más ezpuesta a roces y roturas*
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A medida que la  media va te jién dose, hay d ispositivos 

que permiten cambiar la  tensión del punto producido, median- i 

te  un lig e ro  levantamiento o descenso del c ilin d ro  de la  

aguja. Este mecanismo tiene su u tilid ad  p ráctica  al hacer 

que e l te jid o  del to b il lo  pueda ser ligeramente má» tenso 

que e l de la  parte a lta  de la  media, produciendo de esta í

manera una prenda de mejor acabado y ajuste más perfec to . í

La máquina vá también equipada con un mecanismo modelo ¡ 

conocido con e l nombre de mecanismo de "puntada flo ta n te  e s - ' 

p ir a l " .  Este d ispositivo  comprende jacta  móviles bajo cada 

aguja y dentro de sus mismas ranuras. Le montan do c ie rtos  

topes de lo s  citados jacks puede controlarse cada aguja en * 

cada revolución; por consiguiente, la s  agujas pueden alzarse-; 

para: r e c t i f ic a r  o simplemente para recoger sus puntadas. ?

Esta tipo  de te jid o  se emplea especialmente en e l re -  ? 

fuerzo superior o en e l "r ib e te  sombreado".

-i Por medio del mecanismo citado es posib le producir un f- 

te jid o  reforzado o más grueso por encima del ta lón  y en la  ' 

p lan ta  del p ie y este te jid o  reforzado puede producirse en 

varios dibujos, ta les  como e l refuerzo prolongado en punta 

ascendente por detrás del ta lón , refuerzo de talón cubano 

o francés, de la  planta del p ié , etc.

Para hacer este te jid o  de refuerzo se emplean dos he­

bras, una anterior y o tra  p os ter io r . Los jacks hacen que una 

hebra quede " flo ta n te " donde no se desea te jid o  reforzado, 

ta l como en e l empeine. Los jacks controlan también la  forma ■ 

o dibujo del te jid o  reforzado*

La máquina a que se giene haciendo re feren c ia  se carac­

te r iz a  por producir un tip o  de te lón  que se conue con el nom­

bre de ta lón  en "Y" y cuyo especia l estrechamiento da una 

forma más cómoda a la  bolsa del talón y por tanto, mejor 

acoplamiento y consiguientemente con menores probabilidades
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de rotura cuando la  media está en uso.

Análogamente la  bolsa de lo s  dedos o punta del p ie  se , 

confecciona mediante una manipulación d iferen te de lo s  tacos 

o cries  ascendentes y de la  acción descendente, que da como 

resultado un tipo  mucho más cómodo de extremidad d® l a  media, 

es decir, forma e l tipo  de dedos reforzados.
t

Todo e l funcionamiento de la  máquina objeto de la  pre- (
fe .

sente patente de invenoión es enteramente automático. Esta 

va equipada con una cadena de eslabones desmontables, que : 

corre continuamente, Determinados eslabones llevan  levas , 

que hacen avanzar intermitentórnente a l tambor. Por este me­

dio entran en acción o cesan de actuar varias uñas tejedoras.

Diversas levas van insertadas para su acción contra los 

topes del jack de cambio del d ia l o lo s  topes de aguja del 

c ilin d ro . La introducción de c ie rta s  levas hace que e l  meca­

nismo funcione o deje de actuar. D® otro modo, la  disposición 

de las levas sobre la  cadena y la  disposición de levas sobre 

e l tambor peim ite cambiar la  confección de la s  prendas de 

ca lce te r ía  que se han de producir.

La máquina va equipada con tre s  poleas, la  más in te r io r  

de las  cuales es la  que funciona a mayor velocidad y hace 

que la  cabeza de la  máquina o c ilin d ro  vaya a toda v e lo c i­

dad cuando la  correa está  colocada en dicha polea. La polea 

situada en e l centro reduce la  rapidez del c ilin d ro  tejedor 

a una velocidad menor, lo  cual s irve  para los  cambios d® 

hebra u otros movimientos de la  máquina en los  cuales se 

desee disminución de velocidad. La polea m&a ex te r io r  de 

la s  tre s  es la  polea f l o ja  y sobre e l la  actúa la  correa 

ouanfio l a  máquina permanece sin  funcionar*

Es recomendable que «1 c ilin d ro  de te jid o  de la  máquina 

funcione a 200 r*p*m. cuando se tra te  de a lta  velocidad. Pa­

ra  obtener esta velocidad será necesario hacer funcionar la

I

5335
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polea  a 154 r.p.m .

La máquina va  p rov is ta  de un bastidor de bobinas que jf 

sustenta lo s  conos de las  hebras de te jid o , y guias adeena- 

das sobre la s  cuales pasan los h ilo s  desde e l cono hasta l a s [ 

uñas alimentadoras de hebras. Las uñas para e l tsplón y los I 

dedos pasan además a través de la  toma superior de la  cabezajj 

que es un d ispositivo  que restab lece en e l ta ita  y lo s  dedos I 

l a  menor ten s ita , esto es, a f lo ja  l a  misma cuando la  máquina! 

cambia del movimiento den una dirección a l movimiento a lta r- |.

no o reciproco en la  dirección opuesta y e v ita  que en ta les  l
!•

momentos esta hebra se enrede en la s  agujas* t

Lo que antecede describe las  diversas funciones de l a  | 

máquina objeto de la  invención, de un modo general. En l a  | 

parte expositiva  que sigue a continuación se entra en lo s  f

d eta lles  adicionales y espec íficos  de sus partes principa- í  
1 © 0 , ^  . . .

P
Al in io ia r  la  confección del t e j id o  se suelta e l pasar- | 

dor de correa, que introduce a ire  en lo s  conductos apropiar- í 

dos, controlados por válvulas de a ire  ind ividuales y dicho I  

conductor guia la  correa hasta la  polea de a lta  velocidad | 

segdn se aprecia en l a  fig u ra  l i .  f

El eslabón que a lza  e l trinquete de cadena y hace avan- 1 

zar a l c ilin d ro  p r in c ip a l, haciendo que la  le v a  d iv iso r ia  j: 
a u x ilia r  se in serte  en 1/64", en lo s  topes de aguja 300". - I

En la  figu ra  13 se aprecia la  le va  c itada , en su posición  ! 

más interna.

La le v a  au x ilia r de elevación avanza hacia adentro, í  

elevando los topes 338" j  la s  agujas de topes a lto s . En e l | 

extremo ex terio r de la'cozmdera hay un to rn il lo  de tope y f

tuerca de c ie rre  que gobierna e l movimiento hacia adentro de ! 
l a  corre dera*

Por la  figu ra  14 se de ta lla  la  posición  de la  palanca |
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de apertura de copa, la  cual está a su altura máxima sobre 

la  le va  del c ilin d ro  601074 que ha soltado la  inyección de 

a ire  y abierto la  copa aproximadamente 1 ".

l a  figu ra  15 muestra cfimo al ser expelida la  medida por 

e l tubo de te j id o ,  empuja e l trinquete de parada basta una 

posición  v e r t ic a l ,  cerrando e l c ircu ito  de detención de mo­

vimiento en el micro—conmutador. En este momento el muelle 

"A" figu ras 11 y 12 acciona e l to rn il lo  en e l  c ilin d ro  con­

ductor de correa, de modo que s i la  media f a l la  y no sale 

de la  copa, no poniéndose v e r t ic a l e l trinquete, actuarla in, 

mediatamente e l freno e lé c tr ic o .

El c ilin d ro  as accionado hasta e l punto ai que e l p r i­

mer diente del mismo puede engranar con e l trinquete auxi­

l i a r  acoionado desde la  le va  situada sobre e l  engranaje có­

nico conductor. Al avanzar e l c ilin d ro , la  le va  d iv iso ria  

a u x ilia r  actda sobre lo s  topes de agujas 300" ,  270" y  240" .

A l terminar e l movimiento, la  le va  de elevación auxilia r 

8stá antersmente recogida, dejando pasar a lo s  topes ds agu-: 

ja  de todas las a ltu ras.

En ©1 grá fico  de la  figu ra  16 se d e ta lla  como la s  agu- : 

jas  separadas alcanzan la  placa delantera (de boca) y los i 

jadea avanzantes ocupan e l hueco sobre las  agujas del c i l in - i  

dro más bajas.

La le va  d iv is o r ia  au x ilia r de aguja avanza hacia aden-
i-, ’

t ro , descendiendo las  agujas 300", 270" y 240" y haciendo 1
*

avanzar después hacia afuera lo s  jadea del d ia l de tope ba- 

jo .  Durante esta  revolución, todas las  agujas alternadas
8;:

han quedado abatidas y en sus lugares, en la  p laca delantera, 

lo s  jacks han avanzado h a d a  afuera y tomado una vuelta  (cur-i 

va, la zo ) de la  hebra* f
y;-.

Las levas presionadoras del refuerzo son accionadas p o r . 

e l c ilin d ro  p r in c ipa l. La leva  de presión de l a  izqu ierda  í
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qjueda colocada lo  bastante profundamente para controlar la  

puntada " f lo ja "  antes de que la s  agujas Aa eleven* La le v a  

de presión de la  derecha gobierna también e l punto " f lo ja "  

alrededor de la  aguja* Si esta le va  es colocada extremad»» 

mente profunda* aparecerá, en e l refuerzo una puntada fa ls a  

o se producirá un co rte , Figura 9»

E l avance del c ilin d ro  (tambor) ooasiona la  retirada  

de la  leva  d iv isora  a u x ilia r , actuando sobre las  agujas de 

tope 300", 270* y 240"* Despu&s de que la s  240" han pasado 

de esta le va , e l continuo movimiento daL c ilin d ro  hace que 

esta quede por completo fu era  de acción.

En las máquinas equipadas con levantar-pesos automático, 

que puede ser adicionado a la  máquina c ya descripción se 

viene haciendo, ocurre lo  que sigue durante e l última movi­

miento!

A) La palanca de apertura de copa suelta  £a le v a  nfl

6074 del c ilin d ro  p r in c ip a l, que detiene e l chorro de a ire

que expele la  media dentro del rec ip ien te  de t e j id o .
v i

B) La copa de te jid o  se c ierro*

C) El muelle "A* -F igura  11 -  entra en contacto eon e l 

t o m i l lo  en e l  c ilin d ro  conductor de correa, en cuyo momento y 

e l d ispositivo  e lé c tr ic o  de parada desconecta la  máquina s i 1
ir

l a  media anteriormente h ilada no ha sido expelida a l r e c i-  

p ien te .

1) EL seguidor de le va  "A* -F igura  17- suelta  l a  le v a

que l ib e r a  la  grapa o trinquete permitiendo que lo s  trinque- ?
*

te s  in te r io r  y ex te r io r  "1* de freno entrón en acción, y que I

l a  placa "O* in a c t iva  se mueva para perm itir a l trinquete de

enganche o engranaje *B" engranar con lo s  dientes de l a  rué- I
- — (■ 

da, según se apreÉia en la  figu ra  17.

El c ilin d ro  se lec to r  que gobierna la  palanca en Al ángu­

lo  in fe r io r  izqu ierda del freno del armazón de l a  máquina,

I
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actúa sobre l a  le va  de gobierno o control que va montada 

sobre «L engranaje-guia del c ilin d ro . Sin embargo, no l ib e r a l  

e l mecanismo de embrague (de cremallera) del c ilin d ro  de d i- !  

seño o molde, ya que e l  d ispositivo queda reten ido fuera de 

acción por las  levas a ltas en e l lado izquierdo de la  cadena.■ 

Este es e l punto considerado como más adecuado para e l lugar 

de la  le v a  de con tro l. La placa debe es t§ r  en re la c ión  con j 

l a  le va , de l/64" a l/3¿*, pero no en cualquier o tra  mayor

o menor. Vease la  fig u ra  l8 »

Seguidamente se d e ta lla  la  operación de te jid o  del in ­

t e r io r  del refuerzo.

En este momento, e l d ispositivo  de peso automático, en 

e l caso de que se equipe a la  máquina con dicho elemento, j 

ha subido a su a ltu ra  máxima, segdn se aprecia en la  figu ra  \ 

19. Entre tanto, lo s  eslabones de la  cadena, equipados con 

levas en e l lado izqu ierdo , retienen e l mecanismo de diseño j 

o modelo, en posición  in activa , hasta que se desee hacer 1 

e l "p ico t" a la  vu elta  del re fuerzo , lo  cual se l le v a  a e f e c ­

to son e l control a u x ilia r , del último eslabón inactivo*

El c ilin d ro  se lec to r  ha permanecido inactivo con el jacijj 

nfl i  en contacto con la s  piezas se lectoras. Al engranar, pre"4
■v.

senta a estas e l jaek n# 2, e l  cual tiene sus topes de api a- | 

xados para producir e l dibujo de “p ico t"  s i  se desea. í
I

Hay que hacer la  salvedad que e l mecanismo da engrana- I 

je  del c ilin d ro  se lec tor debe estar ajustado de modo que !

cuando esté inactivo sobre e l  diente bajo de la  rueda del •
~ 1

tambor o c ilin d ro , e l jaok n® 1 está debajo de la s  unas se­

lec toras*

El c ilin d ro  se lec to r al engranar para producir e l borde 

del "p ic o t" ,  engrana una vez por cada cuatro revoluciones del 

c ilin d ro . El eslabón 102990 hace avanzar al c ilin d ro  conduc-
I

to r  de correa, que a su ve z  hace que la  palanca de control I 

de engranaje suba l/4 “ sobre la  le v a  que está en su borde
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ex te r io r  ; a l deprimir al r o d il lo  d@ palanca se hace e l con— 

tacto con dos levas en la  rueda de a lta  velocidad, en la  par ■' 

te  posterio r de l a  máquina, a la  derecha, engranando, pues j 

e l c ilin d ro  se lec tor una vez por cada dos revoluciones del 

c ilin d ro , según puede apreciarse en la  figu ra  20*

A l f in a l del curso del te jid o  del wp ico t"  la  le v a  prin ­

c ip a l de tensión de la  puntera está en ta l  posición - fig u ra  í 

14-  que la  palanca funcional en el e je  trasero , hace funcio­

nar la  inyección de a ire  durante e l te jid o  del refuerzo.
I

Bajo la  acción del sector dentado, a l avanzar éste  que-f
I

da la  palanca de modo que e l a ire  c ircu la  a través del d ia l ¡
í

y empujando asi e l refuerzo de la  media dentro de la  copa j 

de te jid o  durante cerca de dos tiempos o carreras; después, | 

a l retroceder e l s ector dentado, e l a ire  se corta durante I 

ese periodo. Esta inyección alternada de a ire  continúa du- j 

rante toda la  fa se *  I

Con ob jeto de producir una l in e a  de marcado delante y | 

detjfeáa de la  media, colorando el punto producido por la s  dos | 

agujas del centro del ta lón  y puntera, la  máquina va p ro v is - ¡I;{<
ta  de un depósito de liqu ido  colorante y su funcionamiento e^ 

como sigue i jr

Se produce la  lin e a  en la  fase de te jid o  ex terio r del | 

re fuerzo, 3apierna y e l p ie . |

Si d ispos itivo  va accionado por una palanca, montada | 

en e l e je  poster io r que actúa desde las  levas del c ilin d ro  I 

p rin c ipa l figu ras 2/¿l, 22, 23, 24 y  25. El eslabón 10290 jr 

introduce e l d ispositivo  de marcado. E llo  se rea liza  por | 

medio de la  zapata de la  palanca.operante, que permite l i b e - 6 

rar e l cable combado, dejando que e l se lec tor oprima lo s  | 

jaoks del c ilin d ro , impidiéndoles entrar en acción, excepto | 

lo s  dos jaoks del marcado, del fren te , y lo s  dos de la  parte | 

posterior del c ilin d ro ; lo s  cuatro se levantarán sobre la  I
r

I:
I;,
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le v a  ascendente del jack más bajo y elevarán sus agujas bo-  | 

bre la s  reatantes* Las agujas levantadas entran en contacto | 

con e l disco de marcado, pasando y tomando una porción del 

liqu ido  colorante del disco y transfiriéndo lo  a la  hebra a l f 

tiempo de formarse e l punto, lo  que produce asi una manca i 

a lo  largo de l a  prenda. ji.

E l deposito de co lor entra en acción por la  palanca de I
ií

control que opera desde la  h ile ra  ex te r io r  de levas del a i-  § 

lindro princ ipa l -  Vease la  figu ra  25. |

Después del paso del eslabón 102990 la  máquina-continía| 

te jiendo e l ex te rio r del refuerzo. En condiciones normales, |
I

e l c ilin d ro  se lec to r va equipado con jacks que no producen | 

diseños o dibujos durante e l te jid o  del ex terio r de dicho re-fe
i

fuerzo. El control a u x ilia r  del c ilin d ro  se lec to r  permite f;
i:-

normalmente a este engranar justamente antes de que entre !¡i
I

en juego e l eslabón 6184 j-

La fase que se in ic ia  a p a r t ir  del eslabón 6184 pro dúos 

e l  avance del c ilin d ro , que recoge la  le v a  despojadora de (; 

agujas en e l fren te  izquierdo de la  máquina y vuelve a in - |: 

sertar e l soporte de le va  de te j id o , de la  derecha, dentro j 

del recorrido  de lo s  topes de aguja. Este  embrague o engan- | 

che se emplea,también para separar las  agujas a f in  de hacer| 

e l cambio del refuerzo a l r ib e te  sombreado de la  media. E llo | 

se efectúa levantando la  palanca que opera sobre e l e je  de | 

jack más ba jo, que da como efecto que la s  agujas, a ltercada-! 

mente, quedan a u n  n iv e l in fe r io r .  |

S@ usa este enganche o engranado para colocar en su íI
posición  v e r t ic a l adecuada la  palanca que hace funcionar e l t

r
e je  del jack más ba jo, verticalm ente sobre e l e je  a que va 

unida y a través del cual actúa, Esta palanca ha de co locar-j 

se de modo que toda su anchura descanse precisamente a l otro I 

lado de la  curva, fig u ra  ¿6. |
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Después ás te jidas cuatro vueltas, entra en Juego el 

segúrelo y mía largo le  loa e l c h e s  le í a a la ^ n  la  aalana 

6184 el cual ineerta l a  lava de transferencia o c a b io ,  de ( 

efecto impulsor descendente a l a  derecha del c ilin d ro , para | 

descender má. adn lo s  topes de aguja que están pasando a l i 

nivel más ta jo . Batas son la s  agujas suyos Jacha fueron ante| 

nórmente comprimidos y no se levantan sobre la  leaa  del | 

jacha más ta jo . Esta leva se inserta contra la s  agujas de 

topes 300“ internándose todo el camino desde que sale para

abatir las  agujas de topes 338“*
EL jack debajo de l a  primara aguja de 338" es siempre

un jack sin tope.
Al principio de esta engranado, la  palanca de gobierno 

del selector del fondo queda fuera  de acolín , desconectando, 

por consiguiente, respecto al cilindro selector, la s  uñas

selectoras que controla*
Bn este momento, en la s  máquinas provistas de dispositi4,

vo de peso automático, l a  palanca operante o funcional, ponej

en juego la  inyección de a ire , que actáa p r e c is a n t e  antes j

de que los jacks de transferencia hayan avanzado hacia afue-j

r a  sobre la s  agujas seleccionadas. Este soplo de aire conti |

nuará durante una revolución y 3/4. :
Este engranaje inserta, además, e l soporte de levas im-|

pulseras de transferencia en la  cubierta del d ia l, levas | 

c^e hacen avanzar hacia afuera a los jacks que han hecho 

plegarse el refuerzo hacia adentro de la  media. Los jacks 

de transferencia son avanzados hacia afuera directamente, 

por encima de la s  agujas seleccionadas (que están siendo des­

cendidas por la  leva de empuje descendente, y en posición  

ta l que cuando estas agujas suben sobre l a  leva f in a l,  pasan

a través de l a  abertura en cada par de jack.

Los jacks quedan ahora recogidos en el d ia l por medio
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l i o ,  separándose según van alcanzando la  aguja y » por consi-| 

guíente, abandonando la  lazada de H ilo que lle ven  sobre la »  J 

agujas» Esta acción completa la  ligazón  o unión del re fu erzo^  

La acción de engranaje que ha quedado descrita , ha he- j; 

cho también avanzar lo  su fic ien te a l c ilin d ro  para perm itir | 

que el trinquete au x ilia r engrane con una placa sobre e l e i -  | 

lin a ro , la  cual adelanta e l c ilin d ro  aún más, causando la. | 

re tirad a  dentro de la  cubierta, de la  le va  descendente de |

transferencia  y de la  le va  da empuje hacia afuera.- ■ |
v I

Estas levas quedan recogidas en dos tiempos, y la s  pa*- |

lancas que la s  gobiernan deben estar ajustadas a sus corres- | 

pondientes levas del c ilin d ro  de modo t a l  que primeramente | 

despejen lo s  topes bajos y en e l tiempo sigu iente de la  leva  

del c ilin d ro  actúen sobre lo e  topes a ltos . Al f in a l del en- |
I

granado a u x ilia r , e l soporte de la  leva  de puntada de la  de- 

recha queda fuera de acción y la  palanca funcional del e je  

del jack más bajo habrá caido fuera de su leva  de c ilin d ro  | 

a l extremo izquierdo del c ilin d ro , y estará in activa . La pa*-|. 

lanca de control del se lec tor del centro entra en acción en |

este momento. También en esta misma fase quedan fuera de |
i

acción las levas presionadoras del refuerzo Bicho* |

A l mismo tiempo, e l seguidor de le va  "A* sube a la  már- |
• ■ t

xima altura de la  le v a  su elta -fiador (su elta—grapa, suelta— |, 

trinquete) figu ra  27 la  cual l ib e ra  e l carro que sujeta|

e l refuerzo en la  copa del t e j id o , esto en la  máquina que jí

l le v a  acoplado e l d ispositivo  automático de peso. Aquí es |

donde este d ispositivo  tien e su aplicación  prim ordial*

No se hace la  descripción del d ispositivo  automático g

de peso por no ser elemento esencial de la  máquina cuya des1 

cripción  se viene haciendo y si en cambio, ser de dominio 

público*
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Si en el r ib e te  sombreado se tra ta  de producir un dibu­

je  de puntada flo ta n te  como una marca de fáb rica , e l engra­

naje largo de transferencia  r e t i r a  de ac0i«n  la  uña de Hebra 

2 e in serta  en su lugar la s  tiñas 1 y  6. Esto es necesario, 

ya que pera producir una marca o dibujo de punto flo ta n te

es preciso que interventan dos hebras.

Si se desea l le v a r  a cabo ta l dibujo, ha de dejarse en 

lugar correspondiente una leva  en l a  h ile ra  del c ilin d ro  p n r  

c ip a !, que actúa sobre l a  uña 2. Esta quedará asi fuera de , 

acción. Cuando no ha de producirse dibujo en e l r ib e te  aom- j 
breado., esta misma leva  se desplaa, lo  que permite a l a

p ieza  2 continuar en acción en el curso del re fe r id o  refuer­

zo sombreado. En este último caso, no pasará h ilo  entre la s
.

piezas 1 y  6.

La uña 6 corresponde a la  hebra fron ta l y g ira  sobre 

una excéntrica que permite e l a juste horizon ta l. Esta leva  

va ajustada de modo que euando la  uña entra en acción toca 

precisamente lo s  ganchos de aguja a su paso. La uña ha de 

a lzarse cuando está en posición de alimentar, lo  cual res»- 

l i z a  respecto a la  hebra del fren te , directamente, bajo los  ► 

ganchos de agujas que pasan por la  placa delantera a l más 

a lto  n iv e l.  Este ajuste ee r e a liz a  por medio de lo s  to rn i­

l lo s  de ajuste de la  le v a  del c ilin d ro  bajo la  barra impul- *i 

sora que gobierna la  uña-6. Tales to rn illo s  permiten levan-
S:

ta r  o bajar esta le v a  que r ig e  para toda la  a ltu ra  v e r t ic a l |

de la  uña, cuando está 'en  ta l posioidn.
I

Itoante la  confección deL r ib e te  sombreado, e l d isp os i-:

t iv o  de marcado está fu era  de acción. |
I

Para producir fran jas horizontales de oolor en e l re— |
I

fuerzo sombreado, en caso de aaf desearlo , la  máquina va {
í

equipada con un c ilin d ro  de fran jas. Este c ilin d ro  funciona |
Iadecuadamente por medio de una le va  baja sobre l a  última ¡
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M ie ra  (mano derecha) dáL c ilin d ro  p r in c ip a l, que iuranta 

la  confección del a n illo  de puntera, se encuentra ba j*  e l 

t r iq u e t e  del c ilin d ro  de fr a n c a . El t r iq u e t e  puede e n g r a ­

nar con todos lo s  dientes del citado c ilin d ro  excepto con ; 

e l  diente ba jo . Por consiguiente, e l c ilin d ro  funciona g i ­

rando hasta l le g a r  a l diente ba jo , donde queda inactivo  has­

ta  que es requerido para producir la s  fran jas de cambio de 

h ilo . Para que e l c ilin d ro  remanezca en esta  p o s ic ió n , se 

qu ita  previamente un perno en l a  rueda-engranaje, en el dien: 

te  ba jo , que produce e l efecto de impedir que e l trinquete 

engrane con los  diantea de la  rueda. Figura 28.

Para producir una fra n ja  horizontal de co lo r , se ha in -j 

aertado un eslabón de cadena 10Q774, 100775 o 101700, e l 

cual r e t ir a  la  protección de debajo del trinquete del c i l in ­

dro de fran jas y permite que éste avance. Como las  uñas de 

te jid o  van' accionadas por palancas y éstas movidas por las  

levas del c ilin d ro  de fran jas , una disposición adecuada de , 

ta les  levas hace que las  uñas salgan o entren en acción, se-j 

gfci se desee. El c ilin d ro  de fran jas separa la  hebra fron ta lI 

que está en la  p ie za  6 y pone en acción la  hebra de co lo r  r

que está en l a  7 * \
l a  anchura de la  fran ja  puede controlarse por e l námero'

n

de levas del c ilin d ro  que se use o mediante la  p laca del 

trinqu ete, que se encuentra sobre el sector dentado en la  

parte posterior de la  máquina. Esta placa puede ajustarse 

para perm itir a l trinquete que engrane una vez por cada 

cuatro revoluciones del c ilin d ro  o una vez por cada dos re­

voluciones y puede dejarse fuera  de contacto con e l ro d illo  

del controlador del trinquete, de modo que e l trinquete en­

grane en todas la s  revoluciones deL c ilin d ro . Después de que 

e l c ilin d ro  de cambio de hsbra ha producido l a  anchura de 

banda deseada, la s  levas del c ilin d ro  de fran jas o bandas
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vuelven atrás, quedando la  uña o diente 7 fuera de acción 

y volviendo a la  acción l a  6.

Pueden hacerse fran jas adicionales, insertando en la  

cadena otro eslabón o permitiendo a l c ilin d ro  de fra n ja » que í 

continúe engranando hasta que una disposición conveniente dal| 

mismo ocasione un cambio en la s  uñas o dedos de hebra, como ¡f 

se ha indicado anteriormente» í

Si se desea un cambio completo de h ilo  en la  fra n ja , I

será necesario qu itar, tanto la s  uñas de hebra de delante f

como l a  de detrás, 6 y 1 respectivamente. En lugar de estas | 

dos p iezas, entrará en acción la  7 para hacer la  fra n ja , lo  I 

cual se r e a liz a  mediante la  adecuada d isposición de levas f; 

en e l c ilin d ro  de fran jas . Siempre que una hebra queda fuera i 

de acción por medio del c ilin d ro  de fran jas , ha de colocarse { 

una leva  sobre la  f i l a  del c ilin d ro  de fran jas que acciona 

e l h i lo .
t  I;

Después de t e je r  e l refuerzo sombreado y la s  fran jas |

que puedan inclurse en é l ,  junto con e l dibujo deseado, e l í

eslabón sigu iente que ocasiona un movimiento del c ilin d ro

principa l es e l 5365 que qu ita  o saca de acción a las uñas í

1 y  & y pone en acción a l 3 para te je r  la  pierna* |

Descritas la s  operaciones efectuadas desde el comienzo I

de la  media hasta e l f in  del refuerzo sombreado, se describe i

a continuación la  continuación de la  operación con e l comlen-|

zo de la  pierna o parte de te j id o  más fin a .

En el mismo movimiento del c ilin d ro  citado anteriormente!
ff

la  palanca de uña se lec to ra  superior queda fuera  de acción, r| 

tirando la s  uñas selectoras que controlan e l contacto con |
íí-

e l c ilin d ro  se lec to r. Sin embargo, e l c ilin d ro  se lec tor se f 

detiene en un punto donde l a  uña se lectora  más baja cae den— í 

tro  del espacio dejado por un tope que se ha quitado de la  I 

h ile ra  25 del jadk, situado debajo de la s  uñas. En la  mayoría!
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de los casos este es e l jack 75» En esta  posición e l meeaais- 

mo. de dibujo? está en disposición de producir la s  marcas de í 

fan tasía  en la  parte superior de la  pierna* S

Poco después de la  in ic ia c ión  de la  p ierna, van oolocaadoif 

en la  cadena varios eslabones que poseen levas a mano i zquier-| 

da para la  producción de la s  marcas o dibujos de fan tas ía , f
Estos eslabones son de dos clases» los  que tienen una |

le v a  en el centro y lo s  que la  poseen en lo s  extremos delan- I 

tero y posterior. Los dos tipos de eslabón van alternados en I 

l a  cadena y colocados donde se desee producir estas maraaa*

Los eslabones citados actúan sobre un perno existente 

sobre la  palanca susp en di da del a je del conductor de correa. | 

Ag. subir esta  palanca a lo  a lto de una le va , en el eslabón, I 

levan ta  una v a r i l la  unida a su extremo izquierdo y después f 

de diversas conexiones, l a  palanca r e t ir a  una leva  despejado- | 

ra* con lo  cual las dos agujas ddL c ilin d ro  que tienen topes, | 

210* pasan por la  le v a  a un n ive l más bajo, en tanto que la s  | 

demás agujas suben y ejecutan sus puntadas normales. Las agu- I 

jas de lo s  topes 210» rea lizan  en cambio una puntada apreta- I 

da, que es la  marca de fan tasía . Estas agujas se colocan en i

e l c ilin d ro , en los  lugares que se deseen. Figura 29. |

la  uña se lec to ra  más baja, que se encuentra en este mo- í? 

manto de la  operación en e l  hueco del tope quitado, sobre e l | 

jack de c ilin d ro  75 empuja a lo s  jacks del c ilin d ro  que t i e-  | 

nen topes en la  h ile ra  25. Estos se colocan en las ranuras, | 

debajo de la s  agujas que tienen topes 210*. |

Si se desea marcas d# fan tasía  en aL in te r io r  del refuer-| 

zo, no hay más que quitar e l tope 25 del jack de tambor 1 y |

equipar l a  cadena con la  cantidad adecuada de eslabones para I

marca de fan tas ía . También habrá que qu itar la  le va  del ci -  f 
iin d rc  principa l para perm itir que e l soporte de la  le v a  de | 

punto de la  derecha quede fuera de acción. I

54 5 .-
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0on ©l f in  de impedir que la s  agujas de marcado de fan- i

ta s la  se recojan durante ouatro traslaciones o carreras, hay j 

una v a r i l la  accionada desde e l sector dentado > que avanza y 

percute sobre unapalanca, sobre la  v a r i l la  de marcado ■ en e l 

fren te  de la  máquina, que hace que la  leva  despojadora vuelva 

a su posición  normal para actuar sobre todas las agujas, in ­

cluidas la s  de topes 210*, hasta que son alcanzadas d© nuevo 

sobre un eslabón de maroado. Este proceso continúa hasta que 

todos lo s  eslabones de marcado han pasado.

La puntada puede a@r graduada me di anta e l siguiente es­

labón, 6181, e l  cual pone en acción e l d ispos itivo  de gradua­

ción de puntada. La le va  correspondiente y l a  rueda-engrana­

je  van montados a l extremo izquierdo del e je  del c ilin dro  por­

ta-correa. El engranaje de este d ispos itivo  tiene dentada 

sólo una parte de su circunferencia. El engranaje es avanzado 

por l a  porción no cortada por medio de un disco de a juste, 

con una proyección que g ira  con e l c ilin d ro  conductor de co­

rrea  y mediante ©1 contacto con un perno ©n e l engranaje hace 

avanzar a este cada vez. que e l ©je del c ilin d ro  conductor de 

correa es accionado por lo s  eslabones de la  cadena. El eslabón 

que in ic ia  e l  mecanismo de graduación del punto 6183, hace 

avanzar lo  su fic ien te  la  rueda-engranaje de graduación para 

que e l trinquete, que forma parte del d isp os itivo , engrane 

con el primer diente de la  rueda. Después, ya e l d ispositivo 

engrana independientemente, hasta que todos los dientes han 

quedado engranados. Figura 30.

Según avanza la  rueda engranaje, arrastra  con e l la  una 

le va , contra la  cual actúa una v a r i l la  y t o m i l lo  de ajuste 

todo unido a la  palanca reguladora del punto. Al avanzar la  

rueda, llevanco consigo la  leva , e l diámetro de la  le va  dis­

minuye de t  amafio , según avanza. Esto hace que l a  palanca re$

f:f.f

f-
í

I

guiadora de punte y e l c ilin d ro  de la  máquina bajen gradual- ¡
|
I
í
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mente ocasionando un eetrechamiente gradual del punto, e .g te  f

se va llegando al to b il lo  de la  media. {

El to rn il lo  de l a  v a r i l la  en conexión con l a  palanca re -  * 

■ guiadora del punto, contra la  le v a  reguladora, es ajustable,

Se ajusta para producir la  anchura adecuada en la  parte supe­

r io r  de la  pierna y queda cerrado en ta l  posición mediante un 

to rn il lo  de c ie r re . Gon este ajuste hecho, la  fonna de la  pro­

p ia  le va  reguladora va regulando e l gradual estrechamiento del 
punto.

Antes de lle g a r  a l último diente del engranaje, e l  to r­

n i l lo  pierde contacto con la  le va  reguladora y la  graduación 

de punto queda, completada. La tensión del te jid o  as en este 

momento regulada por e l to rn il lo  de ajuste en e l extremo in ­

fe r io r  del tubo emergente del c ilin d ro , que se denomina ton- ; 

n i l lo  de tensión del t o b i l lo .

S iete eslabones de cadena antes del ta lón , un movimiento 

de avance del c ilin d ro  queda engranado por e l eslabón 6183. ‘

^a disposición de lo s  topes de agujas se muestra en las 
figu ras 31 y  32.

El sigu iente eslabón de cadena 102.285 l le v a  dos engra­

najes de trinquete principa les. El primero r e t ir a  la  le va  des­

pejado ra de agujas de mano izquierda y pone en acción la  leva  

de punto de mano derecha. En la s  máquinas provistas de dispo­

s it iv o  de marcado, «s te  queda retirado de acción.

El d ispositivo  de protección y seguridad de lo s  jacks de 

dibujo que impide a lo s  jacks se salgan de las  ranuras, perma-, 

nece en acción durante este enganche o engranado y durante to -¡ 

do e l te jid o  del talón* Debe cuidarse de que la  v a r i l la  de em­

puje del c ilin dro  de dibujo quede in activa  durante esta fa se , i 

para no perjudicar al punto. ;

Antes de que tenga lugar e l engranado 2 del eslabón j
102.285, e l eslabón 100.781 que precede a l 102*285, pasa bajo

-  20 -  ______
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e l Perno de la  cadena ex istente en e l  lado izquierdo de la  

mismas un segundo enganche r e t ir a  la  le va  conmutadora descen­

dente, que hasta este momento habla estado in serta  en lo s  

005* 010" del c ilin d ro . Asimismo introduce este movimiento 

la  le va  conmutadora ascendente, ajustada de modo ta l que hace 

Jugar la s  agujas de tope 240* de la  010" a la s  015*. La con­

mutadora hace levantarse todas la s  agujas a posición  inactiva  
excepto las de topa 240" .

A l ser cogido ed enganche del f in a l de la  rueda, e l #re-
í

no del d ispositivo  automático de peso entra en Juego al tiam- 

po que e l  seguidor de leva  cae a una a ltu ra  intermedia, en­

granando asi las grapas in te r io r  y e x te r io r . E llo  permite e l 

te jid o  de la  bolsa del ta lón  sin peso sobre la  media.

En este momento e l c ilin dro  in ic ia  su primer movimiento
■í

alternado o rec íproco .

i  >  *

En e l lado izquierdo del quinto eslabón 100.774 ex ista  

una leva  horizontal que introduce la  le va  conmutadora descen­

dente a un movimiento de retirada  hacia abajo de todas las 

agujas que están levantadas* sLn embargo, como quiera .que la  ' 

le v a  conmutadora ascendente estA en acción, todas la s  agujas 

quedan de nuevo levantadas en posición  in activa , excepto las ’ 

de topes 240*. Este es el movimiento que forma e l talón en"Y".

lan pronto como es ta  fase queda completada y la  óltima 

aguja de tope 270" ha pasado por la  leva  conmutadora ascenden­

te , una engranaje del eslabén p rin c ipa l, del eslabón de cades- 

na 5165, hace avanzar e l c ilin d ro  y r e t ir a  la  leva  conmutado­

ra  ascendente dejándola fuera  de acción, de modo que se produ­

ce la  bajada de las  agujas de tope 270». A continuación, e l 

eslabón 100.781 es accionado por un perno, lo  que da como re­

sultado que avance el tambor o c ilin d ro  conductor de correa 

(a l l le g a r  la  traslac ión  a l eslabón 5633) hasta e l punto en 

<iue e l trinquete puede engranar con una ranura o entalladura
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practicada en e l diámetro ex te r io r  del conductor de corea que • 

acciona el e je  de este conductor y hace que e l embrague da 

deslice a la  derecha, desengranándose del c o lla r  de a lte rn a »- j 

e ia , a la  izqu ierda y engranando con el c o lla r  de embrague gi-: 

ra torio  a la  derecha. Este cambio de embrague ocurre mientras 

la  l la v e  de embrague está ©n la  parte trasera , lo  que motiva r 

que en e l  o ilin d ro  de la  máquina avance media revolución des­

de su posición  normal con respeoto a l resto de la  máquina. Por; 

consiguiente, con la  manivela de polea colocada hacia e l fr e n f  

se verá que las  agujas de tope bajo están también al fren te , 

en tanto que con el o ilin d ro  en posición normal, la s  agujas 

de tope a lto  estarían mirando a l fren te cuando la  manivela de 

la  máquina se colocase hacia adelante,

Este engranado o movimiento r e t i r a  también de acción la  

una o p ieza  reguladora d©i jaok de c ilin d ro  más bajo, ya que 

su cable regulador va unido a l conductor de embrague en las  f

máquinas no equipadas con d ispositivo  de marcado del te jid o  

Yease figu ra  22.

La máquina cuya patente se s o l ic i ta  por la  presente me­

moria, va  p rov ista  del d ispositivo de marcado citado y con 

e l lo ,  e l regulador queda retirado de acción por un cable go- ! 

feernado desde el e je  trasero , segln  se ind ica en las  figuras 1 
23 y 24. I

En la  posición  normal del c ilin d ro , durante la  confección•'
fs

del p ie ,  la  persona que maneja la  máquina debe tener quidado 

de conservar hacia e l fren te  las  agujas de tope a lto  cuando j 

abra o c ie rra  e l pasador, a f in  de que la s  agujas d© tope a l­

to y lo e  jacks da transferenoia da tope a lto  están alineados.

Cuando tiene lugar e l cambio del c il in d ro , e l tambor 

avanza, y a l hacerlo in serta  la  leva  conmutadora de acción 

descendente dentro de lo s  005“ 010» del c ilin d ro . En e l según- : 

do y más largo enganché del e¡labón de cadena 5633,, ©1 tambor ’
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avaiiga originando varios movimientos de la  máquina que suoe- I" 

den en e l orden siguiente* primero la  leva  de empuja del jack i 

de dibujo del c ilin d ro  entra ®n acci<5n y empuja a l extremo I 

superior de lo s  jacks de dibujo del c ilin d ro ; después, e l o b - f  

turador de hueco se abre; entra en acción la  uña te jed o ra  3; j 

la  uña 4 <3.ueda fuera  de acción; por último, la  le va  despe jado-| 

ra  correspondiente entra en acción justamente antes de l a  I 

llegada  de las  agujas que están en e l n iv e l, y  puede as i em- ir- 
pesar a levan tarlas para aclarar sus puntadas* í

Al fin a l del moviMento o enganche, la  le va  c ircu lar o I 

de disco en el engranaje impulsor del c ilin d ro  haoa que la  I 

placa situada bajo e l trinquete del c ilin d ro  se lec to r ae se- I 

pare del contacto con el trinqu ete, permitiendo con e llo  que f 

e l c ilin d ro  se lec to r in ic ie  su embrague o engranado* f

Según avanza e l tambor p r in c ip a l, aL seguidor de le va  | 

MA" sube sobre la  le va  del g a t i l lo ,  l a  cual t i r a  de lo s  g a t i-  I 

l ío s  de freno »D» in te r io r  y e x te r io r , dejándolos fu era  de | 

acción. Figura 49* Esto permite que el  peso sea aplicado a l I 

te jid o  del p ie* I

Con la  última operación citada anteriormente f in a l iz a  la  f 

parte correspondiente a la  pierna y se entra a continuación f 

a confeccionar la  parte de p ie . Para e llo  hay que tener en | 

cuenta que s i se desea hacer marcas o dibujos de fan tas ía  

ai esta parte del p ie , es necesario in sertar en la  cadena un I

número adecuado de eslabones da dibujos 5649 y 5650, cantidad f
I

que depende del número de marcas a rea liza r . L0s dos tipos de I 

eslabones han de alternarse en la  cadena según se ha indicado I

anteriormente en las  marcas para la  parte superior de la  p ie r - l  
na*

Es igualmente que en l a  operación de marcado an terior, 

quitar los  topes en la  h ile ra  más baja, de un número su fic ien -l. 

te  de jacks del tambor se lec to r , para producir e l  número de- í

ir ■
r
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seado de marcas de fan tasía . Debe quitaras e l tope de a te  \ 

de un jack para producir marcas en e l p ie , ya tUe e l tambor | 

aelector funciona en este momento, que estaba estacionado du­

rante la  confección de las  marcas en la  parte superior de la  ' 

p ierna. Es de ha0er notar que cada ves que e l  trinquete de 

cadena del d ispos itivo  de marcas de fan tas ía  sube al punto 

a lto  de lo s  eslabones correspondientes, se sa lta  un enganche

o engranaje del tambor se lec to r . Es por e llo  por lo  que cuan-

do e l  trinquete sube sobra e l eslabón, ocasiona la  re tirad a  j 

de l a  placa intermedia bajo el trinquete del tambor se le c to r . I
• C 5.

Las marcas de fan tas ía  no pueden rea liza rse  en el p ie 

cuando e l d ispositivo  de marcado del te jid o  está en uso.

Se lla g a  en este momento a la  oonfección del a n illo  de j

la  puntera o dedos y e l proceso mecánico de la  máquina es al j 
siguíante»

Al ser tomado sobre el eslabón 6184 su primer engranaje 

e l seguidor de leva  «A« de la  palanca funcional (figu ra  17) 

cae a una a ltu ra intermedia sobre la  leva  liberadora del ga­

t i l l o  que peim ite a lo s  g a t i l lo s  de freno »D« entrar en acoló: 

manteniendo e l peso fuera de la  bolsa de la  p'untera mientras

f i ­

esta se está tejiendo*

El primer enganche en e l eslabón 6184 cambia también 

la  máquina de la  fas® del p ie a la  del m i l l o  de la  puntera*

Hay dos tiempos en este «alabónt e l  primero pone en ac- ' 

ción la  una o dedo 4 del talón y puntera y deja fuera de ac- ¡ 

ción a la  3 (p ie rn a ). Este movimiento del tambor principa l 

introduce también la  le va  descendente del refuerzo de punta­

ra , que está a la  izqu ierda del o ilin d ro , enfrente de la  leva  

de punto de la  izqu ierda. Elgura 33. Esta le v a  debe entrar 

en acción inmediatamente después de que hayan pasado la s  

agujas de tope 390»* Esta le va  ha de colocarse sobre e l  so­

porte de manera qu¿ la  porción superior por encima de l a r * .
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aura despeje la s  agujas d9 tope 338» y la  porción inferior 

por debajo da la  ranura, sobre las agujas de topes 300".

Ssta leva va provista de o rific io s  alargados paradlos 

tom illo s sujetadores. Un tom illo  de tope y otro de cierre, 

en el soporte, regulan su movimiento hacia adentro cuando la  ¡ 

leva entra en acción. Este montaje hace que las agujas da to­

pe 338" y 339" pasen por e lla  a una altura que les pemite | 

pasar bajo la  leva despejadora de agujas correspondiente, | 

mientras que las agujas de topes 300", 270* y 240 pasan a un j

nivel más alto y quedan levantadas adn más'arriba por la  leva: 
despejadora de agujas* ?

Esta ..p a ra la n  da la », aguja. ... necesaria, ya que .1 !

rsfuazo d» puntar* oa haca sobro l a .  aguja, ge topo. 338" y ( 

390*  y teniendo ..ta s  aguja, a nivel bajo, pasan por debij* | 

d. la  leva ..m atadora aaoandent. y, por ooneigulente, no i: 
aa levantan a la  poaioiín de Inactividad coma lo están toda.

la .  doma, aguja, del .u ind ro  que pasan por la  U va  descender,, 
te al nivel más alto.

ün esta ml.ro movimiento del tambor, la  leva conmutadora

y la  palanca reguladora, en «1 frente derecho de la  bancada

superior, suben lo suficiente para re tira r la  oonmutador* |

descendente a eu poaioidn neutral. El ..porte de la  leva de 1

punto, de mano derecha, entra en la  carera de loe topee de j  
agujas* |I

La leva oiroular o de disoo que hay sobre el engranaje i 

impulsor d *  cilindro hace aven san y retroceder .1 protector | 

bajo .1 trinquete del tambor e le c to r , no obstante, . . t a  lev * j 

tiene una altura en eete punto que solo ee eufioiente para í 

retira r el extremo frontal del protector debajo del trinque­

te. Eete poeioiín d«L protector expone a la  totalidad del den-j 

tado a la  rueda-engranaje, de modo que el trinquete puede h *. ' 

° * r  aTanMr 41 ta“bor M en to r h a . ,*  que el diente bajo 11*-



V-

775*

780.-

785*-

790.-

795*-

800*-

25335
ga áebajo ¿el mi ano. La protección en este extremo frontal i 

está lo suficientemente elevada para impedir que d  trinque­

te engrane en el diente bajo. Eeta acción obra solare #1 ttffl-  

bor selector, quedando los selectores «obre el jaok 1, en pre­

paración para la  media siguiente* i

EL segundo y más largo enganche motivado por el eslabón i 

6184 inserta la  leva conmutadora ascendente dentro de la  ca­

rrera de los topes de aguja 240“ , 270“ y 300“ Levantándolos 

a su posición inactiva*

La lava deap«jaaora queda retirada de acción* La leva

impulsora del jack de cilindro, bajo la  bancada superior, sa­

le de acción, obturador del hueco avanza para cerrar la  > 

abertura dejada por la  placa delantera en el anillo del trin ­

quete. La leva d# aoeiÓn descendente, a l a  izquierda del c i­

lindro se re t ira  de acción* Al fina l de esta engranado, queda 

fuera de acción la  leva  conmutadora ascendente. Tenemos ahora; 

levantadas e inactiva» las agujas de 240“ , 27o“ y 300“’» mien­

tras que las de 338* y 390“ están en posición baja o activa.

La uña selectora in ferio r, que impide a  los jaeks de di­

bujo del cilindro que se salgan de las ranuras entra en juego i 

con este enganche y funciona durante todo el tejido del talón.;

La bolsa de puntera se confecciona con las agujas in fe - ! 
rieres* I

Mientras el conmutador ascendente está en acción, una 

leva situada en el tambor de embrague hace que el embrague 

quede desconectado del oollar de embrague giratorio o de : 

derecha o cambia haoia la  izquierda, quedando engranado en el 

collar de embrague de movimiento alterno, con lo cual el ci­

lindro cambia el sentido de su movimiento (alterno o recipro­

co) para la  confección del refuerzo de puntera.

El. sigu iente eslabón 5619 se emplea simplemente para 

haoer avanzar e l tambor.
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Gomo en e l caso del ta lón , se levanta una aguja desde la  

palanca de te jid o  a la  palanca in activa , a cada movimiento

alternado, mediante los  elevadores, que se encuentran dentro f
!v

de muescas o entalladuras en lo  a lto  de la s  levas de punto i 

de izqu ierda y derecha, estrechándose asi e l t e j id o  en una i. 

puntada a cada lado, a cada movimiento alternado.-Esto conti- 

ntla hasta que e l  pequeño grupo de agujas de topes 338* y de 

39°" a lado del c ilin d ro , ha subido a la  posición de i

Inactividad o hasta que e l grupo central de agujas de tope 

338M es e l linio o que permanece en e l  n ive l in fe r io r .  '

Al l le g a r  a este punto, e l eslabón 6243 hace que l a  leva
I?

de acción descendente, de refuerzo de puntera, del lado i z -  ¿ 

quierdo del c ilin d ro , entre en acción asi como la  del lado *
fe.'

derecho, bajando cada una de estas levas un grupo de agujas 1 

de tope de 390“ a cada lado del c ilin d ro .

Oontináa el movimiento alternado y e l juego de agujas 

y así va lavan tan dosí/^^as agujas de tope 390* en cada a l-  * 

ternancia, hasta que se ha levantado una cantidad su fic ien te  j 
para producir la  anchura del refuerzo de puntera deseado.

Entonces, otro eslabón, e l  6243» hace entrar en acción 

a la  le va  conmutadora ascendente, asi como a la  le va  ase ende n-í 

te  de la  izquierda del c il in d ro , para levantar a poaisión 

in a c tiva  a la s  agujas de topes 390“ que todavía  no han sido 

levantadas, figu ra  34.

EL montaje de la  leva  conmutadora ascendente se r e a liza

mediante una leva  ajustable sobre el tambor p r in c ip a l, l a

cual ha de ajustarse de modo que la  conmutadora avance ha­

c ia  adentro, contra lo e  topes de agujas 338“ justamente an­

tes de la  llegada  de lo s  topes de aguja 390“ , f ig u ra  35.

GontinÓa e l movimiento alternado, bajando dos agujas 

en cada uno, quedando todas bajadas y terminando e l refuerzo

de puntera a l entrar en juego e l eslabón 102,901
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Sii e l último movimiento alternado una aguja de tope 

300" descie*de oon la  primera de tope 338», sin  embargo, la  

áe 300" es alzada por al elevador antes de que la  aguja vuel­

va  a l te jid o  g ira to r io *

El primer movimiento originado por e l  eslabón 102901 aval 

za e l e je  del conductor da correa lo  su fic ien te para que e l ! 

trinquete que hay a l a  derecha, en la  parte de atrás del ar- *
• ■ ¡L

mazón, engrane oon una muesca existente en e l  citado eonduc- í
I:''

to r  de correa. Entonces este trinquete hace avanzar e l  eje 

del conductor de correa y oon é l ,  e l  tambor conductor de em-
fí

brague, lo  que hace que e l embrague quede desengranado del \ 

c o lla r  de embrague de alternancia  o reciprocidad, a la  i z ­

quierda. La uña de control o regulación para la  retención de 

lo s  jaeks de dibujo del c ilin d ro  en las  ranuras sale de acci'ói 

en este movimiento o engranado, puesto que e l cable de regu- ! 

la c ión  es acoionado por al conductor d0 embrague. Yease f±gu- l 

ra  22. Esta acción tiene lugar con la  l la v e  de embrague ha­

c ia  e l fren te  de la  máquina. También tiene lugar a l f in a l del | 

golpe del sector dentado, cuando e l c ilin d ro  está  momentánea­

mente estacionado , con la s  agujas de tope a lto  hacia e l fren ­

te  de la  máquina. P0r  consigu iente, con e l embrague cambiado 

en t a l  momento, y con e l  c ilin d ro  an ta l posic ión , éste habrá 

quedado vuelto a su posición  normal en re lac ión  com e l resto 

de la  máquina. Esto es, como estaba hasta la  terminación del 

ta lón , cuando e l c ilin d ro  iba  marcando con media revolución 

fuera de tiempo. 1

ín  tanto, cambia e l embrague, e l  tambor o c ilin d ro  prin - ■ 

oipal avanza también y a l hacerlo , in serta  la  le v a  conmutado- i

ra descendente que empieza a actuar, bajando todas las  agu- : 
jas elevadas.

durante e l engranado a u x ilia r , antes de s a l ir  de la  pun­

te ra , se ha alzado e l tubo emergente del c ilin d ro  lo  eu fie ien -

865*-
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• ,

te  para dejar que la  palanca fiado ra  sea re tirad a  por un mué-* |3
I;

H e .  Ye asa figu ra  10. Después de una carrera f l o ja ,  la  palan- | 

ca de engánchese soltada desde debajo del gorrón de l a  placa f 

de enganche por medio de la  palanca operante que hay sobre e l f 

e je  posterior* f

%  segundo y más largo engranaje o enganche del eslabón | 

de la  cadena, 102901 avanza de nuevo e l tambor para eb rir e l f  

obturador del hueco. Tan pronto oomo e llo  tien e lugar, la  pie*| 

za remalladora 5 entra en juego y la  4 sale de acción. j;

La leva  de impulsión del j-ack de dibujo del c ilin d ro , en | 

e l lado in fe r io r  de la  bancada superior entra en acción para í 

in c lin a r lo s  jacks de dibujo, a f in  de que suban por encima í 

de la  le v a  de jack in fe r io r .  La uña se lectora  que va gobernar- |

da por levas en e l  extremo izquierdo del tambor, ha de entrar I
I '•

en acción antes de la  le va  impulsora del jack de dibujo del t
I

c ilin d ro  antes mencionada. Esto es necesario, a f in  de que, | 

tan pronto como lo s  jacks se inclinan hacia afuera, por su í.  ̂ i ■|v
extremo in fe r io r ,  queden separados por al se lec tor lo  que I

hará que lo s  jacks alternados, queden oprimidos y asi pasen |

por debajo de la  le va  del jack in fe r io r ,  en tanto que los |

otros jacks pasan por encima de la  le v a  del jack in fe r io r .  I 

Esta separación tiene lugar en preparación de la  oonfec- |\ 

oión de la  media sigu iente. I

El tambor avanzante en este momento introduce e l abridor | 

de p e s t i l lo .  |

En este momento, la  máquina está en la  fase de remallar- I 

dora* |

El eslabón sigu iente al an terior, 100941, avanza de nuevo f: 

e l tambor alzando la  uña 5 que queda fuera de acción y ésta, ¡ 

al p r iva r a la s  agujas de hebra, hace que la  media quede l i — li­

berada de presión» En la s  Equinas equipadas con d ispositivo • | 

automático de peso, la  p ie za  "R" sube a la  a ltu ra de la  leva í

— 29 —
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a flo jadora  de la  grapa o gancho de sujec 2 2 5 ^ 3 “3 ^ -  

zar la  v a r i l la  MC“ , figu ra  36.

Ests movimiento levanta e l perno MDM, e l  cual a su vez 

hace subir la  v a r i l la  “CM que entra en contacto con la  palan­

ca “P* y la  levan ta  a una posición ta l que desengancha las  

grapas ttH* e " I "  y  es también encajada en esta posición por 

medio del gancho MGW en donde permanece hasta que HRtt cae a 

una posición más baja sobre las  levas zueltas-grapas. Esta 

acción se rep ite  cada vez que "R” sube a una acción elevada 

de la  p leva  liberadora*

La principa l función de esta acción es la  de impedir 

que e l carro ca iga a l v e r if ic a rs e  ©1 engranado de suelta de 

presión y eliminando así la  posib ilidad  de que cuelguen pun­

tas de h ilo  en la s  agujas cuando la  media está  terminada.

Inmediatamente después de este tiempo o engrana do, la  

palanca ttCH desengrana la s  grapas de la  rueda y permite la  

bajada del carro*

A continuación se procede a deta lla r la s  piezas consti­

tu tivas de la  máquina, tomando como re feren c ia  la s  figuras re 

presentadas en la s  hojas de dibujo adjuntas a la  presente 

memoria.

El GURA. 1 .-CONJUNTO LE CADENA LE TRANSMISION. .

1^.-P laca  del elevador del trinquete.

2^.-Elevador del trinquete de l a  rueda dentada. 

3^.-Placa del trinquete de cadena.

.-J in q u e te  de la  cadena.

5^.—Eslabón fuera d® presión.

6^.—Eslabones planos*

7^.-Eslabón fuera de enganche.

8^.-Palanca de contro l da cadena.

9-j_.-B ueda dentada*

10- .̂-Palanca cadena loca*
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ll^ -P o s ic ié n  d© reposo.

12^-Posieidn de funcionamiento.

13-^.-Pasador de l a  palanca.

14 . -Soporte de la  manivela para la  cadena cremallera*

15^.-Manivela de la  cadena cremallera. 

16 .̂-Ru¡®la dentada. 225335
PIGURA 2.-GONJUKTO BE MOVIMIENTOS AITERNAIOS RECIPROCOS*  ̂

lg .-G u ía  de barras superiores*

2g.-Palanca de reciprocidad (de movimiento alternado).

32*-V a r illa  de presida (levan tada).

4^*—V a r illa  descendí das*

5 .-V a r il la  levantada*

6g*—V a r il la  descendida*

V . -P ie lt r o .2
82*—Buje.

9 .-Barra del carro*
2

102*-3«rra guia.

1 1 2.-Soporte de barras in fe r io r .

12g.-Ensamblaje del carro.

132*“Or e j eta  de montaje del cable.

IIGURA 3.-EQUIPO DE CQHTRAPESO.-

1^.-Palanca de reciprocidad .

2^.—Gula áaperior de barras.

3^ .-p ieza  de enlace de reciprocidad.

4- ..-P * * fic io  de paso del t o rn il lo  de «p r ie to .
J

5^.-Barra gula*

6^.-P ie  soporte.

7 . —Soporte del tambor del cable.

8^ .-Barra del carro*

9̂ .-Cable y soporte.



960. - 10^ .-C on trap eso

965.—

970.-

975.-

980.-

985 .-

FIGUHA 4 . -EQUIPO MICRO-00  NMUIAUOR. -

1^.—Cable de detención de movimiento.

2^ . - G a t i l l o .
3^.-0 o l la r  del tubo.

4^.-Pal anca de su jeción .

5^.—Tubo d© te jid o *

S .-Micro-conmutador.

7^*—Soporte del micro—conmutador.

FIGURA 5 .-CONJUNTO SE PALANCAS IMPULSORAS. -

1^.-Barra impulsora.

2^.-V a r illa  da tensión, .

3 . -V a r il la  de tensión. 
o

4 V a rilla  de la  palanca del d ia l.

5^*~Palanca v e r t ic a l .

6^.-Barra impulsora de uña.

7^.-V a r il la  separadora de disco y prensadora del h ilo .  

8^*—Guia in fe r io r  de barra impulsora.

FIGURA 6 . —ESQUEMA BE UÍUS TEJEDORAS.-

lg * —Gula del h ilo *

2g.-Soporte.

3g. -Remallador.

4g*—Refuerzo.

5g.-Talón y puntera.

6g.-P ierna y p ie .

7g.-Refuerzo sombreado o r ib e te .

8 g .-üonduoaión a la s  uñas te jedoras .

9g.-Barra del soporte de bobinas.

10g.-Soporte de bobinas.



FIGURA 7 .-

990*- 1^ .-Arbol p r in c ip a l.

2̂  .-Hebra para ©1 táLón rematado en punta» 

3^.-Hebra para la  fran ja  de adorno*

995*-

4^.-Soporte de montaje* O  f  O O  f  

5? .-Chasis. ¿ O  Ó Ó O

®y»“4í®bra para ©1 talón rematado ai punta.

7^.-íSora para la  fran ja  de adorno.

.-F&lanca de movimiento.

FIGURA 8 .-

1*000*-
lg.-M ontaje de la s  uñas tejedoras. Uña n® l .  

2g.-üña n* 2.

1.005*-

3 .-Uña n® 3.
0

4g.-Uña nfl 4 .

5g.-Uña ni 5.

6g.-Usa n® 6*

7g.-Uña n® 7.

V ~
FIGURA 9.-EQUIPO DE AGUJAS.-

1*010.-

2g*-Lsva presionadora del re fuerzo.

3 . —Leva de picado (lado derecho}*
y

4 g * - lo m illo  tope.

5g.-LeVa de presión del refuerzo (derecha). 

6g*-Leva de picado (derecha).

7g . - lo m i l lo  tope*

8^*—N ivel de la  primera aguja a c tiva . 

9g*-Agujas*

1*015*- 10g*-¥ltima aguja, in activa  en e l talón y en la  puntera. 

11 g .—Torn illo  tope*

12^ • -Equilibrado r*



figura io,-miQAiaai.iu fiador*-

1*020*

1*025.-

1 *030* -

1*U35.-

1*040.-

I.O 45* -

Jlo

4lo

h.a

6lo

.-Soporte poster io r del eje*  

.-C o lla res  móviles de oontrol 

.-Mecanismo fia d o r*

.-P laca  de su jeción* 

. —lo m i l lo  de ajuste* 2
FIGURA l l » —DISPOSITIVO PE VALVULAS DE AIRE.

111 .-Pasador conductor de correa* 

*11 . -T o m illo  de contacto*

311 ..-Cilindro de correa*

4^ j_.-Tom illo  de contacto.

5 ^ .-Muelle del soporte term inal. 

6n i.-Soporte term inal*

7 ^ .-Válvulas de a ire .

FIGURA 12.-DISPOSITIVO DE CONTRQL.-

1^2*-Caja de contro l* 

•-Micro-conmutador* 

312*-Muelle del soporte terminal. 

4 .-Soporte term inal*JL £
5̂  2 *-Tr ansf o rma dor *

FIGURA 13.-EQUIPOS DE LEVAS.-

l l^ . - ie v a  <|ue t i r a  del escudete. 

213- -Corredera fr o n ta l. 

3 ^ *-Leva  descendente.

4.^ .-Leva ascendente a u x ilia r *  

5i 3 .-Soporte da leva  a u x ilia r . 

6^3 .-Leva a u x ilia r  de d iv is ión .

FIGURA.-14.-ARBOL DE- LEVAS*-

25335

ll^ .-Leva , actuante.



X *.0 5O .  —

214*’~I ‘eva de tensión para e l a n illo  de la  puntera. 

3 ^  .-Leva de abertura de oopa.

4 ^ * -Palanca de abertura de copa.

FISURA 1 5 . -DISPOSITIVO 1)3 PREtTOs

1*055»-

1 ^ .-Trinquete de freno.

FIGURA 1 6 .-EQUIPO DE AGUJAS DE CONFECCION. -

16
h.5

316

♦-Agujas de confección. 

•—Placa de boca o garganta* 

.-Rotación.

FIGURA 1 7 .-LEVA DEL IRINQUETE.-

1 *̂7. -Leva ÍM  lib e ra  e l trinquete o fiad o r*  

*-Oo ntr ap eso.

FIGURA 18.-TRINQUETE.-

1 .060 .- FIGURA 19»—VISTA DEL GUARIA TEJIDOS.-

1.065.-

1 .0 7 0 . -

l lg .-B r id a .

2  ̂g »-Guarda-tejido.

^g.-O opa de te j id o .

FIGURA 2 0 .-EQUIPO SELECTOR.-

3-20*‘"'Yari-Lla ©ngranada al c ilin d ro  se lec to r .

. —Leva de 4 pasos o carreras*

320»“Palanoa del o ilin d ro  se lec to r .

*“ -®ngranaje de a lta  velocidad.

^2o*~^eva ^os P3,303 ° carreras»
“ C ilindro conductor de oorrea*

'?2o*~L3Va ^ue suelta  la  presión del r o d i l lo .

FIGURA gL.-DISPOSriIVO RE SEGURIDAD CON RFT.EQtoR .-



1* 075* '

1.080,-

1*085*-

1*090.-

1*095.-

2

1 2 25 3 3
21.- Im p o s it iv o  11 seguriYadTpara el talón y puntera, 

22 *” Sel ector de seguridad.

— 36 -

^2l * ” ^on<̂ Ucci^n si aje posterior. 
421 ‘ -Soporte,

F IGUBA 22*-RESTA EE LA HORQUILLA PE Ta/mBiCTíg -

122‘ - C° nduccidn a la  Palanca del se lec to r .

de embrague*

322»-Tubo de te j id o .

H1-^ ^  23 t “ACOPLAMIENTO DE LA PALANCA PE FRUUn. -

ig ^ .-^ je  p o s te r io r .

‘ “Palanca de freno*

¿23‘ “ Conducción a l se lec tor de seguridad*

P ISURA 2 4»—VARIANTE DEL ACOPLAMIENTO JE LA PAT.ATJHA dE pRSH0

1 24*“ EJe P os ter io r .

22¿¡..-Palanca de freno.

324*~C° nducoi<5n 81 8e lector de seguridad.

FIGURA 25 * —331SPO SI TI VO PE ClTffYATr^-

1 25*-Aiambre curvado ctue pone en movimiento e l disposi­
t iv o  de marcado.

FIGURA 26.-ACOPIAMIENTO DEL CILINDRO PRINCIPAL. -

126*“ 0 ilindro P ^ ^ ip a l .
22g .-E je  de palanca.

FIGURA 27.-DISPOSI CION DE ENGRASE EN CONCAVO.-  

FIGURA 28.-EQUIPO PE AJUSTE EE TRAS!ACION.-

l 28*-leva  ajustabla para obtener dos o cuatro tiempos de



1.100*-

1.105.

1.110.-

1 1 1 5 .-

1.120.-
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traslac ión  del c ilin d ro  en fran jas.

SgQ'-Posici^n que ocupa cuando se encuentra en la  parte | 

más a lta  de la  le va  .del o ilin d ro . f

^28*“^erno 9.ui'feado* I
42g .—Diente ba jo . |

^28*~Engrana^e (segmento sector dentado). f

®28*~^eva ®*®1 c ilin d ro  in fe r io r  » f

728*“ ^ i l i nl3:E,0•• |

FIGURA 29.-EQUIPO DE DIBUJOS DE FANTASIA.- |

I,
l 2g * -Lave-da spej a-aguj as.

22g * -V a r illa  sobre la  que actíLa e l sector dentado. f

32^.-Palanca de desembrague para e l  dibujo de fan tas ía . |

42g*-Alambre disparador* • |
i

Sgg^-Eslabones de cadena para e l dibujo de fan tas ía . ¡ 

FIGURA 30.-REGULADOR DE TENSION DE LOS irr.T.ns.-

-  37 -

•-P a la n ca  re g u la d o ra  del punto.

23o •-E scu d ete  o recuadro de p u n te ra . |

3 ^  . —Tensión del a n i l l o  de p u n te ra . |

4^Q.-T a ló n  y pun tera* §

5 . —Tensión de lo s  r e fu e r z o s . I;jo
.-C u a tro  m ovim ientos an tes d el cambio o t r a n s fe r e n c ia !  

^3o*“R8f'uerzo exí:erion. |
8 ^ * —Tensión del re fu e rz o  i n t e r i o r .  f

^3o*“^®va  de "tensión. 

lO .- E o m il lo  de a ju s t e  de t e n s ió n .

l í - ^ . - T o r n i l l o  de c i e r r e .  r

l l 0 O*-lieva da grad u ació n  d e l pun to .

13^o * - l> is c o  de a ju s te *

1430*—T rin q u e te . |1.125.-



>
t

1*130 *—

O  K  ^  *11?
C  ¿ D  u a D

glffTOA 31»-CORONA DE AGUJAS NORMALES.,- i
:    i

I
Las pos. indican lo s  topes respectivos de las  agujas en ¡ 

a is posiaiones. |

FISORA 32>-CORONA LE AGUJA PARA PANCARTA.-

Las pos. indican los  topes respectivos a las agujas en 

sus posiciones*

FIGURA 33*-CILiroaO LE LEVAS DER;¿QHASt -

- 1*135*

1*140»'

1*14-5 *•'

33

*33

*33

533

33

*33

*-Para topes, 

•-C ilindro .

*—Torn illo  de c ie rre* 

•-Para topes.

•-Paso de topes.

.-Paso de topes. 

.-T o rn illo s  de montaje. 

.-Leva descendente.

FIGURA 34»—CILINDRO LE LEVAS 3E IZQUIERDAS.-

.-Topes de puntera, 

••lieva descendente.

3 ¿^ *~ Iom illos  de parada para acoplamiento de la  leva .

’l
1

g.

%
I

«?■?■;
Iv

FIGURA 35«-EQUIPO LE LEVAS LE BALON—

*L35 ‘ "^,eVa de ascendente» i

*35 .-Leva de talán*

s
FIGURA 36.-ACOPLAMIENTO LATERAL DEL CILIUIRQ PRINCIPAL.- f

' k
FIGURA 37.-EQUIPO LE JAfflTS.—

1.150»— l^ .-J a c k s  del c il in d ro »

^37*“Falano a de gobierno del d ispos itivo  se lector*



1*155»—

1.160.-

^37*-Conducto de engranaje con las levas sobre la s  rué- Ití
das de a lta  ve loc idad . |

I;
43?.-Conducto de engranaje con las  levas sobre la s  rué- í&

das de a lta  velocidad in fe r io r .  I

5 ^ . -  id . id .

6^7•—Cilindro se lec to r . j

737.-^ laca  intermedia. |

®37*‘" Leva sol:)re e l engranaje conductor del c ilin d ro . f

937. -C ilindro p r in c ip a l. |

•̂037. “Palanca funcional de la  cadena. ¡:

1 .165 .»

1 *170„-

1 .175.-

KECÜRA 3 8 .-VISTA PARCIAL LATERAL DEL DISPOSITIVO 33K e . J ,

1 g .-^orta  cab le. |
n o I.
38*-^ P o r te s  del e je  principa l superior. f

3, o .-P a l anca len ta . |
* *  - r .  | ;

^^•-P iñdn de embrague del lado izqu ierdo. r

538*"^alanc as que actúan sobre las fran jas . ' |

638«-Engranaje. |

de en*rague del lado derecho. í

^ g .-P iñ d n  de a lta  velocidad. f

^38fc""°r Í fÍC i0  del S0P°r t ® da feciccidn dgi c ilin d ro  de I 
fran jas.

I,

1038.-Palanca del c ilin d ro  de fran jas*

l l g q.-Disparador de la  correa. í
!v

1233. -Pa l ano a de a lternancia.

1338*-Palanca de engranaje.

143g*“P ivo tes  de ro tac ión .

153g .—Ruedá conductora*

■^38*-^a^anca °P0rante.

^ 3 8  .•^Palanca de gobierno.

« 3 8  •-Palanca fiado ra .

193g«--Abrazadera de embrague.

1 .180. -



1 .1  ¿35.-

1*190.

1.195*-

1*200*-

-  40 -

20  ̂y * -Trinquéis Z 25 3
2l3tí*“ Iíueaa üsn'‘:acia p r in c ip a l porta-cadena. 

22^y.-Soportes üsi e je  bajo p r in c ip a l. 

PIQUEA 39.-TH5IT DE ENGRANAJE*-

39

239

-Ingranaj 8. •

-Armazón.

j  y * —Pun u ° as unión ae la  rueca engranaje conductor y 

pirlán üs embrague.

435.-Pirlán ae embrague del laüo üer cño.

■—Engrana j e co ñaue to r .

■-Engranaje ae a lta  ve loc iü áa*

.-ila rca  sobre s i engranaje cón ico.

. —Pinón de embrague üe nano izqu ierda .

.-C ub ierta  de armazón aei lado izqu ie rd o . 

.-Engranaje cón ico.

, - l o m i l l o .

►—Punco de unión aei piñón ae embrague y sector asr.

.—Ssccor aentado.

.-Piñón ae transm isión.

-M anivela.

39

639

739

Ü39’V
1039'

1139’
la

'39'
v aao *

133g. 

14.

13
39

39'

E I V I I ' T D I C A C I O  íí e s

I a ) .-"LiAQüINA TEJEDORA, DE PUPEO 11, caracterizada  por 

“'"n qua g ira  a la  misma ve loc idad  que e l c ilin d ro  y es­

tá  soportado por un travesano e je  conducido mediante un 

ju~go üe engranaje que idan tiene su ve loc id ad  constante H e -  

vanao tanto e l d ia l,  como el c i l in d ro , una se r ie  f i j a  ae 

1 .2 1 0 .- ranuras.

2fl).-"MAQUINA TEJEDORA 122 PUNTO" ,segán la  re iv in d ic a ­

ción  a n te r io r , ca racterizada  perqué en cada ranura del a ia l



l*2 lo

1 * 220» -

1 • 2 2p. —

1 . 230 , -

1 .2 3 5 . -

1 . 240 . -

41 *¿25335
van colocuaos un par de jaoks de transporte , que se aúe- j

lantan hacia  afuera para coger y  su je ta r un lazo  de h i lo ,  j 

dir<- c o amenta por enema de cada una de la s  agujas a lte rn a - I 

das del c i l in d ro .  ,?

3® ).— j.IAQUxPA TiO£JX)RA 2Ü PUITíiX)M, según la s  re iv in a i-  ¡f- 

caciones an p r io r e s , caracterigaaa  porque lo s  jacks. de í 

transporco son recogidos por me ai o de una cu b ierta  del d ia l l  

que l le v a  levas  funcionales para e l mantenimiento da' un ¡I!

tip o  de costura p re fija d o  . |-
!.■

4® ). - " i ;aQüI:TA-TUiIDuA Dsi PUNIO" , según la s  r e iv in a i-  

c aciones aire o r io  res , ca ra c te r izad a  porque la s  le va s  van 

insertadas con acción  automática contra lo s  topes del jack I 

do cambio dea üxal o lo s  topos üc agujas del c i l in d r o , per—| 

mi riendo que e l mecanismo funcione o entre en reposo. |

5a) .-"i'¡AQUIi;A PhJh.D0.RA 21  PUIíi’OH , según la s  r e iv in a i-  J 

caciones an ter io res , ca racterizad a  por la  d isposic ión  de 1 

una pox .a in fe r io r  de a lta  ve loc idad  hace que la  cabeza de í 

la  iuaquxij.a i  un c ilin d ro  alcance l a  máxima ve loc idad  cuan— | 

cío la  Corroa está  colocada en dicha transm isora; di sp o n i en-! 

uc üe una po l a cen tra l que reduce la  rap idez del c ilin d ro  

cejedor a una ve loc idad  menor, ob ligada para los  cambios 

cl= hobra o movimientos de la  máquina, y por ú ltim o, una l 

po lea  e x te r io r  lo ca  para e l  estado de reposo. !

6S).-"HAQUI11A fgJnbOkA 23  PUNIO", según la s  r e iv in a i-  í?
caciones a n te r io res , caracterizada  porque la  máquina va |

v
p rov is ta  de un Dastitior de bobinas que sustenta io s  conos f 

^ctS ^°bras de te jid o  y guias sobre la s  cuales pasan lo s  |
f -

nixos aesüv e l cono hasta la s  uñas alinentadoras os hebra. I

/®) .-•'LIAQÜI-.A Th't! h2DP:A 23 PUNIO", según la s  r e iv in a i-  í 

caciones a n te r io res , ca ra c te r izad a  porque s i eslabón as I 

entraua de la  caaena ae arrasare a l in ic ia rs e  la  con fecc ió ií 

a lza  e l  trinquete  de cadena, logvanao evanzar e l  cü in u ro
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p rin c ip a l y  perm itiendo que le v a  d iv is o r ia  au u ilia r ata 

insertada en la  1/ 6 4 » con e„ tope do a£uja JGO".

o*).-"iíAQJIH i . SarareUA IK  POMSO", segSn ras r e iv in d i­

caciones a n te r io res , ca racter izad a  por un trin qu ete  ae pa­

rada 40. enpuja hasta ooupar una pos ic ión  v e r t ic a l ,  cerran­

do ai c ir c u ito  de retención  de movimiento cu el microconmu- 
tauor.

S® J .-"EIAQuIEA 'i’í.J-oDOltA Dií PüiTiO », segfln las r e iv in d i­

ca d  ene g and iiorm . , c aracterizaa., porgue al estar cerrado 

el movimiento en el nicrccoxmutaaor, _s accionado mediante 

un resorte e l t o m i l lo  en ei c ilinuro conductor as corroa, 

ímpiaie-nüo la  posición v e r t ic a l del trinquete y ajando en 

lio e rta tí da acción inmediata el ipana e ló c tr íc o .

1 0® J • — "IIAQUI!7A Tr JiñlCnA PE Pü ldü", seglu  .Las r si v ina±- \ 

Ce. u leu. &-d „r iO x i,e , caraotsrizaaa  porque ai avance del c i 

linear0 y tambor ocasiona la  re tira d a  de la  la va  d iv is o r ia  

a u x ilia r , actuando sobre l a s agujas de vope 300% 270 " y 

240 '', continuando aespuós hasta que ha paaaoo la  le v a  ae

la s  24C/ en continuo movimiento del c i l in a r o , hasta c e ja r la  ( 
iuera  as acción.

H«).-"LiAQUIITA TEJÜJD1ÍA pe PUITH)", según ia s r e iv in d i­

ca c ió n ^  a n ter io res , ca racterizad a  porque- e l c ilin d ro  se le c ­

tor que gobierna lupalanca en e l Angulo in te r io r  izqu ierdo 

Ü81 freno dei armazón de la  máquina actda sobre la  le v a  de

goo iem o y  con tro l que va noncaaa sobre e l engranaje-guia 
del c ilin u ro .

1 2 ) . - ”íiaq u i;ta PEJ.ttRA j *  PDllrc", ecyto  ;U s r e iv in d i­

caciones a n ter io res , caracterizada  porque Gi c ilin d ro  selec­

to r  a l engranar para producir e l  ooroc dea P i cot engrana 

una vez p e r e d a  cuatro revolucionas del c i l in d ro ,  naciendo 

la  cadena avanzar al c il in d ro  conductor ae correa, que a su 

vez hace que la  palanca de con tro l dei engranaje suda un
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cuarto ue puigaaa sobre lu  le v a  as su borae e x te r io r ,  de­

primiendo si r o d il lo  -  perm itiendo e l contacto Ccn dos l e ­

vas on la  rueda ae a lta  ve loc idad .

13* ) . - “LIQUIDA mJETOíiA m  P lIllO », según la s  r s ia in a i-  

cacionos a n te r io res , caracterizada  porque a l P iñ a l oel cur­

so asi p ic o t  l a  le v a  p r in c ip a l de tensión  de la  puntera im­

pido que la  palanca funcional en e l e je  p o s te r io r  Raga a

su voz funcionar la  inyección  de a ire  durante e l te jid o  ae 
re fu e rzo .

1 4 * ) . —"i&QUIifA TEJEDLA DE PUMO», según la s  r e i i tn o i-  

caciones an teriores , caracterizada  porque bajo l a  acción 

üei sector aenteao, al avanzar és te , queda la  palanca ae 

mouo que permita al a ire  c ircu la r  a través ael a ia l ,  uuran- 

te  dos tiempos o carreras  y después a l re troced er e l sec­

to r  dentado, se corra e l a ire  durante un parlo do, continúan. 

ac la  inyección  alternada durante toda l a fa se .

1 ¡>»).-«IIAQUIIIA TEJEDORA PE PUMO», según la s  n e ivm o i-  

caciones a n te r io res , caracterizada  porque si depósito de 

co lo r  entra en acción por la  palanca ae con tro l que opera 

aesae la  M ie r a  ex te r io r  ae levas ael c i l in a ro  p r in c ip a l, 

rn-alante j_a zapata de la  palanca operante que lib a ra  e l ca- 

(EU c oía Da do, dejando que e l s e le c to r  oprima lo s  jacks del 

e n m a ro , im pidiéndoles entrar en acción , excepto lo s  dos 

.uarcudo do -lrenta y lo s  dos de la  parta p o s te r io r .

1 6 * ) . —«í&QunTA PlJE do ha de PUMO», según las r e iv in d i­

caciones a n te r io re s , ca ra c te r izaa a  porque io s  cuatro jacks 

de marcado se levantan sobra la  la va  ascendente del jack 

in fe r io r  olavando sus agujas sobra lo s  restan tas, sionao en-¡

" 011C&S ÜSta 7 * *  contacto con al oisco ae marcaao/

17* ) .-"HAQUINA TEJEDORA de PUMO», según las r s iv in ó i-  

caciones a n ter io res , ca racterizad a  por un con tro l de levas 

ael c il in a ro  que son usadas mediante la  p laca ael tr in qu ete ,



1.310,

1. 315,

1. 320. -

22533$
q.ue üü encuentra sobre sj. sector dentado, en la  -parte pos­

t e r io r  do la  máquina, llevando regulación que p ermite al 

orinque te un engrane por cada cuatro revoluciones del c i l in ­

dro, por cada dos y dejarle fuera de contacto con e l rod i­

l l o  controlador, con engrane directo en tedas las revolu­

ciones del c ilin d ro .

lt)S ) .- "L lAQUIHA TuJulDiiA 13 PUÍTIOü, segftn la s  r e iv in d i­

caciones a n te r io re s , ca ra c te r izad a  porque l a  la va  de impul­

sión de i  j ack de dibujo dea c i l i  acoro en e l lado im  e r io r  ae 

la  bancada superior entra en acción, inclinando los jacks 

de dibujo haciéndolos olevarse por encima de la  le va  asi 

jack in i's -r io r, pasando entonces la  uña se le c to ra  que es 

gobernada por l a  le v a  en el extrema izqu ierdo del tambor.

19s) .-"IIAQUII-IA T£JafOKA 13 PUñi'O".

la  presen be memoria descrip tiva  consta ds cuar enta v 

cuaoro hojas fo liad as -y  mecanografiadas por una sola cara, 

ocuponiunao un t o ta l  de m il tresc ien ta s  ve in t ic in co  lín ea s , 

in clu idas óstas.
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