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Se trata de un dispositivo de armado y fijación, con 
el cual puede componerse toda clase de muebles desmontables 
con gran facilidad y rapidez, en infinita variedad de formas 
y tamaños que abarcan plurales clases de usos y servicios, 
tanto en el hogar como en la industria, el comercio y la de­
coración en general.

Con la misma facilidad que se forman los muebles, és­
tos pueden desmontarse para conformar nuevas combinaciones 
y realizaciones, sin que por ello sufran sus componentes el 
menor desgaste o deterioro en ninguna de sus partes, lo que 
permite al usuario, por si mismo, el cambio sucesivo del 
mismo conjunto formativo para materializar infinidad de es­
tructuras, tamaños, etc., sin necesidad de personal especia­
lizado mi el empleo de herramientas singulares.

Por otro lado, los muebles formados mediante el dispo­
sitivo que se propugna gozan de una estabilidad y seguridad 
absoluta. Carecen de la menor vibración o movimiento, en 
base a la perfecta trabazón y ensamble que los conforma,pro­
porcionado por el encaje perfecto de los componentes que 
entran en juego, vinculados a través de una simple pieza 
repetitiva, siendo todos ellos de original diseño operati­
vo y funcional que admite soportar pesos elevados con du­
ración prácticamente ilimitada.

El dispositivo de armado y fijación permite formar mue­
bles de acuerdo con los espacios disponibles y por tanto,
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ampliarlos o reducirlos de acuerdo con las necesidades del 
momento o el fin a que se les destina, lo cual implioa in­
numerables ventajas de todo orden frente a los muebles con­
vencionales, a la vez que representa una gran economía al 
mismo tiempo que proporciona siempre un servicio completo, 
versátil y eficiente.

En esencia, consiste en una pieza base repetitiva com­
puesta de dos listones laterales separados y encarados en­
tre si pero vinculados a través de una serie de piezas cor­
tas y más estrechas qúe los relacionan y determinan escota­
duras intermedias separadas y sendos canales longitudinales, 
superior e inferior, a la vez que uno de los listones sobre­
sale, por ambas testas, creando un juego volado de fijación 
extremo, en cuyas zonas se ha realizado un orificio cuadra­
do para recepción de pasadores, bulones, remaches o cuales­
quiera otro elemento vinculador.

La pieza base se reserva para acoplarla a los latera­
les de un panel o paramento de cualquier clase y naturaleza 
de material, con lo cual el citado panel o paramento queda 
provisto de medios de encaje y fijación para acople sucesi­
vo de otros similares que conforman el mueble a construir. 
Es obvio que esta ónión solidaria podrá hacerse por el pro­
cedimiento más conveniente según la naturaleza y forma del 
material empleado, sin que ello desvirtúe ni modifique en 
lo más mínimo la esencialidad del invento.

Una vez dotado el panel o paramento de una o más pie­
zas modulares repetitivas, queda apto para acoplarse con 
otros similares en diferentes combinaciones formativas que 
cubren posiciones transversas, concurrentes en un punto, 
dos, tres o cuatro, así como el montaje directo de dos o
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más sin intervención de más elementos que simples pasadores 
de distinta longitud.

Para una mejor comprensión de cuanto antecede se acom­
pañan dibujos en los que se representa esquemáticamente la 

5.- invención que a continuación y con referencia a los mismos 
se describe detalladamente.

En dichos dibujos:
La figura 1 representa pieza; base modular de acople y 

fijación de los paneles o paramentos formativos y de cerra- 
10.- miento del mueble a conformar.

La figura 2 muestra la manera en que se acopla un jue­
go de piezas modulares a un panel compacto.

Las figuras 3$ 4 y 5 ilustran distintos engarces que 
cubren todas las posibilidades y posiciones formativas de 

15.- cualquier mueble, estantería y repisas en general.
De acuerdo con las figuras que se representan a título 

de ejemplo ilustrativo no limitativo, el dispositivo de ar­
mado y fijación se materializa en una pieza modular repeti­
tiva constituida por un juego de listones 1, 2, ambos enea- 

20.- rados y paralelos, H s  cuales se relacionan y vinculan en­
tre si, a travós de una serie de piezas cortas y más estre­
chas 3 que originan escotaduras intermedias 3 * separadas y 
sendos canales longitudinales 8, superior e inferior, a la 
vez que uno de los listones sobresale, por ambas testas,

25°- creando un juego volado extremo 6, 7 en el cual hay reali­
zados respectivos orificios cuadrados 4, 5 para recepción 
de medios de fijación 9, que pueden ser pasadores, bulones, 
remaches o cualquier otro elemento fijador.

Esta unión vinculante queda perfectamente reflejada en 
30.- los dibujos representativos de las figuras 2, 3 y 4 que ilus-
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tran las diferentes maneras y posiciones que resuelve; la 
pieza modular incorporada a paneles o paramentos de cierre 
10 y 11; cuyo alojamiento en la misma se realiza en el in­
terior del canal longitudinal 8; mientras que el acople de 
varios módulos repetitivos se materializa mediante solape 
y yuxtaposición de los extremos volados 6, 7 y encaramiento 
posicional de los orificios cuadrados 4 y $ en otros simi­
lares, correspondientes a los respectivos elementos fijado­
res que entran en juego; en unión de los pasadores vinculan­
tes que consolidan el montaje propuesto.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la 
presente invención, así como una forma preferida de poderla 
llevar a la práctica, se hace constar que en la misma podrán 
ser variables los materiales y dimensiones de la misma y,en 
general, todos aquellos detalles accesorios o secundarios 
que no alteren, cambien ni modifiquen la esencialidad que 
se propone.

Los términos en que queda redactada esta Memoria son 
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose in­
terpretar en su sentido más amplio y nunca con criterio de 
carácter restrictivo.
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la.- Dispositivo de armado y fijación para la forma­
ción de muebles, repisas y estanterías desmontables, carac­
terizado por estar constituido por una pieza base modular 
y repetitiva, materializada mediante dos listones latera­
les separados y encarados entre si, pero vinculados a tra­
vés de una serie de piezas cortas y más estrechas que los 
relacionan y determinan escotaduras intermedias separadas 
y sendos canales longitudinales, superior e inferior, a la 
vez que uno de los listones sobresalen, por ambas testas, 
creando un juego volado de fijación extrema en cuyas zonas 
se ha realizado un orificio cuadrado para recepción de me­
dios vinculantes tales como pasadores, remaches, bulones o 
cualquier otro elemento fijador.

2&.- Dispositivo de armado y fijación para la forma­
ción de muebles, repisas y estanterías desmontables según 
reivindicación anterior, caracterizado porque uno, dos o 
más módulos se acoplan a los laterales de un panel de cual­
quier clase y naturaleza, a través de medios convencionales 
conocidos, con lo cual el citado panel queda provisto de me­
dios de encaje y fijación para acople sucesivo de otros si­
milares que permiten la conformación del mueble propuesto* 
en plurales combinaciones posicionales tales como transver­
sas, concurrentes en un punto, en dos puntos, tres puntos 
o cuatro puntos, en ángulo recto, en planos diferentes 
transversales y en montaje directo de dos o más paneles o 
paramentos, todo ello consolidado por el solape o yuxtapo­
sición de los extremos volados de dos o más piezas modula­
res que fijan, con intervención de pasadores vinculantes, 
el armado del conjunto.
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