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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  
Por DIEZ años

m Espar a a favo? de Don José Luis SAN JUAN RUBIO, 3 e na- 

cionalidad española, aomiciliado en Madrid, 0 /. Buen Su­

ceso na 2o, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENIR UNA ALEACION DE BAJO PUN­
TO DE FUSION"

M E M O B I A  D E S C R I P T I V A  
Ca3a d ía  se tiende con mas frecuencia a suprimir 

la  mano 3e obra especializada por e l elevado coste que 

supone en los precios de coste de fabricación. En unos 

casos se  estudian nuevos métodos que sim plifican la s  ope­
raciones, en otros se  proyectan nuevas máquinas con el 
mismo fin  o como ocurre con la  aleación objeto de esta 

patente, se estudian nuevos m ateriales que simplifiquen
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la s  operad on es m la  ejecución de determinados traba­

jo s .
El actual invento incluye una aleación especia l que  ̂

sim p lifica  la  construcción de lo s ú tile s  pata trabajos 

en prensa, construcción de moldes y otros.
La construcción de un ú t i l  de mediana complicación 

llev a  consigo muchas horas de un e sp e c ia lista  experto, 

que se verían notablemente reducidos s i e l  ú t i l  pudiera 
hacerse en partes y unirlas posteriormente, para e llo , 

se ha tropezado con l a  d ificu ltad  de encontrar material 

de unión entre los d istin to s componentes, cuyo material 

ha de presentar bajo punto de fusión, para que al hacer 

la  unión no perjudique e l  tratamiento a que se habrán 

sometido previamente los d istin to s componentes. Su r e s is ­

tencia mecánica ha de ser la, necesaria gara soportar los 

esfuerzos a que ha de estar sometido él ú t i l  durante e l 

trabajo y s#  coeficiente de contracción ha de ser prác­

ticamente nulo para que a l efectuar la unión entre los
í...

d istin tos componentes del ú t i l  no deje juego entre la s  ¡ 

p iezas a unir y e l  material de unión por la s contraccio­
nes verificadas en l a  so lid ificac ió n . t

Todas la s  condiciones anteriores la s  sa tis fa ce  la   ̂

aleación que e l invento recomienda, es d ecir: bajo punto i

de f is ió n , a l t a  resisten cia mecánica y coeficiente de ¡
}

d ilatación  prácticamente nulo.
Estas carac te rísticas reunidas permiten no sólo l a  j 

ejecución de los complejos ú tile s  d escrito s, sino además ] 

modificar e l ú t i l  cuando después de proyectado se ve la
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conveniencia áe cambíar alguna de sus partes, sin nece­

sidad de tener que hacer un ú t i l  completamente nuevo.
Asimismo permite l a  sustitución p arc ia l de lo s e le­

mentos gastados, rotos, 6 deteriorados durante el traba­

jo , ya que ásta aleación puede ser refundida repetidas 

veces sin  perder sus ca rac te r ís tica s , pudiendo separar­

se la  parte afectada sin  necesidad de toasar el resto del 
ú t i l .

Por otra parte, cada día es mas frecuente e l  enpleo 

de matrices progresivas, en la s  que el problema funda­

mental es la situación  re la tiv a  exacta entre los d istin ­

tos ú tile s  que la s  constituyen. Estas matrices hechas 

por los procedimientos trad icionales son d ific ilís im a s  
de conseguir y e n  muchos casos proh ibitivas. La localiza­

ción y fijac ió n  en posición exacta mediante la  nueva alea 

olón sim plifica  en tal forma la  construcción de estas ma­

tr ic e s , que con su empleo resu lta  aconsejable la  ejecu­

ción en muchas más aplicaciones.
El mismo fenómeno se presenta en el caso de matrices 

y troqueles compuestos d e corte de contornos y taladros 

ó vaciados in teriores, quedando asimismo resuelto de ma­
nera sa t is fa c to r ia  y económica mediante esta aleación.

En aquellos cae os en que son necesarios punzones 
largos, la  ejecución normal de los ú t i le s , dan lugar a 

una c r ista liz ac ió n  durante su trabajo produciéndose su 
rotura por fa t ig a . Con el empleo de la  aleación que nos 

ocupa se puede hacer una fija c ió n  al porta-punzones todo 
lo  só lid a  que hace f a l t a  para evitar que l a  elasticidad
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del conjunto pueda producir el fenómeno explicado. De es­

ta  forma no sólo se consiguen ú tile s más baratos sino 

también de mayor duración.
En muchos ú tile s  son neoesari os punzones de dimen­

siones relativamente pequeñas aún convencidos de que pro­
bablemente habrá que reponerlos con frecuencia ya q ue se 

ha previsto su rotura, debido a la s  condiciones en que ha 

de trab a jar . La efecuoión de un ú t i l  normal supondría su 
completa sustitución, mientras que con e l  empleo de esta 

aleación, bastará su s t itu ir  ésta parte del ú t i l  en la  fot 
ma sen cilla  que se ha de acribo.

En la  perforación de chapas, e l  empleo de ta l alea- 

ción puede considerarse como defin itivo, debido a los 
complicados ú tile s  que deben emplearse si se quiere u ti­
liz a r  la potencia de la s prensas.

Les ú tile s  para pequeñas seTies resu ltan , en muchas í 
ocasiones prohibitivos, por su elevado coste. Su ejecu­

ción directamente con este m aterial, hace posible su rea­
lizac ión  con todas las ventajas que este tipo de traba­

jos llevan consigo hechos en prensa. Para ello , se  puede ¡ 
aprovechar e l punzón o bien hacer un modelo de la  matriz } 

en madera o yeso con e l  cual se funde el modelo (6a la  
aleación; se enfria e l punzón obtenido y después de recu ' 
b ierto  con grafito  se puede colar sdbre él la  matriz.

Ouando la p r e s ió n d e  trabajo  es moderada, se  puede 
haeer la  matriz con un núcleo de madera Aura que se recu­

bre con una tapa de esta aleación colocada entre el mode­
lo y e l  núcleo de madera.
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Su en^leo e stá  muy indicado también:

a) en d ispositivos de montaje de todo tipo de máquinas 

pata oonseguí r una sujeción, eenttado e tc ., petfeetos.
b) en l a  fija c ió n  o unión de p iezas, elementos o conjun­
tos a las máquinas.

oj en la  f i ja c ió n  de los an illos guias de la s  p la n tilla s  
pata ta lad ta t, que por éste procedimiento resulten mucho 
más ecenómices.

4) en l a  construcción de moldes en la  industrja de los 
p lá stico s .

ta s  aplicaciones descritas se dán a titu lo  indica­
tivo no lim itativo  debiendo añadiese todas aquellas en 
e l que e l  empleo de esta aleación, por sus c a ra c te r ís t i­

cas especiales la hace más adecuada que las actuales 
en aplicación.

El objeto a que esta patente se  contrae se obtie­
ne mediante e l siguiente proceso:

Sobre una cuchara de colar, previamente calentada 

a unos 200* 0, se echa e l  estaño en la  cantidad propor­

cional al to ta l  que se va a fabricar, más la s  pérdidas 

p rev istas. A continuación se  eleva la temperatura hasta 
2506* manteniéndola el tiempo su ficien te hasta que todo 

e& estaño se haya fund ido, en cuyo momento se eleva la 
temperatura a 3006 C, y se añade e l  bismuto. El conjunto 

formado se a g ita  hasta su fusión to ta l y se procede a 
la  adición del plomo. Sin dejar de ag itar e l liquido, 
se eleva la  tenperatura hasta 3506. y a la  aleación 
ternaria a s i  formada se añade, e l  antimonio, en trozos
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grandes que lentamente se irá  fundiendo pata, formar la 
aleación cuatenaria. Es esen cial durante esta última 

adición no dejar de ag itar con el fin  de que sea unifor­
me la aleación.

Cuando esté completamente fundido e l conjunto se 
vierte sobre la s  lingoteras, previamente calentadas.

Las materias que integran la  aleación que mediante 
este  invento se obtiene intervienen en e lla  en la s  s i ­
guientes proporciones:

Plomo 27 «#- 4 1  ^

B ism u to 4 0 -  6 0  %

A ntim onio 8 -  15 %

E sta ñ o 7 -  16 %

Finalmente e l producto resu ltante se ap lica  en la  

forma sigu ien te :
Se funde la  aleación en una cuchara de co lar, aunepí 

160c, agitándola antes de colar. En la  pieza soporte se 

hace una cavidad de tamaño superior al de la  pieza o 
punzón a encajar, con la superficie rugosa ó con enta- 

Idaáuras para que l a  unión con la  aleación se efectúe 

mas sólidamente. Conviene tomar las mismas recaucionea 
con la parte interior de los huecos en lo s que han de 

ir  alojadas la s piezas o punzones.
Se s itú a  la  pieza o piezas en una plancha para lo 

cual, puede servir de gúia la  matriz, se coloca en posi­

ción la  placa portapunzones y se f i ja n  con pinzas 3a 

plancha y la  placa* Se g ira  180e y quedan en posición 

los punzones ó estampas sobre la  placa, dispuestas pa-
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a unos 16os 0, y se rellen a los hueocs con la  aleación 

que a l so lid ifica r  f i ja r á  los punzones ó estámpas a la  
p laca .

Después hasta repasar la s  rebabas de la  fundición 
y queda el conjunto l i s t a  para trab a jar .

El objeto que constituye e l actual invento no ha 
sido divulgado ni se ha dado a conocer en España, siendo 

conocidos en e l  extranjero en donde se ha llevado a la  
práctica por la firma J .  STONE & ce, establecida en 
BEDFG3D (Londres).

Los datos que anteceden describen sustancialiaente 
e l proceso para obtener la aleación que el invento reco­
mienda en e l cual es evid ente que podrán introducirse 

todas aquellas modificaciones de d e ta lle  que la s  circuns 
tan d as y la  p rác tica  pudieran aconsejar siempre y oían- 

do que con la s  variantes que te introduzoan no se cambie 

altere  o modifique la  esencialidad del procedimiento des 

eri to .

N O T A
Se declaran comode novedad y propiedad en España 

el coa. teñid o de la s  sigu ien tes:
B E I V I N D I O A C I O N E S

1* . -  un procedimiento para obtener una aleación de 

bajo punto de fusión que se caracteriza por e l hecho de 

obtener dicha aleación, por la combinación de los s i ­

guientes elementos en las proporciones que tai&ión se
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indi can;

plomo
Bismuto

Antimonio
Estaño

27 - 41-% 

40  -6 0  % 

5 -15 % 

7 -1 6  %

proporcionando na producto de bajo punto de fusión; a lta  
re sisten c ia  mecánica y un coeficiente de contracción 
pr &c t icamen te nulo. ^

2"-.- Un procedimiento para obtener una aleación de 

bajo punto de fusión, según e l  cual y como primera fase 
del procedimiento, sobre una cuchara de colar previamen­

te oalentada, a teaperataras del orden de los 2oos C, 
se adiciona estaño en las proporciones previstas prece­
diéndose seguidamente a elevar la  temperatura hasta los 
25os 0 ., que es mantenida hasta la  to ta l fusión del es­

taño.
3 * . .  Un procedimiento para, obtener una aleación de 

bajo punto de fusión, caracterizado porque a l alcanzar 
e l estaño e l punto de fusión se procede a elevar 3a tem­

peratura hasta lo s 3uos 0 ., adicionándose seguidamente 

bismuto siendo agitado este conjunto hasta su fusión to­
ta l  para 3 espuós adicionar plomo, siendo mantenida la  

agitación y pro cedí endose simultáneamente a elevar la  
tempera tur a hasta los 35 os 0.

4^.# un procedimiento p ata  obtener una aleación de 

baje punto de fisión , caracterizado porque a la  alea­
ción ternaria resultante de la s operaciones previstas 
en la s  notas precedentes se adicione antimonio en tro-



zoa gtandes que lentamente se  itáa  fundiendo p ata  fo t-  

mat a s í  la  aleación cuatenatia.

S * -  *WBEOOEDIMIíNTO PARA OBTENER UNA ALEA.CIÓM 

DE BAJO BUSTO DE FUSléN*
Todo ello oonfotme se  desotibe y te iv in d ica  en la  

ptesente memotis que consta de MUEVE hojas e se tita s  a 

máquina pot una so la  de sus c a ta s .

i

3I
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