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~,l PATENTYE DB I STRODUCCION

‘ Por DIEZ afos
en Espefia & favor de Don José Luis SAN JUAN RUBIO, de Da-
clonelidad espafiola, domiciliado en pmadrid, C/. Buen Su-
ceso ne 20, por: |
»UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENER UNA AIEACION DE BAJO PUR-
TO DE FUSIOH»
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KMEMORIA DESCRIPTIVA

Ceda d{e se tienie con mhs frecuencia a sﬁpr imir
la mano de obrs especializada por el elevado coste que
supone en los precios de coste de fabricacibn. En unos
cagos se estudian nuevos métodos que simplificen las ope-
Sem raciones, en otros se proyectan nuevas méquines con el |
mismo fin o como scurre con la eleasidn objeto de esta

patente, se estudian nuevos materiales gue simplifiguen
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les opereciones en la ejecucidn de determinados trabe-

Jose

El actuel invento incluye una alescidn especial que

simplifi ca la construccién de los fitiles para trabsjos
en prense, construscibn de moldes y otros.\

La construccién de un 4til de mediana cemplicacidn
lleva consigo muchas horas de un especialista experto,
que se verien notablemente reducidos si el Gtil puiiera
hacerse en partes y unirlas posteviormente. pParsa ello,
se ha tropezado con la dificultad de enconbrar ‘material
de unibén entre los d istintos componentes, cuyo meterial
ha de presentar bejo punto de fusibdn, para que sl hacer

la unién no perjudique el tratemiento & que se habrén

sometlido previamente los distintos componentes. Su zesis-i

tencie mecénice he de ser ls necesaria ara soportar los -

esfuerzos a que ha de estar sometido el ftil durante el
trabajo y sn coeficiente de contreccidn ha de ser prée-
tiocmmente nulo para que al efectusr lo unibn entre los
distintos componentes del Gtil no deje juego entre las
plezes a unir y el material de unidn por las contreccio-
nes verificedas en la solidificaocidn.

Todes les comiiciones anteriores las setisface la
8leacidn que €l invento recomiende, es decir: bajo punto
de fusidn, alte resistencia mechnice y coeficiente de
diletacién préoticamente nulo.

Estes caracteristicas reunidas permiten no sélo la
ejecucién de los complejos fiti les descritos, sino ademas

modificar el Qtil cnanio d espués de proyectado se ve la
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Gonveniencia de cambiar alguna de sus pavrtes, ain nece—i
8ided de tener que hacer un Gtil completsmen te nuevo.

Asimismo éefmite la sustitueidn parciel de los ele-
mentos gestedos, rotos, & deterioredos durante el trgba~
Jo, ye que éste aleacidn puede ser refundida repetidas
veoes sin pérdez sus caracteristicas, pudiendob separar-
Be la perte afectads sin necesidad de tosar el resto del
atil.

Por otra parte, csdae dia es mas freouente el empleo
de matrioces progresivas, en las que el problema funda-
mental es la situacidn relativa exacta entre los distin-
tos itiles gue las oong ti tuyen. Estas matrices hechas
por los procedimientos tradicionales son dificilisimes
de congeguir y en muchos casos prohibitivas. La localize-
cibn y fijaocidn en posic:i.én exacta mediante la nueva ale;a_i
oibdn simplifica en tal forma la construccion de estas ma-
trices, gue con su empleo Tesulta aconsejable la ejecu- :
¢ibn en muchas més aplicaciones.

£1 mismo fenbmeno se presenta en el easo de matrices
y troqueles compuestos d e corte de contornos y taladros |
6 vamiados interiores, guedamdo asimismo resuelto de ma~
nera satisfactorie y economioca mediante este aleacidn.

En aquellos ca80s en que son necesariosg punzones
lergos, la ejecusidn normel de los ttiles, dén lugar a
una cristalizacidn durente su traba jo produciendose su
rotura por fatigas Con el empleo de la aleacidn que nos
ovupa se puede hacer una fijecidn al porta-punzones todo :

1o sblida que hace falta para evitar que la elasticidad
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del conjunto puede producir el fendmeno explicado. De és-
te forme no sdlo se co nsiguen (tiles més baratos sino
tembi én de mayor durasibdn.

Bn mn;::hos ftiles son necesarios punzones de dimen-
giones 'relativanente pequefies &ln convencidos de que pro-
bablemente habré que reponerlos con frecuencia ya que se
he previsto su rotura, debido a las com iciones en gue ha.
de trabajer. Le efecusidn de un ft1l normal supond ria su j'
complets sugtitnocidn, mientras que con el empleo de este
e&leacidn, bastars sustitulr é&sta perte del étil en 1a fo‘il.
ma sensilla que se ha descrito.

En 1a perforacidn de chapas, el empleo de tal alea~
eidon puede comsiderarse como definitivo, debido 2 los
complicedos Gtiles que deben emplearse si se quiere ubi- ;
lizar la potencia de las prensas.

Los ftiles pers peguefias series resultan, en muchas
ocasiones prohibitivos, por su elevado coste. Su ejecu~ {
0i6n directamente con este material, hece posible su rea-
lizacion con todes las ventajas gue éste tipo de traba- |
Jos 1levan consigo hechos en prensa. Para ello, se puede
aprovechar el punzbn o bien hecer uzi modelo de la matriz
en madera o yeso con el cusal ge funde el modelo &n la
alescibn; se enfria el punzbn obtenido y después de recu__?
bierto con grafito se puede colar scbre el la matriz.

Guando lapresidn de trabajo es moderada, se puede
hecer la metriz con un nfcleo de medera jure que se reou-
bre cén une tapa de esta aleacidn colocada entre el mode-

lo y-el nholeo de madera.
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8u empleo est& muy indicado también:

a) en dispositivos de montaje de todo tipo de méquines
pare conseguir une sujecidn, centrsdo etc., perfectos.

b) en la fijecidn o unibn de piezes, elementos o coniuﬂ-;
tos & les méquinas.

o) en la fijecidn de los anillos gufas de las plantillas
para taledrar, que por éste proceédimiento resulten mucho .
més econdmicaes. | |
8) en la construceidn de moldes en la industrin de los
pléstiocos.

Las aplicaciones descritas se dan a titulo iniice-
tivo no limitetivo debiendo afiad i se todas aquellas en. |
el que el empleo de este aleascidn, por sus csrecter{sti-
cas especiales lo hace més sdecusda que les actuales
en ap»lica.c;én.

El objeto a que este patente se contrae se obtie-
ne mediante el siguiente Pro ceso;

Sobre una cucheare de colar, previamente calentada |
8 unos 200¢ C, se eche el estalio en la centidad propor- |
cional 8l total que Be va a febricaer, més les pérdidas
previstes. & continuesidén se eleva 1la temperature hasta
2500, manteniéndola el tiempo suficiente haste que todo
e} estefio se haya funiijo, en cuyo momento se eleva la
temperatura & 3002 G, y se afiade el bismuto. El conjunto
formado se agite hasta su fusidn total y se procede =
la adioidn del plomo. Sin dejar de agitar el liguido,
se eleva la temperatura haste 3502, y a la aleacidn

ternaria as{ formada se afiade, el antimonio, en Htrozos

PUSERORTEE S
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grandes gue lentamente se ir& fundiendo pere formarlla
eleaoidn cuatenaria. ks esencial durante esta iltima
adicidn no dejar de agitar con el fin de que ses unifor-
me ls aleacidn.

Cuando esté completamente fundido el conjunto se
vierte sobre las lingoteras, previamente calentadas.

Les materias gue intezran la sleacidn que mediante
este invento se obtiene intervienmen en ella en las si-

guientes proporciones:

Plomo 7 « 41 %
Bismuto 40 - 60 %
Antimonio 6 -« 15 ¢
Bstafio 7~ 16 4

Pinelmente el producto resnltante se eplice en la
forma siguiente:

Se funde la aleacidn en una cuchara de colar, & unos:
1608, sgiténiole antes de colar. En la pieze soporte se
hace una cavidad de temafio superior &l de la pieza o
punzén e encajer, con la superficie rugose & con enta-
lladures para que la unidn con la alescidn se efectte
més solidemente. Conviene tomar las mismas recauciones

con la parte interior de los huecos en los gue han de

ir alo jades las piezes o punzones.

Se situa la pieza o piezes en una plancha para lo
ouel, puede servir de ghia lea matriz, se coloca en posi-‘f
e¢i6n 1a placa portepunzones y se fijan con pinzas la
planche y la place. Se gira 1808 y quedan en posiocidn

los punzones 6 estempas sobre la placsa, dispuegtas pa~
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ra ser fijadas por le a'J.eacig.Zeaa}ienta el conjunto

a unos 1602 G, y se rellene log huecaw ocon la aleacién
que a1 smlidifiocar fijaré los punzones ¢ estémpes a la
place. _

Después haste repasar las rebebas de la fundicidn
y quede el conjunto liste pera trabajar.

El objeto gue constituye el sotuasl invento no ha
sido divulgedo ni se ha dado a conocer en Eepefia, siendo
conooidos en el extranjero en donie se ha llevedo & ls
préctica por la firma J. STONE & C2, esteblecida en
BEDF(RD (Londres). | ’

Los datos due enteceden desoriben sustancialmente
el proceso parae obtener la aleacion gue el invento réco-
miends en el cual es evidente que podrén introducirse
Soias aquellas modificaciones de detalle que las circuns
tancias y 1la préotica pudieran aconselar siempre y cuan-
do gue con las variantes que se introduzoan no se cambie
altere o modifique la esencialidad del vrocedimiemto de_q
crito.

g O T A

Se deslarasn como de novedad y propiedad en gspafia
el contenido de }as signientes:

REIVINDICAUI ONES

18.- Un pwoeedimiento para obtener une alemcidn de
bejo punto de fusidn que se carecteriza por el hecho de
obtener dicha alescidn, por 1a combinacidn de los Bi-

gulentes elementos en las proporciones que tarbién se
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indican;
- Plomo 27 ~41-%
Bismuto 40 -60 %
Antgmonio 5 -15 %
Estafio 7 -16°%

proporcionendo un pro ducto de bajo punto de fusibdn; alte
resistencis mecénica y un coeficiente de contraceisdn |
préctioemen te nnlo. Y

28,- Un procefimiento para obtener une aleacidn de
bajo punto de fusibén, seghn el cual y como primera fese
del proocedimiento, sobre una cuchars de colar previamen-
te celenteda, a temperatures del ordende los 2002 ¢,
se sdiclong estafio en les proporsiones previstas proce-
diendose seguidamente & ¢levar la temperature hasta los
2502 C., que es mantenids hesta la total fusidén del es-
tafio.

38,- Un Procedimiento pars obtener une aleacidn de
bajo punto de fusibdn, caracterizado porque al alecenzar
el eatefio el punto de fusibdn se proocede a elevar la tem-
peraturz haste 163 3002 C., adicionaniose seguidamente
bismuto siendo agitado éste conjunto hasta su fusidn to-
tel para despuds adiconar plomo, siendo mantenida la
agitaciéon y procediendose simultaneamente a elevar la
temperatura hasta los 3502 C.

4%.9 Un proced imiento para obtener una aleacidn de
bajo punto de fasidn, carasterizado porgue a la alea~
ciédn ternmarie resultante de las operasiones previstas

en las notss precedantes se adicions entimonio ean tro-
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z08 grandes que lentsmente se iréin fundiendo para for-
mar as{ la alescidn cuatenaria.

58.- »DN PROCEDIMIENTO PARA GBTENER UNA ALEACION
DE BAJO PUNTO DE FUSI ONw

Todo ello conforme se describe y reivindica er la
presente memorie que consta de NUEVE hojas esoritaes a
méquina por una sole de &sus c&ras.
Medrid, 30de No*?@!e de_1.955

A\

A -



	Bibliographic data
	Description
	Claims



