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MENORTA BESOCRIPTIVA
sobre:
"Procedimiento de fabricacion de currocerias rara auto-

novileg",

Solicitante : DO RAMON LLOKENS S PAGES, de nacionalidad

egpafiola, residente en Arbucias, (Gerona).

La presente invencidn se refiere a un proce—

’ .
dimiento de fabricacion de carroceriacs pars automoviles,

Hesta la fecha, las carrocerias para ausomd—
viles construidas en Egpafia lo han sido & base de
racerlas en una sola pleza, soldando entre zi las
diversas paries, o blen en varias vlezas unidas nor
medis de remaches con lo que, en caso de &veria surgida
en cunalguier parte de la carroceria, obliga a reparar
ésta, sin que existan piezas bara efectuar el cambio,

Yy en caso de que la reparaclon no sea posibvle inclugo
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21 canbio total de la carroceria.

Pora obviar este inconvenlente se ha ideado
conghruls Nl sarroceria uniendo sus diversas paries DHor
medio de tornillos, con lo que rosulta fdeil cambiar
cunlruler pleza avefiada pues el montaje ¥ desmontaje
de sus parves es'fécil”y pgsible.

Yoo mejor explicacidn se acouwpaiia & la pre-—
sente memoria descripiiva una 1dminn de dibajos, en los
ausles ge ha representado un caso de ejecueién, gue ge
cite solamenite & titulo de ejemplo de degeripelon.

Tin los Aibujos,

La fizure nf 1 repregenta ungd viela guperior
de 1s'carroceria de un coclie, nabienco seialado en A
1as 1lineas de tornillos uniendo diversas parlbec de la
carroceria.

Las Tiguras nos. 2, 3 ¥ 4, gefinlon respsctlva-—
nente vietas de perfil, de frente y uvragera de las
corrocerias de automéviles, sefielando con la letra A
las lineae de fbornillos uniendo las diversas partes
de la carroceria. ‘

Ta fig. ne 5 muestra las diversas plezas &
sustentar entre si.

Bn e syos dibujos, las posiclones de lag dig-
tintas paries de la carrocerias se han representado
dnicamente a2 titulo descriptivo sin que su distribu-—
ai1dén sea limitative de las aplicaciones mas adecuadas
o cada casgo practico, dentro de la esencislidad del
principloe.

A las piezas que vén sustentadas entre si por

medio de tornmillos, se les hard: los corregpondiente J
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necesarios orificlos para el paso de dichos tornillos
¥ opRra su sujecién. Listos orificios pucden tener cualquieré
forua (redondos, ovalados, cuadrados, etc.) y los torni-
lloe serdn normales con tuercas de bodas clages, o gin

tuercas pudiéndose en esgbe caso roscar dirsctamente

sobre la plancha,

Las piezas a sustentar para formar la carrcceria
del automdvil serdn: la capota superior; la capota pogste—
rior; los dos guardabarros delanteros; los dos guarda—~
barres traseros; las dos ventanillas traserag; el soporte
rarabrisas; la parrilla delantera y algunas otras piezas,
auxiliares. Dichas piezas van sujetas todas ellas entre
s y.sobre un chasis general del vehiculo, formando
ellas solamente, la carroceria propiamente dicha.

Le patente, dentro de su esencialidad, podrd
ger llevada a la prdctica en otras variantes de ejecucidn
que difieran en detalle de la indicada a titulo de
ejemplo en la descripeidn. Podrd pues ser construida la
carrocerfa en cualquier forme vy tamafio diskribuyendo
v dividiendo las distintas piezaso partes de la misma
en la forma mas conveniente v en miltiples combinaociors
por quedar todo ello comprendido dentro del espiritu
de las reivindicaciones.
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Descrita suficientemente la mnaturaleza del
invenﬁb, asi como la maners de reslizarlo en la pféCﬁica
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificacionts de detalle
en cuanto no alteren su principio fundmmental, siendo lo

gue consgtituye la egencia del referido invento y por lo
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que se golicita Patente de Introduccidn por 10 afos en
bspafia: "Procedimiento de fabricacidn de carrocerias
para autondviles"; caracterizdndose por Lo sigulente:

12 .~ Procedimiento de fabricacidn de carrocerias
para automdviles, caracterizdndose porque dicha carroceria
se Tabrica en diversas partes o piezag, en unabola
operacidn mediante troquelado o estampacién, sujetas
entre s{ mediante tornillos con o sin tuercas a las
cuales se harén los corresponﬂientes y mecesarios orifi- .
clos de cualquier forma apropiada.

29 ,~ Procedimiento, segun la anterior
reivindicacién, caracterizandose porque lag piezas a
sustentar para formar la carroceria del automdévil  serdns
la'oapota superior, la dapota postgrior; los dos guarda-
barros delanteros; los dos guardabarroe traseros; las
dosg ventanillas traseras; el soporte parabrisas; la
parrilla delantera y algunas otras piezas suxiliares.

32.~ Procedimiento de fabricacidn de carrocerias
para automdviles; Ial ¥y como queda substancialmente
descrito en la presente memoria, e ilustrado en los

adjunsos dibujos.

Este memoris consta de \ escritas a
mdquina por una sola cara,

Madrid, ienjyy 1955.
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