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Ln la ia'oricación de piezas se hormigón j&eeten­

sado, la puesta en tensión de les armaduras se efectúa 
ya sea antes del fraguado dol normigón, ya sea antes 
del moldeado.

Ln el caso do la puesta en tensión de los ca­
bles o alambres una vez en durecidos el hormigón, esta 
operación no presenta dificultades aspe cíales, ya que 
se apoya en un hormigón duro.

En cambio, no ocurre lo mismo cuando se treta 
de uno puesta en tensión de las armaduras, entes del 
moldeado, ya que exige lo fijación de oslas en sos ex­
tremidades .

Estas fijaciones se nacen gordalmente ya sea 
en soportes independientes del molde, ya sea a través 
de vigas de compresión. Estos soportes o vigas, deben 
resistir esfuerzos de tención considerables, lo que re­
quiere un importante material y obliga a gastos de cos­
tosas inmovilÍ2)ación.

La presente invención permite evitar estas 
sujeciones. Consiste en poner los alambres o cables de 
armadura en tensión apoyándose en las extremidaa.es del- 
hormigón que cebe comprimirse y que se encuentra ence­
rrado en el molde. ,

nos alambres están sujetos por una de sus 
extremidades en una placa que se apoya en el hormigón 
y que obtura una) de las extremicsc-es del molde como le­
ñaría un pistón. Los mismos alambras por su otra extre­
midad, una ves non atmvusamo una placa que obtura la 
otra extremidad del molde, igualmente como si fuera un
pistón, y en la que se ejerce la pensión da un gato, 
están unidas a la otra extremidad o mejor cieno parte
del gato de manera que este último, a la vez que ejer­
ce un presión -en el hormigón, pone los alambres en ten-
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sion.
Este operación se ecor.ipefi¿-. de uno vioisción aero— 

piaCLe heconjupto, caía obtener una buena ^isLidoución 
de los componentes y por consiguientes de los esruersos 
de coi,y región en el molde.

Esta vibración se hace, do preferencia, a alta 
frecuencia por los medios conocidos y cebe curar mi en­
tras que el dinamómetro cel gato incique por sus des­
plazamientos, que el esfuerzo previsto para la tensión 
de las armacuras no da sido alcanzado.

El procedimiento objeto de la invención permi­
te pues, no tan solo simplificar consiccab-loníonte la 
fabricación del hormigón.pretensado, sino que ademas, 
permite obtener un hormigón comprimido cuya resisten­
cia final se encuentra aumentada, como es seordo, en 
grandes proporciones con relación.a la resistencia del 
hormigón corriente.

Seguidamente se describe le aplicación del pro­
cedimiento objeto de la invención, con referencia a la 
fabricación do .-oportes de hormigón pretensa do, para 
lineas eléctricas, queda no obstante bien entendido 
que, tensólo se trata 0.0 un ejemplo sin ningún carac-
ter liai tait'ivo, la invención puede aplicarse pa­
ra la imbricación ce otras piezas de nonuigón preLen­
saco.

En el dibujo que se acompaña: 
ma Fig. le., representa un corte longitudi­

nal esquemático del dispositivo empleado.
1,0 Fig. 2b., es un corte según la linea 2—2 

de la Fig. 11. '
El modelo metálico a constituido en dos pie­

zas para permitir la abertura ueí molde, está ce., rado 
en cada una de sus extremidades, mediante dos placas
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de presión b y c. Estas placas esrán provistas de 'agu­
jeros por los que pasan los alambres de la ai'imdura d. 
nstos, en una de sus extreiiic--ac.es, se su^orar en una 
placa _e, mantenida separara de la placa de presión b, 
mediente cuñas.f.

En su otra extremidad, los alambres d, une- 
vez han atravesado la placa de presión c, se sujetan 
en una placa g. na place; de presión c, está sometida 
a la acción de la cabeza rol pistón h de un pato hi- 
hraulico cuyo cilindro _i, está unido mediante tirantes 
k, a lo placa de sujeción g. La puesta en acción del 
gato provoca pues la puesta en tensión de los alamor s 
d, al mismo tiempo que el hormigón, que soporta solo 
la acción y le reacción del gato, se encuentra compri­
mido.

me na provisto en 1 una praCa ero sujeción de 
los alambres al i—m i  u-s ra operación, cus ... -.em que 
permita la liberación c.el mto una vez secci.onades los 
alambres. Esta praca se mantiene separada o.e i a piuca 
de presión _c, por las cuñas m. Esta separación entre 
las placas de sujeción y las placas de pru-sión, treme 
por finalidad permitir- seccionar fácilmente los alam­
bres une vez se na terminado el fraguado del hormigón. 

Como ya se ha indicado mas arriba, la invención 
no se limita a la forma ce realización descrita y re­
presenta da.

Puede pues, bien entendido, aplicarse a
la fabricación de toda otra íorma de piara i Partí-

#3 C 0 Lí U -L ¿5 -í**es dando a las piezas que con
pl.aces ce pru-¡sión, forme s adaptadas a 1
0 ib litOh-G-OS y ĵ las ichazas q^e se mesi:'-e 0
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En resuden, Ib presente solicitud, ¿e latente de Invención, 
recaeré sobre las,siguientes reivindicaciones:

11.- Perfeccionamiento en la imbricación,de piezas 
de hormigón pretensado, caracterizado porque l,,s varas o 
hilos de ¿madura de la pieza están puñetes en tensión to­
mando apoyo en las extremidades del hormigón encerrado en 
el molde, por el mcho de que estas tiras están sujetas en 
una de sus extremidades a una placa tomando apoyo sobre el 
hormigón a la manera de un pistón, en tacto que en su otro 
extremo las dichas varillas después de haber atravesado una 
placa obturan el otro extremo del molde igualmente al mo­
do de un pistón y sobre el cual se ejerce el empuje de un 
gato se unen a la otra parte del gato de manera -que él gato 
al mismo tiempo que ejerce una presión sobre el hormigón po­
ne bajo tensión las varillas de la armadura.

2 ¿ P e r f e  c ci on a mi en t o s, según la anterior reivin­
dicación caracterizado porque leí'hbrmigóñóal mipnovtiempo 
que está sometido a la compresión esté sometido a vibracio­
nes de preferencia de alta frecuencia.

3¿.- Perfeccionamiento según las anteriores rei­
vindicaciones caracterizado porque las varillas de armadu­
ra están fijadas *en una placa de anclaje distinta de la pagp* 
ora formando-pistón y separada de esta última por un cierto 
intervalo para permitir cortar más fácilmente las varillas 
después de la toma del hormigón.

41-.— Perfeccionamiento, según las anteriores 
reivindicaciones caracterizado porque una place de anclaje - 
suplementaria está prevista entre la placa de anclaje soli­
daria de la parte fija uel gato y otra placa, formando pis­
tón sometida al órgano de empuje del gato.

$0.'
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hegán se describe en la presente mentoria que 

consta ¿e seis hojas escritas a máquina por una sola 
cara y dibujos.

Madrid a 2 9 de noviembre de 1 9 5 5 *
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