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Bete invento se refiere a un métodec para
la fabricacidn de hilos artificisles y productos seme-

jentes por el procedimisnte 4@ hilatura en himedc, en el
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oual el procedimientc de hiletura es influenciado fave-
rablenesnte porgue el 1iquido - ael baiio de hilatura ee
mueve en la miems direccidn que el producto que se estd
foxmanao;‘

Se oconcecen verios mstodoe en Ios cugles
moaioa exteriores, tales como uns diferencia de nivel,
de presién en cocnductos, etc., g¢ usan para poner en mo-
viniento el beiio de hilaturs con complets independencia
de la presencia de un producto gue se esté formendo, y
en los cusles »1 befio de hilsmtvra, qu® s mueve en sf
mismo » no en dispositivos tubulares, ajerce influencia
gobre o1 hilo en ocoagulacidn y coagulado tsn pronto como
estd presente este xiuim;

Por otra psrte, ae conocen métodos en loa
cusles a1 propio hilo #n coegulacidn comunica 81 liquido
del beiic de hilatura que rodea © 1s tobera después de és-
ta, ua mevimiento en 1a miamé dirrceidn que la de los
hiloasa,

| Contrariemente & los métodos mencionsdos
en primer lugar, an este orgo ocurré un movimieunto 4el
bafio de hilstura solemente tan pronto como estd presen-
te un producto ¢ue ge estd fozmando;

Por ejemplo, 3¢ gonerdc con la Memorie
de 1a Patents slemens nﬁm;'822;131, un tubo abierto em
embos extremos egtd Aispuesto s &1 befio de hijatura
coaxilmente occn la +obsrs, siendo guiedos por este tubo

loe hilos hilesdos, Jos hilos que sze estdn formando y mo-
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viendo por egte tubo hacen que el Il{iquido del bafio de
nilstura fluya en la 8irszccidén de movimieunto de loa
hilcs.

kata nmedlids ofrece la posibllidad 4® usarx
uns ﬁayar velocidad de hilsthra eiu aumentar el nimero
de roturas 4el hilo;

pe acnefdo con este proposicidn anteriox, ge
disponen an 6l bafio 46 hileturs tubos gus tienen le miema
geccidn tranevsresl en toda su longltud,

D8 aocuerdo con €1 prsesﬁte invento, se he
descubliertc une mejore 3¢ egte principio conocido 1&g ocugl
hace poaible una preiecoldn muchs més complete del pro-
ducto y, por cousiguisate, uns velocided de hilatura in-
ci@monﬁaae;

sﬁ procedimientos de hilstura en los cua-
les tiene lugar una lents coagulaciin de menera que el
hilo qus ge estd formando es an extremo sensible cerca
de 1a tobera 2 las influsacies exteriores, ge obtiene
ung mejors counsiderable en 18 oalidad del producto,

Bn el método que hemcs degonbierte abora,
en €1 cusl €1 products que se estd formando comuniocs &l
1i{quido 3el bafio de hilaturas que rodea & la tobera un
movinients en 1& miame dirmceién qus en la de log hilos,
ge uss energfa tomads del movimiento de los hilos ya ooa-
gulados pare slevar la velocldad del l{quido en la prime-
Te parte del trayecto de hilatura, donie el hilc eetd
todavie en coniicidn de comgulacidn hasta une velocided
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prdcticamente igual a le de los hilos gn.<nagn1a016n;

ge entiende por hilo coaguladc, en este
cago, un hilo en el cual la cosgulacién y la posible
descomposiolén a celuloss han avaenzade #n tal medide que
este bilo puede gbasorber o ceder fuerzas exterjores sin
peligre de rotura, Se entiende por hiloa en coesgulacidn
equellos hilos, en la primers parte del trayecto de hi-
latnre, gque gson mny sensibles s fusrzes exterlorea ¥y aon
pronto detex loradoa;

Bn muchoe csmos, le& transicidn de 1o que
se entiende en este solliocitud por hilo cosgulsfc © hile
en comgulacidn ocoincide con &1 enumersdo punto &e neutra-
11za0ién,

Debe obgervarse que, pare mayor segurided
en los métodos conscidos el 1Iquiao del befio de hilatura
eg puestol en meviniento en la misms direccidn que le 4i-
reccidn de movimiento de Jos hilos que se estdn Fformendo,
pero que la veloolded de1 1{quido en la primera parte
del trayecto de hilatura, es apreciablemente menor que
la de loe hilos, Se ha descubierto shora que & ogsuse 46
eats difersncis de velocldsd en lg pxiﬁbra parte el
trayecto d¢ hilaturas, Sonde log hilos son todavia muy
gsensibles & les influeneies meocédnicas, los hilos se
rompen fécilmente ousndo suments ls velocidad de los
hilos,

D8 souerdoc con el invento, ls velocildad

de1 1{quidc en la primers perte 461 treyecto 48 hilaturs,
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puede eleverse de verios mofos, Por ejemplo, sade hilo
coagulado puslde ger guiasdo eobre un rodille individmal
de tel mofo gue 1 hilo hags que el rodillo gire, usdn-

- Scee 8icha rotaoclén, para impulsar uns bomba d¢ 1{quido

¢ue azcelera la velocidad del liquido del bafio de hilatura
en la primera perte del trayecto de hilatura en la direo~
cidn de movimlento 3e los hnoa‘.;

Una realizaocién mucho mds aimple y preferi-
da del método segin &1 invento se ha descublerto hsciendo
uso 30 1ls euergis de fricoidn eatre los hilos ya ocoagula-
dos y el bafio de hilatura gue los rodea para elevar la
velocidad del befio 48 hilatura haeta un velor gue es
préoticamente igual al de los hilos en doagulacién,

sate objeto se consigue sn una forma muy
gancilla sl se usa un dispositiyo de hilsture en &1 ousl
en la cubeta del bafio de hilaturs entre le tobers y el
guia-hilos, con gue el hilo recién hilado 8® pone prime-
Io en contaoto se Aispone un tubo recto ablerte en emboe
extremos, cuyo e@je coincide con l1a direceidn de eztrusidn
de 1z tobera, estanio un extremo del tubo situado a corta
digtancia e la tobera y el nt:b' extremo por ﬂ.eba;}o el
borde auperior de la cubeta del bafio de hilatura ocompren-
diendo €1 tubo en este dispogitivo dos partes oilindri-
ocas de iidmetro diferente teniendo la primera parte del
tubo, que comienza desde la toﬁexa, un didmetro interior
que excede® solo poco sl del anillo exterioxr de los ori-

ficios de 1la tobera, estande cansctada ests primera par-
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te del tubd por medio de una parte intermedia que se e&n-
ssnchs gradualmente g uns segunda psrte de tubo gue es més
encha que la primera:

Bl funoionamiento del dispositive pnede ex-
Plicarse como sigue;

Bajo la influencia de la fuerzg ejeroida
por los medios de retirada del hilo, éste es llevade =
través del 1{quido d¢ coagulacidn de la segunda parte del
tubo, Al mismo tiempe, debido & friccidn, el hilo pone &1
1{quido de 3ichs segunds parie en movimiento en la direo-
oién de la retirada, €1 1{quido que fluye junto con el
hilo ha de ger sustituldo en la parte de tubo mde ancha,
Por conaiguiente, ejerce uns accién de sapiracién sobre
el 1{quido en coagulacidn en la primera parte de tubo, de
modo que este f1timo I1{quldo de comgulacién es movido en
la direccidn de movimiento del hilo & une velocldad mayor
queé la velocidzd en la segunda parte de tubo y en una re-
lacidén que corresponde en esancia & la relecién entre las
supsrficieg de seccidn tronsverg=]l de ambae partes de tube;

Fn un cesc determinsdc es fdoll elegir la
srceidn treneversel y 1s longitud de la segunds parte de
tube de te) mods que el 1{guido 4 coagulacién de la pri-
mers peris dsj tubo ge musva & la nisma velocldad que el
hilo de mcdyo que 1 1{quilo del brfio de hil=turs no ejerza
ninguna acoidfn mecdnicz sobre el hila; |

Gon el fin de conseguir los resultadog m€a

favorables es deseable, pero no estrictamenie necesario,
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tomax lssa sigu;antee medidas adicinnalesb.

§1 d1émetro intsrior de 1s primerag perte
més estrechg 4el tubs de hilstura ee hace con prefe-
rencla 20-40% nds grande gue 61 del anillc exteriox e
108 orificics de 1s tobera,

gon »1 fin de 1levor la aberturs de en-
treda del tube tun carcs oome ges prsible de la tobers
y de evitar turbulencies #n 72 moyor medids pesible
cuanio el bafic de cozgulocidn es sopirado dsntre del
tubo, ®stz abrriura de l!ntra.da recive la forms de una
frompeta corts y plauna, |

gon €1 fin de impedir turbulenciz en la
mayer medida pueible eun 13 transioidn entre la perte de
tubo estrecha y la encha se rrafiere conactsr ls parte
de tubo estrecha, nedisute un elemento odnico interme-
di0 que tiea€ un pequeiio dngulc ew 1& psrie superior,
con la psrte tubular més ancha, Asf, 1a acoidn de agpi-
racifn eloenze ua velsr mdxims y, @1 mismo tlempo, €1
hez 4@ hilo se extiende por of mismo e o1 tubs,

Bn gracia e un csrdcter completo 3¢ esta
Vemor i debe dSbasrvorge que ya g& COUDCE pPSY T1s Memorie
de le patente neorteemericens nimero 82?434-gu13_r log
hiloes, ﬂsspués de que golan de e toebera, por medic de
un 1{guide fluyente de1 bofic de hilsturs & través de un
tubo cl1{ndr’cn. En @1 opme de acta Memorin, gin embaz-
Bo, el liguilo de Gﬁﬂguléoién es cuminietrsdo a presidén

y es forzado mfs 211¢ ae 12 tobers o1 tubo de hilatura



10

25

propianente dichc de manera que el 1{guldo errastra &l
hilo recifén hiladc = ocmusa de la ﬁrlcoién;

serfs posible en este cago, & gaber, por
un determinads ajuste de 1a Xelaoién de presiones, adap-
ter la velooided del 1{quidc de ooagulnoién en 12 prime-
Ta parte 4e1 bzilo ds hillestura ean'la velocidad del hilo
que ge egtd hilendo de tsl modo que no ﬁourra ung frie-
olén moeleredors o aaascgleraagra;

8in embzrge, egte método orea compl lod-
cloneg congldersbles tante con resprncto 81 oconirel e
Iz tobers come 2 la construceisn del dispcsitivo;

Adends, no ha sido establecido de un mo-
do clsro que sez precliss une rdapitzoldn de la velooldad
del 1i{quido de comgulceidn © la velscidad del hile en la
primers parte del treyescto 4¢ hilsturs,

' Gon refersancie sl dibujo, expliosmmosg en
10 qus sigue una reslizacidn de un dispcesltive para llevar
e 1a grécticn €1 mftodo segfn &1 invento, el cual hs dado
eatiafacolén omyleta.

Bn una cubste de Dbaiio de hilature 2 lleno
de 1{quido de coagulaciin heetz el nivel 1, =e monta un
tubo & po¥ medlo de soportes 4 ¥ 5; Eate tubo 3 oonaslatae
en mna perte estreche 6, une parte mée anche 7 y une par-
te ofniocs B que conecta 1a perte 8= tubc mds eetrecha 6
ocon la perie d® tubo mfae sncha '?'.

| ge p-Tte tubnlsr mfs estrechs 6 tiens une

abertura de entrala 9 en forme 4 trompeta, E1 tube 3

—8-
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ha sids montade en 1= cybeta 2 del baiio de hilatura & cor-

ta distanciz 4® uns tcbera 10 y cvaxilmente a ella. se
alimente a esta sobera 10 upa solucidn de hiletura por
un tubo 11,

Un hilg 12 formads por la tobers 10, &
partir de una plurglidad de fllementcs es guiadc poX un
digpogitivo de gufa 13 cosxilmente a través del tubo ¥
fingIlmente es conducido & un dlspnsitivo 14 dispuests
fuers 4e 1s cubeta de hilaturas;

‘fas dinmsnsiones del tubo ge sdaptanbpro-
pladamente a1 tf{tulo totel del hilo y & la tobers a '
uaar; ‘

woms hemos diche mntea, €1 didmetro de 1a
perte tubular mfs estrecha 6 debs tomarse sdlo un pooo
mayor que ¢l didmetro 46l anillo exterior de los orifi-
clos de la tebera, '

Jos expsrimentcs han mostrsio que, para
une odvagulroldn uniforme de todos loe filsmentos, es

eseénolal que estos filamentoa llenen la psrte del tubo

‘més estrecha en le meyor medids posible ¥y que se muevan

sepuradaments, Bsto se coneigu@ por la elesoién oitada
del didmetro de la parte sstrecam de tubo 6 en relacidn
con ¢1 diémetro de la tobera 10;

En la fabrioczcidn de seda artifiocizl gon
un t{tulo de 80-120 deniers para € ousl el anillo exte-
iior de las aberiurce de 1la tobera tiene, pox ejemplo,

un didmetro de unos 9 mme,, es muy edecueds un didnetro
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interior de l1a perte egtrechs de tubo 4de unog 10=12 mms,

¥l didmetro interior de la parte ancha de
tubo 7 se tome 1,2 a 1,5 veces (o ses, sproximademente,
26-56%) mayor, que ®1 didmetro de 1z pmrte astrecha de
tubo 10 Que &n el ejemplo dado asciends a 13-17 mme;

8¢ he comprobado que para la parte ancha
de tubo @ requiere uua longitud de 25-40 cng, & fin de
¢jercar uns aspiracidn satiafactaria; ,

rara ls febricscidn de hilos de alto titu-
le por ejemplc de 1;600 denisrs, gue se enplean pers fa-
bricer cordonoillos parzs cubiertsa de neumfticos de suto-
mdvil, el didunstro de anillc exterior de orificios de 1s
tobera es 2 menndo de uncs 16 mme, Bn ese cago, €1 dldne-

tro intsrisr de 18 prte egtrechs de tubo & debe ser apro-

- ximadaomente de 20-22 mme,

4 un velocidnd primoria del hilo de 36
netrog/minuto y & une veloeldad dsspuds de estireje de 60
metrog/minuto, pusde usarse un tubo ocuya primsra parte
tengz una longltud de 30 ocms, y un didmetro de 21 mms;,
la segunda porte, ung longitud de 20 cms; ¥y ua diémetro‘
de 27 nnmg,, y la tranasicidén enire las purtes prinera y
gegunda del tubo, una longitud de 5 oms,

Ja ¢bertura de entrads de la parte egire-
cha de tubc gue, como ya ge Le dicho, sstd provista pre~
farivlemente de un esbudo de aspirasclis plans e& colics
tan cerca conc sez posible del fonds de 1z tobera gin

impedir considersbleémente la 1libre admisidn del 1iquide
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de comgulacién »n el tubc o sin provocar turbnllnoia; 1a
digtancia #n cuestifn ae tome mgnér ¢ mayor de gcuerde
oon # titulo &1 hilo, Ilas 7imengisnes de1 foudo de ls
tobers y espeoizlmente tambifn Ia velocidad de hilatuza;
pfomc norms ge prefiere trabajzy ocon uns distancia de 5-20
mms;

con respecto a le transicién cdnice entre
la puzrte estrecha y la utnchs del tubo, se ha encontrzde
que la longitud 46 2o zona de trensicién a saber, la al-
tura del oeno'trunoado correspondliente debe ascendsr por
10 comin & aproximsdamente el doble del diduetro iutericy
de 1a parte ancha del tube,

¥ iovento ss seguird ilustrandc con Te-
ferencie s uns realizsoldn relative a la fabriocacidn de
hilos ertificinles a partir de viaooaa;

Elenplo,

Ona viscosa preparada s periir de celunloss
de lintexres con un contenido de calulosa de 7,7% en peso,
un contenido as d10071 de 5,5% en prso, una rglacién de
zentato de 0,47 y una viscosidad de bols de 60 megundos,
& la opel se hag eiizdido 0;16% en peso de quinoleina, se
hi1d, por medio de un dispocitivo del tipo arriba desori-
40, en un bafio de hilature de 609C, qut contenia 6% en
peso de fcldo sulfdrice, 19% en peso de sulfato de sodio
y 3,18% en peso de¢ sulfnto de oinc; ¥n esta opsracidn
de hilature se usd una tocbere de oro y pletino au la cuzl

se nebdan practioesdo 1,060 orificivs, cada uuo con un



10

| 15

diémetro de 60 mioras, K1 didmetro del anillo exterior
de orificizes de hilaturs sgcendid & 16 mms, Ja perta de
tubo més estrechs tenfs un difmetro interior de 21 mms,,

la parte de tubo mde snche un didmetrs interisr de 27 mms,,

la longitud 4# le prrte estrecha del tubo era de 30 emm, y

la de 12 perte mds anche del tubo, de 19 cms, Xa tranei-
clén entre estas dos pertes tenfs 4 ons, de IOﬂgitnd 1§
didmatro extericr de le absrtura de entrada en forms de
trompets ascendfa a 4 ons, Bsta abartura de entreds esta-
be asituade & un: dlgtancis de 2 cma; de la toberz, Ia ve-
locidad primarle de retirada asoendié a 40 nmetros/minuto
¥ le velocided de recogida & 80 metros/minuto, Por tento,
el estiraje fué ae 100%; Este estiraje se sfectué en un
befio & 9096 que contenf{a 3% en peso de &oldo anlfnziuo.

Iog hiloa as{ obtenidoa tenfan un t{tulo
de 1 815 deniers, la resistencia en geco ascendid e 392
grs./lﬂo deniers y el alargemiento en seco, & a&,ag.
Guenio no se usd tubo, la hilature & la veloclded men-
clongds regultd imposible debido & lag frecuentes rotu-
res del hilo,

Ademds de 1a hilatura de hilos a partir
de viscosas que contienen quinolefns, cuyo uso gueda
1lnstrade por el ejemplo enterior no restrictive, el pre-
gente Invento es importsnte para le hilaturas de visoosa,
que contienen otras suatanciss que retarden la ocoagula-
eién, como ejemplos de ellas, pueden citarse sustanocics
orgéniocs que, en la coegulecién de ls vigcosa, pueden

rs
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former quelstos temporalmente e¢stecbles con las salea de
cinc presentes en 61 bsfio dcifo de hilatura ussdo persg 1a
hilatura, Bn ouanto a la definicidén del concepto "quelato~

. 8e haoe referencis &1 1ibro de Marte]l & Calvin, 'ahngigsgi

ef the Metel Ghelgte Compounde”, Nueve York, 1952/63, pdm
gina 1, i

Sin embargo, debe hacerse obearvaer que el
invento no gqueda restringide a3 tratamiento de estas so-
luciones 48 hilatura, sino que ofrece también la posibi-
11da8 de sumentar 1a velooldad de hilatura cmanio se
tratan solnciones de hilatura distintes de lgs viascosas,
& las cusles puedan hagberse afindido o no sustanciss ea~
psozalca;

Bats solicitud, que corresponie & la pre-
gentada en Holenda @1 11 de hnero de 1955, bajo &l No;
193,699, se acoge & los bansficlos del artionlo 51 dex
vigente Eatatnto sobre Propiedsad Indnatrial;

“~0~- NOTA ~0 -

I0s puntog de¢ invencidn propia y nueva

qu# se presantan pers gue sean objeto de esta Patente

- 13 -
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48 Invenocidn en Bspsila, por VEINTE aﬁba, aon los 8i-
gulientes:

Iﬂ'v. - Un método para la fabriocmcidn de
hiloa artificicles y productos simileres segin el pro-
ctdimiento de hilatura por vis himeda, en el oual loe
hilos coagulados comunicen &l 1{quidc del baiio de bile-
tura que rodeas a la tobera un movimiento en la misma
direccién que &1 4e 1o0s hilos, ceractaizﬁdo ;poi'qne el
movimiento de loa hilos cosgulsdos, se unsa para elevar
la velocilad del 1{quido en la primera parte 4el trayeo-
to 40 hilature a una velocidad gque es prfctioament® ignal
8 1a e los hilos en coagulaﬂoxdn'.

‘ 28, - Un nétodo segin se reiviniica en
e1 punto 1, caracterizsdo porgne psra elevar la veloot-
dad del bafio de hilatura hasia un velor que iguala préo-
ticamente al d¢ los hilos en coagulaocién, se hace uso
de la energfe de friecién entre los hilos ya coagula-
dog y el baiio de hilatura que xodea & estos mﬁ,

39}. - Un método para 1a fabricacién de-
hilos artificisles y productos u,muaros‘.

Tel y ocomo se ha descrito en la Memoris
gue antecede, rapreamtaaé en el dibujo qus se acompaiia
y con loa fines que se han aapecs.ﬂoe.&o‘.

Bsta Memoris concta de catoroe hojea es~
oritas por una ssle oore,

Medrid

2 9 NOV, 1955
o) Ko
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