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"UN METODO PARA IA FABRICACION DE HILOS ARTIFICIALES 
Y PRODUCTOS SIMIIABBS*.
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B ste invento as r e f ie r e  a  an mdto&o para 
la  fa b ric ac ió n  de h ilo a  a r t i f i c i a l e s  y productos seme­
ja n te s  por e l procedimiento de h i l a ta r a  en húmedo, en e l
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cual e l procedimiento de h i la tu ra  es  i n f la  ano lado f&ve- 
rabiem ente porque e l  l íq u id a  áel bañe de h i la tu r a  ae 
mueve en la  misma d irecc ió n  que e l producto que ae e s tá  
formando.

3e oonecen v a rio s  metedos en lo a  cuales 
medica e x te r io re s , ta ie a  cerne ana d ife re n c ia  da n iv e l, 
de p res ió n  en conductos, e t c . ,  a# uaan para penar en mo­
vim iento el baño de h i la tu ra  con completa independencia 
de la  p resencia  de un producto que se e s te  formando, y 
en lo s  cuales e l baño de h i la tu ra ,  que se mueve en s í  
mismo o no en d isp o sitiv o s  tu b u la re s , e je rc e  in flu en c ia  
sobre e l  h ilo  en coagulación y coagulado ta n  pronto como 
e s tá  p resen te  e s te  ú ltim o.

por o tra  p a r te ,  se conocen métodos en lo a  
cuales e l propio h ilo  #n coagulación comunica a l  líq u id o  
del bañe de h i la tu ra  que rodea a l a  tobera  después de és­
t a ,  un movimiento en la  misma d irecc ió n  que l a  de lo a  
h i lo s .

Contrariamente a  le a  métodos mencionados 
en primer lu g a r , en e s te  caso ocurre un movimiento dtS. 
baño de h i la tu ra  solamente tan  pronto coma e s tá  presen­
te  un producto que se e s tá  formando.

por ejemplo, de acuerde con l a  Menoría 
de l a  p a ten te  alemana núm. 322.131, un tubo a b ie rto  en 
ambos extremos e s tá  dispuesto  en #1 bañe de h i la tu ra  
coaxílmente con la  tab o ra , siendo guiados par e s te  tubo 
lo e  h ilo s  h ila d o s , pos h ilo s  que se están  formando y.me-
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viendo por e s te  tubo ha can que #1 líq u id o  del baño 3.0 
h i la tu r a  fluya en l a  d irecc ió n  3o movimiento de loo  
h ile  8.

nota medida o frece l a  p o s ib ilid a d  30 usar
5 una mayor velocidad 3o h i la tu ra  s in  aumentar e l número 

do ro tu raa  301 hilo*
DO acuerdo con oata p roposic ión  a n te r io r ,  ao 

diapenen an #3. baño 3o h i la tu ra  tubos que tien en  l a  mi ama 
sección tran sv e rsa l on toda an lo n g itu d .

10 Da acuerdo ocn el pregante invento , ae ha
descubierto  una mejora do oato p r in c ip io  conocido l a  cual 
hace p a s ib le  una pro tocolan  mucho más completa del pro­
ducto y , per consigu ien te , uno velocidad de h i la tu ra  in­
crementada.

16 Bn procedim ientos de h i la tu ra  en lo s  cua­
l e s  t ie n e  lugar una le n ta  coagulación de manera que e l 
h ilo  que se e s tá  formando es en extremo sen sib le  cerca 
de la  tobera a l a s  in f lu en c ia s  e x te r io re s , ae ob tiene 
una mejora considerab le  en la  ca lidad  del producto.

20 Bn e l  método que hemos descubierto  ahora,
en e l  cual e l  producto que se e s tá  formando comunica a l  
líq u id o  del baño de h i la tu ra  que rodea a  l a  tob era  un 
movimiento en l a  misma d ireco ión  que en l a  de lo s  h ilo a , 
se usa energía tomada del movimiento de lo a  h i lo s  ya coa- 

25 guiados para e levar l a  velocidad d e l líq u id o  en l a  prime­
ra  p a r te  del tray ec to  de h i la tu ra ,  donde e l h ilo  e s té  
todav ía  en condición de coagulación h asta  una velocidad
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prácticam ente ig u a l a  l a  de lo a  h i lo s  en coagulación.
8# en tiende por h ilo  coagulado, en e s te  

case , un h ilo  en e l  cual l a  coagulación y l a  po sib le  
descomposición a ce lu lo sa  han avanzado sn  t a l  medida que 

8 e s te  h i lo  puede absorber o ceder fu erzas  e x te r io re s  s in
p e lig ro  de xo tu ra , se en tiende pex h i lo s  en coagulación 
aq u e llo s  h i lo s , en la  pximexa paxte del tray ec to  de h i­
l a tu r a ,  que son muy sen s ib le s  a  fuerzas e x te r io re s  y son 
pronto d e te rio rad o s.

10 Sn muchos casos, l a  t ra n s ic ió n  de lo  que
se entiende en e s ta  s o l ic i tu d  por h ilo  coagulado o h i lo  
en coagulación coincide con e l  enumerado punte de n eu tra ­
liz a c ió n .

Debe observarse que, para mayor seguridad 
15 en lo s  métodos conocidos e l liq u id o  del baño de h i la tu ra  

e s  puesto en movimiento en la  misma d irección  que l a  d i­
recció n  de movimiento de lo s  h i lo s  que se e s tán  formando, 
pero que l a  velocidad del liq u id o  en l a  primera p a rte  
del tray ec to  de h i la tu r a ,  es apreciablem ente menor que 

% l a  de lo a  h i lo s .  Se ha descubierto  ahora que a causa de 
e s ta  d ife ren c ia  de velocidad en l a  prim era p a rte  del 
tray ec to  de h i l a tu r a ,  donde io s  h i lo s  son todav ía muy 
sen s ib le s  a  l a s  in f lu e n c ia s  mecánicas, lo s  h i lo s  se 
rompen fácilm ente  cuando aumenta la  ve locidad  de lo e  

25 h i lo s .
De acuerdo con e l inv en to , l a  velocidad 

del l iq u id e  en l a  prim era p a r te  del tray ec to  de h i la tu r a ,
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puede e lev ara#  A# ver lo  a modos, por o j ampio, oa&a h i lo  
coagnladc peale  aer guiado sobre en i d i l i o  ind iv id ual 
le  t a l  molo que e l h ilo  haga que e l  ro d i l lo  g i r e ,  eaén- 
loee Aicha ro tac ió n , para im palsai ana bomba le  liq u id o  

S 3a* aoo lera l a  velocidad l e í  liq u id o  l e í  baño le  h i la ta r a  
*n l a  primera p a rte  l e í  tray ec to  le  h i la tu r a  en l a  d irec­
ción l e  movimiento 1# lo s  h ilo  a .

Una re a liz a c ió n  macho más almpie y p re fe r i-  
l a  l e í  mótelo según e l invento ae ha le sc u b ie rte  hacían lo  

10 aso le  l a  energía le  f r ic c ió n  e u tre  lo s  h ü o a  ya coagula­
dos y e l  baño le  h i la tu ra  que 1*8 rodea para e levar l e  
velocidad l e í  baño le  h i la tu ra  h a s ta  an v a le r gao e s  
pióóticam ente igu al a l  le  lo s  h i lo s  en coagulación,

.Bate ob je to  se consigue en una forma muy 
15 s e n c il la  s i  se usa un d isp o s itiv o  le  h i la tu r a  en e l  cual 

en l a  cubeta l e í  baño le  h i la tu r a  e n tre  l a  tobera  y e l  
g u ía -h ilo  a , con que e l  h ilo  ra c ió n  h ilado se pene prime­
ro en contacte se dispone un tubo re c to  a b ie r to  en ambos 
extremos, cuyo e je  coincide con la  d irecc ió n  le  e s tru s ió n  

30 le  l a  to b e ra , estando un extremo de l tubo situado  a co rta
d is ta n c ia  le  la  tobera  y e l  o tro  extremo por debajo del 
b o rle  superio r le  l a  cubeta l e í  baño le  h i la tu r a  compren­
diendo e l tubo en e s te  d isp o s itiv o  lo s  p a r te s  c i l in d r i ­
cas le  diámetro d ife re n te  teniendo l a  prim era p a r te  l e í  

25 tubo, que comienza desde l a  to b e ra , un diám etro in te r io r
que excede solo peco a l  de l a n il lo  e x te r io r  de lo a  o r i­
f i c io s  de l a  tobera , estando conéctale e s ta  prim era p a r-
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te  de l tuba por medio de ana p a ite  in term edia que se en­
sancha gradualmente a una segunda p a r te  de tubo que es más 
ancha que l a  prim era.

NI funcionamiento del d isp o s itiv o  puede ex- 
8 p i lc a rs e  como sigue.

Bajo l a  in f lu e n c ia  de l a  fuerza  e je rc id a  
por io s  medios de r e t i r a d a  del h i lo ,  é s te  es llevado a 
trav és  del l iq u id o  de coagulación de l a  segunda p a rte  del 
tubo, d i  mismo tiempo, debido a f r ic c ió n , e l h ilo  pone a l  

10 liq u id o  de dicha segunda p a r te  en movimiento en la  d irec­
ción de l a  r e t i r a d a ,  e l  liq u id o  que fluye jun to  con e l  
h ilo  ha de ser su s titu id o  en la  p a rte  de tubo más anoha¿ 
Por consigu ien te , e je rc e  una acción de a sp irac ió n  sobre 
e l  l iq u id o  en coagulación en la  primera p a rte  de tubo, de 

15 modo que e s te  últim o liq u id o  de coagulación e s  movido en 
l a  d irecc ió n  de movimiento del h ilo  a  una velocidad mayor 
que l a  velocidad en la  segunda p a r te  de tubo y en una r e ­
lac ió n  que corresponde en esencia a l a  re la c ió n  en tre  la s  
su p e rf ic ie s  de sección tra n sv e rsa l de ambas p a r te s  de tubo. 

20 jan un casa determinado es f á c i l  e le g ir  l a
sección tra n sv e rsa l y la  long itud  de la  segunda p a rte  de 
tubo de t a l  modo que e l  liq u id e  de coagulación de la  p r i ­
mera p a rte  del tubo se mueva a la  misma velocidad que e l  
h ilo  de modo que e l líq u id o  del baño de h i la tu ra  no e je rz a  

25 ninguna acción mecánica sobre e l h i lo .
Oon e l f in  de conseguir lo s  re su lta d o s  más 

favo rab les es deseable, pero no es tric tam en te  n ecesario ,
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ie¡g s ig u ie n te s  medidas ad ic ló n a le s .
g l diámetro in tu í ig r  de l a  prim era p a ite  

máa estrecha  del tubo da h i la tu ra  se hace con. p refe- 
i encía 20-40% más g lan d e  que e l  del a n i l la  e x te r io i  de 
la s  o í í í i c i o s  de l a  to b e ra .

con el f in  d# l le v u r  l a  ab ertu ra  de en­
trad a  del tubo ta n  caica come sea p a s ib le  de l e  to b é is  
y de e v ita r  tu rb u len c ias  en la  may^r medida posib le  
cuando e l baño de coagulación es aspirado dentro del 
tubo, esta  ab ertu ra  de en trada rec ib e  l a  forma de una 
trom peta corta y p lana.

oon e l f in  de impedir tu rbu len cia  en la  
mayar medida p o sib le  en l a  tra n s ic ió n  en tre  l a  p a rte  de 
tubo es trech a  y la  ancha se p re f ie re  conectar la  parte  
de tubo e s tre c h a , mediante un elemente cónico interm e­
dio que tie n e  un pequeño ángulo en l a  p a r te  su p e rio r , 
con la  p a rte  tub u lar más ancha. Asi, l a  acción de a sp i­
rac ión  alcanza un valor máximo y , a l  mismo tiempo, e l  
has de h ilo  se extienda pop a i mismo en e l tubo.

-Sn g rac ia  a un ca rác te r completo de esta  
Menoría debe obsérvala# que ya se conoce por la  Memoria 
de la pa ten te  norteam ericana numero 827434  guiar lo s  
h i lo s , después de que salen  de **a tó b e la , por medio de 
un líq u id o  flu yen te  d e l laño de h ila tu ra  a tra v é s  de un 
tubo c i l in d r ic a ,  jgn eq caso de m tn  Memoria, s in  embar- 
jge, e l liq u id o  de coagulación sum inistrado a p resión  
y es  forzado más a l l á  de la  tobera  a l  tubo de h ila tu ra
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propiamente dicho de manera que a l  líq u id o  a r r a s t r a  a l 
h i la  re c ié n  hilado a oausa da la  f  r ic c ió n .

S ería  p o sib le  en a s ta  oaso, a aaber, por 
un determinado a ju s ta  da la  r a la  oión da p resio n es, adap- 

5 t a r  l a  velocidad dal liq u id o  da coagulación an l a  prima- 
xa p a r ta  dal baño da h ila tu ra  con la  velocidad dal h ilo  
que aa e s tá  hilando da t a l  modo que no ocurra una f r i c ­
ción acalaradora o deaaoeleradora^

l a  tobara como a l a  construcción dal d isp o s it iv o .
ádamós, no ha sido es tab lec id o  da un mo­

do claro que sea p rec isa  una adaptación de l a  velocidad 
del líq u id o  do coagulación a l a  velocidad del h iló  en l á  

15 prim era p a r te  del tray ec to  de h i la tu r a .
con re fe ren c ia  a l  d ibu jo , explicamos en 

lo  qu# sigue una re a liz a c ió n  de un d isp o sitiv o  para l le v a r  
a l a  p rá c tic a  e l  método según e l invento , e l  cual ha dado 

sa tis fa c c ió n  completa.
20 Rn una cubeta de baño de h i la tu ra  2 lle n o

de líq u id o  de coagulación hasta  e l n iv e l 1 , a# monta un 
tubo 3 por medio de soportea 4 y 5 . Bate tubo 3 co n s is te

i a  p ^ rte  tubu lar máa es trech a  6 tie n e  una 
a b e rtu ra  de entrada 9 en forma de trom peta. B1 tubo 3

Sin embargo, e s te  método crea complíca­
lo cisnea considerab les tan to  con respecto  a l  control de

en una p a rte  es trech a  6, una p a rte  máa ancha 7 y una par­
ta  cónica 8 que conecta l a  p ^ r te  de tubo más estrooha 6

26 con l a  p a rte  de tubo mág ancha 7 .
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ha sido montada mi la  cubeta 2 del baño de h ila  taza  a cor 
ta  d is tan c ia  de ana tobara 10 y coaxilmente a e l l a ,  ge 
alim enta a e s ta  tobera 10 ana solución de h i la tu ra  por 
un tubo 11.

Un h ilo  12 formado por la  tobera 10, a 
p a r t i r  de una p lu ra lid ad  de filam entos es guiado por un 
d isp o sitiv o  de guia 13 coaxilmente a trav o s  del tubo y 
finalm ente es conducido a un d isp o sitiv o  14= dispuesto  
fuera  de l a  oubeta de h i l a tu raa.

l a s  dimensiones del tubo se adaptaq&pro- 
pia&amtnte a l  t i t u l o  to ta l  del h ilo  y a l a  tobera a  
u sa r .

como hemos dicho a n te a , e l  diámetro de l a  
p a rte  tu b u la r más estrecha 6 debe tomarse sólo  un poco 
mayor que e l  diámetro del a n i l lo  e x te r io r  de lo s  o r i f i ­
cios de la  tob era .

io s  experimentos han mostrado que, para 
una coagulación uniforme de todos lo s  filam en tos, es 
e sen c ia l que e s to s  filam entos lle n e n  l a  p a r te  del tubo 
más es trech a  en l a  mayor medida p o sib le  y que se muevan 
separadamente. Hato se consigue por la  e lecc ió n  c itad a  
del diámetro de l a  p a r te  es trech a  de tubo 6 en re la c ió n  
con e l diámetro de la  tob ara  10.

Bn l a  fa b ric ac ió n  de seda a r t i f i c i a l  con 
un t í t u l o  de Bo-120 denigre para gi cual el a n il lo  ex te­
r io r  de l a s  ab ertu ra s  de l a  tobera  t ie n e ,  por ejemplo, 
un diámetro de unos 9 mms., es muy adecuado un diámetro



7
2 2 5286

in te r io r  de 3 a p a ît#  e s trech a  de tubo de unos 10*12 mms.
KL diámetro in te r io r  de l a  p a r ts  ancha de 

tubo 7 a# tema 1 ,2  a 1,5 veces (e ssa , a pr oxima daman t  s , 
2o-5o%) mayor, que s i  diámetro de la  p a r ts  estrecha  de 

5 tubo le  que en s i  ejemplo dado asciende a 13-17 mms.
ha comprobado que para l a  p a rte  ancha 

de tubo s# re q u ie re  una lo n g itu d  de 25-40 oms, a f in  de 
e je rc e r  una a sp irac ió n  s a t is fa c to r ia #

para l a  fab ricac ió n  de h ü o a  de a l to  t í t u ­
lo  lo  por ejemplo de 1.600 d en ie rs , que se  emplean para fa­

b r ic a r  co rd o n cillo s  para cu b ie rta s  de neumáticos de auto­
m óvil, e l diámetro de a n i l lo  e x te rio r  de o r i f ic io s  de l a  
tobera es a menudo de unos 16 mms. TBn ese caso, e l diáme­
tro  in te r io r  de l a  p p rte  estrecha  de tubo 6 debe ser apre- 

18 rimadamente de 20-22 mms.
A una velocidad prim aría del h ilo  de 3o 

m etres/m inato y a una velocidad después de e s t i r a j e  de 6o 
m etroa/m inuto, puede u sarse  un tubo cuya prim ara p a rte  
tenga una lo n g itu d  de 3o cms. y un diámetro de 21 mms.,

20 l a  segunda p a r te , una lo n g itu d  de 20 cma. y un diámetro 
de 27 mms., y la  tra n s ic ió n  e n tre  l a s  p a rte s  prim era y 
segunda de l tubo, una long itud  de 5 cms,

l a  cb $ rtu ra  de en trada de l a  p a rte  e s tre ­
cha de tubo que, como ya ge ha dicho, e s tá  p ro v is ta  pre­

ga fgribiernente de un embudo de a sp irac ió n  plano s* coloca
tan cerca como sea posib le  del fondo de le  to b e ra  s in  
impedir considerablem ente la  l ib r e  adm isión del liq u id o

-  10 -
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de coagulación #1 tubo o s in  provoca! tu rb u len c ia . l a  
d is ta n c ia  en cuestión se menor o mayor de acuerde
con 1̂ t í t u l o  del h i lo ,  la s  dimensiones del fondo de le. 
tobera y especialm ente también la  velocidad de h i la tu r a .

5 como norma se p re f ie re ,  tra b a ja r  con ana d is ta n c ia  de 5-20 
mms.

Con respecto  a l a  tra n s io ió n  cónica en tre  
l a  p a rte  es trech a  y la  ancha del tubo, se ha encontrado 
que l a  lo n g itu d  de la  zona d# tra n s ic ió n  a saber, l a  a l ­

io  tu ra  del cono truncado correspondiente debe ascender per 
lo  común a aproximadamente e l doble del diámetro in t e r io r  
de l a  p a rte  ancha del tubo.

3& invento se segu irá  ilu s tran d o  con re­
fe ren c ia  a una re a liz a c ió n  re la t iv a  a  l a  fa b ric a c ió n  de 

1S h ilo s  a r t i f i c i a l e s  a p a r t i r  de v isooaa.
35 j  am pio .

Una v isco sa  preparada a p a r t i r  de ce lu lo sa  
de l in te r e s  con un contenido de ce lu lo sa  de 7,7% en peso, 
un contenido a# á l c a l i  de 5,5% en peso , una re la c ió n  de 

20 xantato  de o ,47 y una v iscosidad  de bola de 6o segundos,
a  l a  cual se ha añadido 0 ,16% en peso de q u in o le in a , ae 
h i ló ,  por medio de un d isp o s itiv o  del tipo  a r r ib a  d e sc ri­
to , en un baño de h ila tu ra  de 6033, qu# conten ía 6% en 
peso de ácido su lfú ric o , 19% en peso de su lfa to  de sodio 

gg y 3,18% en peso de su lfa to  de o inc. Bn e s ta  operación
de h i la tu ra  se usó una tobera de oro y p la tin o  en l a  cual 
se habían p rac ticado  1.060 o r i f i c io s ,  cada uno con un

11
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diámetro de 60 m ieras. RI diám etro del a n i l le  e x ta s ío :
A# o r i f í o í s s  de h i la tu ra  ascendió a 16 mms. l a  p a rte  a,e 
tubo más es trech a  ten ía  un diámetro in te r io r  de SL mms., 
l a  p a rte  de tubo más ancha un diám etro in te r io r  de 27 mms., 

5 l a  lon g itu d  de la  p a rte  e s trech a  del tubo e ra  de 30 eme. y 
l a  de la  p a rte  más ancha del tubo, de 19 cms. l a  t r a n s i­
ción e n tre  e s ta s  dos p a rte s  te n ía  4 cms. de lo n g itu d . 351 
diámetro e x te r io r  de l a  ab ertu ra  de en trad a  en forma de 
trompeta ascendía a 4 cms. Bata ab o rta ra  de en trad a  es ta ­

lo  ba s itu ad a  a una d is ta n c ia  de 2 orna, de l a  to b era , l a  ve­
locidad  prim aria  de r e t i r a d a  ascendió a 4o m etres/m inute 
y l a  velocidad de recogida a  6o m etros/m inuto. per ta n to , 
e l  e s t i r a j e  Ató de 100%. Bate e s t i r a j e  se efec tu ó  en un 
baño a  90cO que contenía 3% en peso de ácido s u lfú r ic o .

15 lo s  h i lo s  a s í  obtenidos te n ía n  un t í t u l o
de 1.815 d e n ie rs , l a  re s is te n c ia  en seco ascendió a 392 
g ra ./ IW  den iers  y e l  alargam iento en seco, a 22,8%.
Cuando no se usó tubo, la  h i la tu ra  a l a  velocidad men­
cionada re su ltó  im posible debido a l a s  frecu en tes  ro to ­

so xas del h i lo ,
además de l a  h i la tu ra  de h i lo s  a p a r t i r  

de v isoosas que contienen qu ino le ína , cuyo uso queda 
ilu s tra d o  por e l ejemplo a n te r io r  no r e s t r i c t i v o ,  e l p re­
sen te  invento es im portante para l a  h i la tu r a  de v isco sa ,

28 que contienen o tra s  su s tan c ias  que re ta rd e n  l a  coagula­
ción . Como ejemploa de e l l a s ,  pueden c i ta rs e  su s tan c ias  
orgánica que, en l a  coagulación de l a  v iaco aa , pueden
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formar quelato s temporalmente e s ta b le a  con l a s  s a ls a  As 
c inc p resen te s  en a l bañe ácido de h i la tu ra  asado para l a  
h i la tu r a ,  gn  cuanto a l a  d e fin ic ió n  del concepto "quelato* 
se hace re fe ren o ia  a l  l ib ro  de Mar t a l  & C alvin, "Chemiatrgr 
o f  the M etal Chalate compounde*. Nueva York, 1958/63^ pá­
gina i .

S in embargo, debe hacerse observar que a i 
invento no queda re s tr in g id o  a3 tra tam ien to  de e s ta s  so­
lu c io n es  de h i la tu r a ,  sino que o frece  también l a  po sib i­
l id a d  de aumentar l a  ve locidad  de h i la tu r a  cuando se 
t r a ta n  soluciones de h i la tu r a  d i s t in ta s  de l a s  v isco sas , 
a  l a s  cuales puedan haberse añadido o no su s tan c ias  es­
p e c ia le s .

Neta s o l ic i tu d ,  que corresponde a  l a  pre* 
sentada en Holanda e l  11 de .Enero de 1955, bajo  Si No. 
193,699, se acoge a lo s  b e n e fic io s  &%L a r t íc u lo  51 del 
v ig en te  E s ta tu to  sobre Propiedad In d u s tr ia l#

-0 - N O T A  - 0 -

30
lo s  puntos de invención p rop ia  y nueva 

que se p resen tan  para que sean ob je to  de e s ta  p a ten te
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A# Invención en España, por VBINTB años, son lo a  s i ­
gu ien tes:

ia+ -  Un método para  l a  fa b ric ac ió n  a# 
h ilo  a a r t i f io i e l e a  y productos a im iia rea  eegún e l  pro­
cedimiento a# h i la tu ra  por vía húmeda, en ai cual le a  
h ilo  a ceaguladoa comunican a l  l íq u id o  d e l bañe de h i la ­
tu ra  que rodea a l a  to b ara  un movimiento en l a  mi ama 
d irecc ió n  que e l  de lo a  h ilo a , ca rac te rizad o  porque e l  
movimiento de lo a  h i lo a  coagulados, ae usa para elevar 
l a  velocidad del líq u id o  en la  prim era p a rte  del tray ec­
to  de h i la tu ra  a una velocidad que es  prácticam ente ig u a l 
a l a  de lo a  h ilo a  en coagulación.

a s . -  Un método según ae re iv in d ic a  en 
e l  punto 1, carac terizado  porque para e levar l a  v%ioai- 
dad del baño de h i la tu ra  h a s ta  un valo r que ig u a la  próo- 
ticam ente a l  de lo a  h ilo a  en coagulación, ae hace uso 
de l a  energ ía  de f r ic c ió n  e n tre  le e  h ilo a  ya coagula­
dos y e l  baño de h i la tu ra  que rodea e ea to a  h iloa#

3 S. -  Un método para la  fa b r ic a c ió n  de 
h ilo a  a r t i f i c i a l e s  y productos s im ila re s .

Tal y como ae ha d e sc rito  en l a  Memoria 
qua an tecede, representado  en Si dibujo que ae acompaña 
y con lo a  f in e s  que ae han esp e c ifica d a ,

Bata Memoria consta de catorce hojea e s ­
c r i ta s  per una sola oare .
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