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ME®XORTIA D SCRIPTIVA
gobre:
"Procedimiento de fabricacidn de calzado, con piso

aglomerado de corcho con caucho®,

—

Solicitantes : GARCIA HVWRMANOS Y CERDA, S. L., entidad

egpafiola, residente en Torres Quevedo, 11,

ELCHE, Alicantes

i
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La presente invencidn se refiere a un procedi-
miento de fabricacidn de calzado, su piso es fabricado
a base de un aglomerado de corcho con caucho natural,
sintético o rezenerado, mas los agentes de vulcanizacidn

5e vy un agente esponjante.

Conocido es que actualmente en la fabricacidn
de zapatillas y zapatos vulcanizados, se emplea para la
fabricacidn del piso goma esponjosa, la que se elimina
en nuestra fabricacidn, sdlo en su parte exterior o

10, vigible, para ser reemplazads a base de un azglomersdo de



"

15.

20.

25,

30.

35.

40,

corcho con caucho, nreparadoc con los

zacion y un producto esponjante.

Todo ello mediante el calor o vapor, es vulca-
nizado formando un cuerpo de corcho recubierto por una
pelicula de caucho.

Con ello damos fin a los inconvenientes del
piso esponjoso el cual, debido a la porosidad que
presenta por s@naturaleza, hace perder la estética
del calzado al poco tiempo de ser usado, dando al piso
un asgpecto muy delteriorado, anarte de que con el movi-
miento continuc del pie, la tarte del taldn termina
por cortarse.

Con la presente invencidn, se eliminan los
inconvenientes antes citados, ya que este nuevo piso
de aglomerado de corcho con caucho esponjoso vulcanizado
al calor o vapor, tiene una mayor consisiencia, gin que
ello vaya en menogcabo de su flexibilided, haciendo
que este nuevo piso asi formado sea todo lo agradable y
confortable que requiere el pie. '

Bl proceso de fabricacidn en este nuevo proce-—
dimiento es el si uiente: Despues de conseguida la
mezcla de corcho con caucho y esponjante y ser cortada
convenlentemente a la nedida deseada, esta mezcla de
corcho sSe recubre por una pelicula de caucho natural,
sintética o resenerada, a fin de lograr una unidn per-—
fecta.

Esta mezcla ya recubierta, se aplica sobre una
pelficula base de caucho natural, sintético,regenerado
o sobre pldstico, o bien sin pelicula alguna. EL blok

o piso queda en definitive Fformado, segin indica la
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fige 18, que representa un calzado cortado en sentido
transversal. ‘

En esta fig. 12, se aprecia la pelicula base
(1), el caucho esponjoso (2), el rellenoc de fieltro, fibra
zuata, corcho algomerado etc. (3) mezcla de corcho
con cauchio {4) y pelicula de caucho (5) siendo dsta
Ultima la gque lozra una perfecta unidn de todas las
partes que componen el piso o blok, asi como también
la que sirve de unidn para que el corte del calzado
(6) guede perfectamente adherido a este piso o blok.

¥n nuestro procedimiento de fabricacidn, la
pasta de corcho ajlomersdo en unidn de la pelicula base
que se desea aplicar es nuests simultancamente en los
moldes o prensa, con el corte que debe llevar el calzado
o zapatilla, de ﬁanera que transcurrido el plazo que
8e estime conveniente, se retirs del molde 0 prensa el
zapato o zapatilla obtenido, por este procedimiento a
base de corcho aglomerado vulcanizado, seJin indica la
fig. ne 2,

Ln la fig. n® 2 se advierte el corte del calzado
que puede ser de varias formas (1), la mezcla de corcho
con caucho en su parte exterior (2), la cual se ha
1ijado suavemente pers hacer desaparecer todo vestigio
de goma (3) que pudiera presentar y finalmente la pelicula
vase de caucho natural (4).

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la maners de realizarlo en la practica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente

indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
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en cuanto no alteren suprincipio fundamental, siendo lo
que constituye la esencia del referido invente y por lo
que se solioita Patente de Invenciém, por 20 afios en Espafia:
*Procedimiento de fabricacién de ocalzado, eon piso aglomere-
do de corcho con caucho"; caracteriszéndose por 1o siguiente:

12.- Procedimiento de fabricacién de calgado, ocon .
piso eglomerado de corcho oon caucho, oaracterizéndose por— .
que ge obtiene dicho aglomerado, mediante la meszcla de cau-
cho natural, sintético o pléstico, en proporeién del 25 &l
90%, agentes de vulcanizacién desde el 0,5 al 1,5% y un
agente esponjante de 1 al 3%, aplioéndose esta mescla, ya
reocubierta, sobre una pelicula bese de caucho natural,
sintético, regenerado o sobre pléstico, o sin pelicula
alguns.

29.- Procedimiento, segin reivindiocacidén prece-
dente, caracterizéndose porque el piso o blok se forma
mediante un rellenc de fibra textil, fieltro, guata o
similar, o haciendo dicho relleno & base del mismo corcho
aglomeraedo de caucho. |

32.~ Procedimiento, segin reivindicaciones
anteriocres, caracterizéndose porque para la perfecta unién
del relleno con la pelicula base de ocaucho y pare la unién
con el corte del calzado, se reocubre el aglomeredo de cor-
cho oon une oape de caucho, natural, sintético o regenerado.

42.- Procedimiento, segin reivindicaciones
anteriores, caracterizéndose porgue el calzado asi
obtenido serd de cortes enteros o & base de tiras de cual-
quier clase y con cualgquiera adornos sobrepuestos, apliocén-
dose el piso o0 blok a cualquier corte citedo, mediante
vuleanizacién, cosido o pegado.
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52,~ Procedimiento, sesun reivindicaciones
anterioresg, caracierizaadose porque, despues de su
vulcanizaoién, el piso o blok es 1lijado en su parte
exterior suavemente, para hacer desaparecer todas las
particulas de somz que en el mismo se¢ adviertan.

62 ,~ Procedimiento de fabricacidn de calzado,
con piso aglomerado de corcho con cauchoy tal v como
queda suvbstancialmente descrito en le presente memoria
e ilustrado e l1os adjuntos dibujos.

LEgota memoria consta de ginco hojas escritas a

méquina por une sola cara.
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