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Oxydal, S.L., de nacionzlidad espafiola, estsclecida en
Bercelona, calle Aribau, 240, solicita registrar una Fatente
de Introduccibn, por 10 afios, para Espaiia y sus Colonias, -
que se refiere a: ”4rnRATO FiRis ANODIZAR, EN CANTIDAD, PIE-~
ZAS DE REDUCID:S DIMENSIONES”.-

El tratamiento de anodizacibn de piezas pequefias, ha -
venido haciéndose, hasta ahora, en nuestro pais, suspendién-
dolas individualmente de la barra que forma el anodo, lo gue
constituye un grave inconveniente para el trebajo en serie,
pues, la operacifn de disponer las piszas a tratar dentro
del baiio, resulta sumamente entretenida.-

in el extran,cro y concretamente en Alemsnis, se viene
utilizando un aparato, que facilits el trsbajo antes expre-
sado, permitiendo anodizasr simultsncamente muchas piezas pe-
queilas, disponiéndolas dentro de una cecta metélica, acondi-
cicidndolas por medio de capas de virutas de aluminio, que
garantizan el contacto eldctrico entre las piezas, las cua-
les son sometidas al bafio, en el que se provoca una circula-—
cifn del 1fquido, por lz inyeccifn de aire comprimido en el
interior de laz cesta, estableciéndose la circulacibn alrede-
dor de la misma, por estarcontenids dentro de uns camisa tu-
bular de pléstico, ajustads concentricamente sobre el tubo
de inyeccibn de aire.-—

Bl aparato, gue en 1fness generales acabsmos de descri-
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bir, no ha sido, hasta el momento presente, conocido, divul-
gado, ni utilizado en Espaila, por cuya razbn y de acuerdo
con la legislacibn vigente sobre lz materia, se solicita la
correspondicnte patente de introduccifn, que garantizari, a
los peticionarios, el derecho exvlusivo de utilizacién y fa-

bricacién de dichos aparatos, en el dmbito del territario
nacional .-

En los dibujos adjuntos, que forman parte integrante ds
lz presente memorie deseriptiva, se representa, a t{tulo de
ejemplo, una realizacidn del aparato que permite anodizar si-
rultaneamente grupos de pequellas plezas.-

Dichos dibujos nuestran:

Fig.l. Vists alzada, en seccibn vertical, del conjunto
del sgparato.-

Fig.2. Proyeccién en planta del aparato, visto por su
parte infsrior.-

Refiriéndonos concretamente a dichos dibujos, pasamos a
detzllar las partes que integran el aparato, describiendo, al
mismo tiempo, como ge monta, para poder anodigar, en canti-
dad, piezas de reducidas dimensiones.-

Bl aparato conste de una cests metdlica, formada por un
cilindro de alumivio -1-, que tiene su fondo -2- también de
aluminio, provisgto de perforaciones ~%-. Dichs cesta s= con-
plementa con una tapa -4-, igualmente de gluminio dotsda de
perforaciones -%’-, lz cusl se aprieta fuertemente, una vez
cargada lz cests con las pilezss a tratar, a cuyo f£ff{n, en el
centro de dicha tapa vs unidobun véstago roscado -5-, que
s¢ hace girar por medio de una manivels -6-, Bl tornillo -5-
atraviess une perforacibn roscada, practicads en el centro

de una pieza trifurcads -7-, que se 8loja dentro de uns ra-
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nura -8-, prevista en lz bocs del cilindro -1-, en 1la cual
penetra, a través de unas regatas -9- -9°'- -9%—, que por es-
tar dispuestas en posicién triangulsry, permiten la introduc-—
cifn de ls pieza trifurcada dentro de ls renurs, al hacer
girar la pieza -7- sobre el véstago ~5-.

Del centro del fondo de la cesta emerge un tubo -10-,
para la conduccidn del aire comprimido, gue activa ls circu-—
lacibén del electrolftico que counstituye el bafio.-

Dicho tubo -10- presenta, cercz de su unidu con el fon-
do -2- de la ceste, unas perforaciones -ll-,que permiten el
paso del asire comprimido a la cémara anular formads por 1la
funda tubular -12-, dentro de lz cual se introduce la cesta
-1-.

Dicha funda o recipiente -12- estd fabricada de material
pléstico y presenta, en su parte superior, una tapa fija -
~12°~, por el centro de la cual pasa el tubo ~10-, gue gueda
ajustado, al llegar s tope ls cesta -1-, @ cuyo fin se ha -
previsto, junto a la tapa -12°=~, una junta eldsticg =13-, -
comprimida entre la citada taps y un refuerzo -l4- que sir-
vu de gufa al tubo.-

En 1s parte superior de lu pared cilfndrica del reci-
piente -12-, se he& practicado una corona de perforaciones -
-15=-, pars establecer la circulscibn del electrolito, gque
sale por dichos agujeros.-

En el extremo suverior -10°- del tubo, se enchufa el
conducto de goma -C-, gue inyecta el aire comprimido hasta
la cesta -1-.

Sobre el tubo metdlico -10- se ha previsto una sbreza-
dera -16-, también metdlica, paru establecer la conexifn -
eléctrica entre dicho tubo y ls barra snbédicsa, de la cual

se suspenden los diversos aparatos, sumergidos en la misma
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cuba,-
El aparato, cuyos componentes acabapos de describir, -

funcionz del sizuiente modo.-

Las pequefias plezas ~F-que se desea anodizar, son dssen-—
grasadas,antes de colocarlas dentro de la cesta metilica -1-,

En el fondo de dicha cesta se coloca una capa de virutas
-V—- de agluminio, gue results muy esponjosa, sobre la cusl ge
disponen lis piezes -P-, que si son muy planas requieren ls
disposicifbn, entre las mismas, de capss de virutas de alumi-

nio, para evitar gue se junten.-

Debsjo de ls tapa —4- se dispone, igualmente, una capa
de virutas -V- de aluminio, las cuales contribuyen 2 estable-
cer el buen contucto eléctrico entre las piezas y el cilin-
dro -1-, al ser el conjunto fuertemente comprimido por 1la
taps ~4-, atornillasda por el tornillo -5-.

Una vez cargads lua ceste se introduce en el recipiente de
pléetico -12-, haslta llegar a tope con el fondo del mismo. -
Luego gse coloca el aparato dentro del batio,de manerz que las
perforaciones superiores =15-del recipiente -12-,gqueden apro-
ximedamente, un cent{metro por encima del nivel del bafio.-

Inmediztamente despuds se enchufa, en el extremo -10°-
del tubo -10-, la conduccibn de gomaz, gue inyects el aire com-
primido,que sigue la direccifn marcsda por ls flecha -a—,has—
ta llegar al extremo inferior de dicho tubo, pasando entonces
a través de las perforsciones -11-,para distribuirse en senti-
do descendente y ascendente,tal como indican las flechas -a’-,
a fin de asctivar 1z circulucibn del 1fquido que forma el bafio
electrolitico y forzarlo a itravds de lac perforuciones -3- del
fondo -2~ y de la tapa ~4- de la cesta -1-.-

ILs corriente pase, desde lag abrszsders -16- atornillada

en la barra anddics, ¢ la mass metflicu formadz por el tubo
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-10- y l& cesta -1- y se logra una perfecta anodizacibn -
de las piezas ~P- contcnidas dentro de lu migma, al esta-
blecer el circuito, a través del baiio, con el catodo, for-
mazdo por el forro interno de la cubs.-

#aturalmente gue podrdn construirse apasratos para ano-
dizar piezés pequetiags, como el descrito en la presénte me=—
morig, vsriando la forme, dimensiones, cleése de materisl,-
disposicibén y arreglo del conjunto y de cada una de las -
partes gue lo integran, siempre que dichnes modificuciones
y sustituciones no alteren 1l0s principios de su funciona-
miento.-

Para dar cumplimicuto a lo dispuesto en el srftfeulo 70
del vigente Estatuto sobre la Propiedad lndustrial, se huce
constar, como fuente informative, que acaratos igusles al
descritv han sido fubricados y explotzdos, con ¢éxito, en
Alemanis, huce més de un afio, por la firma RIEDEL & CO. DE
BIELEFELD.~-

La patente de introduccidn, por: »?aPARATO PARA sNCDIZAR,
BN CAVTIDAD, PIEZAS LUE REDUCIDAE DIWEWSICIES”, cuyo privile-
gio de explotacibn en Espafia, sus Colonias y Protectorado,
se solicita por un periodo de 10 afios, recaeré sobre las -

particularidades, gue se¢ concretan en las siguientes,

REIVINDICACICNES

lé;—”éPBRhTO Falth sNCDIZAR, EE CinTIDAD, PIxZa® DE RBDUCI-
DAS DIMBHSIOLES” carecterizedo por el hecho de que consta
de una cesta metdlica formada por un cilindro de sluminio,
cuyo fondo estd provisto de perforaciones, ls cual ge cie-
rra con una tapa, también de aluminio e igualmente perfora-

da, que una vez colccadas lag piezas dentro de la cesta, se
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aprieta fuertemente, por medio de un tornillo provisto de -
manivela, el cugl atraviesa una perforacidn roscada practi-
cada en el centro de una pieza trifurcada, que se aloje den-
tro de una ranura cireulsr, practicads en la boceg de la ces-
ta, en la cual penetra a través de unss regatas dispuestas
en posicibn triangular.

8,- PAPARATO PaRA 400DIZAR, LN CaliTIDaD, PIsZAaZ Db RuDUCI-
DsS DIVENSIONES”, segdn ls reivindicecidn 12, caracterizado
por e! hecho de que del csntro del fondo de la cesta emerge
un tubo de aluminio, para la conduccidn del aire comprimido
que activa lu circulzcifn del electrolito, presentanda dicho
tubo, cerca de su unidn con la cesta, unzs perforaciones que
permiten el paso del aire comprimido & la cémars anulgr for-
mada por lz funda tubulsr, dentro de la cual se introduce la
cesta.~
38 ,~ PAPARATO TiRs ANCDIZAR, ol CallTIDAD, FPILZAS Db REDUCI-
DAS DIVENSIONLS” segin las reivindicaciones 12 y 2% caracte-
rizado por el hecho de gue la funda que contiene la cesta -
esté fabricada de material pléstico y presenta, en su parte
superior, una tapz fija, por cuyo centro pssa ajustado el -
tubo que conduce el aire comprimido, habiéndose previgto, -
en la parte superior de la psred c¢ilindrica de dicha funda,
unz corona de perforaciones, pars establecer la circulacibn
del electrolito, que cuando el aparato esti sumergido en el
batio, quedan por encima del nivel del 1fquido, gue impulsado
por el aire, sale por dichos agujeros.-

42 .~ APARATC FPARSL AWODIZAR, B CAWTIDLAD, PIBZaS DE REDUCI-

DAS DIMENSIONES”?, eegln las reivindicaciones precedentes, ca-—
racterizado por el hecho de gque sobre el tubo que conduce el
aire comprimido, se ha previsto una abrazadera metélica, para

establecer la conexibn eléctrics entre dicho tubo y 1la barra



anbdica en la que se atornilla y de la cual se suspenden los
diversos asparatos sumergidos en la misma cuba.-
58,- PAPARATO FPARKs AWNCDIZAR, Y CalilDal, PIbZaS DE REDUCI-
175 D48 DIMENSIONES”. Tal como se ha descrito y demostrado en los
dibujos adjuntos.-
‘ Consta de siete hojes foliadss y nmecanografiadas por

una sols ¢csra.-

Barcelona a 24 de woviembre de 195%H.-
F.4. de Oxydal, S. L.
JUAKY 8. RENTER RIDAURA
et —
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