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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por #UN PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA LA
OBTENCIGN DE LAMINAS DE CONTACTO PARA RECUBRIMIENTOS DIVERSOS, a
favor de DON RAMON JOSE ARAGONES FONTANET, de nacionalidad espa-

fiola, residente en BARCELOWA, calle Ceas:unova, ng 75,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento con su
dispositivo correspondiente para la obtencidn de léminas de con-
tacto para recubrimientos diversos.

Mas concretamente se refiere a lédminas de pelfcula viniii-

-ca 0 similar a las cuales se las prepara, ya en liso ya en acol-

chado y se les dota @e un adhesivo de accidn continuada gue no
plerde su propiedad plastificada, el cual adhesivo se halla even
tualmente protegido por un papel fuerte que se elimine en el mo~
mento de su empleo.

Bl procedimiento de obtencidn consiste pues en la preparacidn
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del material en pelfcula, rara dotarle del adherente y para re-
vestir a &ste con el papel protector,

En la alternativa de ldmina vinf{lica o similar abullonada,
se intercala en el proceso la inclusidn de una lémina delgada
de algoddn o similar que se adhiere a la primera y que se la re
viste a su vez con otra lidmina dotada de adhesivo al exterior,
que se protege con el papel de recubrimiento eventual.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompafia a la
presente memoria una ldmina de dibujos, en la que se ha represen-
tado un caso de realizacidn que se cita & tftulo de ejemplo,

En el dibujo:

La figura 1 muestra en esquema la marcha operativa en el ca-
so de comprender una pelfcula vin{lica o similar y su recubrimien-
to protector eventual,

la figura 2 anilogamente representa el esquema para el caso
en que la pelfcula vinflica o similar se halle abullonada con in-
tercalamiento de una delgada capa de algodén, y

la figura 3 manifiesta en seccidn transversalys las dos pie-
zas resultantes y en detalle su utilizacién,

Consiste el proceso operatorio en partir de una bobina -i=-
que tiene la lémina vinf{lica o similar la que en su desarrollo
pasa ante el dispositivo suministrador de adhesivo, indicado en
~2~ recibiendo esta cara a la ldmina de papel procedente de la
bobina -3~ y juntas son prensadas en los rodillos -4~ , pasando
en este estade a la bobina de recogida ~5-, |

La pieza lograda se indica en -6- figura 3, en la que segin
un corte trans%érsal se han designado sus capas con igual denomi-
nacidn.

En la variante de abullonado o acolchado, se comprende una

bobina -6- para la ldmina vin{lica o similar, una bobina -7- para
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la l4mina de algoddén, otra bobina -8~ para otra ldmina vinfli-
ca que se ha de engomar y finalmente otra bobina -9- para el
papel.

El material -6- es ligeramente engomado en el dispositivo
-10~ sobre esta goma incide la lédmina de algoddn =7- y sobre
ella la léamina vinf{lica -8- pasando por el dispositivo prensor
y de dibujo ~11- gue realiza la soldadura en el trazado que con
venga para la imitacidn del abullonado. Dicha lémina -8- es do-
tada de adherente =12-,

Después de este prensado en dibujo, recibe el papel -9-
que se pega al adherente -12- del conjunto en marcha y finalmen
te ss recoge‘en la bobina -13- previo el paso por un dispositi-
vo de presidn -l4-,

Bn la figura 3, se indica la lémina final dotada de las ca-
pas indicadas de las cuales es la de papel la tinica que se des-
prende como se revresenta en ~15-, gquedando la ldmina adherida
a la pared por sus propios medios, sin tener que utilizar ningun
pegamento auxiliar, es decir sin aplicar liquidos ni pastas.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser llevada
a la prédctica en otras formas de realizacidn gue difieran en de-
talle de la indicada a t{tulo de ejemplo en la descripcidn, a
las cuales alcanzaré igualmente la proteccidn que se recaba, Po-
dra, pués, construirse en cualquier forma y tamafio, con los ma-
teriales mas adecuados, por quedar todo ello comprendido en sl

espfritu de las reivindicaciones.
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NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se declara como
no divulgado ni practicado en Espafia, comprende las siguientes
reivindicaciones:

l. Un jrocedimiento con su dispositivo correspondiente pa-
ra la obtencidn de léminas de contacto para recubrimientos di-
versos, caracterizado esenclalmente por el hecho de disponer
en una de las caras de una lamina de resina vinflica o similar
protegiendo este pegamento con un papel especialmente dispuesto
para que se pueda desprender del citado pegamento gin arrastrar-
lo, comprendiendo, para en céso en que se pretenda dar la sensa-
cidén de un abullonade o acolchado, la presencia de una capa de
algoddn que se pega al reverso de la ldmina vinflica o similar
revestido a su vez por otra ldmina vinf{lica que al exterior lle-
va la capa de adhesivo tal como se ha indicado para el primer ca-
80, realizando estas operaciones en un ciclo uniforme segin uﬁ
proceso que comzrende un desarrollo de la lémina vin{lica pro-
cedente de una bobina soporte, el paso de esta lamina ante un
dispositivo engomador que la dota en una de sus caras del adhesi-
vo indicado y un paso prensor en donde llega el papel de recubri-
miento que ya conjuntamente pasa a la bobina de recogida.

2. Un procedimiento segin la anterior reivindicacidn en el
que para la variante de acolchado de la 14mina externa, se utili-

zan dos bobinas mds, a saber la de la capa de algoddén y la de la

. lémina plistica de recubrimiento de esta capa, siendo la primera

y la Bltima de las otras bobinas, respectivamente para la lémina
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exterior y para el papel de proteccidn, siendo en total cuatro
las bobinés utilizadas.

3. Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2 en el
que la bobina de la capa de algeddén puede eliminarse y substi-
tuir su accidn por la proyeccidn de este algoddn en la cantidad
conveniente, segliin va pasando la lamina principal.

4, Un preccedimiento segﬁn las reivindicaciones 1 a 3 en el
que el abullonado se efectila por un paso del conjunto lamina,
algeddn y lémina de recubrimiento de éste, ante un dispositivo
grabador soldador gque sroporciona el dibujo adecuado, después de
lo cual se procede a la aplioacién del papel de proteccidn even-
tual.

5. Un procedimiento con su dispositive correspondiente pa-
ra la obtencidén de léminas de contacto para4recubrimientos diver-
ses. '

Segin se describe y reivindica en la presente memoria des-
criptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas a mé-
quina por una sola cara, acompaiiadas de una lamina de dibujos.

Madrid, a 28 de Noviembre de 1.955

RAMON JOSE ARAGONES FONTANET.

Peloe

JAIME ISERN MIRALLES
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