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MEMORTIA DESCRIPITIVA

de una Patente de Invencibn a nombre de:
JENAer GLASWERK SCHOTT & GEN., de nacionali-
dad alemsna, domiciliada en MAINZ, Hatten-
bergstrasse, 3 (Alemania); por: "PROCEDI~-
MIENTO PARA LA OBTENCION DE CRISTAL O
VIDRIO QUIMICAMENTE RESISTENTE.Y

El invento se refiere a cristal o vidrio quimiczmente re-—
sistente y que se destina a la obtencibdn de cristales blandos
hidroliticamente resistentes. Los cristales se prestan preferen-
temente para la fsbricacidn de frascos de gruesas paredes par-
tiendo de tubos estirados mecédnicamente.

La produccibn de los frascos o botellitas lo mismo que la
febricacidn de las &mpollaalconocidas para aplicaciones médicas,
se reualiza en la mayoria de los cascos en méguinas moldeadoras
autométicas adecusdas para ello. Pero mientrss que pera la pro-
duccidn de lus zsmpolles se emplean preferentemente tubos con
espegores en las paredes de 0,4 a 0,7 mm, para los frascos se tra=
bajan de modo especial tubos con espesores en las paredes de 0,7 a

1,1 mm. Pero esto exige gue los vidrios que se han de trabajar po-
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“técnica de la fabricacidn, los cristales a consecuencia de la
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sean una blandura suficlente y "larzo" pura poder compenssr 1as
dificultades de la elaboracidn que aumentan al sumentar el es—
vesor de las paredes.

Ademés de la blandura y "largo" necesarioc por motivos de la

aplicacidn a que se destinsn, deben tsmbién presentar una resis-
tencie excelente contra la hidrolisis. Al exzminsr estos frasqui-
tos respecto a su resistencia para el agua deben disolverse solo
cantidades minimas de los elementos del cristal, especianlimente
4l.calis. S1i se sobrepasa un velor determinado, entonces los fras-
quitos son inadecuados para el fin persezuido. Una disolucidn
algo intenss de los dlcalis altera el materiszl llenado en un gra-
do impermisible y por eso hace imposible el emplec del medicamento.t
Los cristales dados hasts ahora & conocer para la indicada f
aplicacidn no cumplen las dos condiciones, a saver, la blandura

suficiente y una resistencia hidrolditica éptima. Por estos

cristales no se cumple nunca mas que uno de los dos requisitos,

om0

pero los dos sinulténesmente, no.

El comportumiento nada satisfactorio de los cristales hasta
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ahora conocidos ge debe a su composicidn gquimica. Pars los crista-
les conocidos de esta clase se seflalan por ejemplo composiciones
dentro de los siguientes limites: 55 — 72 % de $i0,, 0 - 10 % de

3203, 0 - 10 % de 41,04, 0 - 5 % de Ca0 4+ MgO, 8 -~ 18 % de BaO +
Zn0, 8 - 12 % de Na,0 + K2O. Dentro de estos limites pueden fun-

dirse ciertemente cristales hidrolfticamente resistentes, pero

L]
su8 puntos de reblandecimiento son demasiado elevados, de suerte
gue no se prestan pars una elsboracidn automatica rentable.
Pars los cristules de los 1imites enteriores los puntos de

revlandecimiento son superiores a 760°. Pero la préctica ha demos—
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trado que para la aplicacidn sefialada no deben los cristales pasar
un punto de reblendecimiento de 740°. La blandura de 1o0s cristales
se encuentra entre otras cosas en relecibn directa con el valor del
contenido de dlcali introducido, de suerte que elevando este ¥ltimo
por encims de los 12 % arriba sefialedos, se logra ciertamente la
blandurs requerida en los cristales. Estos cristales son también
conocidos, pero su resistencie hidrolitica no es suficiente para le
aplicacidén de gque tratemos.

En el estzdo actual de la técnica puede decirse gue en general

: i
al aumentar el contenido de Alcali tiene lugar un aumento de la blan%

dure de los cristales, en tahto que decrece su resistencia hidroli-
tica.

Sin embargo, graclas el invenito se obtienen cristales que
cumplen loa reguisitos contradictorios, o sea la blﬁndura ¥y un myor
campo de elaboracidn y al mismo tiempo con resistencia hidrolitica.

Se carateriza esencialmente el: procedimiento que nos ocupa
por establecerse una composicidn porcental en peso formada por
dcido silicico en proporcibn de 61 — 66 %, Acido bérico en cantida-
des que oscilen entre 7 — 10 %, alvmina en cantidades comprendidas
entre 6 - 10 %, Sxidos de sodio y de potasio conjuntos en cantida~
des entre 12 — 17 % y 6xido de potasio entre 3 - 6 %, introducién-
dose seguidamente en dicha composicidn una cantidad de bxido de
bario comprendida entre Q ~ 10 % y béxidos de cine, de calcio o de
ragnesio, solamente uno de estos tres 6xidos citasdos o en cuslquier
combinacién de los mismos hasta un total que oscile entre O — 5 %
de la composicidn total.

Los cristales con la composicibn dentro de los limites del
fresente invento se caracterizan porque en la zona de 50 a 350°

presentan un coeficiente lineal de dilatacidbn térmica =>75° 10—7/0 ,
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4cido silfcico se comprobd ser de 61 - 66 % y para el dcido bérico
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con un contenido de 12 - 17 % de dlcalis, debiéndose mantener la
porcidn de dxido potésico preférentemente entre 3 y 6, creciendo,
al crecer el contenido de bxido sébdico.

El contenido de alimina se encuentra preferentemente entre 6
y 10 %, con un contenido de 4xido bérico de O - 10 % y de dxido de

maznesio, celeio y cine de O - 5 %. La proporcidn més favorsble de

la de 7 - 10 %.

Se ha comprobado ademds que en la zona erribas indicada de la
compesicién con un contenido slcslino de prdéximamente 12 %, el con-
tenido de éxido bérico puede sustituirse hasta unos 5 % por S&xido :
de magnesio, dxido de calcio y éxido de cinc. Estos cristales perte—:
necen todavia a los cristales hidroliticamente resistentes. Pero
sus puntos de transformacidn y reblandecimiento experimentan un des—é
pleziEmiento hacia temperaturas méds elevadas, de suerte que tales
cristales desde el punto de vista de la elaboracidn constituyen el
limite superior pasra la presente aplicacidn.

Con un contenido de Alcalis de unos 15 % conservando las
buenas propiedades se puede reemplazar el contenido de 6xido barico
hasta un 2 % prdéximamente por dxido de cinc. Se excluye toda sus- %
titucidn del 6xido bdrico por 6xido de maznesio y éxido de calcio;
conduce ya a cristales que dejan de pertenecer a 12 clase hidro-

liticamente resistente. Si el contenido de &lcsli se eleva s 17 %
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entonces la porcidn de 6xido de cinc se debe reducir todavia més o
suprimir por completo. A base de estas investigaciones se ha llegadoi
a saber que en los cristales compuestos segun el invento, de los :
bxidos terreoalcalinos es el 6xido de bario el mds importznte para
conueguir una resistencia hidrolitica. Este efecto decrece en la
serie 6xido de cinc, bcido de caleio y Oxido de magnesio.

Ademds de la blandura y resisiencis nidrolf{tice necessrias po-
séen estos cristales sezin el invento oira proﬁiedad muy ventajésa.

Estos cristales son "largos", esto es poséen un amplic campo de ela~-
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boracibn, lo que es de gran ventaja para el estiraje mecénico de tubos

y la ulterior elaboracibn sutomdtica de frascos de paredes gruesas. Los-

cristales "largos" se caracterizan porque la viscosidad no varia ré-
pidamente dentro de una zona de temperaturs y los crigtales dentro de

esta zona son suficientemente plésticas para su elaboracidn. Como

escala para apreciar el "largo" de los cristales sirven las diferencias!

entre las temperaturas para dos valores de la viscosidad. Las tempe-
raturas con las que se alcanzan valores de la viscosidad de 4,46 . 107
Foige y 1,0 . 104 Poise, se designan como puntos de reblandecimiento
y de elaboracién.vLa fijacién de estos dos valores de la viscosidad
se realizb a base de datos técnicos de la elaboracidn.

4 los vulores no hay que asignar significado fisico caracte-

ristico. Sin embargo no se reduce por ello su utilidad practica, lo que ,

aqui se expresa diciendo que se aprovechan ya de diverso modo para
caracterizar los cristales.

Segun nuestras investigaciones 1los cristales blandos e hidrolf-
ticamente resistentes segin el invento con un campo de elaboracidn am-
plio de por lo menos 270° ¢ son may convenientes para la aplicacidn
indicada. .

En el siguiente cuadro se sefialan algunos ejemplos de ejecucibdn
para obtener composiciones cristalinas segin el invento con algunos

datos fisicos y quimicos.

1 2 3 4
Acido silfeo © 64,5 64,5 63,5 63,0
Acido bbrico 8,0 8,0 8,0 10,0
Alémina 9,0 9,0 10,0 10,0
Oxido de sodio 9,0 10,0 11,0 11,0
Oxido de potasio 3,0 4,0 4,0 6,0
Oxido de bario 6,5 4,5 1,5 -
Oxido de cine - - 2,0 -
X. 107 (50-350°) /00 76,7 80,7 84,6 91,3

Tg (punto de transformacién) 545° 539° . 532° 525°

st g o,
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Ew (punto de reblandecimiento) 740°

N = 4,46 . 107 Poise
V, (punto de_elaboracién) 1060° 1042° 1037° 976°
« =1 . 107 poige
. 140 T, (zona de elaboracién 320° 3089 3152 270°
3 "largo" V,—Ew)
Resistencia hidrolitica 0,040 ¢©€,050 0,055 0,051
segin DIN 12 111
~ Pesgso especifico 2,50 2445 2,48 2,44
¢ 145 (g / @33) ‘
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Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:
¢ 1.~ Procedimiento para la ocbtencidn de cristal o vidrio qui-
micamente resistente, caracterizado por establecerse una composi-
. 150 cidn de &cido silficido en proporcién de 61 - 66 %, Acido bbrico

en cantidades que oscllen entre 7 - 10 %, alimina en canti-

dades comprendidas entre 6 - 10 %, éxidos de soadio y de potasio

conjuntos en centidades entre 12 = 17 % y éxido de potasio entre

3 - 6 %, introduciéndose seguidemente en dicha composicidn una
155 cantidad de 6xido de bario comprendida eatre O - 10 % y Oxidos

de cinc, de calcio o de magnesio, solamente uno de estos tres

bxidos cltados o en cualquier combinacidén de los mismos hasta un

total que oscile entre O — 5 % de la composicién total.

2+~ PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE CRISTAL O VIDRIO QUI-

160 HICAWENTE RESISTENTE.

- ' Tal comc se describe y reivindica en la presente ilemoria
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Descriptiva que consta de siete hojus escritas a maguina por una
sola cara.

Madrid, 26 de Hovi em’orexde 1.955.
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