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PATENTE DE INVENGION

por 20 afios A
por "UN PiOCEDIMIENTO DE FASRICACION DE TAPONES DE CORCHO
AGIOMERADO", @ fevor de D, Facundo Giner Sellés y D. Anto
nio Perréndiz Mertin, de necionalidad espafiolas, domicilig

dos en Barcelons, Dalmecio Creixell, 7, torre. ;
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Las propiedsdes fi{sices del corcho, su bajo peso
especifico, su elasticided, su poder diatdrmico, etec., le
confieren un gran valor pere clertas aplicaciones. Une de
las principelees es la elaboracibén de tapones de corcho, si

5 guiendo un proceso de manipulacibén especial. Este elabora

cibén supone un elevado porcentsje de desperdicio y recor-
tes.

En la presente Patente se describe un procedi-
miento mediante el cual se obtienen tapones de aglomera-

10 do de corcho, utilizendo como materies primas los menclo-
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nados desperdiclos y recortes de otras mecanizaciones, asi

como corcho de baja calidad o de pocos afios, todo ello con -

¢enientemente trituredo, aglomeréndose en forma de barras
continuas y de unas propiedades mecénicas extraordinaria-
mente superiores a todas las‘conocidas.

En general el corcho se aglomera sl someterlo
conjuntemente a la accibdn de presibn y calor, consiguién-
dose con lo segundo destilar los hidrocerburos. Este des-
tilacién reduce su peso especifico, y ademds licua las re-
sinas o lacas que pueden servir como aglomerante de los
diversos grénulos de su masa. Sin embargo, esto no es
frecuente, siendo 10 corriente sfiadir adhesivos y agluti-
nantes que refuercen la unifén de los grémnlos al mismo
tiempo que comunigue nuevas propiedades al conjunto.

En las técnicas ya conocidas, se obtienen blo-
ques que después del prensado y calentamiento se dejan re-
posar y luego se cortan las piezas.

Con el presente procedimiento se elsboren en
luger de blogues, barras contimmas, de longltud indefi-
nida, sometiendo al gramlado g dos presiones, una lateral
constante y otra alternativa de traccibén y compresibén se-
gin su eje, durante el avance de la barre, por los moldes,
con lo que se consigue une elasticidad imposible de obte-
ner por el sistema corriente de prensa.

Durente el avance de la barra, producido por los
moldes, sufre un calentemiento que oscile entre los 802 y
1402 C, para favorecer la polimerizecién, refrigeréndoée
la misme barrs antes de salir de la méquinas.

Los aglutinantes emplesdos pueden ser del tipo

de gelatina o urea-formol, decidiendo su uso la mayor o
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menor resiptencia a la tracecién y elasticidad exigida al
tapén.

El aglomerado se prepara en un mezclador, afie-
diendo &l grenulado la gelatina o urea-formol, seglin los
casos, en la proporcién de un 15% sobre el peso total de
mezcla, junto con los insolubilizentes, plastificantes,
hunmectantes, lubricantes, antifermentos, etc., variando
el orden de la mezcla y cantidad de los mismos, segin las
propledades del producto que se quiere obtener, el cual
tiene lep propiedades sigulentes:

B - &) Hervido durante una hora a presién de %60
mm. de mercurio no se hinchs ni se disgrega, manteniéndo-
ge constente su forme y peso;

b) perﬁaneciendo durante ocho dias en una es-
tufa de fermentacibn no se forman sobre é1L florecimientos
originados por mohes o bacterias fermentables sobre la
gelatina;

¢) no colorean los liquidos que estén en con-
tacto con 61;

d) lea polimerizacibn realizeda es irreversible;

e) la densidad es del orden de 0,3 .

La megcla obtenlida se deja reposar una media
hora antes de someterse a la aglomeracidén con objeto de
regular la humedad que debe llevar el material.

Ia barre de que se hace el tapbn se obtiene
precisamente en uns mAquina de extrusién contimias, lao
cual forma la barra de los calibres que se deseen.

Ia estabilizacibén de las barras dura unos dias,
sometiéndolas luego & un proceso de rectificado y corta-

do final, de los tapones.

Resumiendo las ventajas de este procedimiento,
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podemos decir que con 81 se obtilenen tapones de une berra
procedente de una méquina de extrusionsr continua, con
celibres y longitudes veriebles, no desperdiciéndose nun-
ca material, porque los recortes debldamente triturados
pesan a ser materis prime en le proporeién de:

25% de serrin temafio 6-7

25% " n [ ] 8_10
254 n e " q2.14
254 % W " 3-8

viniendo dado el tamafio por el nfimero de tamiz que lo de-
je pesar, es decir, orificios por pulgeda cuasdrade.

A Todo cuanto no efecte, altere, cembie o modifi-
que le esencie del procedimiento descrito, serd variable
a los efectos de la actual Patente.

NOTA.
Se reivindica como objeto de este Patente de
invencidén:

1'- Un procedimiento de fabricacibn de tepones de corcho

aglomerado, caracterizado por partir de materia prima for- |

made por grenuledo de corcho, que debldamente mezclado
con materiass aglutinentes y productos sdicionales se ob-
tienen barrss continuas de longitud indefinide y de ce-
libres convenientes en una mégquine de extrusionar, pasan-
do después a una operacibn de rectificado y corte finel
del tepbn.

2 - Ei mismo procedimiento de la reivindicecién enterior,
caracterizado porgue &l grenulado de corcho y los aglo-
merantes del tipo gelatina, cole carpintero o cole téc-
nice, en la proporcién de un 15% sobre el peso total de
la mezcla, junto con los productos adicionsles tales co-

mo impermesbilizantes, insolubvilizentes, plastificantes,
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humectantes, lubricantes y antifermentos, permsnegcan Gue
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rente un cierto tlempo, que oscila sobre una medig hora,
en un mezcledor sntep de gser extrusionados.
3 = El mismo procedimiento de las reivindicsciones ante-

riores, carscterizado porque durante la operaciém de exé
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trusionar, la berras estd sometide por sus moldes a dos
preeiones distintes, una constente latersl y otra a;ter-
netive axial, sufrlendo durante su avence un calentamien~
to e une temperatura comprendida entre BOﬂ y 1402 pars
favorecer la polimprizacién.

4 = El mismo procedimiento de las reivindicaclones esnte-

riores, caracterizedo porgue las berres una vez obteni-
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des se dejan reposer unos dias y después se rectificen

¥y cortan los tapones.
Sean cumles fueren las circunstencies que con-
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curran en le esencianlided de la Patente de invencibn de-

finida en les anteriores relvindicaciones, cusl objeto
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es:
5 - "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TAPONES DE CORCHO
AGTOMERADO".

Conste la presente memorlae de cinco hojas fo-
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lisdas y mecanografisdas por una sole cara.
. Barcelona, dlez y ocho de noviembre de mil no-

vecientos cincuenta y cineo.

P.A. de D. Facundo Giner Sellés, y
D. Antonio F
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