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El invento se refiere a una bates de embalaje pa-
ra embalar mercancias en ldminas contraibles, la cual estd

plegada preferentemente de un corte de una sola pieza de -

material en forma de planchas, papel rigido, cartdén o car

ton ondulado, y que tiene una superficie bésica poligonal

con paredes laterales planas adosadas a la misma.

Bateas de embalaje de este tipo, que son conoci -
des por la publicacidn alemana 2 102 431, sirven por ejem -
plo como envases a usar ung sola vez para frutas, verduras

o productos similares, en los que la mercancia se exhibe -

en tiendas de autoservicio. A este objete la marcancia ge

coloca en la batea y la batea llena se cierra con una lémi-
na de contraccidn transparente. Los esfuerzos que se produ~-
cen por la contraccidn de la lamina hacen que la lamins es

cortadas por sl material de la batea, especiazlmente en las -
esquinas del borde de la batea, con lo que ya no queda gs -
rantizado un cierre seguro del embalaje. Pare impedir esto

se emplean ldminss relstivamente gruesss, lo que redunda -

desfavorablemente en los gastos del embalajs.

En la patente de USA 3 826 357 se describe un re-
cipiente encerrado en une lamina de contraccién, el cual -
consta de un fondo en forma de batea, sobre el que estan fi
jadas verticelmsnte varias paredes de separacidn, con lo que
el recipiente queda subdividido en varios compartimientos -
para recibir mercancias. Le ldmina aplicada por contraccién
se apoya en los bordes de las paredes de separecidn y es tan

fuerte que no se deteriora por el efecto de corte ejercido
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por estas paredes, puesto que uno de los objetos de este
recipiente conocido es que al ser extraida la mercancia -
de un compartimiento desbués de haber sido destruida las -
lamina en esta zona, los compartimientos colindantes, to-
davie liencs, permanezcan cerrados por la lémina.

También la patente britanices 1 170 263 se refig
re a bateas de embalaje plegadas de carton, que sirven pa
ra embalar pescado canservado en hielo y durante cuyo -
transporte se desprende agua que tiene que ser eliminada.
A gste objeto las bateas de embalaje tienen en sus esqui-
nas en el fondo sberturas por las que puede salir el 1i -
gquido que se reune en la batea.

£l invento tiene el ohjeto de perfeccionar una
batea de embalaje del tipo arriba mencionadc de tal mane-
ra que se puedan utilizar léminas de contraccién delgedas
y econdmicas.

De acuerdo con el invento se resuelve este pro -
blema porque les aristas de las paredes laterasles que for-
man el borde de la batea tienen en.}n zona de las plegadu -
ras de paredes latersles colindantes incisiones curvas, pre
ferentemente en forma de arco de circulo y que las incisig
nes vecinas se reunen en ls plegadura correspondiente.

€l borde de la batea, configurado de acuerdo con
el invento, tiene muescas que transcurren hacia las plega-
duras, por lo que este en la zona de estas plegaduras ha
perdido una parte de su resistencia, de modo que al contraer

se las laminas los bordes se doblan en las muescas. Los -
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bordes al doblarse pierden el efecto cortante y se evitan
completamente los deterioros de la 1dmina al contraerse y
en estedo contraido, obteniéndose asi un recubrimiento rg
lativemente seguro de la aberturs de le batea.

En una forma de realizacion preferida del inven-
to, 18 pared de la bates tiene en la zona de los puntos de
incidencia de cads plegadura de dos paredes laterales so-
bre 1a superficie bisica escotaduras, por las que también
estas esquinas quedan sin el efecto destructivo sobre la -
lémina de contraccién que rodea a la batea de embalaje.

A continuacidn se describe un ejemplo de realizg
cidn del invento con ayuda de los dibujos que muestran lo
siguiente:

Figura 1 un corte pars uns bates de embalaje,
Figura 2 una vista esquemédtica de la batea de embalaje ple
gada a bese del corte de acuerds con 1a Figura 1.

La batea de embalaje dibujada, que consta de un
corte de una sola pieza de papel rigido, cartdn o cartén -
ondulado, tiene una superficie basica 1 esencialmente octa-
gonal, a la que se acoplan cuatro paredes laterales 2,3, 4
y 5 s través de las plegeduras 6, 7, 8 y 9. Estas psredes
laterales 2, 3, 4 y 5 estan enfrentadas entre si en la su-
perficie bésica 1 de tal manera que entre cads pared late-
ral 2, 3, 4 y 5 se forma un sector libre 10. 11, 12 y 13
en la superficie bésica 1. En las paredes laterales enfren
tadas 3 vy 5 estén articuladas a través de las plegaduras -

14, 15, 16 y 17 otras paredes laterzles 18, 19, 20 y 21 ce-
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de une de las cuales tiene uns solaps 22, 23, 24 y 25 en el
lado opuesto a las plegaduras 14, 15, 16 y 17, Las solapas
22, 23, 24 y 25 estédn unidas a las paredes laterales co -
rrespondientes tembién e traveés de plegaduras 26, 27, 28 y
29 y cuando el corte esta alzado estan unidas con pegamen..
to & las paredes latersles 2 y 4.

Fl borde libre de las paredes laterales est3d re-
dondeado en las esquinas (véase en B) y tiene en las plega-
duras las incisiones circulares 34 {véase en A), con lo que
este borde recibe muescas dirigidas hacia las plegaduras y
dentro de cuyo alcance la rigidez de las paredes laterales
gueda aminorada.

En la zona de incidencia de las plegaduras 14, 15,
16 y 17 scbre la superficie bésica 1 estén practicadas en
las paredes laterales las scotaduras 30, 31, 32 y 33 y el
éngulo formado entre los sctores libres 10, 11, 12 y 13 y
las plegaduras 6, 7, 8 y 9 es qchaflanado. Por estes medi-
das se eliminan de un modo sencillo las esquinas que se prg

ducen al ser plegeda la batea.




10

15

20

- REIVINDICACIONES -

1.~ Bates de embalaje, de papel rigido, cartén o
carton ondulado, con superficie bésica poligonal y paredes
laterales acopledes a ella pasrs embalar mercencias en 1ldmi
nas contraibles, caracterizeda porque las aristas de las -
peredes laterales que forman el borde de la batea, tienen
incisiones curvas en les zona de las plegaduras de paredes
laterales colindantes, coincidiendo incisiones vecinas en
la plegedura correspondiente.

2.~ Batea de embalasje,de acuerdo con ls reivindi
cacidn 1, ceracterizads porque las incisiones estén confie
guradas en forma de arco de circulo.

3.- Bates de embalaje,de acuerdoc con las reivindi
caciones anteriores, caracterizada porque su pared en 1la
zona de los puntos de incidencia de cada plegadura de dos
paredes laterales ecolindantes sobre la superficie bésica -

tiene escotaduras.

4,~- Bates de embalaje, de acuerdo con las reivindji

caciones anteriores,caracterizade porque la misma, estd plg

gada 2 base de un corte de una sola pieza.

§.="BATEA DE EMBALAJE".

Tal como se describe y reivindicz en la presente -
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Memoria Descriptiva, gque congcta de seis hojss escritas a
mdquina por una sola care y de sus correspondientes diby

jos.

Madrid, 2 {
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