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cuyo privilegio se solicite para todo el territorio necionsal
a favor del Patronato "Juan de la Cierva' de In#estigacién -
Técnica, del consejb Superior de Investigeciones Cientificas,
Serrano 150, Madrid, por un "NUEVO PROCEDIMIENTO PARA EL PU-
LIDO ELECTROLITICO DE TODA CLASE DE OBJETOS DE ACERO, HIERRG
NIQUEL Y CROMO" gegin la siguiente MEMORIA DESCRIPTIVA.

Diversos nen sido los procedimiento utiligados en laiin-
dustria metaldrgica para el pulido electrolitico de los ace-
ros inoxidables, aceros &l carbono, aceros de baja aleecién,
etcs, y lo mismo para el hierro, niquel y cromo, pero ningu-
no de ellos hen dado de un modo general los resultados apete
cidos, porque los befios empleédos para su pulido no cumplen
eon la condicién de que, ademés de trabajar dentro de unas -
condiciones précticas, sean lo mds econémicos y manejables -

posible., Casi todos los bafios propuestos para el pulido elec

"$rolftico pertenecen & uno de los dos tipos: Tipo perclérico

(8cido perclérico mezclado generaimente con écido acético o
elcohol etiiica), o bien, tipo fosférico (dcido fosférico eg
lo, o mezclado eon #cido sulfdrico, &cido crémico, &dcido ci-
trico, glicerine, gelatina, etc.). El tipo de bafio percléri-
co entrefia frecuentemente el peligro de explosidm producide

por el mismo dcido perclﬁrico, es difficil de preparar y bas-
tante caro, ademés molesta el olor deli 4cido acético cusndo

éste forme parte de la mezcle. El tipo fosférico tiene nor--
malmente los lnconvenientes de necesitar calentamiento bor -

trabajar e temperaturas superiores & la ambiente y de utili-
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zar densidedes de corriente'muy elevadase.

Tas deficiencias que precedentemente gquedan expuestas -
se subsanan en eL nuevo procedimiento que se pretende rei—
vindicar y que & continuecién se describe con toda precisifm
y detalle.

Ia bese del procedimiento, en el cual como es ususl el
objeto metédlico & pulir se coloca como é&nocdo, la constituye

un bafio electrolitico integrado por los elementos que a con

tinuacién se indicene.

El bafio parsas pulir se.prepara mezclando de 20 cec. a 80°
Cecs de alconol metflico con 8O cece & 20 cece de deido sul
férico y efiadiendo posteriormente a la mezcla esi obtenida
de 150 c.c. & 600 ce.ce de alcohol etflico. También, segin -
los cesos, puede efiadirse agua &8l befio hasta unos 200 ce.c.

Dentro de estos limites, se obtienen muy buenos resulta
dos afiadiendo 50 c.c. de écido sgulfférico (d = 1,84) & 50 =
ce.cs de B2lcohol metilico absaluto, poco a:pOco y egitendo =
pere evitar calentamientos excesivos. Esta mezcle se deja -
reposar & continuacién durante un dfa por lo menos, y luego
se le agregen 300 c.c. de alcohol etflico absoluto. Une vez
enfrieda la mezcla totel, el bafio gqueda dispuesto pare ser
utilizedo. '

Las condiciones operatories son: temperatura ambiente -
(es conveniente que el befio no alcence temperaturas supgrig
res & los 358C) y densidad de corriente entre 0,05 As/bmz a
0,5 4p/cm®,

*

REIVINDICACIONES

18 .~ "Nuevo proéedimiento para el pulido electroliticeo
de tode clese de objetos de &cero, hierro, niguel y cromo",

caracterizado porque el objeto metélico & pulir se coloce -
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como énodo dentro de un bafio preparado mezclando de 20 cece
a 80 cece de mleohol metflico con 80 cece 8 20 Cece. de &oi-
do sulfirico y aﬁadiendé posteriormente a la mezcle asf ob-.
tenida de 150 c.é. e 600 c.c. de alcohol etf{lico. También,-
55 segin los casos, puede afiadirse agua &l befio haste unos 200

CeCoe

Dentro de estos limites, se obtienen muy buenos resulte
dos afiediendo 50 c.c. de 4cido sulfirico (4 = 1,84) a 50 -
ce.c. de alcohol metf{lico absoluto, poco & poco y agitando =

60 para evitar calentamiéntos excesivos. Esta mezcla se deja -
? ' ~ ,reposar & continuscién durante un dfe por lo menos, y luego
se le agregan 300 c.c. de alcohol etf{lico absoluto. Unae vez
enfriasde la mezcla total, el bafic gqueda dispuesto para ser
utilizado.

65 28 ,— "Nuevo procedimiento para el pulido electrolftico
de toda clase de objetos de acero, hierro, nfquel y cromo",
caracterizado porque el befio & que se hace referencia en la
reivindicacién anterior es conveniente para su utilizacién
gue no alcance ung temperature superior a los 352C ¥y que la

70 densidad de corriente eléctrica oscile entre lbs 0,05 Amp/m?
¥ 0,5 Amp/cm? '

38 .~ "Nyevo procedimiento pare el pulido electrolitico
de tode clese de objetos de acero, hierro, niquel y cromo',
tal y como se describe en el cuerpc de la presente Memoria

15 que consta de tres hojas escritas por una sola cara.

Medria,2 § NOV. 1955
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