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El invento se refiere a placas de virutas que es­
tán recubiertas con estructuras planas en calidad de capa 
decorativa, como chapas de madera, papel, papeles pintados, 
velos, géneros de punto y tejidos en particular arpilleras 
abiertas bastas.

Según el presente invento, se proporcionan placa: 
de virutas que están recubiertas con estructuras planas, 
como chapas de madera, papel, papeles pintados, velos, gé­
neros de punto y tejidos, en particular arpilleras abier­
tas bastas, recubriendo una estructura plana con material 
fibroso encelado y calentando y comprimiendo para dar pla­
cas sin fin, entendiéndose bajo el concepto fibras en el 
sentido de la presente solicitud tanto fibras como también 
virutas.

Se ha de entender por estructura plana en el sen 
tido de la presente solicitud tanto un material de una so­
la capa, por ejemplo chapas de madera, papeles pintados, v¡ 
los y láminas de fondo y decorativas, como también un ma­
terial de varias canas, por ejemplo, un tejido depositado 
sobre papel. Las estructuras planas de una sola capa se 
designan por capa de cubierta en la presente.solicitud. En 
las estructuras planas de varias capas está dispuesta so­
bre la torta de virutas que forma la placa de virutas una 
placa de contraste cue lleva la capa exterior. Como capa 
exterior entren en consideración sustancialmente tejidos 
y géneros de punto que sean relativamente abiertos, de mo­
do que a través de la capa de contraste llegue a dintin- 
guirse plenamente el efecto éptico. La lámina de fondo, 1$ 
lámina decorativa y la pisca de contraste son en este caso 
papeles impregnados de resina sintética.30
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La trabazón entre la placa de virutas y la capa 
de cubierta se obtiene también sin material intermedio adi­
cional de ninguna clase en calidad de agente conferidor de 
adherencia debido solo a la proporción de aglutinante exis 
tente.en la mezcle, de virutas. Constituye a este respecto 
una condición previa el que la capa de cubierta sea sufi­
cientemente porosa para hacer posible que escape el vapor 
de agua que ee origina durante el calentamiento. En gene­
ral, la porosidad requerida viene proporcionada tanto en 
chapa de madera delgada como también en papeles pintados, 
velos, géneros de punto y tejidos.

Las estructuras planas anteriormente citadas prt: 
sentan una superficie relativamente blanda y, por tanto, 
no se pueden utilizar para los fines de empleo en los que 
se requiera una superficie dura lo más resistente posible 
a arañazos. Por este motivo, una ejecución preferida del 
invento prevé emplear para la estructura plana como capa 
de cubierta o de contraste un papel impregnado de resina 
sintética con una permeabilidad al vapor de agua de más de 
1000 y día. La utilización de un papel de esta clase
permite fabricar continuamente placas de virutas recubier­
tas de resina sintética, sin que a continuación del trayec 
to de prensado y de caldeo tenga que seguir un trayecto de 
enfriamiento a través del cual, manteniendo la presión re­
lativamente alta, tenga que enfriarse la placa de virutas 
acabada a temperaturas por debajo de lOOsc. En todos los 
conjuntos de recubrimiento conocidos hasta ahora es nece­
sario un enfriamiento ce esta clase para que no se origi­
ne desprendimiento del revestimiento desde la placa de virt 
tas propiamente dicha. El vapor de agua que se forma a ter
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peraturas superiores a 1003C en la placa de virutas puede 
escapar a través del papel especial empleado, debido a la 
alta permeabilidad al vapor de agua, de éste, sin que tenga 
lügar desprendimiento alguno. Por el contrario, en todos 
los conjuntos conocidos hasta ahora el vapor ha de conden­
sarse por enfriamiento y permanece así dentro de la placa 
de virutas. ,

Una ejecución muy ventajosa del invento prevé 
que como papel impregnado de resina sintética se utilice 
un papel bruto no cargado. Los papeles brutos no cargados 
presentan una mayor porosidad y también un mejor poder de 
absorción que los papeles brutos cargados. Por consiguien 
te, la utilización de un papel bruto no cargado mejora la 
impregtiabilidad y la permeabilidad al vapor de agua.

El papel impregnado ó.e resina sintética se ha pr^
ducído convenientemente a partir de un papel bruto con con

2 ***tenido de manera de 50 a 120 g/m de peso bruto mediante 
una capa de resina de 60 a 130 g/m . Se utiliza preferi­
blemente un papel de 70 g que contiene 40% de pasta de ma­
dera y está impregnado con 80 a 90 g de resina sintética.
El endurecimiento de este pa,pel se efectúa sólo durante el 
proceso de calandrado, es decir, cuando este panel impreg­
nado de resina sintética se une con el material fibroso en 
colado y se conforma bajo presión y calor para dar una pía 
ca de virutas.

En el forrado usual hasta ahora de placas de vi­
rutas resultaba frecuentemente la dificultad de que el 
aglutinante penetraba en la placa de virutas, de modo que 
la capa decorativa no se unía firmemente con el material 
de soporte, o bien, por otra, parte, se hinchaba parcialmen
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te a causa de la humedad del aglutínente la superficie ¿e  ̂a 
placa de virutas, lo que conducía, por la desigualdad de 
las virutas utilizadas, a efectos de hinchamiento diferen­
tes y, por tanto, a una placa no uniforme que ya no era li 
sa. Esto se aplica también a aglutinantes endurecibles 
con el calor, ya que éstos contienen por regla general agu: 
en calidad de disolvente. Bn el presente invento no sólo 
se eliminan por completo estos inconvenientes, dado que no. 
puede presentarse un hincha-miento ulterior de una viruta, 
sino que resulta adicionalmente la gran ventaja de que la 
placa anteriormente compactada no se perjudica en sus pro­
piedades de resistencia a causa de otro tratamiento bajo 
presión y calor, como el que tiene lugar forzosamente en 
un proceso de acabado posterior.

j Los fabricantes de placas de virutas desean con
frecuencia un producto que posea una superficie ya termina 
da o pueda proveerse de la misma por barnizado con colores 
diferentes. En el caso primeramente citado se necesitan 
para ello las llamadas láminas decorativas y en el segundo 
caso citado se precisan las láminas de fondo. En ambos ca 
sos se trata de bandas de papel impregnadas de resina sin­
tética que se unen hasta ahora en forma de hoja en prensas 
de etapas e instalaciones forradoras con una placa de viru 
tas de madera ya terminada en un paso de elaboración pos­
puesto. Las láminas convencionales de esta clase no se 
pueden prensar conjuntamente durante la formación de la 
placa de virutas, ya que no presentan porosidad alguna, es 
decir, la lámina, después de abandonar el cilindro de calan 
drar, se desprende de la placa de virutas bajo adherencia 
parcial de virutas a causa del vapor de agua que se libera30
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y forma ampollas. Para poder unir también láminas áe fon­
do continuamente en una. operación en la producción de pla­
caos de virutas con la placa de virutas, una ejecución pre­
ferida del invento prevé que se utilice un papel impregna­
do de resina que se ha impregnado can una solución acuosa 
áe un producto de condensación de urea y formaldehido en cóm 
binación con un endurecedor y se ha secado luego hasta una 

. humedad residual de 6 a 10%, de modo que la resina aparece 
en el papel como precondensado no endurecido. El endurece 
dor es convenientemente en este caso una cloramina.

Las láminas de fondo conocidas están prácticamen 
te endurecidas, es decir, tienen una humedad residual de 
aproximadamente 2%. El tratamiento térmico para el endure 
cimiento completo se ha realizado siempre que ello sea po­
sible en la práctica* Tiene lugar únicamente todavía por 
envejecimiento adicional - que se puede prolongar durante 
años - un endurecimiento complementario. Gracias a la uti 
lización de acuerdo con el invento de un papel con Una re­
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sina todavía no endurecida se obtiene la posibilidad de 
aplicar simultáneamente con la formación de la placa de vi 
rutas en el procedimiento continuo la lámina de fondo, ya 
que la. lámina, que contiene el precondensado, es todavía 
lo bastante porosa para permitir un escape de vapor de 
agua a su través.

En la. fabricación de láminas decorativas, en la 
que se presenta el mismo problema, se procede de manera 
análoga. Sin embargo, según una ejecución especialmente 
preferida del invento se utiliza como panel impregnado de 
resina sintética un papel estampado con un motivo decora­
tivo y que se ha. teñido al través al impregnar con resina
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por ¿portación de colorantes al baño de impregnación des­
pués de la aplicación de la estampación decorativa.

Prescindiendo de que mediante esta clase de tin­
ción de la lámina decorativa es posible teñir también cen-
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tidadés muy pequeñas en cualquier tono de color sin que 
tenga que efectuarse una tinción al través del material de 
papel en la masa, se obtiene, gracias á la superposición 
del colorante en el baño de impregnación sobre el motivo 
decorativo estampado, un dibujo sus t ene i alment e más blando 
y, por tanto, un efecto más natural, tal como se desea en 
motivos decorativos de veteado de madera. Este efecto se 
puede reforzar adicionalmente todavía utilizando como pa­
pel bruto para la fabricación de estas láminas decorativas 
un papel con contenido de madera que recibe por la impreg­
nación con colórente un cierto carácter nublado. Como co­
lorantes entran en consideración en esté caso esencialmen­
te colorantes sustantivos, es decir, colorantes que poseen 
una elevada afinidad para con la fibra de celulosa. De to 
dos modos, para efectos especiales es posible también uti­
lizar solo o adicionalmente colorantes de pigmento.

Cuando para la fabricación de placas de madera 
acabadas se utilizan materiales muy abiertos, es decir, pox 
ejemplo, tejidos especialmente bastos, como lienzo de saco, 
arpillera o similares, se tropieza con dificultades. No 
existe ciertamente el peligro de que el vapor de agua que 
se produce pudiera atravesar el tejido, sino que más bien
ocurre que la capa fina del material ¿e virutas penetra en
y a través del tejido, de modo que se pierde por completo 
el efecto de tejido pretendido sobre la pisca de viruta o 
bien se empeora en medida muy fuerte. Por consiguiente,30
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un punto muy esencial es impedir este paso del material fi 
no a la superficie de la placa de virutas acabada.

Gracias a la utilización de acuerdo con el inven 
to de una banda de papel porosa impregnada de resina sinté 
tica én calidad de capa intermedia entre la placa de made­
ra y el tejido se impide con seguridad al paso de la capa 
fina del material de virutas a través del tejido y, por 
tanto, se alcanza el efecto superficial deseado.

Se ha de resaltar a este respecto que este recu­
brimiento unilateral aumenta sustancialmente la. resistencia 
a la flexión de la placa y que el recubrimiento unilateral 
no conduce, como ocurre usualmente en general en placas de 
virutas, a una deformación de las placas de virutas^ Por 
consiguiente, se obtiene con un recubrimiento unilateral 
de la placa de virutas un producto completamente plano que 
no está abombado.

Para conseguir una permeabilidad al vapor de 
agua lo más alta posible del papel, es conveniente que se 
utilice un papel no cargado en calidad de papel impregnado 
de resina sintética. Sin embargo, los papeles no cargados 
presentan sólo una pequeña opacidad y se hacen transparen­
tes bajo tratamiento por presión y calor, tal como tiene 
lugar en el procedimiento anteriormente descrito.. Este he­
cho se aprovecha desde hace tiempo en los denominados pape 
les superpuestos que se aplican como capa transparente so­
bre estampaciones y se prensan junto con éstas para dar 
una superficie resistente a la abrasión y a los arañazos.

Cuando se deban aplicar como forro sobre una pía 
ca de virutas terminada tejidos abiertos bastos, como, por 
ejemplo, arpilleras, segón procedimientos convencionales,



es deseable que la placa de virutas situada debajo pueda 
verse a través del tejido o a través de la abertura que de 
ja libre el tejido. Por este motivo, las placas de virutaá 
recubiertas de arpillera se fabrican en general de modo qu<¡ 
sobre.una placa de virutas terminada se aplica primero como 
forro un papel opaco y a continuación tiene lugar el reves 
timiento con arpillera. Sorprendentemente, según la pre­
sente invención no es necesario utilizar adicionalmente una 
capa de papel opaca que se una durante la fabricación de la 
placa de virutas con la arpillera para dar una placa de vi 
rutas recubierta, ya que el papel impregnado de resina co­
mo capa de contraste en la zona de las aberturas del teji­
do presenta sorprendentemente como fondo una superficie 
opaca. Este fenómeno se puede explicar probablemente por 
el[hecho de que durante el proceso de prensado se ejerce 
ciertamente la presión sobre el tejido y desde éste desde 
el papel impregnado de resina de melamina, es decir, la ca 
pa de contraste y las fibras encoladas que forman la placa 
de virutas, pero sólo se ejerce presión en medida muy in­
significante sobre los lugares libres del papel situados 
entre los distintos hilos del-tejido, de modo que estos lu 
gares aparecen opacos, es decir, blancos en el caso normal. 
Por supuesto, es posible también teñir el papel para conse 
guir contrastes tan especiales; por ejemplo, un papel eolo 
reado de oscuro con un tejido claro, que eventualmente pue 
de ser un tejido de fibras de vidrio, da por resultado una 
impresión óptica excelente cuando este tejido, análogamen­
te a la arpillera, es muy abierto.

Una ejecución preferida del invento prevé utilizar 
como papel impregnado de resina sintética un papel que se ha



impregnado con una resina de contacto de melamina sin apor 
tación de endurecedor. Gracias a la supresión del endure­
cedor, el presente material se.diferencia fundamentalmente 
de todos los papeles de resina de melamina conocidos que 
se endurecen de antemano mediante la adición de endurece­
dor. Como consecuencia de esta clase de producción, se 
consigue un material que, comparado.con los papeles de re­
sina de melamina usuales, es sustancialmente más dúctil en 
la elaboración y no presenta dureza, de modo que se puede 
trabajar con ól sustancialmente mejor. El endurecimiento, 
de este papel tiene lugar sólo durante el proceso de ca­
lentado, es decir, cuando este papel impregnado de resina 
de melamina se ha unido con el material fibroso encolado 
y se conforma bajo presión y calor para dar una placa de 
virutas. Durante este proceso, el papel recibe endurece- 
dor del material de virutas y se endurece solamente por me 
dio del mismo.

Por consiguiente, una. placa de virutas según el 
invento se caracteriza porque está constituida por una 
fracción granulomátrica de virutas de madera encoladas que 
están prensadas con una estructura plana, consistiendo la 
estructura plana en un papel impregnado de resina sintóti 
ca y eventualmente una capa de cubierta. La placa de viru 
tas, que presenta sólo un revestimiento unilateral, es de­
cir, que no se ha provisto de una lámina, de contratracción, 
tiene, a pesar de ello, una posición plana completa. Esta 
placa, comparada con placas de virutas que se han termina­
do de prensar primero como tales y luego se han orovisto 
de una capa de cubierta por un proceso de forrado, presen­
tan una mayor resistencia a la flexión debido a su mejor
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trabazón con la capa áe cubierta. El aumento de esta re­
sistencia a la flexión oscila entre 20 y $0%, comparado 
con placas de virutas fabricadas del modo tradicional. Es­
te aumento se hace todavía mayor si se utilizan como estrw 
ture, plena una capa de cubierta y una capa exterior, por 
ejemplo tejido de arpillera.

El invento se.describe a continuación haciendo 
referencia al único dibujo que se acompaña, sin limitarse 
al mismo, en el que se ilustra, una placa de virutas termi­
nada y afinada. La placa 1 consiste en una banda de arpi­
llera 8, que forma la capa más superior y debajo de la 
cual está la banda de papel 9. La torta de virutas infe­
rior 10 está formada por dos capas finas literales y por 
una capa intermedia más basta, y que se comprimen junto 
con la banda de papel 9 y la banda de arpillera 8*. La pía 
ca.de virutas 1 terminada de prensar y afinada se represen 
ta en la figura adjunta.

2KT

* * * + + 
*

25

REIVINDICACIONES

Los puntos cue como característica de novedad se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud dé Modelo 
de Utilidad en Esceña, por VEINTE años, son.los que se reco 
gen en las reivindicaciones siguientes:



1$.- Flaca de virutas recubierta con estructuras 
planas tales como chapas de madera, papel, papeles pinta­
dos, velos y géneros de punto y tejidos, en particular ar­
pilleras abiertas bastas, caracterizada porque la placa de 
virutas consta de una fracción granulométrica de virutas 
de madera encoladas que están prensadas con una estructura 
plana, consistiendo la estructure plana en un papel impreg 
nado de resina sintética y eventualmente una capa de cubier 
ta.

2§.- UNA PLACA DE VIRUTAS RECUBIERTA.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante 

cede, representado en los dibujos que se acompañen-, y para 
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a má- 
- quina por, una sola cara.

Madrid, 2 1 . B M 7 7

P. Ay

Fernando de Etzabwo
for Poder.
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