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_ El invento se refiere a places de virutas que esd
tén recubiertss con estructuras planas en calidad de capa
decorativa, como chapas de madera, pavel, ovapeles pintados,
velos, géneros de punto y féjidos en particuler arpilleras
ebiertas bastas. o '

‘ Segiin el presente invento, se proporcionan placag
de virutass gue estén recubiertas con estructuras plemas,
cono chapas de madera, Ysvel, pspeles pintados, velos, gé-
neros de punto y tejidos, en varticvlar arpyilleras sbier-
tzs bestas, recubriendo una estructura plana con materizl
fibroso encclado y ealentsndo y- comprimiendo para der pla-
cas sin fin, entendiéndose bajo el concento fibras en el

sentido de la presente solicitud tanto fibras'COmo también

Se ha de entender por estructura plan& en el sen
tido de la vpresente solicitud tanto wn materiel de une so-
le capa, por ejemplo chapas de médera, paveles pintzdos, vq
los y léminas de fondo y decoratives, como también wn ma-
terial de verias cams, por ejemplo, un tejido depositado
sobre papel.‘ Las estructuras planas e une sola capa se
designan por capa de cublierta en la presente. solicitud. En
las estructuras plenas de varias capss estd dispuesta so-
bre la torta de virutas qgue forma la placs de virutas una
place de contraste cue lleva lg capa exterior. Como cepa
exterior entran en comsideracidn sustancianlmente tejidos
y géneros de punto que sean relativamente azbiertos, de mo -
do que @ través de le capa de contreste llegue 2 dintin-
guirse plencmente el efecto dptico. La lémina de fondo, 14
lénine decorativa v la placa de contraste son en este cuso

papeles impregnedos. de resina gintética,.
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Lz trabzzdén entré la placa de virutes y 1a capa
de cubierta se obtiene también sin material intermedio 28ii
ciongl de ninguns claese en czlidad de zgente conferidor de
adherencia debido solo a 1a'prdporci6ﬁ'de aglutinante exig
tente.en la mezcle de virutas. Constituye a este respecto
una condicidn previa el que la cepa de cubierta sea sufi-
cientemente porosa para hacer posible cue escape el vapor
de aguas gue ge or;gina.éur&nte.el célenta@iento. En gene-
ral, la porosidad reqﬁeiida viene »roporcionada tanto en
chape de madera delgada como también en papeles pintados,
velos, géneros de punto y teiidos.

Les estructuras-planas anteriormenté pitgdas pre
sentan une superficie :e1ati€amente blenda y, por'tanfo,r

no se pueden utilizar para los fines de empleo en los gue

a erefiazos. Por este motivo, una ejecucidn preferida del
invento prévé empleaf para la estructura plana como capa
de cubierta o de contraste un papvel impregnzdo de resina
sintétiqa con una permeabilidaed al vapor de agua de mds de
10600 g/m2 y dia. La utilizacidén de wn mpel de esta clase
pernite fabricar continuamente placas de virutas recubier-
tas de resina sintética, sin gue a continuecidn del trayec|.
to de pfensado y .de caldeo tenga que seguir un trayecto de
enfrismiento a trcvés del cual, menteniendo la presidn re-
lativamente 2lta, tengz qgue enfriurse 12 place de virutas
aczbada a temperaturss por debejo de 10090,  En todes los
conjuntos de recubrimiento conocidos hasta shora es nece~
sario wun enfriamiento de esta clmse vars que no se o?igi—
ne desprendimiento del revestimiento desde la rlecs de viry

tas propismente dicha. El vapor de sgua gue se forma a tesn
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peraturas superioreé a 1002C en la placa dé.virutas éuede

éscaper a través del pepel especisl empleado, debido =z la

alta permesbilidad al vapor de agua de'éste, gin que tenge
lugar desprendimiento‘alguno. Por el contrario, en todos

los conjuntos conocidos hasta shorz el vaporlha dé conden~
sarse por enfriemientd y gefmenece esi dentro de 1a placa

de virutas. -

Una ejecuqién'muy ventsjosa del invento prevé
que como papel impregnado de resina sintética se wtilice
un @mpel bruto no cargzdo. Los papeles brutes no cargedos
presentan‘una meyor porosidzd y tambidn un mejor poder de

ebsorcidn que los papeles brutos cargados. Por consiguien

- te, la utilizecidén de un papel bruto no cargado mejora la

inpregnebilidad y la perme2bilidad al vapor de agua.

El pepel impregnado de resina sintética se ha pr¢
ducido convenienteménte a partir de un payel bruto con con
tenido de manere de 50 a 120 g;/m2 de peso bruto medisnte
una cepa de resina de 60 a 130 g/mz. Se utiliza preferi-
blemente un papel de 70 g que contiene 40% de pasta de ma-
dera y estd impregmzdo con 80 2 90 g de resina sintética,
El endurecimiento de este pspel se efectiéa sélo durante el
proceso de czlandrado, es decir, cuando este panel impreg-
nado de resina sintética se une con el material fibroso en
colado y se conforma bajo vresibn y calor para der wna plaz
ce de virutas,

En ¢l forrado ususl hasta ahora de places de vi-
rutas resultabs frecuentemente la dificulted de gue el
aglutinante penetraba'en la vlaca de viru%as, de modo que
la cospa decorativa no se uniz firmemente con el materizl

de soporte, o bien, por otrs perte, se hinchaba parcialmen
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te.é causz de la hureded del eglutinente la superficie de la
placé de virutas, lo gque conducis, por'lavdesigualaad de
las virutes utilizadas, a eféctos de hinchamiento diferen-
tes y, vor tanto, 2 una placa no uniforme que ya no era 1i
sa. Esto se 2plica tembién a aglutinantes endurecibles
con ei calor, ya gue éstos contienen por regla genersl agug
en célidad de disolvente, En el presente invento no sélo
se eliminan por comp}etd estos'inconveﬁientes, d=zdo que no
puede presentarse un hinchamiento ulterior de una virute,
sino que resulte edicionslmente la gran ventaja de¢ que la
place anteriormente compactada no se perjudica en sus vro-
piededes de resistencia a causa de otro tratamiento bajo
'présidn y ealor, como el que tiene lugar forzossmente en
un procesc de zcegbado vosterior,

i Los fabricantes de placas de virutas desean con
frecuencie un producto gue posea una superficie ya termina
da o pueda proveerse de la misma por barnizado con- colores
diferentes. En el caso primeramente citado se necesiten
para ello las llamades léuminas decorativas y en el segundo
caso citado se prgcisaﬁ les lémincs de fondo. In embos cg
sos se trata de bendas de papel imprégngdas de resina sin-
tética que se unen hasta zhora en forma de hoja en prensas
de etapas ¢ instalaciones forradoras con una placa de viry!
tes de madera ya terminade en un paso de elaborazeidn pos-
puesto. Das iéminas convencionzgles de esta clzse no se
pueden prenser conjuntamente durante la formacidn de la
placa de virutas, ¥=a que no sresentan porosidad alguna, es
decir, la l4mina, deepués de abandonar el cilindro de calay
drayr, se desprende de la plscz de virutas bajo adherencia

parcial de virutas a causscs del. vanor de agua qgue se¢ libera
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y forma ampollsg, Para pddgr unir tambidn liminas de fon-
do continuamente en una operscidn en la produccidn de pla-
cas de virutas con la pleca de virutes, una ejecucidn pre-

ferida del invenio prevé que se utilice un papel impregna-~

- 4o de.resinz gue se ha impregnado con una solucidén acuosa

de un producto de condensacidn de urea y formzldehide en ¢qm
binzcidn con un endurecedor y se ha secado lvego hasta una

. humedad residual de 6 a 10%, de modo quévla reéina aparece

en el papel como precbndensado no endurecido. El endurecg
dor es convenientenente en este caso una cloranmina,
Las léminas de fondo comocidas estén précticamen

. te endurecidas, es decir, tienen ung humedad residual de

-aproximedamente 2%. El tratamiento térmieo para el endure

cimiento completo se ha reszlizedo siempre gue ello sea po-

. ¢ s \ X .
gihle en la préctica. Tiene lugar ¥nicemente todavia por

) ' I3 - . . ] - X N
envejecinmiento adicional - que se puede prolongsr durante

afios - un endurecimiento complementerio. Gracies 2 la uti

lizacidn de zcuerdo con el invenic de un papel con una re-

'sina todevia no endurecidz se obiiene la posibilidzd de

aplicar simultdnecmente con la formacidn de la placa de Vi
rutas en el procedimiento con¥inuo la idminz de fondo, ya
que 13 1l4mina, que contiene el precondensado, es todavia
lo bastante porose para nermitir un escanse de vapor de
ague o su través, ' .

En la fabricacidn de lézincs decoratives, en la
que se nresenta el miswo probvlema, se yrocede de meners '
&ndloga. Sin embargo, segin una ejecucidn especialmente
rreferida del invento se utiliza como papel impresgnzdo de
resinz sintética un‘papel.esfampado con wn motivo degora-

tivo ¥y que e ha tefiido al traVés 2l impregner con recina
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" tidadés muy pequeilas en cualquier tono de color sin que-

-pel bruto pare ls febricscibén de estzs léminas decorativas
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por sportzcién de colorentes 2l bailo de impregnacién des-

Prescindiendo de cue medisnte esta clese de tin-

cidn de la 14mina decorztiva es posible teiiir tembién cen-

tenga que efectuarse una tineién al trevés del material de
papel en la mesa, se obtiene, gracins & la superposicidn
del colorsnte en el dbziic de iméregnaoidn sobre el motivo
decorativo estempedo, un dibujo sustencizlmente més blendo
¥y por tsnto, un efecto‘ﬁés natural,.tal'como ge desez en
motivos decorativos de veteado de madera, ILste efecto se

puede reforzar adicionzlmente todaviz utilizendo como pa-

un,papel con contenido de madera que recibe por la impreg-
na%idn con colorsnte un cierto cardcter nublzds. GComo co-
lorzntes entran en consideracidn en esté caso esencizlmen-
te colorsntes sustantivos, es decir, colorzntes gue poseen
una elevade afinidad para con la fibra de celulosa. . De to
dos modos, para efectos espeQiaies es posible también uti-
lizer solo o adicionalmentg colorantes de pignento.

» Cuendo pare la fabricacién de placas de madera
acebadas se utilizen materiales muy abiertos, es decir, pox
ejemplo, tejidos especialmente béstoé, como lienzo de seco,
arpillera o similares, se trovieza con dificultades. Ko
existe ciertemente el veligro de gue el vapor de aguz que
se produce pudiers atrzvesar el tejido, sinc qgue més'bien
ocurre gue la cgpa fina del materia} de virutes penetra en
¥ a travéds del tejido, de modo que se pierde por completo
el efecto de tejido pretendido sobre 1z pleca de viruia o
bien se empeora en medida muy fuerte. »Por consiguiente,
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un punto muy esencisl es impedir este paso del material fi
nd a la superficie de la placa de virutas zcabade.

Gracias = la utilizacién de'acuerdo con el inven
to de vnz banda de papei porosa impregnada de resina sintg

tica én calidad de capa intermedia entre la placa de made-

fina del materisl de virutes a trevés del tejido y, por
tonto, se alcanza el efecto superficial desezdo.

' Se ha de¢ resaltsr a este resﬁecto acue este recu-
brimiento unilateral auments sustancizlmente la resisienciz
a le flexidn de la placa y que el recubrimiento unilateral
no conduce, como 6curre usualmente. en general en placas ae
virutas,'a una deformscidn de las placas de virutas. Por
consiguiente, se obtiene con un recubrimiento unilateral
6e la placas de virutas un product6 completemente plano que
no esté abombzdo. N i .

Parg conseguir una permeazbilidad 2l vapor de
egua 1o més =lta posible del papel, es conveniente Que se
vtilice un papel no cargado en calidad de pavel impregnado
de resins sintética. Sin embargo, los papeles no cargados
presenten sélo und pequefia opacidad y se hacen transparen-
tes bajo iratemiento por presidn y éalor, tsl como tiene
lugar en el procedimiento anteriormente descrito. .Este hey
cho se aprovecha desde hoce tiem»o en los denominados pape
les suvernueztos que se aplican como'capa transvarente so-
bre estampaciones y se prénsan.junto con éstaes pare der
una superficie:resistente a la gbrasidn j a los arafiagos.,

Cuando se deben aplicar como forro sobre una pla
ca de virutas terminada tejidOS abiertos bsstos, coro, nor

e jemplo, erpilieras,_segﬁn procedimientos convencionales,
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¢s deseeble que la placa de virutas'situada‘debajo pueda

verse a través del tejido o a través de la abertura que de

ja libre el tejido. Por este motivo, las placas de virut
recubiertas de arnillera se fabrican en genersl de modo qu
sobre\una.plaéa de virutas terminada se eplica primero com
forro un papel opaco y a continuscidn tiene lugar el reves
timiento con arpillere. Sorprendentemente, segin la pre-

sente invencidn no es necesario utilizer sdicionglmente unj

capa de papel opaca gque s¢ una durante la fabricacién de 12

placa de virutas con la arpillera para dar wna place de vi
rutes recubierta, ya gue el papel impregnado de resina co-
mo cepa de contraste en la zona de las sberturcs del teji-
dotpresenta sorgrendentémente como fondo una superficie

opaca. Este fendmenc se puede exnlicer orobablemente por

ciertamente la presidén sobre el tejido y desde éste desde
el papel impregnado de resina de melamina, es decir, la ca
ve de contraste y las fibras encoladss que forman la rlaca
de virutas, vero sélo se ejerce presidén en medida muy in-
significente sobre los lugares libres del papel situedos
entre los distintos hilos del-tejido, de modo que estos lu
gares aparecen opacos, es decir, blancos en el caso noimalf
Por supuesto, es posible tamhiéh teflir el papel vara conse
gﬁir contrastes tan especiales; por ejesplo, un panel colo
reado de oscuro con un tejido clgro, aqve eventualmente pue
de ser un tejido de fibres de vidrio, da por resultzdo wns
impresién Sptica excelenie cuando este tejido, enélogzmen-
te o la arpillera, es muy abierto. '

Una ejecucidn preferida del invento prevé utilizel

como papel impregnado de resina sintéiice un papel gue se hi

o)
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.tacién de endurecedor. Oracizs a la supresidén del endure-

cedor, el presente material se. diferencis fundementalmente

-]. de ‘melzmina se ha unido con el materizl fibroso encolesdo

fraceidn granulométrica de virutas de madera encoladas gue

flaju ssdam. 1(,‘ ) : l;}\_} :. T
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imprégmado- con una resina de contacto de melamina sin epor

de todos los papeles de resina de melamins conocidos que
se endureéen de sntemano mediznte la adicidn de endurcce-
dor, Como consecuenciz de esta clase de produccidn, se
consigue un materizl que, compsredo.con los papeles de re-
sina de melamina usuales, es sustancizlmente wds ddctil en
la eleboracién y no presénta dureza, de modo gue se puede
trabajar con €1 sustancialmente mejor. 2l endurecimiento
de este papel tiene luger sélo durante el procesc de ca-

lentado, es decir, cusndo este papel impregnado &e resina

y se conforma bajo nresién y celor para dar una placa de
visutas. Durante este proceso, el papel recibe endurece-
dor del material de virutas y se endurece'solamente por me
dio del mismo, _ '

Por consiguiente, una placa de viruves ségﬁn el

invento se caracteriza porque estd constituida por una

est#n prensadas con wna estructura plena, consistiendo la
estructura plana en un papel impreghado de resina sintéti .
cay e#éntualmenie una cepa de cubierta. lLa placa de virn
tas gue presenﬁa s6lo .un revestimiento unilateral, es de-
cir, gque no se ha provisto de una limina de contratraccign,
tiene, a pesar de ello, una posicién plzna compleia. Esta
plaéa; comparada con placas de virutas que se han teraina-
do de prensar PYinero coﬁo teles y luvego  se hen »rovisto
de una capa de cubierta por un'préceso ée forrado, presen-

tan una meyor resistencia a lz flexidén debido a su mejor
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‘te zumento se hace todavia mayor si se utilizan como estrug

al mismo, en el gue se ilustrs una placa de virutas fermi~

Hoja nih. 11 .' - . Lo 7-.(

trabazén con,lé ceps de cubierta. El aunento de esta re~
sistencis a la flexidn oscila entre 20 y 50%, conmparado
con places de virutes fabricadas del modo tradicionel, BEs-

ture Plena wna capa de cubierta y una capa exterior, por
ejemplo tejido de arpillera.
Bl invento ce .describe a continuacidn haciendo

referencia al dnico dibujo gue se acompefia, sin limitarse -

nsda y afinada. Ia plaea 1 eonsiste én wna banda de arpi-
llera 8, gue forma la Eapa més superiof y debezjo de 1;
cual estd la bande de pepel 9. La torta de virutas infe-
rior 10 estd formada por dos'capas finag litersles y por
una cana intermedia més basta, ¥ que se comprimen juntio
con la banda de papel @ y la benda de arpillera 8,. Ia pla
ca de virutas 1 terminage de prenser y afinsda se represen

ta en la figura adjunte.

REIVINDICACIONES

Los puntos cue como caracteristica de novedsd se
presenten nera gue sean objeto de esta solicitud deé odelo
de Utilidzd en Espeila, por VEINTE sfiog, son. los gue se reco

L .

£8 reivindicaciones siguientes:




'

110

30

- .
¢ -
R

St
ks

tHoje nien

le,~ Flace de virutzs recubierta con estructuras

‘planas tales como chapes de madera, pavel, papeles pinta-

dos, velos y géneros de punto y tejidos, en particular ar-
pilleras abiertas bastasﬁ-daracterizada porque la placa de
virut es consta de una fra001dn grenulométrica de v1rutas
de medera encoladss cue estén nrensadzs con una estructurs
plena, consistiendo la estructurs plana en un papel impreg
nado de resina sintética y eventualmente una capa de cubiex
ta.

28,~ UNA PLACA DE VIRUTAS RECUBIERTA.

Tal y como se ha descrito en lg Kemoria que cnte

cede, representado en los dibuvjos que se ecompafiern, y perae

los fines que se han esneclflc 240,

. Esto Hemoria constm de doce hoars escritas a mé-

-quina por vna sola cara.

2LEBE1977 .

Badrid,

P.A%

Fernando de Elzaburu
Por Poder.
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