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k1 presente Modelo de Utilidsd se

i
refiere a una abrazaders para manguera que se usa entre otras !
|
cosas para asegurar, o sujetar, una menguera o tubo flexible so-f
bre una pieza postiza con uni forma correspondiente en seccién !

transversal, como puede ser otra manguera o tubo. :
Frecuentemente es necesario asegurar,
0 sujetar, un tubo flexible o manguera a8 una pieza postize de for
ms correspondiente en secciédn transversal como puede ser un tu-
bo rigido. Si el tubo flexible o menguera contiene en la précti—§
ca un fluido a presibén o estd sujeto a vibraciones que generen ;
esfuerzos cortantes en su conexién con la piezs postiza, es ne-
cesario entonces 'estrangular" el tubo flexible o manguera sobre
la pieza postiza para evitar fugas de fluido entre el tubo fle-
xible o manguera y la pieza postiza o pars evitsr el movimiento
relativo del tubo flexible o manguera y la pieza postiza. (Por
"estrangular" se entiende éomprimir radialmente psra sumentar lag
fuerzas de friccidn que actian entre la pared interior de la man-
gu ra o tubo flexible y la pared exterior de la pieza pos?%za).
Variss formzs de ahrszaderss ﬁg%; man
gueras se han propuesto con anterioridad a este invento; vease
por ejemplo, las pstentes Rritdnicas nimeros 420,244, 459,499,
461,048, 813.521, 1,064,048 y 1.261,782. o
Segln el presente invento, se bféﬁor-
ciona una sbrazaders para manguera que tiene uns configursciédn
e general de muelle espiral y que tiene también dos rartes”ei-
tremas de gancho mituamente scorlables que se proyectsn en cada
uns en - eneral hacia fuera de le espira, teniendo la abraz&doré
para manguera, en su estido relajado, una nGumero no integral de -

espiras de un didumetro caracteristico y fabricandose de modo que

@l deformarse elisticsmente la abrazsdera para manguers (sin de-
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abrazaderas para mangueras segin 18 invencién pueden tener una
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formarse plésticamente) para poner los ganchos de las partes ex—i

treras en scoplimiento mGtuo, la abrazadera para manguers adoptaé
su posicién de sujecién y la configuraciédn de un muelle espirzl ;
con un numero entero d¢ espiras cuyo didmetro s menor que dicho
didmetro caracteristico,

A pesar de que se considera que las

'

configuracién de muelle espiral donde, el estado rels jado, hay

una espira incomplets solamente, o dos o mis espiras completas
Y una espira incomplets, la configuracién preferible (que ha de—%
mosfrado tener aplicscioén m%s profusa) es aquells que estd for- l
mada por una espira completa y una espira incompleta. Is descrip%
cibén que sigue de modzlidades de preferencia de abrazaderas para?
msngueras segun el presente invento quedard reducida 2 abrazade-
ras que tienen, en su estado relajado, una espira completa y una

espira incompleta,

la shrszadera pars manguera se fabri

ca de un material que tenra un elevaedo limite eldstico, V.8,y Un
material que pueds aguantar grandes esfuerzos cortantes sin

experimentar deformacién plastica. El material dcberd poder ex—

¥

perimentar también una considerable deformacién eldstics. £s pre-
ferible fabricar la abrazadera para manguera de zlzmbre psira
resortes, por ejemplo acero para resortes gue concuerde céhwﬁna
especificaciédn sertn lg norma RBritafiica ntmero 2514C8 o 1a nor-
ra Sritdnics n@ LINO0%, teniendo 1s especificacién de norma Ari-
tdnica no B31408B mAs ampliae eplicacién, Fara empleos espéci#les,
puede ser Gtil un matevi:l de cromo al silicio que cconcuerde éon

la especificaciédn de 1w norma Britédnica ne BSS70 (EN 484), un. ma

terial de crowo-vausdio que concuerde con ls especificacién de

norra Britdnica ne BS1429 (EN47 y I'NS0) y aceros inoxidables



10.

15,

20,

30"

-3 =
que concuerden con la norma britdnica NQ BS2056, lLos materiales
que concuerdan con las normas Britinicas ne 355970 y BS1429
pueden ser Gitiles para aplicaciones a'temperaturws elevadas.

k1 alombre con el que se forma prefe|
riblemente la abrazzadera para manguera serda normslmente de sec—
cién transvers:l circulsr. No obstante, pueden encontrar aplica-A
cibén las formas cuzdradas y otras formas no circulares en sec—

o

cidén transversal.

Las dos partes extremas recurvadss
de ls abrazadera pzra manguera se pueden poner en gcoplamicnto
mutuo convenientemente mediante una herramienta que tengza dos
superficies que se adapten a las partes extremss recurvadas,
cuya herramienta pueda girar o estrecharse para hacer pssar
las doé partes extremag recurvadas una por la otra de forms que
se solapen y que los ganchos puedan engancharse entre si.

A continuzcién se describen modali-
dades de :referencia de¢ abrazzderas para rangueras segun el pri-
mer asgpecto del invento, de un modo genersl y tomapdo comg re-
ferenciss las figuras } a 5, de los dib' jos adjuntos, eniléé:
que: »

la figura 1 ilustra una vista en
perspectiva de una abrazadera para m:nfuera con relaciédn a tres

ejes geométricos mihtuamente perpendiculares.

la figura 2 ilustra una vista en per

T

pectiva de la abrazadera para manguera colocada slrededor de
una manguera. ;;;;

Is figura 3 ilustra una parte dev:
la abrazadera pars manguera vista & lo largo deleje Y de 1§t
figura 1.

Is figurs 4 ilustra la zbrazsdera




10.

15,

20,

25.

20.

T

para manguera vista a lo lsrgo del eje x de la figura 1; y
ILa figura 5 ilustra la abrazsdera
p3ra manguers, vista 8 lo largo del eje z de la figura 1.

Ia figura 1 ilustra una abrazadera

para minguera generalm:nte de configuraciédn muelle espiral que
comprence una espira incompleta y una espira completa de alambreé.
de acero p.ra resorte, encontrandose la abrazaders pars manguereg
en estado relajado. ILas partes extreras del alambre se forman

en ganchos 2 y 3 que se dirigen hacia fuera de la espira de 1la

abrazadera. So»bre la abrazadera pera manguera de 1z figurs 1 se
sup rponen los ejes geométricos x, y y z dispuestos con relacidn
a la abrazadera de forma que:

i) el origen de los ejes quede sobre
el eje longitudinul de la eczpira.

ii) el pl:no yz pase a través del
punto medio de un espacio G entre los dos ganchos 2y 3 de 13 a=-
brazaders para mari;;uera y comprenda el eje Tongitudinal de la

espira; y e
iii) el plano xz quede perpendipﬁler
al ¢je longitudinal de la espira del alsmhre que forma la abraza-
ders, e intersecte el plano xy 8 lo largo de uns linea que pasa
entre las dos espiras del muelle que corta el plano xy.

Con la abrazzdera pars manguefﬁ'éh
estado relsjado segOn se ilustra en la figura 1, hay un espacio
G entre las dos partes ¢xtremas recurvidas de la espirs de laﬂ
abrazadera., El tamsfio del espacio G se define como la distancia
entre lassuperficies de los ganchos curvadas hscia dentro,”pré-

Yectsdas en el plano xz y medida en direccidn paralela al pla-

no xy.

A pesar de que la asbrazadera para
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manguera se ilustra en la figura 1 en estado relajado, en las

figuras 2, 3, 4, y 5 s& ilustra en posicién de sujecidn, donde

)
i

los dos ganchos 2 y 3 se acoplan mGtuamente de forma que el alam

bre de la abrazadera para manguera quede autotensado. En dicha

posicién de sujecidén, la abrazszdera p=ra mensuera comprende dos

espiras completas del al«mhre y el dlémetro del muelle es corres
pondlentemente menor que el c- racterlstlco del muelle en su es-
tado relajado. la figure 2 ilustra la abrazadera para manguers
en la posicién de sujecion, estrangulando una menguerz 4 de ma- ;
terial resiliente sobre una pieza postiza formads como un tubo E
metdlico 5.

las figuras 3, 4 y 5 ilustran con
mayor claridad la forma de la abrazadera para msnguera ilustra-
da en las figuras 1 y &, la figura 3 se ha trazado en el plano
xz y en el mismo una parte de la abrazadera, que comprende los
dos fanchos simil=res 2,3 se ilustra vista paralela al eje y.
Ahora, exponiendo las dimensiones de los ganchos 2 y 3 con re-
lacibén solamente @ uno de los ganchos, el gancho 3 tiene ung .
longitud proyectuds en el plsno xz de El. El gancho 3 tieﬁg;l
una parte recta contigua al extremo del alzmbre y el eje lohéitu-
dinal de ls parte recta forma un f#ngulo A con el plano xy. El
fngulo A es por lo tanto una medids del 4dngulo al que el gancho
3 se poryecta desde el muelle, Se comprenderd, que para qué el
4ngulo A pueda ser independiente del tamafio del espacio G, debe-~
rd4 medirse cuando la abrazadera se encuentra en su posicién dé
sujeciébn. :

kn 1s modalidsd ilustrads en lss
figuras 1 a 5, el gancho 2 tiere tembién una parte recta cuyo

eje se proyecta desde el arrollariento del muelle y, de este mo-

§--

do, el gancho 2 puede describirse en términos renersles a los
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empleados para describir el gancho 3., No obstante, en otras mo-

dalidades de abrazaderas para manguera ld longitud y orientacidn
del gancho 2 puede diferir del gancho 3. El alumbre 1 del que se
forma la brazadera para rmanguera tiene un didmetro W segiin se i-

lustra en la figura 3%,

la figura 4 ilustra la abrazadera pa;
ra manguera segin se ve en direccidn paralelé al eje x, v.g., pr5
yectada en el plano yz. Jroyectado en este plano, el gancho 3 foj
ra un éngulo C con una linea parslela al plano xy y ticne una
longitud E2’ Segun se hs expuesto snteriormente con relacién al
dngulo A»en la figure 3 la longitud proyectada E2 Y la orienta-
cién C cambian con el tam:fio de esp:cio G., ILas cantidsdes se mi-
den, por lo tanto, con la abrazadera para man;uera en posicién
de sujecién. La fipura 4 ilustra también el dngulo B el 4rgulo
entre los ejes lonpitudinales de los ganchos 2 y 3 cuasndc se pro
yectan en el plano yz. Este 4ngulo B cavhia también con el tama
fio del espzcio G y, por lo tanto, deberd medirse con la ranguera
en una posicién de sujecion.

Ia figura 5 es una vista tomgdglﬁara-
lela al eje 2, Vv.g., la sbrazadera para menguera se poryecfa:en
el plano xy. t&n este plano, el gincho 3 tiene una longitud proyeg
tada 53 Y forma un sngulo D con el plano xz. Al igual que con 1la
vista de la figura %, los cambios en el tamz2iio del esp:cio G'ﬂ
afectan 1l magnitud de D por lo que, cuindo se comparsn estos
dngulos, sus valores, cu:ndo ls abraz:dera se encuentra en ia
posicién de sujecidén, deberan compararse también. Si el tamaié

v aumernta, entonces, con la ghbrazaders parimsnsuera

del espacio
en posicién relajada, el dngulo A se reduce mientras que ¢l £n-

gulo U aumenta,

En 1s figura 5 y en otra parte de
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esta memoria descriptiva, el didmetro interno del arrollsmien-
to del muelle de la abrazadera pzra manguera se representa por
la letra de referenciz I.

Ias geamrs de dimensiones de 12s mo-
dalidades de preferencis de ahrazadera psrs manguera segin el in
vento, como se ha descrito anteriormente, pueden definirse en
térrminos de los pardmetros mencicnados El’ E2 y E3 s A,B,C,y D;
Yy VvV; yT, 12 longitud real de un gancho y R, el rd4dio minimo
real de curvatura de 1la superficie interior de un gancho, las i
dimensiones de las modalidades de preferencias se exponen a con-

tinuacién bajo un cierto nimero de encabezamientos como sigue:

Diédmetro de Abrazadera paera manguera, I

Se ha averiguasdo que las abrszaderas
para msnguera que tienen didmetros interiores I dentro de los
limites de 5 a8 200 mm y con la forma general ilustrada en las
figuras 1 8 5, se comportan satisfactoriamente. Fuera de estos
limites de didmetros interiores, el funcionamiento Gtil de las
abrazsderas depende del desarrollo y disponibilidad de herra=~
mientss de construccién especial para poner las partes exérémas
recurvadas en zcoplamientos mituo. En general, serd aprop{ééo
elegir una abrazsdera pars manguera queé tenra un didmetro inte-
rior de tales carscteristicas que la abrazaders forms un éjusée
deslizante, o de tamanqgligeramente mayor, sobre 1la mangueré'oi
tubo flexible con la abrszzdera en su estado relsjado.

Didmetro de alambre, W

El didmetro del alambre W se elige
teniendo en consideracifn la traccidén que pueda presentarse en
el alambre cuzndo se utilizas 13 abraz:dera., Dichkos esfuerzos de

traccién aumentardn ey generzl con el didmetro de la abrsz:dera I,

con la presién hidrostdtica en el interior de la manguera alrede-
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dor de la cu:1l se ajusts la abrazadera, y con la dureze en aumen |
to del material del que se fabrica la manguera o tubo flexible,

Tamafio del Ii'spscio, G

Este pardmetro gobierns A I, que

es la magnitud del cambio del didmeiro interior I de 13 abrazsde=
ra para manguera cuando se mueve desde su estado rels jado hasta E
su posicién de sujecién, ’'sra un A I dado, el tzmafio del eSpacio:
G deberd sumentar segun sumente el didmetro de la abrazaders,
Fueden ser necesarios /\ I grandes cuando la manguers o tuho
flexible alrededor de le cuzl se ha de ajustsr 1z abrazaders seaé
de un materisl blando facilmente reforrable (y viceverss) o
cu:ndo se encuentran grandes variaciones en el espesor de pared

de 13 mangueraz y eu el didmetro de 1li pieza postiza.

Longitud de los Ganchos T

Los ganchos deberdn ser suficiente-
mente largos para asegurar que la abraz:dera psr8 manguera pueda
alcanzar su posicién de sujecibédn y quedar en esta posicién. los
ganchos no deberin ser tan largos que se estorben uno al otrs dud
rante 1la operacidén de sujecidén hasta el prado en que no pdedén
acoplarse mituamente, 1@ longitud real de gancho T deberd que-
dar comprerdida generalmente dentro de los limites 2y <5f;~
T fé; 5W. En genersl uns bongitud real entre 3W y 4W psra cada gap
cho de abraz:zdera para manguera ha demostredo ser preferible;:

Orientascidén de los Ganchos

Cusndo las abrazideras se colocan?
en la posicién de sujeciétn, los édngulos A,B,C y D seglin se ilus-
tran en las figuras 3 , 4 y 5 deberén quedar dentro de los 1imi-
tes 02 < A égog,ms: _é BQ_BOQ, 109 é ¢/ 802y o0
D /_ 9oe,

De preferencia, las orientaciones de
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los ganchos deberdén ser:

Preferiblemente? Con mayor preferencia ¢
A 15-75 45
B 70=11Q | 90
Cc 30-60 45

D 15=-75 45

Radio de Curvatura de los Ganchos, R

E1l rédio real de curvatura, R del

interior de los gasnchos habrd de ser preferiblemente, del orden
de 0,5 Wa 1,5W, y con mayor preferencia de 0,75 W . ;

las sbrazaderas pars mangueras descri
tas anteriormente con relacién a las figuras 1 a 5, de los di-
b jos adjuntos tienen todas una configuraciédn de muelle espiral
donde el arrollamiento se forma a derechas, v.g., la espira se
enrolla de forms que, a un observador situado sobre el eje lon-
gitudinal del srrollamiento pero contrario al arrollamiento, un
punto que se muevs g derech=s slrededor de las espiras del arro-
llamiento psrezca retirsrse del observador.

las abrazaderas para mangueraéuébn
dicha configuracién a derechss se llevan a una posicién déxéuje-
cién moviendo sus partes extremas recurvadas a lo largo de tra-
yector que tienen un componente generalmente a derechas. Sé'cém—
prendera que las abrazaderss para mangueras que tienen 1la Céh;
figuracidén de un muelle espiral arrollado a izquierdas forman
parte del presente invento y que se llevan a una os8icidn dé_gu-
jecidén por movimiento de sus partes extrem:s recurvsdass & Id*f
largo de trayectos que tienen un componente generalmente a”izqhie_
das.

LEs conveniente dotar a las abrazsde-

ras para msngueras segin el invento con dos ganchos de dimensio-
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nes similares. N, obstante, puede ser conveniente dotar a las
abrazaderas para mzngueras con dos ganchcs que no sean simila=-
res, por ejemplo un primer gancho puede quedar en el plano xz
con El = T; mientras que el segundo gancho llevarfia asociada una
dimensién C pequefia y una dimensién E2 relstivamente grande.
(Dicha disposiciédn podris ser apropizda si el primer gancho se
tuviera que utilizar para otra finalided, pzra la cual una orien
tacién paralels sl eje xz fuera =propisda).

Las modalidzdes de preferencis de
herramientas para enganchar las dos partes extremazs recurvzdas
de las adbrazaderas psra nangueras segun el primer aspecto del
invento se describen a continua2cién con relacién a 1las figuras
6, 7y 8 de los dibujos ad juntos, en los que:

La figura 6 es una vista en planta
de parte de una herramienta y parte de una abrazsdera pira man-
guera, tomsda a8 lo largo del eje z de la figura 1, que represen-
ta esquerdticarente la forma en que funciona 1ls herramients pa-
ra poner las partcs extremas recurvidss de la abrazadora pars
manguera en acoplamiento mftuo, |

La figura 7 es una vista en planta
de una primera modalidsd de herr:mienta,

La fi-urs 8 es una vista en perspec-
tiva de una segunda wodalidad de herramienta; y |

las figuras 92 a8 94 ilustran vistas
similares a las de la figura 6 de la forms en que una herramién-
ta, con dos bocas opuestas funcicna pira poner las partes éxiré-
mes recurvadas y en scoplamiento mGtue. :

En la figura 6 las dos partes extre-
mas recurv:dss 2 y 5 de una abrazadera para msnguera se ponen

en acoplamiento mGituo medisante una herrzmienta 6 que comprende
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ﬁna parte en formas de "S" que comprende dos secciones curvzdas
7 Yy 8 redondeadas psra que se puedan acomodar 3 una de las dos |
partes extremas recurvadas 2 y 3 de la ahrazadera pars manguera.;

La rotacién de la herramienta a dere!
ches da por resultado uns accidn pasada de centro e lleva 1lss
partes extremss recurvadas 2 y 3 de la sbrazzders p2rs nanruera i
|

a su posicién de sujecién, De preferencia, la dimensidédn X repre

sentada en la figura 6 es aproximsdamente igual 8 12 suma de las

longitudes "interiores" de los ganchos, Por lo que 1la herrarien~,
ta puede llevar suamente una parte extrema recurvada pasando por}
la otra durante la rotacién de la herramienta. For la longitud
"irterior” se entiende la longitud total del rancho en el plano
xy (E3) menos el didmetro del alsmb re que forma el sgancho. la
dimensién K no deberd exceder sensiblemente, ni ser menor, que
la suma de las longitudes interiores de los dos ganchos aungue
las herramientas con uns pequeiia dimensién K pueden funcionar
en ciertas aplicaciones,

La figura 7 ilustra uns prime?q mo-
dalidad de herramienta que funciona en 1z form: descrits énﬁérioﬁ
mente con relacién a 13 figurs 6. La herramienta comprende uné
tira o pletina de ac.ro suave u otro material apropiado que tiene
ung abertura circular 9 practicada junto s un primer extremo 10
de la herramienta. El primer extremo 10 de la herramienta comprer
de partes curvadas 7 y 8 de sentidos de rot=cién opuestos, con
superficies interiores 72 y &, respectivamente.

In ls prdctica, la herraricntas se’
aplica a las dos partes extremss recurvzdas de las abrazaders pa-
ra mianguers segun el invento, de forms qu.: las superficies supe-

riores 78 y 8a se sdapten cade une a uns de l:s pirtes extremss

recurv:zdss. La herramienta ilustrzda en una vistas en plsnts en
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la figura 7 es idoénea para mover las partes extremas recurvadas
de una abrazadera psra manguera arroll da a izquierds en scopls-
miento si el cuerpo de la abrazadera, incluyendo su arrollamien-
to escpiral, se sitGa par debajo de 13 herramienta segfin se ilus-
tra en la figura 7. las partes extremss recurvadas se llevan
3 una posicién de acoplsmiento mGtuo por mtacibédn a derecha de la;
herramienta. Como varisnte, las abrazaderas para manguera de cog'
figuracién de espiras arroll=zdas a izquierdas se pueden llevar
a una posicién de sujecidén situandolss por encims de la herra-
miente y hsciendo girar la herramienta a derechas seg(n se ilus-
tra en la figura,

la figurs & ilustra una segunds mo-
dalidad de herramienta. La herramienta ilustrsda en 1ls figura 8
comprende un alambre resiliente 11 de resistenciusuficiente para
formar eldsticamente la abrazadera para manguera sin e>perimentar
deformacién. E1 alambre 11 tiene una parte recta 12 limitada
en cada extremo bor un doblez agudo 7 y 8 en el alambre. L.s dos
dobl ces 7 y 8 son acoplanares pero de sentido opuesto pog¢IQ que
la herramienta tiene una forms general de "S", El alambrelli.de
la herramienta se extiende dcsde ambos dobleces en direcciéh per<
pendicular al plano de 1la parte en forma de "S" de la herrsmien-
ta para quedar colocado dentro de un mango 12 con el cual se |
puede manipular 1ls herramienta. Como varisnte, el alcmwbre Il'pug
de insertarse en unaz msduina de herramienta paera su accionamien-
to mecdnico. h

La figira 9a ilustra una psrte de{
una abrazadera pzra munguera 1 que comprende dos partes extre.-
mas recurviadas 2 y 3. Cads uno de los dos ganchos de las partes

extremas recurv.das 2y 3 se acopla con una boca 22 y 23, respec-

tivemente, de la herramienta..las figurss 9b y 9c ilustran etapssg
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progresivas de movimiento cusndo 1la herramienta se manipula pa-
ra llevar las bocas 22 y 23 una hacia la otra. En la figurs 9,
los ganchos se superponen, habiendo sido empujados uno paszndo
por el otro mediasnte 1lss bocas de la herramienta. Las partes
extremas recurvadas se enganchan una con otra una vez que se han
superpuesto, y la herramienta se puedequitar después de 1la abra-
zadera para mangeruva, dejando esta ltima en posicién de suje-
cién seglin se ilustra en la figura 94.

Es dificil sujetar una abrazadera so-
bre una manguera de tamafio en exceso emnleando una de las herra-
mientas descritas anterioremente, y por b tanto, hay menos peli-
gro que con slgunas abrazuzderas para manguer2 de tipo conocido
con gnterioridad a este invento de aplicar demasiada tensién
a la manguéra sujeta,

La operaéién de soltar la abrazadera
invirtiendo el procedimiento de sujecién se puede conseguir con
facilidad con un psr de alic:tes normeles o un destornillszdor,

o cualquier herramienta de lados rectos, introduciéndolas:cpt;e
los ganchos y.dahdo un giro apropiado. No obstante, para fééili-
tar 1a operacidn de soltar la abrazadera de su rosiciédn de:éuje_
cién, se ha disefiado una herramienta especial. la figura 10 de
los dibujos sdjuntos es una vista en perspectiva de una modali-
dad de dicha herramienta de desconexién. Esta herramienta iiﬁstrg
da en ls figura 10 consiste en uns tira o pletina 17 de metsl

de 25,4~50,8mm de longitud y 12,7 mm de anchura, El espesor dé
la pletins metélica es relativamente pequefio, pero suficienﬁéﬁ%g
te grueso para resistir ls accién de tor-sién impuestas en 1é’m{s-
ma durante la operacién de desconexidn, Ia pletina metdlica 17

tiene, en su extremo, uns ranura triangular 18. la anchura de 1la

ranura es suficiente pars permitir la entrads de las dos mrtes
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extremas recurvadas enganchadas de la abrazsdera para manguera.
la profundidad de la ranura es suiiciente para que el metal de
la herramienta se pueda doblar perpendicular plano de la pleti-
na metélica para formar dos patillas 19 y 20. Cads patilla 19 y
20 estd destinada a acoplarse bajo una parte extrema recurvada
de la abrazadera para menguera por lo que una torsidn de 1s herrg
mienta en sentido & rotscién opuesto al empleado pars llevar lasé
partes extremas reservadas a una posicién de sujeciédn suelta por
lo tanto lss partes extremss recurvadas de la sbrazzdera y desa- |
copla la dicha abrazsdera. La pletina metdlics puede estar empo-
trada en u.. wmango apropizdo y este mango puede ser el mismo que
el de 1a herramienta de conexién. |

Si el tubo flexible o mianguera rodeado
por la abrazadera, en la prdctica se fabrica de un material que
experimente fdcilmente una deformacién plédstica instanténea o de-
pendiente del tiempo, por ejemplo deformacidn progresiva, cuando
se somete a esfuerzo de compresién como el inducido por wms abra-
zadera alrededor de la misma, puede ser conveniznte colocqnﬂﬁp
collarin entre ls abrazmders y el tubo flexible o mangueréjaéf
tes de estrangulr la abrazadera sobre la misma. El collerig de-
berd tener una forms -ue permita su déformacién Yy la reducién de
su rddio cuando la sbraradera se lleva a su posiciédn de sujecéén,
pero que distribuya la fuerza de compresién resultante sobré ﬁha
gran 8rea del tubo flexible o manguera. Asi, el collarin puede
fabricarse de tira metdlica 8 la que se da una forma précticémén-
te circular pero con extremos separados para que se pueda rédﬁ;
cir su rédio en compresién. El collarin puede ser una piezanﬁbf
separado del arrollamiento de la abraz dera o puede ir sujetc al

parrolliamiento.

En estas aplicaciones, una solucidén al-
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ternativa consistirfe en formar la abrazadera pars manguera como|
una tira alargadas de material resiliente, en cuyos extremos se g
sujetan partes extremas recurvsdas segln se ha descrito anteriogi
mente, la gran drea superficial de la tira que forma el arrolla-
miento de la abrazadera para manguera en contacto con la mangue-—
ra distribuirfa la tensién précticamente del mismo modo que lo
haria un collarin, |

Si ls abrazsdera para manguera del
invento se ha de utilizar en aquellas circunstancias en que sgea |
necesario que su rédio, cuando estd sujeta, pudiera variar en
uns pequens gama, por ejemplo cuando ® utiliza pars sujetsr man-
gueras sobre tubos de upa cierta gamre de réddios, es conveniente
proporcionsr en el arrollamiento de la abrazadera para manguera
partes adicionsles, sdemfs de las dos partes extremas recurvadas,
que se doblen hacia fuers de un arco estrictamente circular., Es.
tas partes adicionsles dobladas se pueden deformar durante la su-
jecibén de la abrazsdera para desshogar parcialmente las tensiones
impuestas en las espiras de alambre y permitir, por 1lo tanto, que
el rédio de la abrazasdera varie en una pequefa gama. Una fﬁp@g
ccnverilente de dicha parte doblada o incurvada de 1la espiréﬁde
la a»razadera es un bucle circular de slambre coplanar con las
espiras de ls abrazaders psrs menguera pero situsdo fuers de }a
circunferencia de dichas espiras, S

Otros modos convenientes de'habilitar
partes adicionales dobladas o incurvsdas en la ahrazadera sé i1u§
tran en lasfiguras 11 y 12 de los dibujos adjuntos, en las dﬁé?

La figurs 11 ilustrs una vistas de una
abrazadera para manguersa a lo largo del eje y; ¥y |

La figura 12 ilustra una vista en plan-

ta de una parte de lg circunferencia el arrollamiento de una
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abrazaders para ranguera,

ILa figurs 11 ilusrra uns abrazaders
para msnguera 1 en estado relajado y que tiene una espirs incom-
pleta y por lo menos una espirs completa, la abrazadera para
manguera tiene partes extremss recurvadas 2 y 3 partes dobladas
0 incurvadas 14 y 15 adyzcentes a las partes extremass recurvadas
2y 3 , respectivarente, Al llevar las partes extremss recurva-
das 2 y 3 a un acoplsmiento mituo, las partes doblsdas 14 y 15
se deformardn eldsticamente bajo la accién de las grandes ten-
siones dentro del slambre que forms el arrollamiento de 1la abra-
zadera para msnguers,

Ia figura 12 ilustrs una parte 16 del
arrollsmiento de una abrazadera para msnguera que tiene en su po
sicién de sujecidén 2 espiras completas de alambre., le parte 16
se deforma a8 uns configuracién en "Z" en direcciones paralelas
al eje longitudinal del arrollamiento. Con la abrazadera para
manguera en uns posicién de sujecibébn, la parte 16 del arrolls-
miento se puede deformar para desahogar las tensiones en €1 alam
bre de la abrazadera. Ls parte en forms de "Z" se sit(a pfeféri-
blemente sobre el arrollsmiento diametralmente opuesta a sus ﬁag
tes extremss recurvadas. |

| En muchas splicaciones de lus abfézédg
ras para minguerss segun el presente invento, puede ser coﬁVéhieL
te eliminar extremos pronuncisdos en las partes extremas recurva-
das de las abrazaderas. k1l aslambre que forma las psrtes extrqﬁés
puede enrollarse sobre si mismo para evitar puntas agudas eﬁ‘Tés
partes extremas recurvadas. Dos modos de formar - ichas perté§~v
extremas se ilustran en las figuras 13s, 13b y 1l3c; l4e, l4d.y

l4c de los dibujos adjuntos. Cada una de las figurss 13 y 14 i1lus

tran vistas en tres direcciones mGtusmente perpendiculares (co-
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rrespondientes a los ejes x, yz, respectivamente de la figura 1)
de una parte ‘ie unz abrazaderz para manvuera que comprende dos
partes extremas recurvadass 2 y 3. ILas figuras 13 y 14 ilustran
las abrazadera pars mangueras en su posicién soltada. Se compren
derd que las paftes extremas recurvadas termina, efgctivamente,

en sus puntas 2% y 24, respectivamente, y que las partes enro-

lladas sobre si{ mismas de alambre 23 a 25 y 24 a 26 tienen sola-E
mente una importancia ipcidental con relacién @ la sujecién y dei
conexién de las abrazaderas, | |
A pesar de que las abrazaderas psra
mangueras del invento sg han concebido para utilizarse en 1la
sujecidén de tubos flexibles o munguerss a piezas postizas es
evidente que dichzs asbrazaderas para mangueras encontrarén fécil.
mente splicacién en otrps numerosos campos.

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la maneras de realizarlo en la practica, de-
be hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas

son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto nc alte-

ren su principio fundamental.
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REIVINDICACICNES

l2.- Abrazadera psra msngue-
ra, caracterizads porque presents una configuracidn en genersl
de muelle espirsl, y cop dos partes extremas recurvadas nGtuamen
te acoplables cada una de las cuales se proyecta generalmente
hacia fuera del arrollsmiento espirsl, teniéndo 1ls abrazadersa,
en su estado relsjado, wn ntmero no entero de espirss de didme-
tro caracteristico, fabricandose de forma que, sl defcrmsrse eléﬁ
ticamente 13 s»raze‘era, para llevar los ganchos de lss partes
extremas recurvadas en pmcoplamiento mGtuo, la abrazasders adopte
su posicién de sujecibén y la configuracién de un muelle espiral
con un numero entero de espiras cuyo didmetro es menor que dicho
didmetro caracteristico.

23,- Abrazadera segin la
reivindicacién 1, caracterizada porque comprende, en su estado
relajado, uns espira coppleta y una espira imcompleta.

32,- Abrazsdera segin las
reivindicacién 1 o 2, ceracterizada porque, el arrollamieqto>:
se enrolla en direccién a derechas, . v 

48,- Abrazsdera segln las rei
vindicaciones 1, 2 o 3, caracterizadsa porque se fabrica de slam-
bre de acero de forma circular en seccién trensversal. |

58.~ Abraz dera segin la rei-
vindicacién 4, caracterizada porque el alambre de scero tiene ung
especificacién de raterial que concuerda con 1ls especificaciéﬁ'
de ls norms Briténica no BS1408, e

62.- Abrazadera segin cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, carscterizsda porque

las partes extremas recurvadas comprenden una parte arquesda y

uns parte practicarente rects, teniendo 1ls parte précticamente
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recta un eje geométrico longitudinal que se poryecta en general
hacia fuers del arrollsmiento.

a,~- Abrazadera segin la rei.

M

vindicacidén 6, caracterizada borque lag partes extremas recurva-
das tienen cada una una longitud real que queda dentro de 1a g3~
ma comprendida desde tres hasta cuentro veces el didmetro carac-
teristico del materisl con el qﬁe se forman las partes extremas
recurvadas,

82,- Abrazadera segin la rei
vindicaciones 6 o 7, caracterizada porque dos prartes extremas
rccurvadas cuyas orientaciones tienen tales caracterfisticas que,
por cadas pérte extrema, el dngulo A es del orden de 152 a 759,

92,- Abrazadera segin las rei
vindicaciones 6,7 u 8, caracterizada porque tiene dos partes ex-
tremas recurvadas cuyas orientaciones tienen tales csracteristi-
cas que, por cada parte extrema recurvada, el dngulo C es del

orden de 302 a 609,

102.~ Abrazadera segln .cual-
quiera de las reivindicacicnes 6 a 9, caracterizada porque tiene
dos partes extremas recurvedas cuyas orientaciones tienenvtéles
caracteristicas que, por cada.parte-extrema recurvada, el éngulo
D es del orden de 159 a 759.

1la,- Abrazadera segfin cﬁal-
quiera de las reivindicaciones 6 a 10, caracterizada porque tie-
ne dos partes extremas recurvadas cuyas orientaciones tienen fg-
les caracteristicas que el éngulo B es del orden de 60¢ g libb;

128,- Abrazaders segiin ;ﬁéi-
quiera de 1lus reivindicaciones anteriores, carzcterizada porgue

comprende, ademnés de las partes extremas recurvedas, por lo me-

nos una parte adicional que se deformsz fueras de un srco de 1lsa
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configurscién del muelle espiral pzra facilitar la viriaciédn del
didmetro de ls sbrazaders con los cambins de tensiones de la mig~
ms .

1%22,- Abrazadera segin cual-
quiera de las reivindicmciones anteriores, c=racterizada porque
comprende partes extremas recurvadas en las que el materizl con
el que se forms la abrazadera se forms sobre si mismo.

142,~ Abrazadera segin cusl-
quiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizads porque
comprende un collarin para rodear un tubo flexible o manguera
cuyo collarin queda dentro del arrollamiento de las abrazadera.

l15a.- Abrazaders pars man-
guera, tal y como queda sustancislmente descrito m ls presente
Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 20

hojas escritasa méquina por una sola cara,
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