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Memor i a de s criptiyw

La presente invencidn se refiere a lo8 conjun-
tos de remaches ciegos o sin sufridera auto-perforantes
que se fijan por trucciéﬁ.

La expresidn "conjunto de remache sin sufride-—
ra que se fija por traccidn" se emplea en la presente me-
moria descriptiva para designar un conjunto compuesto por
un mandril y un remache, provisto el mandril de una cabe-
za y un vdstago, parte del cual estd situado en el inte-
rior de una porcidn tubular del remache y parte también
del cual, la mds alejade de la cabeza, sobresale de una
pestafia circular o cabeza del remache, situada en uno de
los extremos del mismo, siendo el tamaiio de la cabeza del
mandril lo suficiente grande para que no pueda pasar por
la porcidn tubular del remache sin deformarla, y siendo
tal la disposicidn que la cabeza del mandril y la porcicn
tubular del remache pueden insertarse a través de un agu-
jero practicado a un lado de una pieza de obra de modeo
que la pestalia del remache queda en contacto con la pieza
de obra en dicho lado y parte de la porcidn tubular del
remache situada debajo de la cabeza del mandril sobresale
por el otro lado, fijdndose o colocdndose el remache al
tirar del vdstago del mandril por dicho lado de la pieza
de obra, mientras se mantiene la pestafla del remache en
contacto con la pieza de obra, haciendo asf'que la cabeza.
de! mandril agrande radialmente la porcidn tubular del re-

mache por el otro lado de la pieza de obra,




La expresidn "conjunto de remache sin sufride-
}a auto-perforante para fijado a traccién”" se emplea asi-
mismo en la presente memoria descriptivg para sefialar un
conjunto de remache sin sufridera que se fija por traccidn
5 . provisio de una punta taladradora que perfora la pieza
de obra. Forjando en frio porciones de alambre provistas
de una punta perforante, puede obtenerse una fabricacidn
econdmica del mandril a base de una fabricacidn en serie
que al formar un conjunto con el remache perfora.perfecta-
10 mente la pieza de obra y fija el remache a la misma, Es-
tas operaciones de perforar y remachar requierenvuna he~
rramienta de fijacidn del remache que pueda girar el man-~
dril para que practique el citado orificio en la piezﬁ de
obra y para que tire del mismo a fin de colocar el rema-
15 che, si se quiere prescindir del inconveniente de utili-
zar dos elementos por separado, |
El mendril obtenido de un alambre de seccidn
tramsversal circular, tiene umn cuerpo cilindrico relati=~
vamente liso, y aun cuando se coﬁocen y se emplean exten-
20 samente elementos o aparatos convencionales para la fija-
cidn de remaches, provistos de tenazas para sujetar y ti-
rar de estos vdastagos lisos de alambre que constituyen el
mandril para colocar los remaches, ha sido dificil, cuan~-
do se ha intentado empléar dichos medios de sujeci6n para
25 hacer girwr también el mandril, el asegurar la sujecidn
debida del vdstago durante este movimiento giratorio del
mandril sin fijar prematuramente el remache y que permita
por otra parte la insercidn rdpida del vdstago antes del

perforado asi como su extraccidn después de fijado el rema-
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che,

El objeto, pues de la presente invencidn es dis-
poner un conjunto de remache sin sufridera auto-perforan-
te, del tipo de fijado a traﬁcién, que puede fabricarse
econdmicamente forjando en frio porcionds de alambre, y
que puede emplearse en un aparato adecuado remachador pro=-
visto de medios adecuados de sujecidn para el mandril que
permitan la rotacidn y traccidn del mismo,

De acuerdo con la invencidn, esta finalidad se
consigue mediante la disposicidn en una Zona de la parte
saliente del vdstago del mandril, situada entre la pesta=
fia del remache y un extremo del mandril, de una porcidn de
seccidn transversal no circular que se prolonga una distan-
cia limitada a lo largo del vdstago y que define unas Zo-
nas planas alrededor de su eje, mediante lo cual puede ha-
cerse girar el conjunto confinando dicha porcidn entre
las pinzas de los medios de sujecign de un aparato de colo~
car remaches sin sufridera.

La fabricacién‘por.medio de alambre del mandril
de un conjunto de remache sin sufridermw, se facilita me-
diante la formacidn de zonas planas hechas con matrices
adecuadas en una maquina de forjar en frio. De este modo,
cuando Se emplea una mdquina de matrices cuddruples para
separar el mandril del,élambre, formando una punta pitami-
dal trunceda en el extremo del mandril, las zonas planas
quedan definidas por unas porciones aplanadas diSpﬁestgs
a intervalos de 902 alredédor.del vdstago de mandri}l, ali-
neadaXx angularmente con respec@o a las caras de la punta,

Empleando un conjunto de remache sin sufridera
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segdin la presente invencidn, se asegura la rotacién y
traccion del vdstago del mandril por medio de un.aparato
remachador que difiera de los convencionales unicamente
en que tiene que ampedir cualquier traccidn del vdstago
antes de su rotacidn lo cual podrfa‘fijqr prematuramente
el remache, y que no impide por otro lado la introduccion
rapida del vdstago del mandril en el aparatﬁ antes de la
operucidn de perforar y la extraccidn despuéds de los vds-
tagos rotos,

En el planb que se acompafla se representa en
perspectiva un conjunto de remache sin sufridera‘auto-per-
forante que se fija a trﬁcci6n, de acuerdo con la presente
invencidn, y que se ilustra a tituleo de ejemplo,

Como se representa en el citado plano, el con-
junto estd formado por un .remache hueco R provist6 de una
pestafia circular de cabeza L y por un mandril que tiene
una cabeza H y una punte perforante D en un extremo, As{i
como un'véstago S que atraviesa e] remache y que sobresa-

le en parte de la pestafia L y que termina en una punta T

-de forma piramidal truncada,

A lo largo de una pércidn limitada del vdstago
del mandril, situada entre la pestafia L del remache y la
punta T, hay una porcidn de seccion transversal no circu=-
lar formada por cuatro zonas planas F, dispuestas a in-
tervalos de 902 alrededor del vdistago, Estas porciones
planas F estdn alineadas en sentido angular con las caras
de la punta T de forme piramidgl truncada,

El mandril se obtiene mediante una mdquina de

forjar en frio alimentada con alambre, y en ella se re-
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calca la cabeza H y una rebaba o apéndice que se trabaja

luego para formar la puhta perforadora D, Las matrices

de la mdquina forman las porciones planas T, asi como un

cuello o depresidn (no visible en el plano, pues lo ocul=-
ta elbremache) y la punfa en forma de pirdmide truncada,

La punta perforadora D se conforma también subsiguiente-

mente por forjado en frio en una méqﬁina separada,

Al fijar este conjunto de remache sin sufridera
el vastago del mandril se inserta en el orificio de la
boquilia de un aparato remachador para esté tipo de con-
juntos como el Qué se describe en la patente espafiola
n? 432,913 solicitada en la misma fecha por la sociedad
solicitante, cuyos medios de sujecidn para el mandril gi-
ran y que cuenta com elementos como son las pinzaé_de
traccidn provistas de ranuras cn forma de V, adaptados
para aprisionar la porcidn poligonal del vdstago consti-
tuida por las porciones planas F con objeto de qﬁe gire
el conjunto a fin de gue-ppueda efectuar la operacién pér-

foradora, La alineacidn de estas porciones planas F con

‘las caras de la punta T facilita la orientacidn de dichas

caras F entre los citados elementos, Después de practica=
da la perforacidn cesa la rotacidn de los medios de suje=-
cidn del mandrilj se aprieta la parte inferior de la pes-
tafla del remache contra uno de los lados de la pieza de
obra, y se sujeta y tirﬁ del vésfag0>del mandril en la
forma corriente para fijgr 0 colocar ql remache en el otro
lado de la pieza de obra, quebrdndose el vistago después
de la colocacion del remache, por su parte del cuello, ¥y

quedando libre de los medios de sujecidn del aparato.

e A PRI ¢ serer s emn



10

20

25

La posicidn de las zonas planas F a lo largo
del vdstago del mandril, se determinan segin la construc-
cidn y forma de opesar del aparato remachador, Estas por-
ciones pueden colocarse en cualquier punto a lo largo del
vdistago del mandril, entre la punta T y la cabeza H, en
una longitud suficiente para que puedan cooperar con los
medios de sujecidn del aparato; incluso cuando el mandril
estd acoplado al remache de mayor longitud de los que pue-
den emplear el aparato, Como las porciones planas F estdn
Bitundas en wuna zZona intermedia entre la pestﬁﬁa L del
remache y la punta T dei mandril, hay una porcidn P del
vistago S que conserva el didmetro original del alambre,
entre la citada punta T j las referidas porciones, de mo-
do que, Si lo requiere el aparato remachador los espaldo-
nes ) constituidos en el punto en que las repetidas por-
ciones planas concluyen con dicha porcidn P, pueden uti-
lizarse para facilitar la sujecidn y estirado del mandril

para la colocacion del remache,

L2 2221 151 ¥ ¥

Se reivindice como objeto del presente Modelo
de Utilidad:

1,- Conjunto de remache sin sufridera Auto-perfo-
rante, caractdrizado porque en una zona situada a lo lar-
go de la parte saliente del vdstago (S) del mandril; entre
la pestafia’ (L) del remacﬁe (R) y un extremo (T) del mandril;
presenta una porcidn de seccidn transversal no circular

que se prolonga en una distancia limitada a lo largo del

B R T T T IR S i s 5 e YR S S g SN A N Ty 4T




véstaéo y que define unas zonas planas (F) diSpﬁestas al-
rededor del eje del vastago que permite‘hacer girar el
conjunto al gquedar aprisionada la citada porcidn entre
las pinzas de los medios de sujecidn de un aparato rema-
chador para dicho tipo de conjuntos,

2,~ Conjunto de remeche sin sufridera auto=-per=-
forante, segin la reivindicacidn 1, caracterizado porque
el vdstago del mandril termina en una punta (T) en forma
de pirdmide truncada, y porque la porcidn de seccidn trans
versal no dircular estd formada por cuatro partes planas
(F) dispuestas a intervalos de 902 alrededor del vdstago
alineadas en sentido angular con las caras de la punta.

3,- Conjunto de remache sin sufridera auto-per=-
forante, segun la reivindicacidn 2, caracterizado porque
el mandril del conjunto de remache sin sﬁfridera estd
constituido de alambre forjado en frio en una mdquina pro-
vista de matrices que forman las porciones planas (F)
asi como la punta (T) de configuracidn piramidal truncada,

4,- Conjunto de remache sin sufridera attoperfo-
rante.

Esta memoria consta de siete péginﬁs escritas

por una Sola cara,

BARCELONA, 1548CT. 197¢

P.A,
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