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"te tripolar en columna de las que se emplean como equipo de pro-

_ Eon p_rofua'amente utilizadas en la actualidad, dado que el montaje

La presente memoria desoriptiva tiene como -

in la declaracién del objetb sobre el que ha de recaer 6l privi-
egio de explotacién industrial y comercial, exclusivo en el te-
reitorio nacional, de un Modelo de Utilidad, de acuerdo con la vi-
ente Legislacin, que, como el enunciado indica, se trata de "BA
E PORTAFUSIBLES TRIPOLAR PERFECCIONADA",

La presente invencidn tiene por objeto una ba-

eccién de transformadores y derivaciones de cable. Estas bases

e los tres fusibles de protececifn sobre una base Ginica, permite
[na proteccién segura, en un espacio minimo y a un costo muy redu
ido.

Frente a estas ventajas ofrecidas por las -

ses portafusibles convencionales, surgen algunos serios inconve-

entes en su uso, derivgdot. en alguhos casos, de sus propias 1li

taciones cdnstruotivas y en otros casos de las nuevas necesida-
Kes que plantean la exigencia por parte de los usuarios y regla-
fnentaciones de seguridad vigentes.
| De entre los mencionados inconvenientes des-
tacan:

12.- La neeésidad de introducir al menos un

elemento intermedio de cqnexi6n entre la mordaza de contacto y la
pala de conexibn de los cables, 1o que se traduce en repetidos -

fallos derivados de un montaje defectuoso (por ejemplo conexidn
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no bien apretada). _
22,- La aparicién de deformaciones permanen-
tes en las pinzas o rmordazas de contacto al superarse, por manio-

1ncorrectaa, -los limites de elésticidad de los elementos de

mantenimiento de presifn, tales como pueden ser muelles, arande-
las el&sticas;-été.

‘. 32.- La limitacién que ofrecen en cuanto a 13
posibilidad de transformacién futura en elementos de maniobra -
més completos, dependiendo de las necesidades demandadas por el
propio servicio.

A fin de evitar todos estos inconvenientes -
preconiza la presente invencifn una base tripolar en la que cada
una de sus mordazas de contacto esté constituida esencialmente
por una pletina diseﬁada; de modo que ella misma determina la co-
rrespondiente pala de conexidn.

En relacifn con estas mordazas de contacto
van dispuestos unos cuerpos rigidos que las escoltan oportunamen-
te evitando asf{ sus deformaciones elésticas por encima de los -
correspondientes limites.

Asi mismo junto a estas mejoras inherentes a
las partes activas, la base preconizadﬁ aporta una disposicién -
que le permite, por un muy simple proceso de incorporﬁci6n de
elementos modulares, alcanzar nuevos y crecientes grados de se-
guridad, as{ como capacidad de corte en maniobra bajo carga.

Para comprender mejor la naturaleza del invej
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racteristicas esenciales.

to en el plano adjunto hacemos una representacidn esquemitica de
su utilizaeién, no sierndo en absoluto limitativa y suaeeptible

por ello de las modificaciones acoesorias que no alteren las ca-

La figura 1 es una vista frontal de la base
preconizada representada segfin un ejemplo no limitativo de reali-
zacién préctica.

'v*”La figura 2 muestra la aecoién-longitudinal
2-2 indicada en 1la figura 1.

El objeto de la presente invencién es una ba-
se portafusibles tripolar, destinada fundamentalmente a la pro-
teccién de derivaciones de cables y constituida por un bastidor
(1) aislante que soporta a 1los componentes de la parte eléctrica-
mente activa dcl eonjunto. |

El bastidor (1) se constituye por un cuerpo
monopiesa realizado preferentemente en resina de poliester refor
zado con fidra de vidrio, a fin de aportar unas excelentes cua-
lidades mec&nicas y eléctricas, siendo précticamente inalterable
a 1o largo del tiempo, ya que la absorcidén de agua es muy pequefia
y las temperaturas normales de funcionamiento no le producen alte
raciones ni envejecimientos, ofreciendo por otra parte un carfc-
ter autoextinguible, e8 decir, incapaz de mantener y propagar la
llama,

El bastidor (1), determina unas OOnformacionel

para el apoyo y anclaje de las correspondientes mordazas porta-
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fusibles, existiendo en &1 unas ranuras (13) para el encaje a -
p&esién de unos separadores de forma quebrada que separan a la
fase central respecto de las extremas en evitacidén de posibles
interconexionados fortuitos.

Asf mismo el bastidor (1) presenta sendos ori-
ficies oblongos (13), estableciendo paso para los correspondien-

tes elementos de atornillado que hacen efectivo as{ el firme en-

-clavamianto de aquel, incluso frente a fuertes tracciones origi-

nadas en la extraceién de los fusibles, o frente a maniobras brug

cas,

Por otra parte en cada costado del bastidor

(1) existen sendos tetones (11) que presentan una doble acanala-

dura, previstos para el acoplamiento sobre ellos de los disposi-
tivos modulares necesarios, para obtener bien mids elevados nive-

les de proteccibn, contra sontactos accidentales, o para alcanzar

posibilidades de maniobra en carga por adicién de pantallas, pro-

tecciones y elementos de giro y extraccién de fusibles, incorpo-
radéé al conjunto, de forma modular. _ |

La parte activa de cada fase se constituye -
pPor un cuerpo de pletina monopieza, desapareciendo por lo tanto
las uhiones convencionales (remachado, soldadura, atornillado,
etc.) y proporcionando asi una absoluta seguridad de funciona-
mieﬁto, ante la imposibilidad de que se originen discontinuida-
des accidentales en los circuitos.

En cada elemento activo cabe diferenciar, en
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cuanto a funcionamiento, tres partes caracteristicas que son la

diante la conformacién en la pletina de cobre, por doblado de la

contra de unas prominencias (17) constituidas por el propio basti

 316n de contacto.

mordaza portafusible (4), las prolongaciones (16) y las palas de
conexién (6 o 10).
La mordaza portafusible (4), se constituye m$'

misma, de un bucle de contorno general trapeszoidal, no limitativo
~ver figura 2-, practie&ndoée un oportuno vaciado central en la
determinacién de una pinza, para la cuchilla del respectivo fusi-

ble; en tanto que dicho bucle por su base apoya directamente en

dor (1), verificlndose por atornillado la unién entre ambos.
Cada una de las mencionadas pinzas queda es-
coltada por sendos anillos elfsticos (14), que la mantienen ba-

jo presién en orden a lograr en todo momento una permanente pre-

En evitacién de que las manipulaciones thra-
ﬁaé de los cartuchos fusibles, puedan dar lugar a un forzado ex-
cesivo que supere los limites de elésticidad de loé anillos (1u4),
se ha previsto que cada mordaza (4) quede escoltada por las ramas
de una pieza rigida (15) de conformacibén general en "U" que deli-
mita oportunamente la expansién o apertura de las mandibulas de
la mordaza.

Cada pieza delimitadora (15), va enclavada -
por el intermedio de los propios tornillos de anclaje de las mor-

dazas (4) y determina sendas orejetas horizontales (5), -ver fi-
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gura l-, en las qQue optativamente puede apoyarse y anclarse la -a

respectiva c@mara apagachispas.
En funcién de la fase a la que corresponda

cada mordaza (4), ésta se continua y pﬁesenta una serie de quie-

bros, determinando las sefialadas prolongaciones (16) que rematan

en las palas de conexién (6 y 10).
~ Las palas de conexidén (6), van debidamente

‘recubiertas por el correspondiente bafio de plata electrolitica y

disponen de un orificio oblongo (7), para la conexién a barras

de distribucibn.
Las palas de conexidn (10) estén igualmente

fpiateadas para mejorar su contacto y presentan un orificio para

el respectivo tornillo de anclaje, que va provisto de una tuer-

ca (8) integrada en la propia pala (10), lo que simplifica consi-

. derablemente el conexionado de cables por presidén al atornillar

el correspondiente tornillo directamente sobre la pala (10).

Por otra parte y mediante el propio anclaje
de la mordaza (4) inferior se verifica el acoplamiento solidario
entre el bastidor (1) y un separador de fases (9), que est& cons
tituido en el mismo material que aquel.

| El separador de fases (9), no solo hace una
separacién aislante entre estas, si no que ademis la establece
con respecto a las bases ady&centes, evitando asi{ la posibilidad
de accidentes por contactos casuales durante el conexionado de

cables, y permite el fijado de las pletinas (16) de salida.
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Degscrita suficientemente la naturaleza del
presente invento, asi como su realizacidn industrial, sblo cabe
afiadir que en su conjunto y partes constitutivas es posible in-
troduciyr cambios de forma, materia y disposicidén en cuanto ta-
-1es alteraciones no supongan variaeidén sustancial del mismo.

” El solfcitante, al amparo de los Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el dere-
cho de eixtender csta-demaﬁda‘a los paises extranjeros, si fuera
posible, reivindic&h&o la misma prioridad de la presente solici-
tud. |

NOTA

E1 MOdelo de Utilidad que se solicita como
nuevo en Espafia, por veinte afios, de acuerdo con la vigente Le-
gislacidén, deberi recaer sobre "BASE PORTAFUSIBLES TRIPOLAR PER-
FECCIONADA", en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.- Base portafusibles tripolar perfecciona-
da, caracterizada porque el zécalo aislante dé la misma deter-
mina unas prominencias para el apoyo directo en contra de ellas
y posterior atornillado de las mordazas portafusibles propiamen-
te dicho, cada una de las cuales presenta su cuexrpo principal -
constituido por una {inica pletina mohopieza que va plegada sobre
gi misma definiendo un bucle cerrado de contorno trapezoidal; en
cuya zona superior presenta un oportuno vaciado central para la

cuchilla del respectivo fusible.
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general en "U", cuyas ramas escoltan a dicha mordaza delimitdndo-

| deformaciones permanentes en los correspondientes elementos elas-

2.~ Base portafusibles tripolar perfeccionadd,
en tedo de acuerdo con la anterior reivindicacibén caracterizada
porque por el intermedio de los propios medios de enclavado de ca-

da mordaza se verifica el anclaje de una pieza de conformacidén - _
se asi la apertura de las mandfbulas de ésta, en orden a impedir

ticos de presidn.

3.-Base portafusibles tripolar perfeccionada
en todo de acuerdo con la primera reivindicacién caracterizada -
porque la pletina determinante del cuerpo de cada mordaza se pro-
ionga por su extremo libre y, en funcidén de la fase a la que co-
rresponda, presenta un oportuno dimensionado longitudinal asi comd
unos sucesivos quiebros, hasta rematar en la correspondiente pala
de conexién al exterior; de mode que la mordaza portafusibles y
la pala de conexién. forman una finica pieza sin solucidn de conti-
nuidad, elimin&ndose asi todos los posibles conexionados inter-
medios.

4.- Base portafusibles tripolar perfeceionadq
en todo de acuerdo con la primera reivindicaeidn caracterizada
porque el zbcalo aislante determina en cada uno de sus laterales
sendas conformaciones salientes, a modo de pitones con un doble
acanalado, que con la base enclavada permiten verificar el selec
tivo acoplamiento & la misma de los correspondientes dispositivos

complementarios.
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5.~ Base portafusibles tripolar perfeceiona-
da, en todo de acuerdo con la primera reivindicacidn caractexri-
zada porque segfin una realizacién preferente entre la correspon-
diefite mordaza inferior y su prominencia de apoyo constituida por
el zbcalo, queda fijamente apresado un cuerpo del mismo material
que &ste, en funciones de separador y de fijador de las pletinas
de salida. |

6.~ "BASE PORTAFUSIBLES TRIPOLAR PERFECCIONA-
DA™,

Segin queda sustancialmente descrito en la -
presente memoria descriptiva que consta de diez hojas mecanogra-
fiadas por una sola cara acompafiada de sus correspondientes di-

bujos.

Madrid, {3 DIC, 1976

El Agente QOficial.
FAUSK 'ﬁ:@fz VALLADARES
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