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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se aconpaña e 

l a  so l ic i tu d  de

una PATENTE DE INVENCION por VEINTE ANOS en ESPAÑA

a favor de

DON FRANCISCO FERRANDEZ DAVO y DON M.̂ NUEL BOYER MAS, 

re sid en te s en CREVILLENTE (ALICANTE), Avenida de Gui 

llerm o Magro, n^ 21,

por

^PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS TELARES PARA 

LA FABRICACION DE AEFOMBRAS*

Inventor: D. F ran cisco  Ferréadez Davd. de n acion alidad  
española.
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La invención a que ae r e f ie r e  la  presente memoria, cons­

titu y e  una novedad in d u s t r ia l ,  con c a r a c te r ís t ic a s  y ven tajas 

que la  hacen merecedora del p r iv i le g io  de exp lotación  exclu­

s iv a  que por e l l a  se  s o l i c i t a ,  de acuerdo con la s  p re sc r ip c io ­

nes del v igente E statu to  de la  Propiedad In d u str ia l  de 26 de 

ju l io  de 1929, tex to  refundido, publicado e l  50 de a b r i l  da 

1930.

La f in a lid a d  que se  persigu e  con la  idea a que nos r e fe ­

rim os, es dotar a lo s  te la r e s  para la  fab ricac ió n  de alfom­

b ra s , de im portantes perfeccionam ientos, conducentes a obte­

ner un mayor rendimiento en la  confección de alfom bras de 

fe lp a .

Es sabido que para la  fa b ricac ió n  de e s te s  alfom bras se  

cohfecciona en primer lu gar un te jid o  que despuós se  corta 

en t i r a s ,  la s  cu ales se  doblan longitudinalm ente en forma de 

U, so lid arizán d o se  a continuación la s  d i s t in ta s  t i r a s  y fo r­

mándose la  fe lp a  merced a lo s brazos en U de lo s  h ilo s  de l a ­

na, d isp u e sto s hacia a r r ib a . Las máquinas u t i l iz a d a s  en la  

ac tu a lid ad  para e fec tu ar e s te  trab a jo  son co sto sís im as , como 

saben muy bien lo s  in d u s tr ia le s  del ramo, y por t a l  motivo 

ex isten  muy pocas en España, lo  que determina que e l  producto 

fabricado forzosam ente haya de tenar un elevado p re c io .

Para obviar t a le s  inconvenientes, se ha ideado dotar a un 

te la r  co rrien te  de lo s  perfeccionam ientos a que nos referim os, 

mediante lo s  cuales se  consigue la  misma fin a lid a d  de fa b r i­

car una alfombra de fe lp a  con elementos en U, con una con si­

derable economía sobre lo s medios de fa b ricac ió n  u t i l iz a d o s  

en la  a c tu a lid ad .

Para que se  comprenda mas fácilm ente en que con sisten  ta ­

l e s  perfeccionam ientos, se ha confeccionado e l adjunto graba-
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do, que rep resen ta  un corte tr a n sv e r sa l  de lo s  d is t in to s  ro d i­

l l o s  y demas elementos que, acoplados a un t e la r ,  constituyen 

t a le s  perfeccionam ientos.

La le t r a  A de dicho dibujo muestra esquemáticamente e l  

peine del t e l a r ;  con e l  mimáronse señ ala  un r o d i l lo  l i s o ;  con 

e l  2, un r o d i l lo  p ro v isto  de pú as; e l número 3 muestra otro 

ro d il lo  l i s o ,  sem ejante a l  1; con e l número 4 se in d ica un ro­

d i l lo  que e s tá  p ro v isto  de acanaladuras c irc u la re s  en toda su 

lon g itu d , la s  cuales no son v i s ib le s  en e l  d ibu jo ; e l mimero 

5 muestra o tro  r o d i l lo  que e s tá  p ro v isto  tambián de acanala­

duras sem ejantes a l a s  del mímero 4 y coincidiendo con e l la s ,  

alternándose e s ta s  acanaladuras con o tra s más profundas y es­

trech as, que llegan  h asta  e l  núcleo o e je  del r o d i l lo ;  con e l 

mímero 5* se señ ala  un r o d il lo  humedecedor de la  alfom bra, es 

d e c ir , de la s  t i r a s  de la  misma, y con e l  6 otro r o d i l lo  seca­

dor y planchador, estando ambos r o d i l lo s  p ro v isto s  igualmente 

de acanaladuras c ir c u la r e s ; e l número 7 muestra una p ieza in ­

cidente sobre e l  r o d i l lo  6, para f a c i l i t a r  e l  desprendimien­

to  de la s  t i r a s  de dicho ro d il lo  de sácado ; e l  número 8 seña­

la  un r o d i l lo  de paso y e l 9 el tambor donde s e  van en rollan ­

do la s  t i r a s  en U del te j id o ;  por ú ltim o, e l número 10 señala 

una de la  s e r ie  de c u ch illa s  d isp u e sta s  en coincidencia con 

l a s  acanaladuras c irc u la re s  más profundas ¿e l r o d i l lo  5.

E l funcionamiento de lo s elementos d e sc r ito s  para conse­

gu ir e l  fin  propuesto , es muy se n c i l lo ;  e l  te jid o  se hace 

p a sar  por la  se r ie  de r o d i l lo s  c itad o s , in troduciándose por 

la  izq u ierd a , según l a  p o sic ió n  representada en e l  grabado; 

l a s  púas del r o d i l lo  2, en prim er lu g ar , determinan que e l  

a r r a s t r e  de l a  p ieza  sea uniforme; seguidamente, a l  p a sar  por 

e l  r o d i l lo  4 y merced a la s  acanaladuras c irc u la re s  de que
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está  p ro v isto  dicho r o d i l lo ,  l a  p ie z a , que ae encuentra en 

tensión , va adquiriendo e l  ondulado conveniente para determi­

nar l a  formación de v a r ia s  UES a lo  ancho de la  p ie z a ; a con­

tin u ación  se efectiva e l  paso por e l  r o d i l lo  5, que mantiene 

la  forma de ondulado, merced a la s  acan aladu ras que posee, 

análogas a l a s  del r o d il lo  a n te r io r , a l  mismo tiempo q#e con 

l a s  cu c h illa s  lü ,  encajadas en la s  ranuras más profundas de 

dicho r o d i l lo ,  cuyas ranuras se  encuentran a lte rn ad as con la s  

acanaladuras a n te r io re s , se  corta la  p ieza  en t ir a s ,e fe c tu á n ­

dose lo s  cortes por la s  p a rte s  e levad as del ondulado, lo  que 

determina que dichas t i r a s ,  merced a la s  acanaladuras meno­

re s  de dicho r o d i l lo  5, sa lgan  del mismo en forma de U. Di­

chas t i r a s  pasan  a continuación por e l  r o d i l lo  5 ' ,  tambián 

acanalado tran sversalm en te, que l a s  humedece, pasando a con­

tinuación  a l  ro d il lo  6, igualmente acanalado y dotado de a l ­

ta  tem peratura, que seca l a s  t i r a s ,  fijan d o  l a  forma en u 

que se p e rsig u e . La p ieza  7, in cidente sobre e l  ro d il lo  6 en 

toda su lon g itu d , f a c i l i t a  e l desprendimiento de la s  t i r a s  

que, debido a l  c a lo r , tienden a quedarse adheridas a dicho 

r o d i l lo .  A continuación, se  van almacenando la s  t i r a s  en U 

en e l  tambor 9, d isp u estas para su p o s te r io r  so lid a r iz a c ió n , 

a fin  de c o n s t itu ir  una alfombra de fe lp a .

Las v en ta ja s  que de la  u t i l iz a c ió n  de lo s  p erfeccion a­

mientos d e sc r ito s  han de d e r iv a r se ,ta n to  para lo s  in d u str ia ­

le s  d el ramo, como para e l  pób lico  en gen era l, son considera­

b le s , ya que con e l lo s  se  e v ita  e l  empleo de lo s costosísim os 

elementos u t i l iz a d o s  en la  a c tu a lid a d  para e l  mismo f in , lo 

que hará que e l  producto pueda fa b r ic a r se  a un precio  mucho 

más económico.

Hecha la  descripción  precedente, e s p re c iso  a&adir que
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l o s  d e ta lle s  de re a liz a c ió n  de la  id ea expuesta pueden va­

r i a r ,  s in  que e l lo  a l t e r e  la  esencia de la  invención, que es 

la  que se desprende de lo s  p á rra fo s  que anteceden y la  que 

se  re iv in d ica  en la  s ig u ie n te

95 N O T A

En resumen: la  PATENTE DE INVENCION que se  s o l i c i t a ,  r e ­

caerá sobre l a s  re iv in d icac io n es s ig u ie n te s :

1 * . -  PERFE CCIONAMUiNTOS INTRODUCIDOS EN LOS TELARES PARA
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LA FABRICACION DE ALFOMBRAS, caracterizad o s porque consisten  

en una s e r ie  de r o d i l lo s  acoplados a l  t e l a r  y por lo s  cuales 

se  hace p a sar  la  p iez a  entera confeccionada por e l  mismo,ha­

ciéndolo por un r o d i l lo  de póas que determina e l  a r r a s t r e  

uniforme de la  p ieza , y encontrándose despuás otro r o d i l lo  

p ro v isto  de acanaladuras c irc u la re s  que determina que la  p ie ­

za, que se  encuentra en ten sión , adquiera e l  ondulado conve­

niente para l a  formación de v a r ia s  UES a lo  ancho de l a  p ie ­

za .
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2&.- Perfeccionam ientos, segtfn la  re iv in d icac ió n  primera, 

caracterizad o s porque comprenden un r o d i l lo  p ro v isto  ig u a l­

mente de acanaladuras coincidentes con l a s  d el r o d i l lo  c ita ­

do anteriorm ente, y de o tr a s  ranuras c ir c u la re s  más profundas 

y a lte rn ad as con la s  re fe r id a s  acan aladu ras, coincidiendo con 

dichas ranuras unas c u c h illa s  que cortan la  p ieza  en t i r a s ,  

efectuándose lo s  co rte s por l a s  p a r te s  elevadas del ondulado, 

lo  que determina que dichas t i r a s ,  merced a l a s  acanaladuras 

menores, sa lgan  del r o d i l lo  en forma de U.

3&.- perfeccionam ientos, segón l a s  re iv in d icac io n es an te­

r io r e s ,  carac terizad o s porque comprenden un r o d i l lo  igualmen­

te acanalado y destinado a humedecer la s  t i r a s  en U, y otro 

r o d i l lo ,  de la s  mismas c a r a c t e r ís t ic a s  extern as y dotado de
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elevada tem peratura, que seca dichas t i r a s ,  fijan d o  su forma 

en U.

4 6 .-  P erfeccionam ientos, segtín l a s  re iv in d icac io n es an te­

r io r e s ,  carac terizad o s porque comprenden una p ieza  incidente 

sobre e l  r o d i l lo  secador en toda su lo n g itu d , para f a c i l i t a r  

e l  desprendimiento de la s  t i r a s  de dicho r o d i l lo .

53 .- se  r e iv in d ic a , por liltim o, como o b je to  sobre e l  que 

ha de recaer  la  PATENTE DE INVENCION* que se  s o l i c i t a ,  "PER­

FECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS TELARES PARA LA FABRICA­

CION DE ALFOMBRAS".

Todo conforme queda d e sc r ito  en la  presente memoria, que 

consta de s e i s  pagin as e s c r i t a s  a maquina y dibujo que se  

a comp aña.

Madrid, 12 de noviembre de 1955. 

ALFONSO UN (RIA
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