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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se sascompsaiia 2
la solicitud de
una PATENTE DE INVENCICN por VBINTE A0S en ESPANA
a favor de

DON FRANCISCO FERRAHDEZ DAVO y DON MANUEL BOYER MAS,

resldentes en CREVILLENTE (ALICANTE), Avenida de Gul

llermo Magro, n® 21,
por
»PERFECCIONAMIENTOCS INTRODUCIDOS EN LOS TELARES PARA
LA FABRICACION DE ANIFOMBRASH
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Inventor: D, Francisco Ferrdndez Davd, de nzcionalidad

esgaﬁolg.
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La invencidn a que se refiere la presente memoria, cons-
tituye una novedad industrial, con caracteristicas y venta jas
que la hacen merecedora del privilegio de explotacién exclu-~
siva que por elle se solicita, de scuerdo con las prescripcio-
nes del vigente Estatuto de la Propiedsd Industrisl de 26 de
julio de 1929, texto refundido, publicado el 30 de abril de
1930.

Ia finalidad que se persigue con la idee a que nos refe-
rimos, es dotar a los telares para la fairicacién de alfom-
bras, de importantes perfeccionamientos, conducentes a obte-
ner un mayor rendimiento en la confeccidn de alfombras de
felpa.

%s sabido que para la fabricacidn de estes alfombras se
cohfecciona en primer lugar un tejido qus después se corta
en tiras, las cuasles se doblan longitudinalmente en forme de
U, solidarizéndose a continuacidn las distintas tiras y for-
mdndose la felpa merced @ los brazos en U de los hilos de lg-
na, dispuestos hacia arriba, Lass mdquinas utilizadas en 14
actualidad para efectuar este trabajo son costosf{simas, como
saben muy bien los industriales del ramo, y por tsl motive
existen muy pocas en Espafia, lo que determina que el producto
Tabricado forzosamente haya de tener un elevado precio.

Para obvbar tales inconvenientes, se ha ideado dotar a un
telar corriente de los perfeccionemientos a que nbs referimos,
mediaente los cuales se consigue la misma finalfded de fabri-
car una alfombra de felpa con elementos en U, con una consi-
derable sconomfa sobre los medios de fabricacidn utilizados
en le actualidad,

Para que se comprenda mds facilmente en qué consisten ta-

les perfeccionamientos, se he confeccionado el adjunto grabs-
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do, gue representa un corte transversal de los distintos rodi-
llos y demés elementos que, acbplados a un telar, constituyen
tales perfeccionamientos.

La letra A de dicho dibujo muestra esqueméticamente el
peine del telar; con sl ndmerolse sefiala un rodillo liso; con
el 2, un rodillo provisto de pdas; el ndmero 3 muestra otro
rodillo liso, semejante al 1; con el ndmero 4 se indlica un ro-
dillo que estd provisto de acanaladuras circulares en toda su
longitud, las cuales no son visibles en el dibujo; el ndmero
5 muestre otro rodillo gue estd provisto también de acanala-
duras semejantes & las del nUmero 4 y coincidiendo con ellas,
alterndndose estas acanaladuras con otras mds profundas y es-
trechas, que llegen hasta el ncleo o eje del rodillo; con el
ndmero 5° se seflala un rodillo humedecedor de la alfombra, es
decir, de las tiras de 1la misma, y con el 6 otro rodillo ssca-
dor y planchsdor, estando ambos rodillos provistos igualmente
de acanaladuras circulares; el ndmero 7 muestra una pieza in-
cidente sobre el rodillo 6, para faciliter el desprendimien-
to de las tiras de dicho rodillo de sdcado; el ndmero 8 sefla-

la un rodillo de paso y el 9 el tambor donde se van enrollan-

‘do 1les tiras en U del tejido; por ltimo, el ndmero 10 seflala

una de la serie cde cuchillas dispuestas en coincidencia con
las acanaladuras circuleres mds profundas cel rodillo 5.

El funcionamiento de los elementos descritos para conse-
guir el fin propuesto, es muy sencillo; el tejido se hace
pasar por la serie de rodillos citados, introduciéndose por
la izquierda, segin 1la posicidn representada en el grabado;
las pdas del rodillo 8, en primer lugar, determinan que el
arrastre de la pieza seca uniforme; seguidamente, al pasar por

el rodillo 4 y merced & las acg&naladuras circulares de Que
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estd provisto dicho rodille, la pieza, que se encuentra aen
tensidn, va adquiriendo el ondulado conveniente para determi-
nar la formacidén de varias UES a lo ancho de la pleza; a con=-
tinuacién se efectUda el paso por el rodillo 5, que mantiene
la forma de ondulado, merced a las acanaladuras gue posse,
andlogas a las del rodillo anterior, al mismo tiempo que con
las cuchilles 10, encajadas en las ranuras mds profundas de
dicho rodillo,; cuyas ranuras se encuantran alternadas con las
acanaladuras anteriores, se corte la pieza en tiras,efectudn-
dose los cortes por las parteé elevadas del ondulado, lo que
determina que dichas tiras, merced a las acangladuras meno-
res de dicho rodillo 5, salgen del mismo en forma de U. Di-
chas tiras pasan a continuacidn por el rodille 5°, también
acanalsde transversalmente, gue las humedece, pasando & con-
tinuecidn al rodillo 6, igualmente acanalado y dotado de al-
ta temperatura, que sece las tiras, fijando la forma emn U
que se persigue., La pieza 7, incidente sobre el rodillo 6 en
toda su longitud, facilita el desprendimiento ds las tiras
que, debido al calor, tienden a guedarse adheridas & dicho
rodillo. A continuacidn, se van almacenando las tiras en U
en el tambor ©, dispuestes para su porterior solidarizacién,
& fin de constituir una alfombra de felpsa.

las ventajas que de la utilizacidn de los perfecciona-
mientos descritos han ds derivarse,tanto pare los industria-
les del remo, como para el pdblico en general, son copsidsra-
bles, ya que con ellos se evita el empleo de los costos{simos
elementos utilizados en la &@ctualided para el mismo fin, lo
gue hard que el producto puede fabrigarse & un precio mucho
mds ecendmico.

Hecha la descripcidn precedente, es preciso afiadir que
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los detalles de realizacidn de la idea expuests pueden va-
riar, sin que ello altere la esencia de la invencidn, gque es

la que se desprende de los pdrrafos que anteceden y la que

se reivindica en la siguiente
NOTA

En resumen; la PATENTE DE INVENCION que se solicita, re-
caerd sobre las reivindicaciones siguientes:

1%,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS TELARES PARA
Lis FASBRICACION DE ALFOVMBRAS, caracterizados porque consisten
en una serie de rodillos acoplados a8l telar y por los cuales
se hace pasar la pieza sntera confeccionada por el mismo,ha-
ciéndolo por un rodillo de pdes que determina el arrasstre
uniforme de la pieza, y encontrédndose despuds otro rodillo
provisto de acaraladuras circulares que determing que la pie~
za, que Se encuentra en tensidn, adquiera el ondulado conve-
niente para la formacidn de varias UES a lo ancho de la pie-
za, »

38 .- Perfeccionamientos, segdn la reivindicacidn primera,
caracterizados porque comprenden un rodillo provisto igual-
menﬁe de acanaladuras coincidentes con las del rodillo cita-
do anteriormente, y de otras ranuras circulares mas profundas
v alternadas con las referidés acanaladuras, coincidieddo con
di chas renuras unas cuchillas que corten la pieza en tiras,
efectudndose los cortes por les partes elevadas del ondulado,
lo que determina que dichas tiras, merced a las acanaladuras
menores, salgan del rodillo en forma de U,

32 .- Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque comprenden un rodillo igualmen-
te'acanalsdo y @estinado a humcdecer lzs tiras en U, y otro

rodillo, de las mismas caracter{sticas externas y dotado de




-y

1256

130

135

224991  'EHE224 g¢

elevade temperatura, que seca dichas tiras, fijando su forme

. M-.‘....M_.:..A_‘

en U,
4% - pPerfeccionamientos, segdn las reivindicacliones ante~

riores, caracterizados porqgue comprenden una pieza incidents
sobre el rodillo secador en toda su longitud, para facilitar
el desprendimiento de las tiras de dicho rodillo.

54;- Se reivindica, por ¥ltimo, como objeto mobre el que
ha de recger la PATENTE DE INVENCION que se solicita, »PER-
FECCIONAMIANTOS INTRODUCIDOS EN LOS TELARES PARA LA FABRICA-
CION DE ALFOLIBRASH.

Todo conforme queda descrito en la presente memoria, que
consta de seis pdgines escritas a mfquina y dibujo que se
a comp atle ,

Madrid, 12 de noviembre de 1965,
ALFONSO UNGRIA
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