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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencid4n se refiere a un dispositivo para la;
réglizacién de un nuevo procedimiento pata recabar lineas de .-‘;raca--E
tura presstablecidas en contenedores uni o piu:icelularea. consisw~
tente en incidir ‘én dos o m&s partes tales contenedores, realiza-‘v
dos en material termopl&stico en lémina, t&les como poliestirolb,‘
polivinilo, poliestirolo expandido y otros, mediante éonformaciﬂn;
por vacfo o a presibn de aire. Se trata de contenedores de huevos
de frutas y similares, constitufdos por dos mitades de configura-
c¢ién casi igual dotados de Pn costillar de plegado y de un cierre‘
formado por elementos que se agrafen entre sf por simple presidn,
o también de contenedores abiertos, como fuentes destinadas a con{
tener productos grastondmicos, de forma cuadrada, rectangular o |
similar.

En tales contenedores se suele recavar lineas de fracturai
preestablecidas mediante el empleo de agujas terminadas en variaa:
alturas, cuyas puntas penetran en la lémina sin perforarla de par-
te a parte, mientras se completan las operaciones de configuracién
del contenedor y mientras el prensamateriales mbvil procede a la
ambuticibn de la l&mina entr§ ambas partes de ia linea de debili-b
tycidn o fractura preestablecida, formada baljo las puntas de la
serie de agujasvciyada} Con tal procedimiento la lfnea de fractura
preestablecida no puede estar provista de perforaciones porque es-
tando sujeta la lémina a tensiones durante su monfiguracibén, una
perforacin de la misma determinarfia la rotura de la misma a lo
largo de la linea de fractura preestablecida, durante su conforna-|
cibén, o bien una parte de la misma, determinando por tanto una con
figuracifn irregular de la linea de fractura preestablecida.

Con el objeto de la invencién es facrible obtener una 1i-
nea de fractura preestablecida, sin perforaciones, durante la con-
tiguracién a vacfo o a prssibn de aire, de la misma. La separacién

entre los contenedires dotados de semejénte 1fna de fractura pre-~
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establecida, sin perforaciones, dﬁrante el tiempo de su conformg~
cibén al vacio °oa presi&n de aire, de la misma.,La separaoifn en~
tre los contenedores dotados dd tal tipo de lﬁnea de fractura, se
efectfia por medio de estirén, y 1os‘copteggdqge§. una vez separa-
dos, presentan una endéntadura punfeada,‘siendo la de un contene=-
dor simétrica al del otro. Esta endentadura en punta en algunos 01—
808 diflcultan el manejo de los contenedores, J en otros casos,
como en el de los»contenedores gb;ertos. vuelven precaria la‘cobér
tura, a causa de la.misma, mediante superposigiém y el plegado a
lo largo del borde del contenedor, de una leve hoja de estaﬁo,v
operaci6n que se realiza normalmente ‘con los contenedores para prg-
ductos gastronémicos.

Es sabido, en los Qpntenedcresvdgzgaftﬁlina. caftén y sus
similares, la obtencifn de nna‘pista de debi}itagi&n para su frac-
tura preestablecida, realizada mediante coftes.o perfiracionés pa;
santes obtenidos mediante un dispositivo de cuchilla cuyo filo cox
tante actGa en un plano paralelo al de la lémina sobre la que deb
ser efectuada la linea de fractura»preestableci@g. Este procedi~
miento, muy usado en los contenedores de papei o similares, no es
aplicable a contenedores realizados por'configuraci6n de folios “
de material pléstico, por motivo de la oompacticldad molecular de
los materiales plésticos termoformados. Las prueVas efectuadas haJ
demostrado, de hecho, que los filos cortantes de las cuchillas, su-
fren un desgaste muy eleVado, sea por el paralelﬁsmo de los planoT
que contienen el corte de la cuchilla y la linea de fractura pre~
establecida, o sea por la compacticidad del material plastico, ¥y
frecuentemente muchos de 8stos se ven sujetos.a rotura con motivo
de su espesor necesariamente d-ébil. Asimiqno. con las 1ineas dew 
ritura asi establecidas Be corre el rieago de que al realizar la
separacidn, se efectfie un desgarre del mate:ial, deteriorandose

el contenedor.

El objeto de la presente invencidn elimina los inconve--
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nientes derivados de los sistemas antes menéiona&os, y permite la
obtencibn de una linea de fractura preesfablgcida, por corte'iasan
te, operada de manera qué durante la traccisn_parg Iia separacién
entre dos qbntenedores, o el corte de uno en dos partes, la iinea
de separacidn nunca se desarrolla norma}mente respecto a lallihea
de fractura presstablecida. E1 término "normélmente"-sé'ufiliza co
mo “transversalmente" aqui. |
Segfin la invencidn se prevé que la lfnea de fractura pre-
establecida se halle constitufda por eL ¢rinal de una estructura

a haces con uno o més pliegues con inclinacién de una finica parte

del orinal, a lo largo del cual van practicados cortes coor&inados.

con otros provistos sobre la pared de unidn entre el cuerpo del
contenedor y el crinal, formando una fnica abertura intervalada.
Asimiemo, en el sistema segln la invencidn, la l&mina calentada

entre ambos lados de la 1fnea de corte preestablecida, de manera

que la parte de la lémina destinada a constituir la pared de nexo

entre el cuerpo del contenedor y el crinal, no entre em contacto
con: el molde determinador de la estriictura a haces anyes de que

se efectfie la configuracidn por vacio o aire a presién, mientras

ila parte de la llmina destinada a formar el o los pliegues, entre

en contacto, aunque sea parcial, con el primer moledado antes de
que se efectﬁe la formacién de los mismos precedentemente, déspﬁﬁs
de que se efectfien los cortes mediante un dispositivo de puntaﬁpév
sante de parte a parte a la lémina embutida y termoformada. Por @l
timo, el dispositivo para la prictica del sistema seghn la inven--
cibn comprende un'molde‘de, por lo menos de dos partes, para }av
configuraci&n de la lémina de materia plhstica calentada, bajo la
accidén de vacio o a presidn , de lés cuales una de ellas va provis
ta de‘una cavidad para alojamiento y deslizam;énto del molde o del
disposiiivd de corte, y la otra parte va dotada de una cavidad de
alojamiento , bien del molde con el cual coopera para la embuticid

de la lamina a ambos lados de la linea de fractura prevista, o de
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pardcidamente, por la punta del mecanismo de soporte del filo de
coete durante la fase operativa de éste.-

Es muy importante que el filo corténfe del mecanismo de
corte se extienda oblicuamente respecto al crinai de la estruotu-
ra a haces de manera que sea factible la penetracién de la punta
facilitando el corte del material plistico y permitiendo inoidir,
es8 decir, no cortar oompietamente, el material en el punto de unidn
entrecorte y corte, aunque sesparcialmente.

Es obvio que el crinél, segim el tipo de molde empleado
para su realizacién, pueda tener desaprollo rectilfneo o bien se-
gfm una 1lf¥hea ondulada, quebrada o mixta, segfn las caracterfsti-
cas de utilizacidn del contemedor y de las caracteristiaas fisicas
y quimicas del material usado.

De conformidad oon la invencodn, se realiza as{ una iinea
de fractura preeatablecida, constituida por cortes pasantes de pay-
te a parte en el material pléstico y de trazos de wnién entre los
cdrtes, que son incididos, s8i bien parcialmente, a lo largo de la

estructura del crinal a haoes, por lo cual al separar entre si am

bés contenedores se desarrollard a lo largo de los trazos parcial
mente incididos mientras la resistencia molecular del material ha
sido voluntariamente no debilitada con relacibén al o a los pliegups
inclinados. ' '

‘Para mejor comprensidn de esta memoria de acompaﬁanzlos diw
bujos adguntos que muespran un ejemplo de realizacidn, no limitati-
vo, de los varios que caben en el cuadro general de la invenbﬁ&n'
sin que el mismo se altere. En tales dibujos:

La figs 1 es una planta de un contenedor de huevos ya se-
parado de otro contenedor similar contiguo, no ilusfrado.

La fig. 2 es una sedoibn verticgl gsquemética por la linor
2-2 de la fig. 1. |

La fig. 3 es una seecibn vertical esquemdtica celdilla de

unidn entre dos cavidades adyacentes segfn la lfnea 3~3 de la figl

la,
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.mentos cierres a presién y distanciadores.

Las fig. 4 4 10 son secciones verticales en planta, de el_?_

La fig. 11 es una vista parcial en;nizaAo, de la lfnea de
fractura preestablecida, entre dos contenedo?es de huevos

Las figs. 13 y 14 son una vista frpntai-pareial y la res-
pectiva viasta lateral de las dos partes de.uﬁ»oﬁntenedor de uva
despuds de la sepatacién de ambas. _ ' |

Las figs. 17, 18 y 19 son 1la aeociéﬁ'vertical de los ele~
mentos principales del fgano que realiza la 1{hea de fractura pre+
establecida, segfin tres posiciones caracterfstucas del mismo.

Las figs. 20 y 21 es un detalle aumentado de las figs.

18 y 19. | , ‘

Las figs. 22 y 23, y la 24 y 25 muestran respectivamente
la vista frontal y lateral, parcial, de la lémina de moldura y de
la punta de la l&mina de corte. ‘ .

Las figs. 26, 2@ b 4 Zs.son una vista parcial frontal, res-
pectivamente, de tres lﬁminas de moldura a crinal, con indicacién
en trazos de 1a lémina del mecanismo de corte;

Las figs. 29, 30 y 31 son la vista ffbntal de la l&mina de¢

moldura de la cual las tres figuras prqcedentes ilustran el traza;

do dspecial del crinal con porrespondencia al costillaje de plega

do del contenedor de huevos.

Las figs. 32, 33 y 34 son tres vistas laterales parciélos
de la lémina de moiduravde las figs. de 26 a 3l.

La fig. 35 es una ampliacién de 1o iluqtrado en el cerco
de las figs. 32, 33 y 34 segfln ﬁna realizacién especial.

De conformidad con la invencién referida a los dibujos ad

juntos y con especial mencibn, por el momento, a las figs. 1 y 2
se apreoia‘que el contenedor alli ilustrado se halla configurado
por una parte 36 con seis caviidades para el ﬁlédamiento de 165 hup-
vos, .y de una segunda parte 37 con Qtraé tantas cavidades,'ligada

a la primera parte un encostillado de plegado 38 a lo largo de lor
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dos canales 39 para permitir a 37 sobrepasar o sobreponerse a la

36 y permenecer agrapada a la misma mediante c%erre del tipo de bg-

tén a presidén 40-41, 42-43 y 44-U43 que luego se describen.

La cavidad de alojamiento de los huevos son de fondo 46
de cabida esférica, ligeraménte en plano éléﬁado respecto a una
corona circular 47de apoyo del contenedor, y tiemen sus paredes
laterales divergentes hacia arriba, gradinadas (48) e interrumpi-
das por sectores de parédes lisas 49 xin canales de refuerzo 50
convergentes hacia el fondo del contenedor. En correapondeﬁcia coﬁ
dos sectores lisos 49, dos cavidades soh dispuestas en un plano

horizontal 51 del que surge un tronquillo 52 cilfndrico como ele-

mento distanciador entre los contenedores vaofos, en apilacibén unps

sobre otros, a fin de evitér‘que se encajen indebidamente entre

s{ al superponerse.

Como puede verse en la fig. 3 el distanciador 52 se hall

cerrado por arriba y se halla a lé diéstra de 51, mientras con 5:
se indica a la izquierda de 51 que'aobresale_dicho distanciador_ 2
en el contenedor de la estampacién aucééiﬁa,'a fin de que los con-
tenedores de una estampacidn tengan distanciadores desfasados r
pecto a los distanciadores de la estampacibn sucesiva.

Situado el huevo sobre el fondo 46 de 36 se procede a ce-

rrar 37 sobre 36 de manera que el fondo 46°venga a sobreponerse

al huevo. Las dos partes 36 y 37, ﬁna vez cerradas una soﬁre otrag,
tienen su suocerficie 55 donde refuerzan la cavidad de alojamient
del huevo, distanciadas gracias a los distanéi;dores 53 y 54 en
las paredes laterales 53’y 54’troncocbnicas (ver fig, 4 y 5) y
por el cierre a presidn de las riksxrde 6 &10.

En la fig. 6 el elemento hembra 43 con collar 43" tronco

cénico se eleva de 55 & 36 para abrirse en una enfqndaduravcilih

T

drica de base 43", y provista en las paredéb'laterales de dos ca

naliculos 57 como respiraderos. El elemento hembra 43 es apto p
ra recibir el macho 42 o el Lk (figs. 9 y 10). El maocho 42 se el

va hacia arriba déade'55 por intérmedio de un collar 42¢ troncoJ

‘.
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 obnico sobremontado en el relieve 42°cilindrico, dotado de un tert
195 minal cbénico 42 y de un canalfculo 56 de respiradero. El macho

44 similgr al precedente se eleva de 55 mediante un collar: tronco

conico 44"’ que se extiende seguidamente en un haliente cilfnari-
co 442 dotado de un terminal 44“troncocénico y de un canaliéulo:
56 respiradero. '
200 Los elementos mach§ y hembra descritas estén ubioados enf
la perifaria de las partes 36 y 37 del contenedor, mientras que i
el cierre de macho y hembra 40 - 41 de las figs. 8 y 9 se hallan

ubicados en la zona central de 36 y 37. El maoho 40 tiene un onoé-

po cilpindrico dotado de canalfculos 56 de respiracibn y se halla
205 relacionado mediamte un collar gionoOOGnico 4o"* a una baseiéohr;
la que se hallan recaﬁados los enfosamientos de extremo conoidal |
40" de refuerzo, que rodean el collar 40"’ ., La hembra k4l se ;evén-
ta sobre una base similar a la del macho 40 dotada asimismo de .
una extensifn conoidal 41" de iefuerzo, para extender‘hacié abaj?
210 a pattir del alero 41’ prolongindose en una cavidad cilfndrica
de fondo cerrado 41'"*que se halla dotada deioanaies_57 de tespi~|-
racidn. /

Con relacibh a los machos y hembras de las figs. 6 § 10
debe tenerse en cuenta que al introducir un_macho en una hembra,
215 los canalfculos 56 y 57 deberan enfreptaréé para formar un cuni-
culo de seccidn casi ciroukar, cuya finalidaﬁ‘ea evitar compresip-~

nes y depresiones entre la cabeza del macho y el fondo de la hem

bra, lo cual harfa poco eficap las operaciones de apertura y de
cierre del contenedor. ‘ .
220 Mientras en la fig. 1 se muestra un contenedor 36-37 seﬁ
parado de otro conmtenedor adyacente del cual sélo se representa

a'trazos la nervadura central y los flancos a lo largo de una ii

nea de fractura preestablecida ilustrada a trazos en la parte in-
ferior de la figura, las figuras 1l y 12 muestran dicha Xnea de

225 fractura preestaﬁlecida Yy las zonas adyacentes con mayor detall#.




En tal figura, dicha linea coincide con la sefialada en
12-12 de la seccibn correspondiente al crinal 58 y sobre la misma
o mds exactamente, debajo, se indica la falda 59 (debajo segin el

dibujo) mientras bajo la misma se indican esquematicamente los

230 cortes 63 uno de los cuales se ilustra con mayor detalleen el cirs
culo inferior derecho réspectb a la fige. 11. Debhtro de dicho ofr=-
culo se aprecia que el corte 63 se halla relacionado respecto al

crinal 58, con el corte vertical entelinte 63° especialmente visi-

ble en la fig. 15. Con especial mencibn a la fig. 12, se aprecid
235 que el crinal 58 en correépondencia con los cahales 39 y él encosH
tillado entre dichos canales, tiene una altura de gran longitud p%-
ro de altura inferior a la de los distintos picos de la figura, |
por lo queello no se aprecia claramente en el dibujo, los cortes
63 (sin referencia numérica en este punto) operados por la cuchi=-
240 lla de corte, tendirin una longitud mayor que los restantes coetes
com motivo de la mayor profundidad de penetracidén de la cuchilla.f
En las figs. 15 y 16 se ven claramente los cortes 63‘re~ ;
cavados en la pared 61 de unidn entre el crinal 58 y el cuerpo dej
contenedor 62. En las figs. 13 y 14 se aprecia que elffldén 59 v
235 la pared 60 que lo une al cuerpo del contenedor 62 no presentan
ningln corte ni espaciamiento. Em la fige 17 la parte inferior de
ref.64 del molde para la formacién del contenedor, presenta una |
cavidad 65 para alojamiento de la cuchilla 66 de corte moldeado,
y de la 68 de gecciSn, a los cuales los piés 67 y 69 se acomplan
240 a dispositivos, no representados en el dibujo, que gobiernan el
posicionamiento de la parte 64 del molde. Bajo 64 se muestra la
cavidad 65previéndose el rebaje 73 para embutimiento de la hoja
72 entre ambas partes de la linea de fractura preestablecida,que
se desea obtener, efectuada por la accién del prensamateriales
245 70 con una cavidad 71 para acoger los terminales superiores de
66 y 68 que son cediblemente méviles respecto a la parte supérior
no ilustrada, del estampador para la configuracibn del contenedorr

Cuando las dos partes del citado estampador se disponen una sobre
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otra, la lamina demoldeadora empujada hacia arriba, entra em con-
tacto con su parte superior 66°con la hoja 72, pof lo que al finall
de su carrera hacia arriba, en cooperacién con 70 habré provocado
la formacidn del faldém 59 y el estirado de la parte de la hoja
que la une al contenedor mediante la parte 62 retenida en el hue~
co 73.

Ei £aldén 59 tiene un espesor considerable, para la refrige-
racidn del material en contacto con las superficies inclinadas 66‘
de la pieza 66 mientras que las partes 60.61 afn ﬁo han entrado
en contacto con 66 por lo cual, estando biien calentadaa, se adel~-
gazan para el estirado de la embuticidn y posteriormente se esti-
ran por la accidn de vacfo o de aire comprimido, que la hacen ad~-
herirse al molde 66 como se ve en las figs. 18‘y 20.

La l&mina 66 de moldeado lleva a lafealicacidn de una es~-
tructura a techo con el faldbén 59, especialmente espesa, con un
crinal sutil 58 por lo menos donde la parte superior de la pared
61 lo une al cuerpo del contenedor mediante el canal de embuticibn
62,

Es de apreciar que una vez formado el contenedor y la es--
tructura antes citada, se inicia la fase dé corte y la operaci6n-
de la mémina 68 terminada en punta 68 la cual, desde la-posici5n
de las figs. 18vy 20 pasa a la posicibn de las figs. 19 y 2.

En las figs. 24 y 25 debe apreociarse que la punta es de ti-
po cuneiforme y se hallan provistas de filos cortantes laterales
68" unidos a la superficie inclinada 68a, y por ella a los filos
cortantes dorsales 68,

En el recorrido hacia arriba de los filos dorsales 68'"" ope~
ran los cortes verticales 63°sobre 61 y los filos laterales 68"
operan sobre los cortes horizontales 63 sobre S58. Es evidente que
los coetes 63 y 63%constituyen una fnica abertura entre sus inter-
valose

Los inter;alos entre corte y corte del crinal 58 se hallan

en relacifn inversa a la profundidad de penetracifn de la punta

T R e e DR 2
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68'la cual puede ser més o menos acentuada como se muestra en 1linga
de trazos en las figs. de 26 & 28 para poder resularizar la resis<
tancia al dessarre del material usado. ‘

295 Debe tenerse en cuenta que los filos cortantes de la punta

resultar ser oblicuos, no paraleloa, a la superficie a cortar, lo
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cual limita su desgarse y mejora la acc15n cortante.

Una vez formada la estructura asf desqrita y efectuado el

corte de la hoja 63-63°la lémina de moldeo 66 y de corte 68 vuel-

300 ven o son llevadas a la posiciﬁn de la fig. 17 por la abertura del

molde de estampacibn, y entonces el contenedor, con la linea de
separacz&n pteestableclda, puede ser sacado del molde de estampa~
cibn y destinado a su uso.

Con relacién a las figs. 25, 20 y 31 se aprecia que la 1lé~-
305 mina 66 apta para determinar tres tipo; diversos de crinal o cri-
nales de realizaci&n diversa, los Quales mantienen ipalterable sul
configuracin en la zona central de dichas figuras, correspondien+
tes a la 1lfnea en que se forma la pista de fractura preestableci-é
da con relacidn al encostillado de repliegue. Las fihgs. de 32 &
310 34 nuestran la inclinacibén constante de la parte superior 66°de
la hoja p cuchilla 66,

En la fig. 35, sobre 66°se muestra un relieve 66" apto pa=
ra determinar una nervadura de refuerzo sobre el fald&n resul tan~
te y que resulta especialmente adecuada para 108 contenedores a=--
315 biertos. | ‘ |

Finalmente, tras lo descrito sélo»iesta sefialar que en la
presente invencidn cabrfin cuantas variantes de realizacidn como
sean posibles sin que sé altere la ésencia de lo desceito, pudiéni

dose realizar su objeto en toda clase de tamafios, formas y materig

320 les adecuados, sin limitacién.
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NOTA: Descrito suficientemente lo que antecede sélo resta sefialar

que lo que se cinsidera propio y nuevo del solicitante es lo cont#_

nido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

325 1 - Dispositivo para la conformacién de un contenedor apto L
para huevos, frutas y similares, obtenido a fartir de una lémiﬁa
de material termopléstico, escindible a lo largo de por lo menos
una pista de debilitacidn preestablecida, en dos o mds partes, cawt
racterizado por el hecho de que en el contenedor, dicha lfnea de
330 | fractura o pista de debilitacién preestablecida se halla consti--
da.por un orinal o cresta, de estructuracién adecuada, con uno 6
mas faldones con inclinacidn hacia una fnica parte de la citada-
cresta, yendo practicados cortes sobre la pared de nexo entre el
cuerpo del contenedor y la citada cresta, as{ como también cortes
335 a lo largo de la cresta mencionada, relacionados con los cortes
precedebteé con el fin de constituir una ﬁniéa 1fnea de apertura
formada a intervalos. |
2 - Dispoéitivo, segin reivindicacién 12 caracteriﬁado“por
el hecho de_que la lamina citada, calentadg. queda embutido entre
340 ambos lados de la linea de fr#ctu:a o pista de debilitacibn preé.
establecida, de manera gue la parte de la 1&mina destinada a' const
tiruid la pared de unidn entre el cuerpo del comtenedor, y la ore+-
ta antes citados, no entra en contacto con el molde de determina-
cidn de la estructura a testa antes de que se efectia la configu=-
345 | racibn, por vacfo o por presibén de aire, mientras que la parté '

de la l&mina destinada a constituir la falda o faldones antes ci-

tados, entra en contacto, aunque parcialmente, con el molde, ante
de que se efectlia dichoa confirmacidn, y después de que se efectfeh
los citados cortes mediante un dispositivo de puhta que pasa de
350 parte a parte al cuerpo de la lémina embutida y termoformada.

3 ~ Dispositivo, segln reivindicaciones 1 y 2 caracterizado
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por disponerse de un molde de estampacidn de por lo menos dos pafy-
tes, para la configuracidn de la lZmina de materia pl&sticg, por
accién de vacfo o a presibén de aire, q@e dispone de una parte de
las citadas, provista de una cavidad para el alojamiento débido,
y el deslizamiento, bien sea del molde o bien del dispositivo de
corte, yendo la otra de ambas partes provista de un prensamateria-
les mbvil cedentemente, con una cavidad para acoger bien sea al
molde o bien a la punta del dispositivo de corte.

4 -~ Dispositivo, segfin reivindicacidén 3 caracterizado porque
el dispositivo de corte mencionado, se halla constitufdo por una
cuchilla de punta plana por un lado, y cuneiforme por el lado oppes
to, dotada de filos cortantes en su canto.

%5 = Dispositivo, segfin reivindicacibén 4 caracterizado por bl
hecho de que los filos cortantes de la punta del dispositivo de
corte se extienden oblfcuamente respecto a la cresta del contene*

dore.

6 - Dispositivo, segfin reivindicacién 3 caracterizado porq e

el molde se halla constitufdo por una lémina plana en aquélla pf

te con la que se halla en concaoto con la parte plana de la punt
del dispositivo de corte, teniendo la parte superior delimitada
por una superficie inclinada para constituir uno o mfa faldones
en la cresta y en la parte con la cual el molde entra en contactio
oon el dispositivo de ocorte.

7 - Dispositiveo, segilin reivindicacién 6 caracterizado pord

que la superficie inclinada del molde determina una cresta de 1

nea recta.

8 ~ Dispositivo, segﬁn reivindicacidn 6 caracterizado pordue

dicha superficie inclinada determina una oresta de linea quebrﬁda.

9 - Dispositivo, seglin reivindicacidn 6 caracterizado porque

la superficie inclinada del molde determina una cresta de linea
mixta.

10 -~ DISPOSITIVO PARA LA CONFORMACION DE UN CONTENEDOR APT&

PARA HUEVOS, FRUTAS Y SIMILARES.

e
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Todo seglin se describe en la presente memoria que consta d

catorce hojas foliadas y escritas por una cara con tresclentas

ochenta y siete lineas y dibujos anexos.,

MADRID 7 di

p.a,

A

-1‘}-




INDUSTRIA SPECIALIZZATE ARTICOLI PLASTICI SpA ISAP ‘ Hoja 1 de 5

| 43 i 40
' ' / / Vd
53' 53 B4 e e 2 o
4o
4
. 5F 40

Y ‘lfa L .
54 é e S /o
° / 5 ( / 4o " 56 44 56 ,
ssj\ﬂ IR SAVIERy
5 oW
»

55
| i 57 Y S g o 55
sy 53 sy F 4 W
1A : N Gw
\© 4 4y 4" ‘ ‘H'.
oW S A PR

' 51 50 51 32 38 39 5o 54 54
I Fay l/ T'[ DL)/ t r/,/l ,/\A _'Ln"
48 fJ / : \Wu /.\ W / _ ,
! ' / L_._,"/ ) ‘—.—{/ 52:.. si ‘ 52
50/ = 4 ot ! e N y :
A N

"Escala variable

MZDe1p  Z el




INDUSTRIE SPACIALIZZATE ARTICOLI PLASTICI SpA “ISAP®  Hoja 2 de 5

43\//////'/ 63
Fig. 11 K/ ,/(

5 38 39 50 48 46

Escala variable




INDUSTRIE SPECIALIZZATE ARTICOLI PLASTICI SpA "ISAP" Hoja 3 de 5

46!

Fig. 16

50

Escala variable

i



Hoja 4 de 5

"ISAPY

ﬁ\\\w Y
o .1!!““‘.k‘“““ﬂ“Mﬁ§&§§$§§§&&§§mmm
: \ S

.:.aﬁhaazzz&az?ZMm

Escala variable

- INDUSTRIE SPECIALIZZATE ARTICOLI PLASTICI SpA



INDUSTRIE SPECIALIZZATE ARTICOLI PLASTICI SpA  "ISAP"

Hoja 5 de 5
. 66"
66"
66
Fig. 35
66" 66
66
Figq. 32 | Fig. 29 - Fq.26
66 68"
/66 66 | ‘,:\ b
‘\‘\ /‘ \ I/‘\ /I‘
66 { \ L/ ’|[ .\U‘, } \\,// I
68/ l"-'\__!__)J
Figq. 33 Fiq. 30 | Fig.27%
66' 6
66
Fiq.34 | Fig. 31 ’
L ESCALA VARIABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



