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El presente Modelo de Utilidad hace referen
¢la a una maquina semiautomatica de atado contiﬁuo en
la produccidn de embutidos, constitutiva de un elemen—
to auxiliar en la industria transformadora cdrnica que

5em se destina concretamente a la fase del atado de las =
salchichas y similares, transformando con respecto a
todo lo anteriormente conocido, no solo su estructura
ino su forma de trabajo, aportando a su cometido los
beneficios que se derivan de su elevada precisidn y -

10.- eficacia. o

El dispositivo mecénico que integra la mé-—
quina, basa su calificativo de continua, en estar ca-
pacitada para efectuar el sucesivo arrollamiento del
bulo que estrangula los extremos de cada una de las

15¢m unidades (salchichas) sin necesidad de cortar dicho
bulo, que de nudo a nudo va siguiendo la misma lon-
gitud que se le otorgue a la circunferencia de un tauw
bor de arrastre, variable en la cantidad de espacios
unitarios que comprenda la méguina.

20 ¢ Partiendo del semi-automatismo con que 3e
enuncia, retrata de una mdquina resuelta para ser -
atendida por un solo operario y capaz para recibir -
simulténeamente varios canales de penetracitén de tubo
de embutido, 1o que implica un recubrimiento mixto,

25e= apareciendo protegidas mediante cublertas o carcasas

todas las partes inherentes a la instalacidn motriz y

“

eléctrica, las que trabajan tecndlogicamente programa~
dag, asi como los mecanismos glratorios que requieran
de ura completa seguridad durante el servicio, mien=

30e= tras que se dejan tan solo al descubierto, el tambor
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de arrastre y las partes cireméticas susceptibles de

ser controladas a la vista, por el operarioc.

Con ello se favoreée ademds que al 1limite ~

del semicirculo que descrite las salchichas al salir

55 g om de la zona de atado, las ristras resultantes van ca-

yvendo tacticamente sobre el plano descendente de una

mesa colectora donde finaliza el proceso. De egte in-

dicado aspectp-se hace pérticipe el perfeccionamiento

de que toda la parte descublerta se lubrifica durante

10~ el trabajo con la misma grasa que . rezuma de la mate-
ria prims con la que se elabora.

En cuanto a la caracteristica»fundamental -~
del aspecto mecénico, radica en la asociamcidn del tra
kajo combinado que efectuan intermitentemente los dos

156= aparatos citados, como son: Un bambor rotativs, que -
es el que efectua el movimiento de arrasire de las - ‘
ristras, a partir del acceso de la tire, lisa salvando el
calado por las boquillas inductoras, sintonlzando con
la serie de poleas que vinculan el complejo de atadu-~

20 o= ra, con el dispositivo de contraccidr, disponiendolos
en paralelo y con el mismo sincronismo de movilidad,

En ayvda y confirmacién de todo 1lo gue ante
cede, se describe un éjemplo de realizacidr préctica
del Modelo, particularmente el caso semi-automatico

25 g ile irez canales.

En un plano que se adjunta la figura 1# re-

Ty Tigura 2%, dibuja un escorzo de cara pog

30 ¢= terior y descublerta.
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La figura 3% muestra el alzado de la cara
frontal de la miéma v en la figura 42 ge esquematiza
el conjunto medular del mecanismo.

Con arreglo a la parte mecanica diseflada,

— la fuente motriz que es el electro-motor =>- presen—

ol
°

ta un gje primario —6— en posicidn inferior vertical
mente, acoplandose por el engranaje de una polsa ——
receptora-transmisora, al eje secundario —8- del que
es solidaria, eje, que por una de sus prolongaclones
10, sustenta a un transformador reductor -~9-- correlativa
mente coaxial con un arrancador magnetico -10-, En =
sentido de prolongacidn opuesta a la polea transmisg

ra, el mismo eje -8~ recibe la solidarizacidn de una

gegunda polea ~ll- que hallandoge en relacidn con =

15, una biela-palanca —12- égta establece conexidn perio
dica e intermitente con las guias de una cruz de mal
te =13- mediante el teldn =l4- de engarce que le im=-
prime los impulsores parciales de fraccidn de vuelta
que le correspondan;

20 o= Del nicleo central =15~ del sje primario y
de su prolongacidn inferior; se hace receptor a su -
vez, Un sistema integrado por otro eje auxiiiar que
~16— que en orbogonal comprende dos poleas terminales
-17 y 18~, la mayor de las cuales, en funcion tbtrang-

25 o= misora por tratarse en realidad de ur. plato denﬁado;
se cbnstituye en el inicio de una serie de otros pla-
tos de engranaje -19- en intimo engranaje ilntermedilo
con ragpecto al conjunto atador.

Bate conjunto en su conceptuado ejemplo de

30, ~ tresy canales, radica en las boquillas canalizadoras
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-20-~, aparesciendo vinculado el panel anterior =21- -
calificado comon cara frontal en la figura 32, Son es
tas boquillasg, unos enbridos cewbtrados en los casquil
1llos cilindricos =22- portadores cada uno, de los -
5 gue rodillos alimentadores del hulo continuo =23~. Tales
tambores ~23=~ comprendidos en el interior de la'ex_
presada cubierta frontal, se hallan interiormente -
respaldados por un dispositivo de contraceidn, con-

sistente en una placa bastidor =24- de forma rectan=—

10, gular alargada provigta de las tres perforaciones -
-25~-, que en correspondencia con el paso de les ata=-
dores =-22-, se halla dispuesta horizontalmezte, y =
gometida a una movilidad de ogcilacidn en valven, -
promovida por un aparato bomba de doble emholo =26~

15 g an cowbinacldn y deperndencila de una palanca~hiels -
=27~ que con movimi=nto de oscilaeldn transveraal -
conecta gu proplo aje-candal =28« con ol gleo del. -
aje =29-, que & @i ves og el lupulsor del bawbor de
arrastre =30=.

20, = Dicho elemento denominado de arragstre, vig
to en la figura 2%, ez la ya c¢itada posicidn al des—
cublerto, es el que con lag varlag aletas radiales -
=31~ de su btambor cilirdrico -30-~ y provigtas de lag
oportunas misscas dentales =32-, egtablece el egtirg

25 g m je del smbutido (en el sentido que sefiala la flecha)
con las intermiteanclas alternas, determinadas por la
longitud otorgada a cada unidad, enbre nudo y nudoy
Jespuds da su paso por la prensa de contraer a las -

dimensiones egtlpuladas. En dlcha fase operativa es

20, dondn e la yva regefada cruz de malha =l3= -
TR £ O L T T R T R




109‘“

15 [ ad
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que con la variedad distancial de sus esgpacios regula
¥y adapta las equitativas distancias, sincronizandolas
con los alternativos pasos del giro del bombo, situan-
do todos los r@les electronicos, con los restantes ac-
cesorios inhereantes a los temporales paros y arrangues
situando como ya ha sido indicado, toda la instalacidn
en el interior (figura 12 y 32) del doble cuerpo, el
SUPRYIor =33 eﬁ el que se aloja el slectromotor, re-—
frigerado por celosias,; ¥ su bage =34~ donde ge desern-
vuelve la actuacidn de la cruceta ~13~ mas los apara-
tos de arrangue ~10~, situando el tahlero de mandos e
interruptores =35- insfalados pare €acilidad manugl -
en una torreta -36- montada en el extremo exterior del
bombo de arrvasgtre.

Finalmente en la figura 12 ge ha irdicado en
linea de puntos, el curso de salida del producto astado
en sus puntos fragoionales, consignando en todos los -~
disefios, que ésta miquina que debe ser montada sobre
bancadas variables a la altura de la mesa o cinta co-
lectora ~37- se halla equipada con juegos de patas -
gradusbles ~38- con adecuados niveladores.

El ejemplo descrito serd llevado a la pric—~
tica, con fidelidad a lo expuesto, sin mds variantes.

N Q T A

En resumen, la présente solicitud recaeri -~
sobre las siguientes reivindicaciones:

12,- Miquina semiautomatica de atado conti-
nuo en la produccidn de embutidos, que se caracteriza
por egtablecer wna serie miltiple de boquillas cdnicas

de admisidn de la tira continua de embutido, instala-
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das en la placa fromtal de la carcasa de la miquina
‘con medios de inducidn, en correlativo respaldamien-

to de un disgpositivo de contraceidn, integrado por
?

placag-montante, especiales por su caracteristica de
5 gem oscilacidn en vaivén, eucaminedos a fijar el punto =
previsto en que comience el arrollamiento del hilo.
¢ _ 28,~ Mdquina semiantomatica de atade con~-
tinuo en la produccidn de embutidos, segin la reivin
dicacidn 12, caracterizada por comprender bajo las
10— placas de contraccidn, la insercidn de los carretes

alimentadores del hilo, con el cual ge efectua la -

atadura en el limite de la countraccidn de la salchi-
cha, momento del reajuste del gsemiauntomdtico qus se
afectua mediante el dsesplaramiento del tambior de -

15 ¢ arrastre de la envoltura hacla la derechs o hacia la
izquierda hasta llegar al tope.

38, Miquira semiautomatica de abtado cone
ticno en la produccidn de emhutidos, segin las roi-
vindicaciones anteriores, caracterizada por compren—

50 - der la inclusidn de un carro de arcastre, cornsistente
er un homko cilindrico de longitud igual al nimero de
canales, dotado periféricamente de una estructura ra-
dial esgtrellada de varias alebas gque osteatan en el =~

borde de su coatorno, las escotaduras deatadas con que

5 reticnen los puntos de atadura, enbre cada dog aletas
e

womwks cilindrico, al gser arrastrado intermitentemente
Lajo la rotacidn de su eje.
2 .= Maquina semiautomatica de atado con=

30 tinao en la produccidn de embutidos, segin lag rei-
-
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vindicaciones anteriores, caracterizada por compren
der como fuente de energia, un electro~motor inclui
do dentro de la parte cubisrbta protectora de la mé-
quina, proyectando su eje en posicidn vertical des-
5 oo cendente, siendo solidario de un nicleo, dotado de
pifién ortogonal, de engranaje a una rueda dentada ~
solidaria de un eje secundario en el que, por uno
de sus ldados y prolongacidn embraga a un traﬁsformg
dor reductor al que correlativamente se acola un -~
10.~ . arrancador magnético, adecuado para la indole de -
brusqaedad de la alternativa constante de saS'paraé
das, en tanto que por la prolongacidn opuesta del -
mismo eje, es portador de otra polea dentada vincula
da a una biela en cuyo vdstago caudal eangarza a la
156~ correspondiente entalla de su cruz de malta montada
ésta adecuadamente en la prolongaeién del eje axial
que constituye el alma del bombo de arrastre citado,
5&,~ Miquina semiautomatica de atado con-
‘ tinuo en la produccidn de embutbidos, segin las rei-
20— vindicacilones anteriores, caracterizada por compren—
der en dependencia con el eje del bombo de arrastre
y los aparatos de arranque e interruptor antomdtico,
ol montaje de una bomba de doble embolo, que viacula
da a otra biela cuyo extremo caudal engrana con el -~
25 ¢ = giro del eje del carro de arrastre, es la que deter-
mina el movimiento de oscilacidn trangversal, que es
tranamitida a los aparatos que requieren un vaivén -
alternativo.
58 o= MAQUINA SEMIAUTOMAIICA DE ATADO CON-
304~ TINUO EN LA PRODUCCION DE EMBﬁTIDCS; ’
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Segun se describe exn la presente memoris
descriptiva que consta de ocho hojas escritas a mé~

quina por una sola de sus caras y dibujos.

Madrid, R 10975 ‘

) 3.'74
Erancisco Javier Plaza
e.P. /.
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