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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña a 
la solicitud de

una PATENTE de INVENCION por VEINTE AÑOS en ESPAÑA, a fa­
vor de GENERAL ANILINE AND FILM CORPORATION, de nacionali­
dad norteamericana, residente en 230 Park Avenue, NEW YORK 
17 (N.Y. - EE.UU.), por: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTEN­
CION DE N-ACILO TAURUROS".
Prioridad: Solicitud de Patente norteamericana Ser. 470.509 

del 22 de Noviembre de 1954.
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La presente invención se refiere a mejoras en la pro­

ducción de sulfonatos activo-superficiales aniónicos de 
tipo amida, y más particularmente a sales de N-superior 
aeilo taurina.

La reacción de ácidos grasos superiores, cloruros áci 
dos grasos y ásteres ácidos grasos con ácidos 2-aminoalca 
na sultánicos (taurinas) y las sales de metal alcalino de 
los mismos para producir materiales activo-superficiales 
aniónicos átiles como agentes humectantes, detergentes, 
plastificantes y disperáantes es ya bien conocida. En la 
Patente de EE.UU NA 1.952.180 se describen distintos pro­
cedimientos para la preparación de tales materiales activo- 
superficiales; sin embargo, el ánico procedimiento que hajs 
ta ahora ha sido utilizado comercialmente es el en que un 
cloruro de ácido se reacciona en un medio acuoso con un 
ácido 2-aminoalcana sultánico en presencia de unneutrali- 
zador de ácidos como sosa cáustica. La preparación del 
cloruro de ácido empleado cono intermedio no resulta sola­
mente peligrosa, sino que también exige mucho tiempo y es 
costosa, puesto que utiliza tricloruro de fósforo y requije 
re al menos una fase adicional. Además, cuando el cloruro 
de ácido se trata con una taurina o una sal de taurina, se 
obtiene un agente activo-superficial aniónico que contie­
ne una cantidad considerable de sal, v.g., cloruro sódico, 
lo que resulta altamente indeseable cuando se emplea dicho 
agente activo-superficial en fórmulas de detergentes o ja­
bones sintéticos. La presentía de cloruro sódico en tales 
fórmulas comunica a las mismas una higroscopicidad excesi­
vamente elevada, y su separación resulta muy costosa.

Con el fin de subsanar estos inconvenientes, hasta aho 
ra se ha propuesto obtener un producto exento de sal por la 
condensación, por ejemplo, de un mol. de un ácido graso li­
bre con un mol. de una sal de taurina; sin embargo, no se 
encontró ventaja especial sobre el métod.o de cloruro de áci. 
do. Por supuesto, se ha encontrado que se experimentó una 
notable descomposición de taurina, resultando inevitable 
una separación de amoniaco o metilamína de la taurina, y la 
producción y calidad, de los productos (odoríferos y deco­
lorados) no era la que se había esperado.
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Un objeto de la presente invención es el de propor­

cionar un procedimiento nuevo y perfeccionado para la ob­
tención de sales de N-superior acilo taurina exentas de sal 
de alta calidad. Otros objetos y ventajas se desprenderán 
durante el desarrollo de la descripción.

La obtención de los objetos enunciados se hace facti­
ble por la presente invención, que comprende calentar pre­
ferentemente en ausencia de un disolvente al menos 1.2 mo­
les de un agente acolante seleccionado del grupo que con­
siste en ácidos carboxilicos alifáticos y aliciclicos de 
al menos 8 átomos de carbono con un mol. de una sal tauri­
na de la fórmula:

HN - CH - (¡¡H - SO^M 
Rl R R

en la cual R̂ - se selecciona del grupo que consiste en H y 
radicales de hidrocarburos de 1 a 20 átomos de carbono, R 
se selecciona del grupo que consiste en H y alquilo infe­
rior, y N es un radical que forma sales seleccionado del gru 
po que consiste en metales alcalinos y metales alcalínotá- 
rreos, en una atmósfera inerte a una temperatura de aproxi­
madamente 200 a 320SC., separando el agua formada durante 
la reacción.

la reacción efectuada se puede ilustrar por la siguien­
te ecuación, en la cual se utiliza ácido esteárico como agen 
te acils.nte y la sal sódica de N-metílo taurina como la sal 
taurina: C
C17H35COOH ¿ H-W-CHpCSpSO-A-* Ci^H^C-NCHgCHgSO^Na / HpO^

" CH3
El procedimiento segán la presente invención elimina 

la necesidad de tener que preparar primeramente el cloruro 
de ácido graso como fase preliminar a su reacción subsiguien 
te con la taurina, y da un producto exento de sal. Asimismo 
se ha encontrado que este procedimiento exige un periodo de 
reacción más abreviado, y hace posible la obtención de ren­
dimientos excelentes de un producto en forma de un sólido 
en vez de una solución lechosa o diluida. El producto así 
obtenido, además, es de excelente calidad con relación a su 
puceza y falta de decoloración y olor. Aun cuando la razón 
exacta para los resultados perfeccionados se desconoce, se 
supone que el exceso de ácido carboxflico libre en la mez—
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cía de reacción establece la sal taurina, reduciendo su de-s 
composición, aumentando los rendimientos en tanto disminu­
ye la formación de productos odoríferos y decolorados. En 
la mayoría de los casos, el empleo del agente acilante de 
ácido carboxílico en exceso, simultáneamente, efectúa una 
reducción altamente deseable en la viscosidad de las mez­
clas de reacción.

En tanto se utiliza un exceso de ácido carboxílico, el 
producto final inherentemente contendrá algún ácido carbo­
xílico libre, el cual, si se desea, se puede separar por ex 
tracción convencional, o bien por procedimientos de desti­
lación mediante vapor supercalentado. Como otra caracterís 
tica de la presente invención, se ha encontrado que tal pro, 
ducto puede ser tratado con una base orgánica o inorgánica 
tal como los metales alcalinos o aminas como trietanolamina 
o similares para saponificar el ácido carboxílico y produ­
cir su jabón "in situ". La mezcla resultante de jabón y 
N-superior acilo taururo se puede emplear bien sea directa­
mente o después de la adición de otros ingredientes para la 
producción de composiciones detergentes en forma líquida o 
sólida. La utilización de tales composiciones para la for­
mación de composiciones de detergentes sólidad en forma par 
ticulada o en barra es de gran ventaja. Estas composicio­
nes, del mismo modo, se pueden emplear en la producción de 
cremas para el cutis, lociones, ungüentos, y en productos 
alimenticios como agentes espumantes, en adición a otros 
usos en los cuales la presencia de una sal ácida mineral de 
un metal alcalino, metal alcalinotárreo o amoniaco o amina 
es indeseable.

La duración de la reacción, por lo general, es inver­
samente proporcional a la temperatura empleada, aumentando 
la relación de la reacción con la elevación de temperatura. 
Sin embargo, a temperaturas más elevadas existe la tenden­
cia a la descomposición de gran cantidad de la sal taurina, 
mientras que a temperaturas demasiado bajas, como inferio­
res a 1809C., la reacción resulta demasiado lenta para fi­
nes prácticos. La temperatura empleada en cualquier momen­
to particular quedará limitada por el ácido utilizado, en 
especial su peso molecular, grado de no saturación y reac­
tividad. Así pues, se pueden emplear temperaturas inferió-
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res cuando se utili 
en lugar de ácido esteárico. La temperatura máxima se de­
fine por la relación entre la descomposicián taurina (obs­
curecimiento, olor, etc.) y el rendimiento. En general, 
mientras de 200 a 300eC. definen los límites extremos de 
operación, se encontrará que un límite de 200 a 26090. da­
rá resultados excelentes en la mayoría de los casos. Den­
tro de este límite, se ha encontrado que temperaturas de 
aproximadamente 220 a 2409C. dan resultados óptimos al uti­
lizar los reactivos más comunes. A temperaturas dentro de 
los precitados límites, la reacción se completa, por lo ge­
neral, en aproximadamente 10 horas, Sun cuando la duración 
requerida para completar la reacción pueda variar en cual­
quier caso particular de aproximadamente media a quince ho-

' 2 2 4 9 4 4
ácido láurico como agente acmWante

ras.
Con el fin de evitar la decoloración excesiva del pro­

ducto, en especial en el caso de ácido oleico y otros áci­
dos que contienen componentes no saturados, es preciso ex­
cluir el aire de contactos con la mezcla de reacción. Por
consiguiente, una atmósfera 'inerte, como nitrógeno o vacío 
debe mantenerse por encima de la mezcla durante la reacción. 
Cuando se utilizan presiones reducidas, se prefieren pre­
siones absolutas de mercurio de 10 a, 200 lam. I.-as presiones 
inferiores a 10 mm. de mercurio pueden utilizarse si el áci­
do no es demasiado volátil. Da magnitud del vacio, por lo 
tanto, dependerá de 3a volatilidad del ácido y la tempera­
tura de reacción. Si lo. atmósfera inerte se mantiene por 
el uso d? un gas inerte, como nitrógeno, preferentemente se 
hace pasar el gas de manera continua por encima de la mez­
cla de reacción para ayudar a la separación del agua forma­
da durarte la reacción.

En ciertas circunstancias ruede llevarse a cabo la re­
acción en. un disolvente de elevado punto de ebullición ade­
cuado, como d.oroberceno, diclorobenceno, nitrobenceno, hipo 
clorato de parsfínas, tetraclovuroetileno, tricloroetano, 
dicloruro de etileno, dicloruro de propileno, tolueno, xi- 
leno, bencenos de alquilo, naftalenos de alquile y similares 
Sin embargo, el empleo de tales disolventes, por lo general, 
rosee las desventajas del elevado coste, debido al coste ini 
cial del disolvente mismo, y el coste de la recuperación de
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disolvente y la substitución de las pérdidas. Además, la 
relación de reacción en la nevaría de los casos es afecta­
da per judicialmente por la insolubilidad de la mayoría de 
las sales ácidas sinfónicas en estos disolventes.

El empleo de al menos 1.2 moles del árente acilante 
de ácido carboxílico para cada mol. de sal taurina es esen­
cial para la obtención de los resultados deseados para lle­
var o. cabo el procedimiento de la presente invención. En
general, proporciones de aproximadamente 1.5 a 2 moles del 
ácido por mol. de sal taurina se han encontrado suficien­
tes en la mayoría de los casos, ai se desea, la mezcla de 
reacción puede contener un mayor exceso del ácido, como 
hasta de 6 a 10 moles, o más por mol. de sal taurina, cian­
do se requiere un producto con un mayor contenido en ácido 
carboxílico libre. El tratamiento de tal producto con po­
tasa o sosa cáustica, o una base orgánica, para saponifi­
car el ácido carboxílico libre, produciría "in situ" una 
mezcla detergente que contiene jabón y N-superior acilo 
taurina en cualquier proporción deseada. Sin embargo, cua_l 
quier aumento en la cantidad de ácido carboxílico en ex­
ceso empleada en la mezcla de reacción, mientras de alguna, 
manera ayuda al establecimiento de la sal taurina, al mis­
mo tiempo tiende a aumentar el coste del producto debido a 
las necesidades de más calor y al aumento de las pércidas 
de ácido carboxílico.

Como ogentes acidantes de ácido carboxílico de al me­
nos 3 átomos de carbono, que pueden ser empleados en la pre 
sente invención, los preferidos son del tipo alifático o 
allcíclico, aun cuando pueden emplearse también ácidos aro­
máticos. De preferencia particular son los ácidos grasos 
superiores, como representativos de ácidos carboxílieos
al^fáticos y alicíclicos superiores, operativos en la pre­
sente invención, pueden citatse el ácido caprílico, ácido 
pelargóníco, ácido cáprico, ácido láurico, ácido miristico, 
ácido pálmlco, ácido esteárico, ácido oleíco, ácido ricino- 
laico, ácido linoléico, ácido undecilénico, ácido de ta- 
lloil, mezclas ácidas de distintos aceites naturales de 
plantas y de animales, como oliva, sebo, castor, cacahuet, 
coco, soja, semillas de algodón, ucuuba, linaza, bacalao, 
arenque, menhaden, pata de buey, esperma, palma, maíz, man-
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200.- teca, babassu, capoc, semilla dé cáñamo, mostaza, semillas 
de pará, nabina, cártamo, sésamo, ácidos de lasfracciones 
de oxidación de petróleo, y de oxo-aldehidos, ácidos naftjí 
nicos, ácidos abietinicos, y los derivados hidrogenados de 
tales ácidos y mezclas de ácido. Otros ácidos que pueden

205.- utilizarse incluyen ácidos alquilobenzoicos, como ácido do- 
decilobanzoico, ácido nonilobenzoico, ácido octilobanzoico, 
ácidos alquilonaftoicos, como ácido nonilonaftoico, y simi­
lares.

En la fórmula dada anteriormente para las sales tau-
210.- riñas operativas en la presente invención, R puede repre­

sentar hidrógeno, metilo, otilo, isopropilo y similares;
R̂ * puede representar bien sea hidrógeno o un radical de hi­
drocarburo de 1 a 20 átomos de carbono, como metilo, etilo, 
isopropilo, butilo, heptilo, isooctilo, dodecilo, pentade-

215.- cilo, estearilo, abietinilo, oleílo, ciclohexilo, fenilo,
o similares, y M puede representar un metal alcalino, como 
sodio, potasio, o litio, un metal alcalinotárreo, como cal-
ció, magnesio, bario, o similares, o una amina terciaria o 
impedida, como diciclohexilamina, tributilamina, trioctil-

220.- amina, trietanolamina, N,N-difenilmetilamina, N,N-di.metil- 
octadecilamina, tetrahidroxietilenodiamina o similares.
Asi pues, a manera de ejemplo exclusivamente, los siguien­
tes ácidos 2-aminoalcana silfónicos específicos pueden ser 
empleados en forma de sus sales con un grupo que forma sa-

225.- les, teniendo uno de los valores dados anteriormente para 
M; taurina, ditaurina, N-metilotaurina, N-metilo ditaurina, 
N-etilotaurina, N-propílo taurina, N-isopropilo taurina, 
N-hutilo taurina, N- isobutilo taurina, N-hu^ilo terciario 
taurina, N-amilotaurina, N-hexilo taurina, N-ciclohexilo

230.- taurina, N-fenilo taurina, N-metilo-2-metilo taurina, N-me 
tilo-2-etilo taurina, N-metilo-1.2-dimetilo taurina, IT-octĵ
lo taurina, N-dodecilo taurina, N-estearilo taurina y simi­
lares.

Las sales taurinas, preferentemente, se utilizan en
235.- forma de polvos secos, pero también pueden ser empleadas 

como soluciones acuosas, dado que el agua se separa duran­
te la reacción. Además de reducir la viscosidad de la mez­
cla de reacción en muchos casos, el ácido carboxilico ante­
riormente citado ayuda a establecer las sales taurinas. En
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la ausencia de ácido carboxílico, el calentamiento de tau­
rinas a temperatura elevada tiende a producir la evolución 
de una amina o amoniaco para formar ditaurinas o tritauri- 
nas:
2 HpW-CHoCHpSO^Na— > H-N

CH2CH,,S03Na
TH^C^SO^Na
ditaurina.
Taurina,sal

+NH^
Na sal 
Na
-̂ 'N̂ ÍCÎ CĤ '̂ O'̂ Na)̂  +NH^ 

Tritaurina. Na sal
Nn vista de los elevados rendimientos obtenidos por el 

procedimiento de la presente invención, se supone que tam­
bién las siguientes reacciones tienen lugar con sal ditau­
rina en adición a la reacción principal del ácido carboxí- 
lico con la sal taurina:

2 R^-C-OH + HN,
.CH^CH^SO^Na

-CH„CHoS0,Na*
impureza ditaurina 

en taurina

O
o !l / CI^CHgSO^Na

R^-C-N +H^0^CH^CHpSO^Na "2 
0

RC-OH
o P ^r-O-N-CHÜ,pCH^SO^Na c 8R" -C-OCH^CHgS O^Na'

H
De nodo similar, tritaurina podría reaccionar para for 

mar una molécula de amida iónica, dos moléculas de áster 
iónico y una molécula de agua.

Los productos obtenidos por este procedimientos son 
agentes activo-superficiales iónicos valiosos, y poseen mu­
chos usos comerciales. La propiedad más importante de es­
tos productos es su gran actividad en superficies e inter- 
fases que aumentan su empleo en un amplio campo de las ac­
tividades técnicas, Por ejemplo, pueden ser utilizados co­
no agentes humectantes, espumantes o de lavado en el trata­
miento y procesamiento de textiles; para convertir substan­
cias líquidas o sólidas que "per se" con insolubles en el 
agua (como hidrocarburos, altos alcoholes, aceites, grasas, 
ceras y resinas), en emulsiones cremosas, soluciones claras 
o finas dispersiones estables; para carburización, para la 
tintura, para el empastado de colorantes, para el abatana-
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<3.o, encolado, impregnado y blanqueado; como detergentes 
en agua dura; en procedimientos de curtido y mordentado; 
para teñir acetato con colorantes insolubles; para la pre­
paración de colorantes en forma finamente dividida; para 
polvos de colorantes dispersables; para la producción de 
espuma para extintores de incendios; como medio para me­
jorar el poder absorbente de cuerpos fibrosos; y como una 
ayuda para el reblandecimiento de cueros y pieles?

Además, estos productos son valiosos emulsificantes, 
agentes humectantes y dispersantes para composiciones agrí­
colas que contienen insecticidas, fungicidas, bactericidas, 
u otras substancias pesticidas, herbicidas, reguladoras del 
crecimiento de plantas, fertilizantes y/o acondicionadoras 
de suelos, o similares, y mezclas de las mismas en forma 
sólida o líquida.

Estos productos son también valiosos para su empleo 
como aditivos de productos de petróleo, como fuel oils, acei
tes lubricantes, grasas y aditivos para el agua o la salame 
ra utilizadas para la recuperación de aceite de estratos pe_ 
trolíferos por las técnicas de inundación.

Otros enríeos valiosos se refieren a composiciones lim 
piadoras de metales; composiciones limpiadoras en seco; adi 
tivos para cauchos crudos; inhibidores de espuma para emul­
siones de látex sintético; agentes flotadores de espuma; 
aditivos para materiales de construcción de carreteras; co­
mo agentes arrastradores de aire para el hormigón o demen­
to; ^'ditiuos iinra composiciones de asfalto; ylastificadores 
y tocadores para olástacos de vanelo; resinas de alqui­
lo, resinas de fenol formaldehído y otros tipos de materia­
les plásticos de tipo poümérico; para su incorporación a 
adhesivos, cintura, linéelo; para su empleo enugentes de 
adhesión empleados en distintos materiales de aislamiento y 
construcción; como ayudas de refinación en dj.gestores de

Qn 1^ tjY'CY'araciór de y.-U-tpa; como aditivos para le­
chadas de pulpa en operaciones de batidura para impedir el 
espumado v también oara ayudar a la operac^^n ce batidura 
en "La fabricación de papel; y como ayuda en la ^.reparación 
áe solución viscosa.

Los productos asimismo son étiles como emulsificadores 
para la polimerización de emulsiones, comoayudas de merca-
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rizacián, agentes humectantes, arantes rebruñe otantes, agen­
tes dispersantes, detergentes, agentes penetrantes, agentes 
reb ¡.andecedores, dispersantes de jabones de cal, agentes 
limpiadores de fuentes, apantes antiestáticos, Aesinfactan

insecticidas, o.-oentes contra la pol ilj-a, sp-entet-; bac­
tericidas, fungicidas y biocidas. Son valiosos como agen­
tes antinubladores para su empleo sobre vidrio y ottas su­
perficies donde la acumulación de una niebla acuosa resul­
ta perjudicial. Son átiles en la industria de rayón como 
aditivos a l a  solución o al bailo para hilar, y como ayudas 
cara la clarificación de rayón viscoso. Son átiles en flui­
dos hidráulicos para mejorar las características viscosas.

Los productos son de especial utilidad para la descom­
posición de emulsiones de petróleo. Pu.eoen ser utilizados 
para descomponer el petróelo crudo y elagua salada obteni­
da de los pozos, o para impedir emulsiones de agua-aceite 
producida, por la acidificación de los pozos petrolíferos, 
por la introducción del agente dentro del pozo, o para des­
componer o impedir emulsiones que pueden resultar de un pro­
cedimiento de inundación por agua, para la recuperación de 
aceite de estratos petrolíferos. Del mismo modo pueden ser 
utilizadas para descomponer emulsiones encontradas en un 
proceso de refinación de petróleo.

Son átiles como inhibidores de corrosión, como inhibi­
dores de orín, en la protección de los metales, en espacial 
metales ferrosos en baños ácidos de decapado, en composicio­
nes limpiadoras ácidas, y en baños de electrochapado. Otros 
usos valiosos son como disolventes o en composiciones di­
solventes, como agentes limpiadores para brochas de pintar, 
como aditivos para pinturas, lacres y barnices; como lubri­
cantes, como grasas y agentes de relleno.

Los productos pueden ser empleados en la preparación 
de cremas para el cutis, lociones, ungüentos u otras prepa­
raciones cosméticas, tales como equipos de ondulación ca­
seros, cremas para afeitar, champús, pasta de dientes, etc. 
De igual modo pueden ser empleados en productos alimenti­
cios como agentes espumantes, agentes emulsificantes, y agen 
tes dé reblandecimiento.

Pueden ser utilizados como ayuda para el acondiciona­
miento de suelos; como ayuda en el rectificado, fresado y
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tallado de metales, bien sea en solución acuosa, emulsio­
nes o en aceites; como ayuda para la fijación de coloran­
tes para cueros y fibras naturales o sintóticas; como ayu­
da en la tintura a nivel de fibras; como ayuda para esti­
mular el crecimiento de plantas; como un aditivo para el 
cemento con objeto de mejorar la resistencia del hormigón 
resultante, o mejorar su periodo de fraguado y su resisten­
cia a la congelación y deshielo o desconchado; y como ayu­
da de curación y penetrante para su empleo en fertilizan­
tes.

Los siguientes ejemplos son ilustrativos de ciertas 
realizaciones preferidas de la presente invención, y no de­
ben ser considerados limitativos. Las partes se indican 
por peso, a ríenos que se citen de otra manera.

Ejemplo 1
En un matraz con tres tubuladoras de 250 cc., equipa­

do con un agitador mecánico, tapón y salida hacia el aspi­
rador de vacio, se colocaron 11.8 grs. de sal sódica seca 
de E-metilo taurina (85% de pureza; .062 moles) y 35.2 grs. 
de ácido esteárico (.124 moles). El matraz se colocó a con­
tinuación en un baño de aceite controlado termostàticamen­
te a 220$C., dejándolo allí durante 10 horas bajo aspirador 
de vacio (aproximadamente 15 a 20 mm. de presión de mercu­
rio), mientras se agitaba la mezcla.

El producto (fundido a 22090.) se enfrió, y la masa 
curtida cerosa y quebradiza resultante se despegó, sacán­
dola en trozos. Este producto olia a ácido esteárico, pe­
ro no se observó el desagradable olor a amina.

Peso = 45.5 grs. El análisis directo del producto in­
dicó una actividad de 54*%, o rendimiento del 93% basado so­
bre N-metilo taurina.

El producto resultó ser un excelente detergente de al­
godón una vez mezclado con tripolifosfato sódico, carbona­
to sódico, y el oroducto de reacción del Ejemplo 8, expues­
to a continuación. Esta mezcla era efectiva en agua dura 
y no se produjo coagulado de jabón de cal.
Análisis del producto

N-estearoil-N-metilo taurina, sal sódica 54 % /l/
Acido esteárico 36.2 /2/
N-metilo taurina, sal sódica 1.5 /3/

(cont.)
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(COYlty)
Material extractadle inerte 5.0 /4/
Otros (por diferencia) 5.3% /5/

/l/ Análisis por el mótodo de azul de metileno, descrito 
en Nature 160, 759 (1947) and Trans. Faraday Scc. 44 
226-239 (1943).

/2/ Por extracción con óter de petróleo y titración del re­
siduo de óter de petróleo.

/3/ Por titración de la solución extraída con óter de pe­
tróleo para separar el ácido mraso.

/4/ Del peso del residuo de óter de petróleo substrayendo 
el ácido esteárico /2/. Puede contener anhídrido de 
ácido esteárico, cetonas de elevado peso molecular, etc

/5/ Incluye humedad e impurezas presentes en N-metilo tau­
rina tócnica.
La siguiente Tabla representa los resultados de expe­

rimentos efectuados de la miaña marera que en el citado 
Ejemplo 1:

Amente Taurina
. coilante e-pleada

2 Acido
rico

esteá- N-metil tu
Na sal

5 w w
4 w w w

w w
6 w
7 Acido ló^ri- "

co
n w M w
9 Acido oleico Taurina, Na sal

M M !!
11 " caluf— 

tico
N-mctil TaurinaNa sal

12 Acido esteá­
rico

yf—but i 1 T a' riñaWs sal
15 Acido oleíco Na sal

N-mc til T aurina
Na sal

14 w

Rela­ción 
mol. de
-mentesellan­
te a 
Taurina 9C. Ho­

ras

Rendí-
miento sado en 
Taurina

1.5:1 220 10 90%

1 :1 220 10 62*%
2:1 240 10 92.5%
2 :1 130 10 35%.
2:1 260 p 87%
3:1 200 10 91.75%

2 :1 200 10 90%
2:1 220 10 91%
6:1 220 10 92.6%
2:1 220 10 90%

2:1 220 10 90%

1:1 220 10 2.8%

2:1 220 10
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(Cent.)
15 rico 0.5 mol. 

FaOR por 2 moles 4c.
16 Acido artel­

es t?4- E—met11 To.*
(1.5 4c. 
1ibr e:1)

220 10 92.8%

rico 1.5 mol. "NaOH cor 2 fn * ^íc+ 1
2:1
0.5 ác. 
íbre:l)

220 10 61.3%

17 Acido esteá- Taurina, sal rico int. 1.5:1 220 10 10%
18 Talloil M-motil taurinaEa sal 2:1 220 10 73%
19 Talloil dest. " 2:1 220 10 37%
20 Eracc. ác. " 

nnftónico (p.m.= 550- 
350)

2:1 220 10 31%

21 Acido'esteá- " rico 2:1 220 10 94%

/6/ En este ejemplo la reacción se llevó a cabo a la pre-
sión atmosférica bajo hidró"eno que pasó por e1 matraz
en corriente lenta durante e1 periodo de calentamiento
loe Ejemplos 3, 13 y 16 ce incluyen en la tabla para 

ilustrar la importancia de emplear un exceso del agente 
asilante de ácido earboxilico en el actual procedimiento.
El Ejemplo 5 se incluye para ilustrar la importancia de ope­
rar dentro del límite ue temperatura anteriormente indica­
do. les Ejemplos 13, 14 y 16 demuestran además la impor­
tancia de emplear el árente acilante en la forma de su áci­
do carboxilico libre, en exceso de la cantidad de sal tau­
rina, en l"^ar de en la forma de su sal sádica, los Ejem­
plos 15 y 16 demuestran que la sal sádica del ácido graso 
no interfiere la reaccián en tanto queda la cantidad reque­
rida de exceso de ácido carboxilico libre en la mezcla de 
reaccián. El Ejemplo 17 se incluye para ilustrar la impor­
tancia de emplear la Teurina en la forma de su sal en lu­
gar de le forma de la sal interior de ácido sultánico li­
bre. * El producto del Ejemplo 8 se convirtió en un excelen­
te champó líquido ñor saponificación del exceso de ácido 
Táurico con trietanolamina. El producto del Ejemplo 9 era 
un buen detergente de algodón, una vez saponificado el ex­
ceso de ácido oleico con un cáustico. Daba abundante espu­
ma en una. lavadora del tipo agitador Maytag. Asimismo for-
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mó una barra de detergerte de jabón con excelente enjabo­
nado y propiedades dispersantes de jabón de cal.

Ejemplo 22
Utilizando el equipo descrito en el Ejemplo 1, se mez­

claron 92 pro. (0.524 mol.) de ácido oleico con 30 grs. 
(0.162 mol.) de 87% de N-metilo taurina, sal sódica. La 
mezcla se agitó y se calentó en un baño de aceite a 2209C. 
durante 4 horas. Se observó un espumado moderado durante 
la primera parte del periodo de calentamiento debido a la 
evolución de agua. La masa lechosa opaca gradualmente se 
convirtió en una masa fundida amarillenta y clara. La ma­
sa fundida se enfrió a 9590., y se neutralizó el exceso de 
ácido oleico por la adición de una solución de 6.0 grs. 
(0.162 mol.) de hidróxido sódico en una pequeña cantidad 
de agua. El pE se llevó a 9 /7/ por la adición de una pe­
queña cantidad adicional de cáustico, la pasta, a conti­
nuación, se secó en una estufa de vacío hasta formar un só­
lido amarillento ligero que pesaba 113 grs. El análisis 
demostró que este producto contenía 45% de N-oleoil-W-metilc 
taurina, sal sódica. El resto era en su mayor parte oléa­
te sódico.

El producto, a continuación, se hizo pasar por una má­
quina para picar carne cinco veces, y se procesó en un tro­
quel de jabón para formar una pequeña barra de jabón que 
contenía el derivado de taurina. Esta barra poseía buena 
acción de jabonado y limpiadora, aun cuando fuá utilizada 
con agua dura. El agua de lavado sucio no dejaba jabón ni 
espuma por los lados de la palangana, pero se enjuagó lim­
pio. Esto fuá debido a la poderosa acción dispersante de 
jabón de cal de la N-cleoil-N-metilo taurina.
/7/ El pH se midió en una solución acuosa al 1% de una pe­

queña porción de la mezcla de reacción.
Esta invención ha sido descrita con respecto a ciertas 

realizaciones preferidas, y distintas modificaciones y va­
riaciones de la misma pueden resultar evidentes para los 
tácnicos en la materia. Se comprenderá que tales modifica­
ciones y variaciones quedan incluidas en la esencia y el 
alcance de esta solicitud y las reivindicaciones que se
acompañan.
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En resumen: la Patente ge Invención cuyo registro se 
solicita recaerá sobre lo.s reivindicaciones siguientes:

1) Un procedimiento para la obtención de E-acilo tauru 
ros, caracterizado porque comprende calentar al menos 1.2 
moles de un agente acilante seleccionado del grupo que con­
siste en ácidos carboxilicos alifáticos y alicíclicos de
al menos S átomos de carbono con 1 mol. de una sal taurina 
de la fórmula:

HN - OH - CH - S0,M¿i  ̂ A ^
en la cual R*̂* se selecciona del grupo que consiste en H y 
radicales de hidrocarburos de 1 a 20 átomos de carbono, R 
se selecciona del grupo que consiste en H y alquilo infe­
rior, y M es un radical que forma sales seleccionado del 
grupo que consiste en metales alcalinos y metales alcalino- 
tárreos, en una atmósfera inerte a una temperatura de apro­
ximadamente 200 a 32080., separando el agua formada duran­
te la reacción.

2) Un procedimiento, según la Reivindicación 1), ca­
racterizado porque el agente acilante es un ácido graso su­
perior.

3) Un procedimiento, según la Reivindicación 1), ca­
racterizado porque el agente acilante es ácido esteárico.

4) Un procedimiento, según la Reivindicación 1), ca­
racterizado porque el agente acilante es ácido palmítico.

5) Un procedimiento, según la Reivindicación l), ca­
racterizado porque el agente acilante es ácido oleico.

6) Un procedimiento, según la Reivindicación l), ca­
racterizado porque el agente acilante es ácido láurico.

7) Un procedimiento, según la Reivindicación 1), ca­
racterizado porque el agente acilante es ácido de sebo.

8) Un procedimiento, según la Reivindicación l), ca­
racterizado porque la sal taurina es la sal sódica de tau­
rina.

9) Un procedimiento, según la Reivi&dicación 1), ca­
racterizado porque la sal taurina es la sal sódica de N-me 
tilo taurina.

10) Un procedimiento, segúh la Reivindicación 1), ca-
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2 '
racterizado porque comprende calentar al menos 1.2 moles 
de un agente acilante coleccionado del grupo que consiste 
en ácidos carboxílicos alifáticos y aliciclicos de al me­
nos 8 átomos de carbono con 1 mol. de una sal taurina de 
la fórmula:

HN - CH - CH - SOJví
Rl H ^

en la cual se selecciona del grupo que consiste en H y 
radicales de hidrocarburos de i a 20 átomos de carbono, R 
se selecciona del grupo que consiste en H y alquilo infe­
rior, y M es un radical que forma sales seleccionado del 
mrupo que consiste en metales alcalinos y metales alcalino- 
tórrecs, en una atmósfera inerte a una temperatura de apro­
ximadamente 200 a 52090., separando el agua formada durante 
la reacción y luego saponificar el agente acilante en ex­
ceso en el producto de reacción "in situ".

11) Un procedimiento, según las reivindicaciones 1) y 
jO), caracterizado porque el agente acilante es un ácido 
graso superior.

12) Un procedimiento, según las reivindicaciones 1) y 
lO)y caracterizado porque el agente acilante es ácido es—
teóf^co.

15) Un procedimiento, según las reivindicaciones 1) y 
lO) , caracterizado poi'-que el agente acilante es ácido pal- 
,,.ftico.

14) Un procedimiento, según las reivindicaciones 1) y 
caracterizado porque el agente acilante es ácido olei-

co. 15) Un procedimiento, según las reivindicaciones 1) y 
"0)y caracterizado porque el agente acilante es ácido láu-
rico.

16) Un procedimiento, según las reivindicacioñes 1) y 
"0)* caracterizado porque el agente acidante es ácido de se,
bo. 17) Un procedimiento, según las reivindicaciones.1) y
lü) caracterizado porque la sal taurina es la sal sódica
¿}p, taurina.

18) Un procedimiento, según las reivindicaciones l) y 
caracterizado porque la sal taurina es la sal sódica 

N-metilo taurina.
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19) Un procediiniento, según las reivindicaciones 1) y 
10), caracterizado porque el agente acilante en exceso se 
saponifica con hidróxido sádico.

20) Un procediüñento, ceqún las reivindicaciones 1) y 
10), caracterizado porque el agente acilante en exceso se 
saponifica con hidróxido potásico.

21) Se reivindica por ditimo, cono objeto sobre el que 
ba de recaer la Patente de Invención que se solicita: "UF 
PROCEIIBIENTC PARA LA OBTENCION DE N-ACILO TAURUROS".

iodo conforme queda descrito en la presente Memoria, 
que consta de diecisiete páginas escritas a máquina.

Madrid, a de Noviembre de 1955
ALFONSO UNORIA
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