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a nombre d& PITTSBURGH PLATE GLASS COGMEANY, entidad
nor teamericans, estableclda en One Gateway center,
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POT; |

“UN 4PAR4TC PARA 1Y PRENSADG VE CONJUNTOS DE VIDRIO

-

JAIINARES™,

-0 =-0=0=0=0=0=0=0=-0=0=0=0=0=0-

sste invento ge& refiere a vidrio laminar
y en particular se refiers a sparatos para pransar con-
juntos de vidrio laminer curvados ¢ue comprenden dos hojas

smparejadas de vidrio curvedo y de ure ocare intermedla
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termopldetioca, espsciulmente pars el prenseic preliminar
de los conjuntoa laminsres antes de coloosrlea én el
autoclave para terminar gl proceso de laminacidn;

an 1e febricacidn de conjuntog laminares
es degeable obtener uns unidn sdhesive general entre hojas
de vidrio y una caps intermedis termopl€estioca sometiendo
l1as hojes reunidas a caler y presidén mientres estdn sumsr-
gld=a en un scelite en un suioclave, 4 menog gue los bordgs
de los cenjuntos leminares se clerren o se pretejan ae
otro modo, el aceite del 2utoclave puneds penetrar entre
los elementog lominares y deocplorar &l canjunto. 41 fsbri-
car cenjunteos leminsres rlenes, las hojss reunidas son so-
metldag & un prensado preliminar haoclendo pasar ¢l conjun-
to entre uno o més peres de rodillics guarnscldes de un ma-
terisl eldstioco a&acuaao; #etos rodillos elfaticos, o que
puedtn ceder, sé denominan cominmente rodillos de agérrn.
bate prensasdo prelimingr expulsa 6] aire desde entre los
hojas reunidea y ds un clerre suficiente gue a8 extiende
pof tode l= zona de lag hojag pars impedir dsfios por el
sceite cuondo &1 conjuntc se sumerge dlrecteamente en €1
én el sutoclave para 1a opsracidén finel de prensade,

&n 1 fabricacidn de conjuutos laminares
curvades talss oome, por ejemplo, pansles curvos para pers-
brises, ma necegaris montar el par de rodilles de egarre
de medo gve ¢1 par pusde glrar en torne de su 1{nea de
contacto para dar 1a presidn del conjunto, siendo la pre-

gidn sproximadamente normal & las superficies del conjunto
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laminar, ¥n el desarrollo de parabrisss de una pieze pa-
ra entoméviles, la ourvetura del conjunto se ha vnelto
méa ocomplicsda, Lo solemente hey una curvature & 10 lar-
go de Jle 1ong1tud del conjunto, con dobleoces bXuscos cexr-
oa 48 lo0a extremoe del conjunto, sino gne ademfs log 6x-
tremos estdn torcidos en torno del eje longitudinal, En
el prengadc preliminsr de conjuntoa laminares con tal
curvatura complejm, 8l apnrato debe pesrmitir, hn sblo

que el par de rodillos elfetiocos glren en torno de en
1{nee de contecto comc 10 regulere 1z ourvetnra longitu-
dine] del vidrio, sino tamblén 61 movimiento de los ex-
tremcs de modo que loe redilles de ngarre den une pre-
sidn uniforme en los extremos de los conjuntos, donde

hay torsidn & lo largo @6 un eje tremsversal del conjun-
ta; gon le combinmcidn de los bruscosg doblecss en los €x~
tremos de 1& ocurveture longitudinsl y la torsidn de los
extremod para al conjunto laminer de vidrio incerporado
en le estructura comunments conocida como parsbrisas de
envolvimiento, no es satisfactorio conatruir maramenie el
gparato para el prenszdo preliminar de modo gne cada extire-
mo d&l1 pary de rgdilles @lﬁsticus pueda moverss por w1 ocon-
junto de vidrio en un plano perpendioular o gue corte de
otro mode el e&je dé contgoto de los redillos & medida que
el conjunto de vidrio pesz antre «llos. Cuande el proplo
conjunto es requerido a forzaxr los extremos d¢ log rodi-
1loa de egerre para que se muevan en direccicnes horizentsl

y vertical, oourren considersbles roturss del vidrio,
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Un objeto del presente invento es ¢l de
ecrear un aperato de prensado prsliminér gon un par de
rodillos que ceden, que Se moverdn maoéniaammﬁta én sus
extremos sn direcciones horizontsl y vertical en una for-
me predeterminada d¢ modo qué sus posicionss se anticipa-
rdn & la torsidn del vidric & 1o largo de su eje longdtu-
ainal. |

0tro objeto del invento es el de crear un

gparate de prengude que derd contacto de prensado unlfor-

‘me & travda del conjunto laminsr, de modo que 8e rednzca

mucho ¢ ge élimine la rotura de conjuntos durente &l pren-
sédo prévio;

Todavi{a otro objeto del presente invento
eg #] de crear un apsrato 4e prengade 6n €l cual se pr&-
vén medios pars asegurar que les extremos del p=r de ro-
di11lcs gne ceden se mueven horizoniel y verticalmente en
une forma predetermineds eontrolada‘.

gatos y otros objetos del presents inven-
to serdn evidentes para los técloos en esta industria
por ls siguiente descripcidén de une reglizacién preferi-
ds del speratc para &l prensedc preliminar d¢ conjuntes,
junto con leos dibujos,

Un aparate para €l prengado d4e cenjuntos
1emineres ocurvos, partfoularmente dos hojas eénparejsdas
ds vidrio curve y una hoje intermedlia termopléetica, oom-
prends un per de mismbros de soporte espaciadom montados

separadzsmente para movimiento hor;zontal y vertiocal ocon

ué-‘
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relnoidn & una caja fije, une coje de rodillos montads

8 rotacidn sobre el par de mienmbros de syporis y un par
de rodillos opuestos impulsados, qua ceden, sobre mnonta-
jes pars eplicacién de friceidn countra supexficies opues-
tag de los cnnjuntos;

A En pocas pelabras, le realizacidén preferi-
ds, del aparstio comprende un par de roaiilos de agarre
impulsados mentados sn aplicacién de friccidn egune osja
ds rodlllcs rotativa. Ia caje de rodillos eéstd monteds &
un per de plecas espacladas que estdn montsdag de modo
mévil en relazcifn & une oaje fija; Jae pleoss espaciedas
aonmmovidaa en direcolones vertical y horizontal con rela-
oién & la oaje fljs en uha forma controlada y predetermi-
nmda por medio de cilindros hidrdulicos moocionados por
levas que giran con los rodillos de agerre &l acclonerse
un mecenismo de dispsre pcxr un conjunto laminer ds¢ vidrie
curvado, gue e aprexima; E1 control de la coloocmcién de
la placa segin ses exigldo ﬁcr una de las leves viene
dede por un mecanismo de retrozlimentaclén soclonmdo por
movimiente vertlcal u hnrizontai de uns placa espaclads,

#n losy dibujos:

Ia fig; 1 es un glzsdo frontal del apera-
to de prensado preliminer parolalmente en gecoidfn y mos~
tranio una perte arranocada;

la fig. % es uoe viste s plenta desde
arrive, fraegmentaria, paroimlmente arranoamde, d& 8psrE-

to ilustrade an la filg. 1;
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la fig; 3 es un elzado latersl del sparete
de 12 fig, 1, Jjunto con medlos trensportadores del conjun-
to de vidrio pera entrege y descarge de log conjuntos & y
degda »]1 apsrato de prensade;

la fig; 4 eg une secclfn transversal & es-
osle amplizda del spereto d¢ prensado rrelimisnar, dada por
1a lines 4-4 de 12 fig, 1;

la fig, 5 &8s uns vista en alzado frontal,
fragmentaria, del conjunto de caje de¢ rodillos de ls fig,l;

le fig. 6 e uns seccidn tranaverssl fragmen-
teria, & escale amplisda, por la linea 6-6 de la fig, 2,
mestrendo detalleés del conjunto deé contrpl opersdo por
laveas;

la fig, 7 es une vists fragmentaris & esce-~
la amplisda del mecanismo de control de seguldor vertical
mogtrado en la fig, &

1a flg, B €8 un slzedo, percialmente on
gscclidn, de 12 peles y del transformedor difersnocis de
retroglimsntacidn opersde por lave, de ls fig, 74

1s fig, 9 €8 vne serccldn transversal & es-
oale ampliada del mecanismo de control del seguidor hori-
zentel deda por 1a l{nea 9-9 de la fig. 3, s=lvgpara la
seccidn por ls cublerta del transformeder;

1z fig, 10 &s un ssquems 4 un gervo-meca-
nismo i# coloomcidn para el movimients de los extremos

de loe redillos de sgerre en direcclongs vertical y horl-
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la flg, 11 es una ylenta desde arribe del

zontal ;

conjunto transportador par¥s ls entrege ds conjuntes Iemi-
nerea de vidrio y que incluye un conjunte &alineador;

le fig. 12 es une sacelén trangvereal a esca-
1a emplieda d#1 dispositivo psra impedir la oscileolén del
mecanismo de puests en marcha de dlepkXe, dads por la 14-
nea 18-12 de I= ffg: i, ¥

la filg., 13 es un alzado lateral a escala
empliafa de) mecanlsmo de puesta en marcha de disparo;

El sparate de prensade tiens una caja fija
iniiocada »n gesnersl cen 11, qumAcomprandq unge bege le, un
miembro supsrlor 13 y pilares d& scporte 14 oconectados &
12 base 12 y &1 miembro superior 13, Unos armazones mévi-
les, indiosdcs sn general oon 15, 18gidn montados en lados
opusstos deé la caje fijs 11 y cada armazén comprends so-
portes vertiosles 17 y placas horigontales 18 eonectados
a & paras que log soportes verticales 17 sesn menteénidos
en disposicidn parslela mspacl&&a; Unsa columnes dé so-
porte 20 son mantenldes en posicién vertical por tener
sus axtremos en pozos 21 y <42 de ls base 18 y del miembro
guperior 13, rﬁap&ctivamﬁnt5; Porte de 1s supmrilcie de
los soportes verticsles 17 es odncave pare centacto de
deal izemisnte con la svperficle cilindrica de columnag
je sovorte 20 durante #1 movimientc vertical de los arma-
zones 15,

go0s lados opuesastos del mienbrs superior 13
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tiensn vertiocalmente montadcs aobre ®llos ¢ilindros hi-
drdulicos 24 y 25 oon brides de montaje, Unoas véstagos
de plgtén 26 y 27 de los ocilindros hiardulicos 24 y 25,
respectivemente, estdn diepueetos hacle abajo & través de
eberturae 28 y 29, ragpectivamente, en &1 miembre supe-
rior 13; Gonectados a los vdstagos 26 y 27 hey dlspoelti-
vea de suspensidn 30 ¥y 31, respactivamente, qne estdn op-
nectsdes & plsces hor izentales 18 por medio de Juntas de
rétmla 32, 33, rmspﬂctivam@ntnL

Ics vdategog de pistén 34 de ollindres hi-
drdulicos horizontales 36 estdn consctados por tuercas 36
& lag alag 37 d¢ los extremos inferiores de soportes ver—
ticales 17; cada una de leg plaoces horizontales guperloxes
18 tiens una via 40 filjads & su oare inferior por medio
del scporte 41. andlogamsnts, 18s plecas inferiores 18
tiensn vias 40 fijadas @ sus cares inferiorss por medio
del sopsrte 41, miembros de soporte 42 y 43 egtdn coneo-
tados a cillindros hidrdulicos horizontales 35 por medio de
miembrog && montaje 44 gobre los cilindros 35, as ruedas
45 de los drboles 46 estdn montadas en mienbrog de sopor-
te 47 fijedos a 1o mrie aupéﬁior y & la Inferior de losg
miembrog 42 y 43 y eatdn an contacto de rotacldén contra
lags viss 40; asf, 128 rumdes 45 y las vies 40 mantienen
& Jos miembros 42 y 43 en poaicién,vaxtioaz con movimien-
to horlzontel propercionade por Iog ciiindrms 35;

Z0g miembros ds soporte 42 y 43 contienen

ranuras 46, Jos miembros 42 y 43 contienen también dnimsg
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49 y 50 en lsa cusles estdn montados oojinetes esféri-
oog 51 y 52, Una ocaja de rodillos lndiocada de modc ge-
nersl en 56 tiens mniiones 57 y 58; 4l mufidn 58 estd mon-
tade en el dnime 50 por el cojinste eaiérico 52 que es
mentenido mobre &l mufién 68 por e collar 59, Unos ocle-
Irég 66 stornilindos sobre 1os mienbroe 42 y 43 mantie-
nen & 10a cojinetas eaféricos 51 y 52 libres ds palvo;
Un menguito 62 con brids, montado sobre el mufién 68,
tiene conectado ¢l montaje de motor 64 sobraf&; cual eatéd mon-
tadn &1 motsy 65;

7as vizoma extremers 66 y 67 de la oanja de
redilles 56 tienen munfienes 57 y 58 atornilladog g ellas
y sopcrtan rpdillos de agarre 68 y 69 en splioacidn de
rodamiente & friceidn por medio de cojinetes 70, Los IO~
dillos de agarre 68 y 69 estdin con preferancim montados
de modo gne su li{nea de contacto sea ooaxil & los nuiio-
nes 57 y 58. Una barra equilibradora 71 estd atornilla-
da & la parte superior de las placas 66 y 67. Uues rodi~
1loe d8 respeldo 75 y un rodillo impuleor de respeldo (&)
e¢stdn montados sobre las placas 66 y 67 en ocontacto de
rodamiento con el rodillo de agarre 69, nl drbol 80 en
un extremo dsl rodillo impulsor de rsspaldo 77 86 @x~
tiende @ travéa de 1o pleca 67 y de la placs &sppoladm
43, zm extremidad del drbol 80 eetd montada en &l mon-
taje de motor 64 por el onjinste 81, Dsntro del nonta-
j® de motor 64 y en el drbol 80 eatd monteda ls rueda

de cadens 82 qus es impuleads por Tz ruede 83 a travée

- O -
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de la cadena 84, Ja rueds 83 estd montada scbre el drbol
85 del motor 65. Ja oadena 64 se aplica también a la
rueds de cadena locaz B6 montada sobre €1 mqntaje de motor
64.

108 €rboles 90 en un éxtremo ds log rodi-
1lcs de& agorre 68 y 69 son huecos y sstin terrgjades pare
racibir mangulitos 91 pera dai aire dentro de los rodillos
de egarre 68 y 69, satos mangultos 91 estdn conectados
pOr menguersd & un manentisl de aire (no mogtrados)., sn
torno del rodille de agarre 68 en contaocte d¢ rodamiento
eatdn dispuestos tres rodillos ies reapaldo 93 que son
mantenidos en su aitio por €rboles 94 y casquillss 95;

Ja rueda ds osdena 101 estd montsds en un extremo del
drbel 102 sepertado por &1 ccjinate 103 montado én la
pleoce extréma 66 y &1 drbol 102 sstd seportado también
por &1 cojinets 104 montado en le placa extrems 1¢S5 de

le osje de levas de¢ programacidn 106; Uno 38 los &rbo-
lea 94 para los rodillcs d¢ respaldo 93 tlens montada
gobre &1 la rueds loca de oadana~108; 12 plasca &xtreéms

66 tiens tambifn &2 mufidn 109 sobre ¢1 ounal €std montada
la rueda loca dé oadens 11a; Ja cadens 111 satd conecteda
& la rusds 101, las ruedss looas 108 y 110 y la rueda 112
montade sobre el érbol 90 del rodillo de agarre 69,

Kl mufién 57 se extiende & través del co-
jinete 51 y montads #n su extremo hey una caja 106 4e
levee de programacidn por medlo de su place extrems 105

qne tiens ¢1 egujero 113, e pleca extrems 105 es mante-

- 10 -
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nida sobre el muiidn 57 por medio de tornilloe 114. Montade
gobre el mufidn 57 entre lm caja 106 y €1 cojinete esféri-
co 51 eatd &1 mangulto 115 mantenido en posicidn por el
ternillo 116. Un extremo del cable 117 estd sujeto &l man-
guito 115 y parcialmente envuelto «n torno de €1, Ja otra
extrenidad del cable 117 estd conectads &1 extremo del vee-
togo de pistdn 116 del cilindre de aire 120 montade sobre
@l miembro de soporte 42, &1 osble 117 entre el mangulto
115 y el oilindro 120 estd anvuelto en torno del ocarrete
121 donde es retenldo entre les alee anulares perifériocas
del carrete 141 por 1& rueda loca 12i. al carrste 121 y la
rueda 122 estdn también montados sobre 1a placa espgcimda
42;

Pantro de la oaja ds programecién 106 estd
montado el drbol 124 por meilo de soportes 1z5, 126 ¥ 127
y d¢ cojinetes 128, Tos soportes 125, 126 y 127 egtdn mon-
taldos sobre la placa 129 espesciads del piso 130 de la caja
106 por log espacladores 151; Ja ruede de cadens 132 estd
monteda sobre e1 drbel 124 para rotsoidn libre y espacie~
dn del soporte 127 por medio del espmcimdor 133; Je oade-
ne 134 conecta 1s rueda 132 y la rueda 135 montads gobre
el £rbol 102 asf oomo la rueda looa de ocadens 137 monta-
da por manguito (no mostrado) sobre la espigs 138 monta-
de en la place curvada 140 que estd atornillada & la pla-
oa extrems 105 por el perno 141,

Un embregne magnético designadc en gene-

ral copll42 tient una perte impulsore 143 que estd sstrig-

- 11 -
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dm acopleda 2 le rueds 132 y per ianto, comeo la rueda 132,
estd girando libremsnte en tornc dsl drbel 124, Ja parte
impulgada 144 del embrague megudtico 142 eatd fijlade ¥y
montade sobre €1 Arbol 124; ¥ntre los soportes 126 y 127
estdn montadms sobre €1 drbol 124 cuatro levaa d& progra-
me 148'. Montedas también sobre el £rbel 124 hey levas 149
y 150. lMontados sobre la plece 129 de la caja de prograni-
cidn 106 hay cuatro trensformaderes diferencisles 151, dos
ie 108 ouales estdn & cada ledo d& log &rboles 152 sobre
108 ousles 1lés pelsnoas 153 estdn montades pivoladamente,
go8 drboles 152 estdn montados en ¢l miembro 4e soporte
154, pog de los transformpdoraé 1517 son pars movimlento
vertical y control de los armazones 15 y dos aon para
movimiente horizeontal y control de los nlenbrog de sopor-
te 42 y 43, Cada trensformador 151 tiene uns armadura
mévil 155 conectada & uns pelance 153; Jo0s seguldores

157 ceroca dsl extrémo de las palencas 153 estén en epli-
escidn de rodemisnte con las leves d& programe 145; y 3
1ave 149 em una revolucidn completa accions el ¢ilin-
dro de alre 120 por medlo del lnterrupter 160; Ta leva
150 &n une revolucidn complsta toca €1 interruptor 161
para zafar &1 embregne magnético 145.

Kontaeds sobre ls perte supsrior de onds
mierbro de soporte 42 estd la placa curvada 162, lMonta-
dss ceroa 46 1e psrte superior del soporte vertical 17
estdn les ruedas de ocadena 163 y 164 por medio de¢ los

drboles 165 y 166, Ia cadena 167 oenecta las ruedss 163

- 212 =
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v 164 ¥ ens extremos estén oconmctedos & ls pleca curve-
8a 162, Jos soportes de leva 168 satdn atornilledce &
ruedas de oczdens 163 y 164 gae leves 169 éatén monta-
das gobre les sepcrtes 168 tme armsdura 170 cargade
por muelle del transformedor difsrenclal as retroalimen-
tacidn horizontel 171 estd conectads de modo pilvotable
a2 1= blels 172 que estd conecteda & la pelanca 173 monta-
da © pilvotamiento sobre 1z place 174 que estd atornillade
en relacidn sspacisda 81 soporte vertical 17. I& espige
de geguidor 174 eatd montads en el éxtremo libre de l1a
relenca 173 y 6std sn aplicacidn de deglizemiento con l&
leve 169, 1 transformador 171 eatd dentro de la oubier-
ta 176 fijeda & 18 plaoc® 174 por psrncs 177;

& sopnrte de omble 181 esté unido & loa
dtspositivos de eungpensidén 30 y 31 por un perne U 182§
tuercas 163, Ja leve 184 y la polea 185 estén montadas
gobre 1& esplge 186 gque €atd soportada por €1 mengulto
187 montedo sobre €1 soports 188 en el mismbro gupsrior
13. I8 ssplga segnidora 1€9 estd conectade & la extreni-
dad 11bre de 18 pelanca 190 que estd cargada per el mue-
11e 191 para dar mntacto do desllzemisnts entre la &g~
piga 189 y la leve 184; sntre la espiga sesguidora y el
runts de pivetamiento de la palenca, ests vnida la bie-
1e 195 & 1s pslancs y & la armadura 197 cargaia por
muelle del transformador diferencisl de ryiroal imen ta~
cidn vertical 198 ocon ls cublerta 199 mantenida «n su

gitic por los tornillos 200. &1 transformador 198 és

- 13 -
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provigto de electricidad por slembres (1o moatradeg) a
travées del conducto 201. Ia poles 202 estd montada tam-
bién sobre el miambro guperior 13 ocerce de ls eaquina
por 2] soporte 203; Un extremo del oable 204 egtd coneo-
tado a2l soporte 161 y €1 otro &) peso ¥05 y &1 cmble 204
estd en éplicacidn con las poless 185 y 202; Bl peso 205
ge mueve dsantro del resciriente 206 montado sobre el pi-
Jar de sorporte 14.

&1 mecanismo dé puestz en marcha digparec
207 comprende una hoje 208 de pléstico semi-rigide tal
como plédstico de fenol~-formaldehido, soportada entre un
par ds# plocag 209 4% metal gsoportsdas de mode ajustsble
desds 81 drbol x10 por un par deé verillas 2811 y consote-

res 215, K1 drbel 210 sstd monteio & roteocldn entre loa

~oojlnetes 214 montedos sobre pileres d¢ soporte 14 porx

niembros de goporte 215 y 216, al mufidn z17 estd sopor-
tade por &1 oojinete 218 dsl miembro de sororte 216 y en
un extrsmo 61 £rbol 217 tiens montado sobre €1 el brazo
219 que descanss gobre ¢1 interrupior 220 y &1 mienbro
de tope 2208 montedo en ¢l miembro 216, Yos perrilloe
221 y 242 estdn montados en extremos oruestcs de log dr-
beles 210 y 217, respectivamente, de mods que e1 drbol
210 gira en una peéguefis megnitud sntes de gue &1 perri-
110 221 togque s) perrille 222 pera hooer glrar a1 drbol
217 levanisndo con ellc el brazo 219 desds &1 intsrrup~
tor %20 para accionar el regulador de tiempo (no mogtra-

do) para scclonar el éonjuntn alineadoxr 230 del vidrio,

- 14 -
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61 cllindro neumsftico 120 y @1 embraguse magnétioco 142,
ga{ como el motor 65, si se desea, Ia barra entalleda
223 montads scbre el €rbol 216 ees aplica, en la rota-
cifn de retorno del drbol #10, al fiador zx4 csrgade
por el muelle 425 en posicién de aplicacidn, Bl fladox
224 ee mentenido normelmente fusra de aplicecidn con la
barrg 223 por ¢1 aolenslde £26 conactade &l fisfor 224
8 travég de 1e palenocs soodads 227 monteds pivotadsmente
gobre ¢1 miembro de soporte 328, B! fisdor 284 corre
dentro del scporte de cojinets 229 montado sobre el pi-~
Tar de soporte 14 gobre el ocuml estd mentade tambidn el
miembro de soporte 228 &l cuai estd fijeds el solenoide
226: E1l muelle 225 sstd conectado en un extrsmo a la
parte vertical 228a del miembro d¢ soporte 229 y en el
otre sxtrsms al saliﬁnte 2ik4a del fisdorx 224; # fisdor
224 corrs dentro de 1z parte vertiocal 2283;

108 conjuntos de vidrio Jaminares son &li-
mentados &l eperato deé prengudo preliminer por ua gonjun-
t¢ de truvaportamder de entrege indicede de& mode general
en 230, &1 conjunto 230 egtd provisto de listonss de ro-
dillos 231 montsdcs #n mianbroe de cojineté 232 sujetom
a ladog opusstos de cedenns 833, cade una de lzg cuales
8g movida un uns trayecioris cofolioca &n torno ds ruedas
236 y 236 sobre £rbsles 237 y 239, respsctivaments, mon-
tmdng #»1n onjinetes 240 y 241, rmspﬁotivamentﬁ; Jos oo~
Jinetss 240 estdn mentados sn sgujercs 244 d¢ o2rriles

1rterales 246 y 109 cojinetes 241 aatdn montades a dms-
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lizamiento e¢n ranuras 248 por medis de gufss de recupe-
racidén 249 y drboles rosomdos d# reécupsracién 250 mente-
nidos #n poegicifn por tuercas 251 & cada lado de slas 252
d® 1os carriles 246 gque ¢st€n goportados por mienbrog Vexr-
ticzles 255; &1 4xbol 238 68 impnlsado por medice muto-
rga (nolmcstrados); Por maedio d¢ la ocmdeua 254 la rusda
255 monteds sobre @1 €rbol £38 impulsa le rueda de cade-
ne 256 montads sobre #1 €rbol 239 para impulsar les rue-
daa de ocadens 236L 51 oconjunto 230 estd provisto tambidn
de dos rodillos locos 257 montados en ovjlnetes 258 en
goportes 259 montadom an oarriles 24&.

Wontade tamblén &n uno de Joa carriles le-
terelss 246 estd un oonjunts alinesdor del vidrie indi-
oczdn en genernl con 260 y qn# tisn& unm place dé montaje
261 atornillsdn 21 carril lstsrsl 246; I2 pleca 261 tisne
en aberturas 264 dos casquillos de gufe parsielog 263 mon~
tados normolmente a slla y unas varillas deé guila 266 se
extienden = través de embos extremos d¢ 1os casquillos 263,
En losg extre&mos ¢xteriorss de las verillas 266 eatdn dis~
puestos menguitos 267 mantenidos en posicidn por tuercas
£68. Montado también en lg vlace 261 hay un cilindre nsu-
ntico 269 ocon vdatago ds pletdn &70 que ss extiends a
travéa del sgujero 271 deé la placa 261; jos extremoas Iin-
tertores de las varilles 266 y 81 extremo de la varllila
870 fuers dsl oilindro 269 €stfn consctados a la barra
d» alinescién 272 eén loe extremos de la cuasl, por medio

a® yugos 273 y espigas 274, estén montadcs los rodillos
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275, &1 movimients mdximo de le barre 272 traneversslmen-
te £1 movimlento de los conjuntcs de vidrio es controladeo
ror el ejuste de¢ tuercas 268 y d# menguites &67, que sir-
ven como topes de &juste, _

un conjuntie transparta&ui de desourgs in-
dicado de modo gensral en 280 contiene los mismos e@mpd~
nentsg eatrpeturales que l canjunto 230, salvo, poI su=
pneate, ¢us uo tiens cpnjunts £60 alinsador de1 vidrio,
Bn otras pelsbres, 1lo8 conjuntoa leminsres de vidrioc a8
drpositan sobre &l conjunto de transportader de (escarga
280 oah 7¢ cual 1los conjuntoe laminares Son arragtrsdos
g otro transportedor usual mfa lsrgo por medio de rodi-
1108 locos 257 y as 1istones de rodilles 231. gtras paX-
teg del conjunto 280 que estdn numercdas =n la fig., & Te-
olben tembién &1 némere de su cemponents gimilar 4el con-
junto 230.

sn dos reciplentes 285 unidos & dos pi--
jereg d» soperte 14 diametralmente opusstos e#stdn monta-
dos 1log conjuntog de onntr@l_vértical y horizont&l qué
gon iaénticos en estructura y contienrn una gervo-valvi-
1@ y un amplificador electrdnico, 3@ deascriben lusgo en
ralacién con 1a fig, 10 que &8 gsguendtica para cada une
de 1os cuatro servo-mécanismo de colocacidn, J& siguien-
t6 dsscripcidn €s con refsérencia al movimlente vertical
y 8l centrol de uno d¢ log srmazoussg 10 y €8 lgualnents

apliosble &l movimisnto vertical ¥ al contrel dsl otre
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armazdn 15 ¢ al movimlents horizental seperado y &l oon-
trel) de jae plecen espocindas 42 y 43; Bl trengformeder
difersncisl ds retroslimentaocidn 198 y o1 transformadox
diferencisl de programa 151 egtifn ceneotados en oposi-
cién de veltaje, Y& servo-vdlvule indicada en gensral
eon 289 ccntiene un trangformador diferencial d¢ servo-
vélvule indicede &n general con £90 gue estd tambidn
cone ctado en oposlioidn ds voltaje @l traneformader di-
ferencial dé programs 151, Un transformador diferencial
es un transductor que gensrard une seisl de c.a, dirso-
tamente proporcionsl &1 desplazemiento a6 la armadura
del transformador desde wl ocentro eldctrios dcl arrolla-
mlento 4sl tranafurma&or; &1 trensformador ocontiene &sén-
olalmente dos bobinas primerisms, que eatdn oonsctadas
en edicién en serie y, csf, se muestran como una bobi-
ns, P, 6n la fig; 10, dos bobinas de sscundarlo, §1 ¥
82, que estdn consctadas en apasiclén-mn gerie, y una
ermaiura de meterisl magnétlco. yas bobines primarias

? de log trensformedores 151, 198 y £90, respeciivamen-
te, satdn conectades =l lade de 6 v; de c.a; de1 trane-
formador #93 del amplificador elwctrdnico 294, Uome
guiera que las bobines gscundar iag estdn consctadas an
gorie sus tensiones de sallde estdén desfasedas &n 1809
148 srmadura estd sitnads de modo que aliere la @iatri—
bucidn relativa de flujo qus sxiste entrs las bobinas
de primsric y gecundar io y su movimientc genera unk se-

fia] d& o.e, como antes hemos mencicnade. Un potencidme-
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tro de banda proporoisnal 295 aatd conectndo en el clr-
ouite de 1& bobina de primsric P del trengformsdor di-
ferencis]l de servo-vdlvala 290. Iaes bobings de secunda-
rio de 1og transtormedores 151, 198 y 2%, estdn oconeo-
tadsg come 2ntes hemos dicho & la entrada 296 del ampll-
£1oador electrénico 294, es deciry las boblnss de ssoun-
daric §1 v 82 d¢ los transfermedcres 198 y 220 estdn en
opoalolén de voltaje con las bebinas de sacundario §1 ¥
2 del transformsader 151. X8 s&li&a‘297 del amplificador
electrénico 294 estd conectada & un g6rve-motor reversi-
ble bifdeioe 298, &1 motor 208 y el trensformador 293
sutén conectados & una fyente ds c.2, de 1l¢ v, 80 per
{no mogtreda), Ia Ja srmadura 1565 del trgneformedor diferen-
clel de programe 151 ed movida por el seguidor 157 gue
rueds & lo lergo & l& periferis de la lava 148 oconecté-
dae 21 érbol 124 & sravé€s del emnbrague magnético 132 ¥

1s cadens 13& gms pertes impulscra @ impuleada 143 ¥
144 del embragne megnético 142 son atrafdes & aplice-
olén operative por la bobine 299 consctade &l regule-

dor de tiampo (no moatrado) aooionaao per ¢l meosnismod

de digpero 207 (moetrado en le flg. 1). J& srmedura 197
de1 trangformedor diferenclal de retroal imentacién 196 es
movida por el seguldor de 1eve 189 gque sigue la periferie
de 1le leva 184 de la espiga 186 que contiene la& polea 185
y es operada por el cable 204 consctede &1 armazén 15;

E1 cable 204 estd en eplicacidn con la poleas loca 202 ¥

conectado a1l pese 205, Bl cilindro nidrdul ice vertical 24
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eat{ coneoctado al armazdn 15 & travds del vdstago de pis-
tén 26 y las tuber{ag de sceite 300 y 301 oonecten 61 ci-
14ndrs 24 s una vdlvule de omatro vims 302 que tiens to-

ber{mg de sntrada y ealide 303 y 304, rsspsctivamente,

Bl pietén 206 de la vdlvule d& ocuatro vies 302 estd oco-

n@otedo operativamsnte #n un extremc a ls excénirica 308 que
eat{ montada sobre &1 £rbel 309, estanic este Ultimo pues-
te en rotascidn por &1 motor 298 a través de las ruedas 311

y 312. &l otro extremo del pletén 306 de 1= vélvula de
cuntro vias 302 egtf conectniec opsrativamente copla ar-
medure 314 de1 transformsder diferencial de servo-valvu-

la 290; #1 pletén 315 del cilindre 24 es movido por el
goeite intreducido por cnalquiera de las tuberfsa 300 ©

301,

Bn le desoripceidén gque antecede y on los
dibpjoes (salvoe Ja fig., 10) ninguno de los a&lembres 0160~
tricos d# consxidn ni de lag tuberfes de sceite ha sido
repregsntsdo, paro la forms 4& opnsctar eldctriosmente
y 1 relscidén spropiada 3¢ las tuberfas al mepmntisl de
presidén de scelte y &l sumi&éro a¢1 acslte aerén eviden-
tes pare un téenico deamés de leer le desaripoidn perte-
naoiznte v la fig; 10 y examinax dichs figura; Jo mismo
vale con respecto & log regulodores e tlempo menclona-
dos v & las vdlvulas y vobinas tambidén citaamg.

FUN CION I IHNTO |
Un d¢onjonte leminsr de vidrio curvedo oon

extremos cnrvedce hacim srribe y asu aje longitndinal pa~
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ralelo &1 deaplazemientc es transportade a trevés de un
horno ususl (uo mostrade) pers cslenter &1 oonjuntio 1&-
mirer & la temperatura apropiéda pera &l prensado prelli-
miner, & extremidad deé #ntrega del transportader usu&l
(no mestrude) pera haoer pasar «l conjunte leminaxr & tra-
vée de¢l1 horno ge apoya onntré el extremo del conjuntoc del
tranefortador de entrega 230 por &l ongl @1 conjunto lemi-
nar eg mevide hecia &1 spareto de prensado preliminer, Hl
borde delentere del conjunte laminsr curvedo choos ocontrg
18 hoje 208 que &8 movida con #1109 haclendo girar &l drbol
210 suflcisntements para que &1 perrillo 221 se& aplique

y hege girar e1 psrrille 222 ocon 1o onal #1 drbel 217 sube
e] brazo 219 speridndole de1 intsrruptor 220 aue es aaf
cerrado ccn 1o onal se sccionan tres regvlrderea de tiempo
{no mmatrados);

K1 interruptor 220 accione una vdivulae de
golenolde (no mostrads] para admitir alre a presidn para
socloner el oilindrp neundtics 120 con 1o ouwal le verilla
116 es movide dentro deél cilindro 120 &n le medids en que
pueda ir, tirende con éllo del osble 117 pere heosr glrar
o1 mufidn 57 y, per supuesto, rodar la caje 56 para presen-
ter loa rodillos de agarre 68 y 69 8n poaicifn adwcusda sn
torne de sn eje d& oontmcto peras recibir el borde delan~-
tero del conjunte laminar que estd slendo 1levado eénire
e1l08 por el conjunio trangportador de entrega 230; 1

solsnolde eg dessxcitedo por nno ds losa reguladores de

tismpo cusndo acelone 1 ambragu magnético 142,
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Uno de los reguladores de tismpo accilonas-
dog por el lnterruptor 220 dsspués de un intervalo de
tiempo predsterminedo clerrs ¢l cirouito e1éotrico para
ebrir une vdlvula de ountro vims (no mosirada, pero 8i-
pmiler e 18 v€lvule 301 y consctada a un mansntlial de
alre) pera suministrar aire al cilindro 269 con lo ocual
18 burre de slinemcidn 272 y sus rodillos unidos 2756 se
mueven & través del conjunte tranaportedoer 130 para me-
ver #1 conjunts laminer de vidric transversslmente husta
que esté en alinssclén apropleda con respscto &l aparate
de prengade prﬁliminar; 1s barre de alineaclén 272 es mo-
vids por &1 oilindro 269 hagta gue se detleneé por los
mengultes Z67 ¥ las tnerocas 268, Bl segundc regulador
de tiemps ecclona entonces le v¥1vule de omatro vias pa-
re devolver 1a barra 4e slinsszcidn 272 & au posioién con-
tra la placa de montaje aﬁll

B1 so1encide 226 es desexcitado por un
regulador de tiempo {no -mo straio) scclonafle por &l in-
¢errupior 220 durante un corto intervelo para permitir
gue 81 filadoXx 224 ge mplique & la barrxa entallada <23
en &1 descenso de l& barra despufs dul pzsc dsl borde
delsntsro del conjunto laminer, Hata operacidn del fie-
igr impilde oscilsciones de la hoje #08. Tuege, &l gple~
noids &g excitado por 1 reguledor deé tlempo pEIa zafer
e1 Tingdor 224, la degexcitecidn eimilar del sclenolde
226 ocnrre con &1 movimianto de 1e& hoje 208 por &1 bor-

i~ trmsero del conjunto laminar, Por saté® necanismo de
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fisdor Ja hoja 208 es segurc que sstard en po sicidy

vertical lista para toocar cmnjuntmé-laminar&s guocesivos,

- gt se deges, €1 solencids no es excliade de nuevo para

zafer 1 fiader 224 hasta que #1 csnjunto laminex de vi-
drie curvede heye pessic por completo entre log rodlllos
de sgarre 68 y 69. Este digposicifn detiene el movimien-
to del siguiente conjunto laminar de vidrio curvedic més
all¢ del mecanismo de iniciscidn dai diapare 207, baste
gus #1 interruptor 1{mite 220 mocoicne el reguledor ae
tiempo,

por csusa de que los conjuntoe de vidrio
son heachog pasar & través del horno gélo en unas oprie
distancin seperados en la l{nsa de produacién, se pre-
fiere que &1 motar 66 funcione continuamente, sunque,
por supnesto, €l regulndor de tiempo accionsdo por &l
{nterruptor 210 podris iniclar el funcionamiente del
mo toxr 65 degpués de un intervels pmdazarmina&o'.

E1 motor 65, & travds de ls rueda de oa=
dens 83, la cadens 84 ¥ 1a rueda 82, impulsa €1 rodi-
110 de rsgpelde 77 del grbol 80; 1a rotacidén del rodl-
110 77 prodnoce le rotacidn del rpdillo de¢ sgarre 69 que
eon @1 satd situpdo en splicacidn de fricoidn. similar-
mente, ie rotacidn del rodille de agaxreé 69 produce la
rotacifn de lus rodilles de regpalde 75 y les rodillosd
de asgarre 68, produciendo 1@ cotacién de #stos dliimes,
$ampién por spliocscidn de fricoifu, 1la rotacidn de los

rodillos & regpeldo 93. Ja rueda de cadens 114, gué
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glra con el rodillo de agarre 69, producs lo rotacidn a
1a prrte de impuleifn 143 del embragus magnétlco 142
por medio de 1= cedena 113, 1a rueda 101, el drbol 162,
1z rusda 135, 1@ cedena 134, y la rueda 152; ton 61 fun-
cionsmisnte contfnuo del moter 65 hay funcionamlento
continuo del par de rodilles de agarre 68 y 69 y la par-
te impulsora 143 dalrambr&gue magunético 142;

sn &1 momentc en que &1 borde delantere
del conjunto laminasr de vidric ourvado &8 pregentado por
€1 oconjunte transporiedor 230 @ log rpdillos d%»agarrﬂ an
contzoto 68 y 69 para su paso sntre £llod, 61 terosr T~
gulador de tliempo aocclons 1a oobina £99 para aplicar &l
eubragus maguétics 142 oon 1o cuel la parte impulsada 144
¢g hgcha glrar par>1a perte impulsoxa 143; Ioa leves de
programa 146 ocomisnzan la rotaoidn con la de la parte
impuleads 144 también sobrs el drbol 124, Cada uns a8
1as leves de programa 148 ha gldn oongtruida pare dar
12 magnitud apreplsda de movimiente vertlcel u horizon-
tal y &1 control 3e lag placas sapnciadas 42 § 43; El
mevinients verticsl de osda rimch napacisida se cbtlene
dande una leve deé programs y &l moviniente horizontel
de cadn pluca eapsclada se obtiene tamblén de una leva
de prOgrama; i& conatruccidn del perfil de coda l16vae 68
dut&iminada por la forme del conjunts laminer curvade
gque ha de sufrir prensado preliminer entre les rodilles
68 y 69, meta oonstrucciin se degorivird luego. al mOvVi-

miento de lae placas espaucladas 42 § 43 opn regpwctd &
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wns & otre sin menogosbar el scporte y la rotacién 1ibre
de 1= caja de rwdillna‘56 eg posible por ocsuse del monia~
je de los mufiones 57 y 56 en cojinetes esfériocos 51 y 62
montzdsg sn plaoces egpsciandas 42 ¥y 43. A medids qua 1
eonjunts leminsr de vidrio pasa entre leg rodilles de
pgarre 1t rodilleos 68 y 69 giren m torne de eu eje de
onntacte per medio de mufiones 57 y 58 para dar pregidn
dptine nermal al esnjunto lemincr, Debido a 1a curvatura
longitudinel del gonjunte de vidric leminar 86 produce
oon e1lo uns proporoidn continva y varlable d& cambio
a¢ rotooidn de la osje de redillos 56; Por causa dé la
torsidn de los conjuntos ds vidrio leminsres #n torno
d6 gus ejas longitudinales, cuande 108 opnjuatos &on 108
modsrnos phrabrieas de& snvolvimlients, 1os mismbros de
soobrte 42 y 43 son movidos de uas meners predeternina-
da onmo desoribimoe pars mover los extremoa ds los rodi-
1109 de sgarre 68 y 69 para que oprimen los conjuntos la-
minarss con una presidén unlforms a trevés de las secclo-
neg retorcldas,

% movimisnte verticel de los mismbrosa
de goperte 42 y 43 ae reslize por Gos de lgs lnves 46
praograma 148 per accisnamlienteo de cilindroes hidrdulicos
24 v 26 que mueven 1os SIMEIGNES 15 con relecifn a la

gcaje Iija 11. bl movimients vertlical de Jes sIMezones

" 15 praduce el movimisnte vertioal de los miembrog de

-goporte 42 ¥y 43,
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&l movimisnte horizontsl de los miembros

de soporte 42 y 43 ae reallza por las eotras doa levas

d¢ progrema 148 a travéa de los cilindros hidrdulicos
35 que den movimiente horizontsl de los miembrog 4&
gopprte 42 y 4% ocon respscto & los armazonss deé sopdr-
te 15. gas rusdas 45 y las vies 40, permiten €l movi-
miento horizontal relstive entrs Jos miembros de sopor-
te 42 y 43 y los frm&zoNss 15‘.

onde une d* lag Tevas ds programs 148 ao-
cions un ollindro hidrfulico de¢ los 24 6 25, o uno de
10s cilindros 35, pors dar une megnitud d¢ movimlento
predsterminada dnl vésgtage de émbolo ex #l1 cilindre &n
le forme sigui@nt&. K1 control de&l movimiecto del pls-
téu para agagurar s1 alocance de la posicidn exigide por
1e leva con un minime © con sliminacidn de osciluciones
481 véstago sa desoribe también, cen referencla o le fi-
gura 1o, qus ilustra esquandtiocansente los medios pala 6l
novimisnte verticsl pare unc de 1os srmazones 19 gegin
eg exigldo psr la leva de progrems cidn rotativa 148 ¥
los mediva d& control de rstro-alimentz cién pera asegu-
rar le colecacién debida del véstago del ollindro niaréu-
1100 megin es exiglda por la leva 148, la rotacidn de
1a 1eva 148 produce &1 movimiente & la srmadure 155 por
medie del seguldor de Iawa<157; 1 ogmbls de pogicién
de 1a srmadnra 155 produnce un csmblo de voltuje del
tronsformeder difersnclel 3¢ pregrama 151 de modo que

su voltaje ya n¢ eg equilibrsdo pur los voliajés cpuas-
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tpg del trensformedor diferenclal de retro-al imentacidn
198 y 61 transiormedor diferencial de seIvo~vdlvula 290,
agte difersncis de voltaje produce una geiial de& 8rrox &
18 entrsds 296 gue ea amplifiomda por el smplificador
alectrénico 294, 3a selids amplifiocmda en 297 del gnpli-
fiosior eleotrénico 294 mcclons «1 moteor 298 de la sarvo-
vé1vula 289 pars der rotacidn de le ruede 311 en una ai-
reccifn y magnitnd gue dependen 4= si el vnliaje de losa
trengformaiores 151 é=s gunente ¢ dlsminuido o nn;

ja rotecidn d¢ 1o rusda 311 produce rota-
cién de la excéntrica 308 a través de 18 rueda 312 y el
£rbel 309, H1 movimiento d¢ la excéntrica 308 da como Ie~
gultedo e1 moviniento del platdén 306 desde una pogicidén
carreds & cualguiers d4s las dos posiclones ablertas de
1a v€ivule de cuatro vias 302. Xa sefig]l d& 8rYor Lrooce-
dente del contrsler electrdnice gsotds sl para sdmitir
f14id0 & través de la vélvule 302 en una direceibn ¥
proporoeifn determinadse por la seial ie srror, ja vél-
vule 302 da fluide hidrdulico para el cilindre hiarduli-
oo 24 con 1o oual el véstago #6 gube el armazén 15 en
una posiocidn sbisrta de la vdilvula 48 cuctro vias 30z ¥
baje 1 armezén 15 en la otra posicién ablerta de la
vélvnla 302. Asi se ve que un camblo de voltaje sl
trenaformedor 161 produce un agosnso del armazén 15 ¥
que uwh oampie opnegto =n veltajs prodnce un descenso
del armezén 15;‘Bn 18 ilustrecidn con 1= viiivule 302
en posicidn abierta f14ide hidrdulico procedente de la
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tubsr{a 303 pesa por la vdlvula 30& al tuﬁi 361 dentro
41 compertimento inferior del cilindro 24 elevanio asl
¢1 pistén 315 y forzanude ucelte Iluula d¢1 ocompertimsnto
guperior y por el tubo 300 dentre de 1k vélvule 308 ¥
fuera 461 tubo 304, Por supuesto,la ambiia del pletén 315
sube o1 armazdén 15 por medio del vé atago aé.

51 movimiento vertiocel del srmazén da oomo
regultado #1 movimiento 4sl osble £04 quée ae aplice a le
poles 165 hmciende glrar con s1lc 1z espige 186 y también
1a leve linesl 184; g0 rotacidn de la levae 184 produce €1
movimiento de la armadura 197 por #1 seguldor 189, oam
bisndp de este mode €1 voltals del trengformpdor de Ié-
tro-alimentscldn vertlical 194. asf, € movimisnto del ar-
mezdn 15 por medls de 18 vdlvula 302 y 61 cilindro 24 pro-
duce un camblo d& veltsje en &l transformador 198 direc-
taments proporcional a la posicidn del armazén 15,

Anteg de que haya funcionado &l cilindre
nidrdulioe 24, €1 pistdén 306 de¢ la véilvule 30% se ha mo-
vido & ung posicidn eblerts coms hemus mencicunade, mete
movinisnts linesl exil del pistén 306 produce un movi-
misnto 1ineal similer de la srmedunre 314 consctade & un
extremo del plstén 306, #1 movimiento de 1o srmedura 314
ae1 transformamdor diferenciel d& gurvo~-vdlvula 290 pro-
duce nn oznplo deé voltaje en a1 transformsdor 290 antes
de gus heya cembio de volteje #n 1 trengformader 189,
ggte combio de volteje ae ajusta, antes de1l funolcone-

miento del aparate de prensado, AT med fo dsl potenclé-
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matxo de benda propoercional 29 de modo gue solementie
g6 uns fraceién ds1 ocombio d¢ volteje en &l tranafor-
mader 151, kate cambio ds volteje en el trangfiormsder
290 da como resultade une eliminscidn de la sefial de
€rror & 296 & ceauss d¢ gque los voltajea de los trangfor-
madorss 490 y 151 son apuaatoé. # fluideo pase por la
vlvnle 302 pers opsrar 61 cilindre 24 que eleva ol ar-
mezdén 15, Como hemos dicho, €1 aéc@nam asl armazén pro-
dnce un cambio en @1 voltaje del transformedol 198; Hl
voltaje del transformador 195 continde oambiando con el
peso de scelts por la vdlvnlas 302 hesta que ls suma de
sug cambing ds voltsje y &) 4¢l transformeder 290 sea
meyor que &1 cemblo de veltaje prodoclde pex €l movi-
miento de ls lava 148; Eato produce una sefial 48 wrrox
en 12 sntrads 296 orunesta en signe & la sefis]l de error
inloial y que de como resultedo uns sefial de aclida desde
297 para acolcnsr #1 motor 298 pars mover el platdn 306
en dirsceidn & la pogicién cerreds, cmmblande con ello
@1 voltaje A=l transformedor 290. Bl pase adiclivual 4e&
soelte en proporeldn reducida continda cembiendo el vol-
toje d¢l transformsder 198 dsnde como resuliado wia sefial
de error coutinueds husta que &1 cambio total de voltaje
de1 trensformedor 198 1guela &l cembioc de voltsje del
tr&nsférmador 151 pare ouyo tiempo la vélvule 304 se ha
cerrsio por complete por &l motor 298, de modo que el
voltaje del transformedor 290 e el veler inlclal ¥ lca

voltajea opﬁastos estdn en equillbrio, asf se ve que €l

- 29 =
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armazén 15 alcanzé gu cambio predetermincdo de pOsioiﬁn‘
desde la posicidn previs sin oscilecidn amortiguuda 2 oada
12de d¢ la pesicidn predﬁt@rminﬁ&a; #1 poteéncidmetro de
benda proporcionsl 295 se usa prra sdguirir grados dife-
rentes de& sensibilided de ocontrol al Servo-mecanismo,

3a leva 150 gire con las levas 148 y el
final del paso del conjunts lepinar de vidrio a través
ds 1oa rodillos de aghrre 68>y 69 la luva-lﬁ sociona 6]
interruptor 1861 para resjustar los regulsiorss de tiempo
v 1oe relés (no mostrsdos) que parmiten el funcionamiento
ael interruptor 220 para inioler otro ciclo;

Ja leva 149 girs también con les levas 148
y a1 final d& un cicle oompleto del programe 1&s8 levaa
148 mcolcnan &1 intsrruptor 160 pare zafar 61 embrague
megnético 142,

#n 10 que cntecels S8 dmrgoriben los me-
diog de contrel de retro-al imentecidn vertiosl v hor izon-
tel para asegurer €l deébide posicicnamiento de Armazonse
méviles 15 y d¢ 1og miembroa de soporte 42 y 43, respac-

tivements, Jas poleas 185 ¥ 202 y los cebles 204 86 usan

‘sn el medic ds contrel ds retro-olimentscidn vertical ¥

1eg ruadas de ocundens 163 y 164 y las cadénss 167 s& usan
&1 ¢]1 medio de control de 1a‘r@tro-alimﬁntaeién horizon~
tsl., Por supueste, las czdenas ¥ sus ruedsa puelen gus-
tituiree por ocebles y peless, ¥ vigeversa, Jes oalensa
y aua rupdss S8 prefiesren para embog medica de contrel

de remlimentcolén vertiocsl y horizontal.

—aou‘i
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vIgsfe DR TAS TEVAS DE _FROGRAMA

Para ctie modele d¢ onnjunts Jeminer de
vidris curvedo, se& hace un juego de cuatre levas de pro-
grame cidn onyes parfiles controlan las pecalcicnes vertii-
ol y horizontal de oads extremo d¢ la csja de redllloe
56 y sne rodlllos de agarre 68 y 69 en ralooidn corrscta
a1 conjunte de vidrio a medlds que pase entre 1loa rodi-
1les d&¢ ogarre,

_ Una pisza d& papsl fuerte &s dividids gpor
1 {usss trengversales lgusleés que repregentan increméntos
de diwtencle recorridoe por la clrcunferencla de log ro-
d11108 de agarre 68 y 69 a 10 largo del vidrie curvado,
sl los rodillos son ollfnirices, les lineas gerdn parsl €~
las ¥ pmrf&ndiculares a 1o 1{nes centrsl del vidric, Si
108 rodilles son ofnlcos, las liness oblicusrdn corres-
rondiendo & 18 conicided de los rodillos, #1 pepel s&
gjusta {ntimsmente en torno &e la piezs de vidrio ocur-
vads el modelo roquaiidn; gome 10a rodillos de agerre
agarran firmemente el vidrio con dﬁslizgmianto jeapre~

cieble, las 1ineas del papel représentan entonces las

1fness de contecto a medida que los rodillos de agarre

ge decplazan a‘lo largs 4l vidrio,

Ja trayeotoria de los rpdilleos d& sgarre
a 10 lsrge asl vidrlio es daterminads s0l0 por €l dongulo
entrante de l7s rodillus d¢ sgarré y su conicidad, a; la
hay. Zas posiciv.iés de 1og rodillve 46 agalre girvan

pars determinar coa exactitud el dngulo esuntrante para
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correr el vidris a través de la mdquina en 1{nea recta

¥ pora pogloioner Jos redillos d¢ agerre 4 mode gnée ime

 pongmn esfusrzos minimos =1 vidrio, salve lo rcoldn de

prensnde normal & la superficie del vidrio,

B1 vidris con &1 papal rayado sobre €1 es
colocade s00r6é ung mesa con los sxtremog curves sypuntando
haeia wrriba; Una regle és colocads & 1u large de cada 11-
nsa pira proyectar la linea de ocontzcte de los rsdillos
sobre 1{nsgs de referencls, usualmente separsdss & 300 mm,
a onds lzd0 de la 1ines ocentral del vidrio, ¥a distancia
vertical desds lz mesw ¢ la 1fnes se mide &0 las lineas
de refersaciea pars determiner las componentes vertioulss
del movimiento de Jog rpdillosg de agarrs y la pxcymccién
horizontel d& le 1f{nea ds contsoto de¢ log rodillos se d-
buja #ntre las 1{neas de rsfersncis pare determinor las
componentes horizonteles del movimlento de Jos rodilles
de agmrre,

Ia8 pooiciones requserlidss d¢ las ploocas @és-
pocindsg 48 y 43 eén que as4dn montedos los oojinetes esfé-
ricog 51 v 58 en cnds extrems de la conjs de rodillos 86
pern 1os rodilles de sgarre se crlounlan por sxtensidn ma-
temgtic: d» las compunentes verticnles y horizountsles de
cuda 1inea de contescto de los rodillos d¢ agerre deaeds
1as 1lneas d¢ reférsncis a los centres 4# los cvjinetes
51 v 52 por tridfigulos semejantrs, on grecle a la conve-

piencis, & movimisnte ds apobys horizontsl oty Ando

por 1 movimiente de los mismbros de soporte 42y 43 es

- 3L -
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dividide de modo igusl entrs los lades del pporeto 4e

rrenszde, 4e mode gue los rsdilles girenen torno de 1a 14~
nes céatral ds 1 mfquina, Ia posiclfin de apoyo vertical
v asf, de 1os mismbros de aoporie 42 ¥ 43, para onda 6XLru~
mo de 1os redillos s orleuls en relecidn & la 1{nea 4#3
vL&ric; ss{, 1as dog posicionas horizontrles y las dos ver-
tionles pera las glecas gspooimdas 42 ¥y 43, nscegrrias pard
eoloenr los rcdillos de agaryre en la posicidn desends se
ealenlan para ceda 1{nea ds contzcto a medids qué w1 vidrio
se degplaze e través de log redillos de agarrﬁ;

£0r lag posicliones e geadas 48 10s cojine-
ses wofiricos 51 y 653y de los miembros d& goporte 42 y 43
pare cada 1{nsa y su espaciemisniv a 1y large del vidris,
poeden disefiarse las levag d& progrems. 18 gsrvo-vélvula
nidrdulice 2689 opera para muver 61 ndcleo dsl transiorma-
dor difereancisl de rutro-alimentacida 171 ¢ 198 exacta-
mends a 1o mians di%tancia dssde #1 punto osro de&l ftrang-
formedoxr €n que ®1 nholeo del transformsdor dlferéncial
de progreme 151 estd dssde su punto csro, Ja relacién
de 1og miembros d& soports 42 4 43 o1 movimisnto del nd-
aleo del trongformador de retro-gl inents cidn es datermi-
padén por le dispoaicifn mecdnice de la rusds, 16va y pa-
Tenon de1 mecanisme de 1eva de retro-al iments cién, asf,

750 mm, de movimiento verticsl y 400 mm, de novintento

harizentsl de log miembXos le soporte 42 y 43 oon rela-
cidn a la coje fije mueven JoS mjcleos d% loa transfor-

naderes de re tro-alimentacidn en 2,5 mm, & relocidn del
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movimisnts del seguidor de leve 157 al movimiento de la
ermadurs 155 Ad«l trensformador de las luvas d& progré-

me 8g determinads por la relecifn d¢ palenca del segui~

dor de leva, 2,5 an, d¢ mevimients de todos los segulie
reg de levea de programe 157 mueven 1g srmedury 155 d4
10s irensformadores de programa 151 en 2,5 mm, asf, 2,6
an, d» movimiento 4e]1 aeguldor de la leva d& programs,
157, dardn 750 mm, de movimiente verticel a la rleca
espscinda 48 0 43 y 400 nm‘. 3.@ movimisnte horizontal a
los mismbroes de soporte 42 © 43;

25 levas d& programa 148 son inrulsadasg
por “a rotacidn de low rodillos de agarrse infindocs 68
y 69 a travds 4% una dispmmicién e rueda de cadena y
embrogue megadtico ds moede gue 8u rotacidén esngular ré-
presenta la longitud del vidrlo que pasa per la msguina.
&1 embrsgue ss eéxcitado come antes hemos dlcho per un
reguladsr d& tiempe pueste en marcha Eor 1a GrrexXima-
cifn del vidrio & la méguina.

je relscifn del rpdillo ds agarre 69 a
1a lava de progrema 148 aa @lige d& mede que ung raEvVolu-
oidn de 1= leva 148 oorrasponds & ls loaglind nfxima de
conjunto 1gminer de vidric ourvado a prenssr mds 81 tiem-
po guficisnte para volver & oplooer guavemente 1os r@a;~
1108 d8 agerre sn la prsioidn 1nicia1;

gas 1{nsas tranavergcles trazedas gobre
a1 dibujo dsl pepsl se r1igen de modo que repreaganten

dneules convenientes ds rotoeldn ds« 12 leve d& progrema

- 34 -
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148, en ests caso 169;
asf, ocudu divisién en la lsva 148 repre-
genta wa 1ines ds contacto de lve rodillws guore 6l
conjuntc de vidrie misntres que ¢l radic d& la leveg 148
5 repragenta uns posicidn de miembro ae sépartm espa ciodo
vsrticsl u horizontal 42 6 43, cclculada por la linsa
de canteeto;
msts sollocitud, gus corresponde a la pré-
gentads sn 108 Hetedos Unldos de amérios «1 22 de iiclen-
10 bre dae 1954, bajo #] Nb; 476;978, g6 sooge & los benemfl-
olne ael srtfoulo 51 del vigente BEstotuto sobre Prople-
dad In&uatrial;

-0~ NOTA -0~

Jos puntos &s invencién prepia y nusva
18 que s& pregentan para gue 8sean objeto de esta Patsnie
de Invencidn en Bapafir, por VHINTE afics, ssn 108 gi-

gunisntes:

- B35 -
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v 1€, - n ay&r&:ﬁo pera & prensedo 3¢ con-
juntos laminar&swcurvadua, perticulermente de dos hojas
emparsjaiss de vidrio curvedo y una cspe termopldetica
intermedis, que comprende un par d& miembrog d¢ scporte
espuclaiocs montsdos separedamente para movimianto hori-
zontal y vertical con relacidn & uns oaje fijs, una caja
d¢ rodillce montmde = rotmcidn eobre €1 par de mienbroe
de sopnrte ¥ un ver de rodillos cpnestoes, ¢ne osden, im-
pulgsios, sobre montejes prrz apliencidn de fricoidén con-
tra mupsrflicies orusstas de Ios cﬁnjuntoé.

20, - Un apersto scgun sa reivindica on
¢l punts 1, en &1 cusl dlichos mi enbroes de soports tienen
cala uno une caje de apoyo, teniendo dicha caja de rodi-
1108 finfionss con oo jinetes eaféricos pera montar loe mu-
fiones &n lag ocajos de smpwrté.

. 39; - Un epaTeio segin se reivindics eén

108 punt:s 1 6 2, eo el cusl los medics para dar movi-
misnto veriioal seper¥ado de lus mismbros de sopgrte con
ralucién 8 1a oejo fija incluyen uvn par de csjas movibles
espocizdss montadas pars movimiente vartiocal con rela-
oidn @ le osja £ije, estenio €1 per de miembrus & sopar-
te montado sobre Ziches csjma movibles pare myv iniento
horizont=1l con relsoidn & las osjes movibles,

49; - Tn eprrato segin ge relvinilos en
ouelquiera de los puriss anterlorss, que incluye un pri-

mer par d& medics operades oY 119140 sptos para dar €1

- 36 -
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movimients horizental rslative entre ls caje fija y

Y08 mismbrocs de soporte, un ssgunde per de meédics Upe-
rados por fluide destinados a der «1 movimisnto vexti-
ol relative entre la oajae fija y los miembrus de sopur-
te, v mediivs consctedos & dichog parss de medivs opsra-
dea por fluide pere &) control predeterminadc de lg oan-~
tidad y alrmccidn de flu;ja de flnlds sn elles pRrye dar
dichns movimientos relativoas d® diochosg mismbros de &o-
portﬁ;

59; - Un sparete segin se rsivindlca én
€1 punto 4, en &1 cuel un par de olllndros hidgrdullicoa
estdn oonectndos resgpectivomante ol par de cejus moviblés
v 1¢ oemje fija pars der » moviclento Yertical de las
cajas movibles y un par de cilindros nidrdulice aatd
c@nﬁctmd@é respectivensnte al per d¢ ocajas movivles y &1

par de niembrog Qe soporie 8spacisins para der &1 movi-

- miento horizontel de los miembros de appurte,

62, - Un aperato segin s¢ reivindlea on
e1 vuntg 5, en &1 cnel los medios con vélvula pars ac-
cicnar 1os cilindrps hidrdulicss comprendsn uta vdivula
de custro vias pers dar rluldo al silindro-hidrdulico
pers comunicsr movimiento relative del pistén y €1 oci-
1indre,
v 79; - Un apurato a@gén g reijvindios en
61 punte 6, en =1 cuel la vdlvsla de ouatze vias da

flulic @ ceds compartiments ds1 cilindre higrsulico.

- 3 -
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g2, - Un mperric gsgin se reivinilea eén
curlanisre de leos puntos 4 g7, en &1 ousl los medics
pars &1 contrel predeterminade de la cantidad y direo-
oién de pesc de fluilde comprenden uns vélvule, un trene-
formedor diferencisl que tlens uns armadure mévil para
der up cambis ds voltaje, medlos gue responden gl camble
de voltaje pers sbrir dicha vdlvuls, y medios conectados
o d4}che arméedurs para dar un novimiento predéterninsdo
de 1z srmedurs dentro del transforma&or;

98, - Un aperato eegun se relvindlce en
¢l punto B, que linocluye medios que responden &l ot mbio
de velteje para cerrer le vélvula, incluyendo dichoe
medios un transformador diferencisl que tiens® voltaje
opuegtso al del tranaformador diferencial conectcdp &
108 medins que regponden el sapbio de voltaje para
abrir 1s vSlvnla y que tiene bobinas y una armadura
ndvil can 1a ermodurc conectsdz a uno de 19s mismbres
de sopmrté y 1ssg bebinas montadas ¢n la cajs directa-
mente oon relscidn a2 la cusl se muevel 1oy mismbros
de soposrie egpacindos, Eam 10 ongl un movimiente co-
rrespondiente de diches bobinas oon relocidn & le arma-
dure produce un oembio d# voltaje que mueve l& viélvule
hscia la pesicidn csrzada.

108, - Do aparsie gegdn se reivindion
1 lowg pantos 8 6f9, an &1 ousl los mediss pere QT M-
vimisnts predstarminade de la armsdure incluyen uns le-

va d¢ periferls predaterminnda ¥ mentsds sobre ls oajae

- B8 =
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de ro3f1los pers rotocidn oon loe rodillne que o&acn;
119, - Un aperato segdn sx reivindice en
cvelouders de 1o8 punies 1 = 2, 80 #1 cunl los medios
pare der &1 movimisnto gaparade horizontal y vertlosl ln-
oluyen dss conjuntes de puglcionamients de moviniento
horizontal v des canjunios d¢ posicisnamisnto de movi-
mients verticol, comprendiende cade uno & dichve con-
juntos d# ooeiclonamientod transiormedores diferencieles
primero y ssgundo cada une ds log cuozleés tiend ung B2 -
dpra mdvil, wstundo dlchos trepsicrmadorss condctsdos
¢n pposicidn de voltaje, un primer medic d& leva para
dar mevimiento de la srmedura del primer trangformador
diferencial, conteniends dicho medic de leve g leva
rotatlvements conectoda a uno ds 1oy roddllos que osdsn,
madlos que responden & ana diferencia de volteje entre
108 trongformedorsas debida £l mevimienty d2 la ermadure
del primer trsnsformadcr para MEOVAT GI sxtremo de la
caja & rodillos sn sl plam el extremo, un segundt mé-
dle de lmys cne respends o dlohe mﬁvxmimﬂtm del exirsmno
pars dar mevimisnto de 1 mrmadurs del segunds trenefor-
mador, con 1o cual €1 movimisnts del extreme a le pirgie
oldn indlcsdr por el cmdle de voltuje €n 61 priner
trangformador gegun es dmtsrminsda poY ls primsra lsva
produce sufloclents cambip de voltaje an wl.sﬁguuam trana-
i&rmader para s£limingr dlche diferencis 4« voltaje,
122, - Un aprrato esgin g0 reivinilos #n

€1 puate 11, e @l ownal los mediss que respondsn & la
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dlferencic d« volteje ¢ntre los trensformadores primero
y asgunde pers mover un @xtremo dé le onnjes d& roddlloe
incluyen un cilindrs hidrduliocs, une vf1vnle de ocustro
v{as coneoteda al eilindre para der un mevimfents del
mismo en dosg sentidns, y medics motnraes parl’ cperar la
vf1vnla v que respendsn a dicha difersacis 4% voltaje
osn lo cual la vdivula s& sbrs durznte la difc@r?&‘ncm
de voltaje y se clarra cuando los vsltojes sstin egui-
llbrﬁﬁﬂﬁ. H

159L - T aperato s@gﬁn gs refvindicos
en @1 punte 12, que inocluyé un taz oar trangformacdor
difersnciaml gque tiens una armadura ndvil, estands di-
cho tercer trensformeder con#otads tambidn en opvei-
cidn de veltsje al primer trensformader difexsnoial,
y 1a teroers armadura egtd coneotalz a la vélvula pare
der movimisnto d# la terocera srmsdurs ool ¢1 movimlens
to de lo vdlvula, csn 10 cual sé mentiéne un sonirol
nejorsdo de le colocacidn del extremo d¢ la onja ae
rndill@é.

140, - Un apai&t@ parc #1 prensado de
eanjuntns 46 vidrie lamlnmrag.

g1 y cemn se he 2fscrlte sn la Memo-
ria que snteceds, r@prmsgntaae én los dibujos gue se

scompefien y con log fines qus ge hen espscifiocudo,



sate Memoris oconsta deé cuarenia hojes y

1s presvnté, sscrites a méquina por una sola oura,

Madzid, § (O NOV.1955)
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