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MIORIA DESCRIPTIVA 
pere s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A  
por VELNTE a Ros,
por: "PROCEDIMIENTO DE ALICATADO CON AZULE­
JOS DE ALUMINIO ANODIZADO*„

a nombre de:
Manufactures M etá licas M adrileñas, s+ A ., de 
i^ c io n a lid a d  esp añ ola , 

domiciliada en:

K&DRID, c a l le  Teniente Coronel NoreBa, 2 6 .
-o-o-o—o-o-o-o—o—o-o-o—o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-

E1 objeto  da le  p resen te s o l ic i t u d  de P atente da 
In v en c ió n , s@ r e f ie r e  s un procedim iento de e lio a ta d o  con azur- 
le g o s  de alum inio enodizado, Que co n stitu y e  ana innovación  
e s e n c ia l  en e s te  ramo de l s  tóen ica  de la  con stru cc ión  y pro­
porciona a l io s ta á o s  dotados de la s  ven tajas s ig u ie n te s : t
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a*-^jniformidad rigurosa de tonalidad orcmética, ya 

que se puede controlar cronométricamente la duración del ba&o 
anédico*

b .—Peso extraordinariamente Inferior a l de lo s  a l i -  
3§ catados a base de materiales cerémicos*

o.-R esistancla absoluta a toda clase de agentes quí­
micos, humedad, polvo, e tc .

d . -Carencia absoluta de fragilidad , pudiendo montar­
se s in  ningdh cuidado, cortarse con gran fa c ilita d , y su fr ir

15 cualquier otra operación antes de su colocación en obra*
e ,  *rUns vez colocados en obra se puede elevar, ator­

n illa r  y m artillar sobre e llo s  s in  peligro alguno de rotura*
Sabido es  que desde lo s  albores del arte de la cons­

trucción, viene empleándose para e l  revestimiento de lo s  muros 
20 material cerémico, vidriado o no, capaz de proporcionar una

superficie b r illan te , refractaria a l  agua y fácilmente lavable, 
que se aplica ampliamente en lo s  ed if ic io s  domésticos e indus­
tr ia les*

3?ese a la s  relevantes cualidades de te le s  r ev esti-  
25 mi en to s , presentan serios inconvenientes cuales son: su exce­

sivo peso, su gran fragilidad , sndiferanciaolén tonal cromáti- 
oa ya que es muy d i f í c i l  controlar la s  hornadas, su encareci­
miento de mamo de obra determinado por la labor de seleccién  
que e s to  acarrea y e l encarecimiento to ta l d e l producto obte—

36 nido*
Con e l  procedimiento que se preconiza , se han so l­

ventado todas estas d ificu ltad es, lográndose la s  ventajas ano­
tadas precedentemente*

Consista esencialmente e l  procedimiento en someter 
35 Placas da aluminio a un troquelado en prensa en forma de cazo—
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le tg  embutida que presenta ana cers extema plana y unos
la tera les  o paredes que quedan embutidos a l  ser recibidas 
la s  piezas oomo luego se d iré , scm^tiéndose la s  unidades 
a s í  preperadas a una oxidaoión anódica en la s  que actdan 
de ánodos en un baRo a l que se han adicionado colorantes 
oompuestos por óxidos y sa les m etélioas, todo e l lo  tras un 
desengrasado y lavado, utilizaandose fuerte intensidad de 
oorriente y tensiones de 10 s 30 v o lt io s , con cómputo cro­
nométrico de tiempos para homogeneidad en la s  coloraciones* 

la s  piezas de que se trata posasen en sus caras 
la te r a le s , o sea en la s  que quedan embutidas, elementos de 
retenoión constituidos per seriesde perforaciones con des­
tacado o no del material en forma de uHata, logrados por 
punzonado, entre lo s que se introduce e l  yesoq^a se emplea 
en e l  reoibido con lo  que la fija c ió n  as absoluta* }

*?n lo s  planos adjuntos se ha representado, en d i-  
versas variantes, una forma de ejecución de la invención, 
lo  cual se da a t ítu lo  de ejemplo y sin  carácter lim ita ti­
vo alguno*

la  figura 1 representa un alioatedo v is to  de fren te, 
la  figura 2 representa la  correspondiente vista  

de p erfil*
le  figura 3 representa un detalle de un alicatado 

oon unidades de canto romo.
^a figura 4 representa un elemento en ángulo en­

tran te.
la  figura 5 representa un elemento en éngulo sa­

lie n te  .
la  figura 6 representa un rodapié en escocia .
la  figura 7 representa un rodapié en recto , y
la  figura 8 representa una unidad v ista  por dentro

Para apreciar le s  uñetas destacadas de perforaciones pun-
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Le figura 9 representa una piaos en la  que se 
hgn previsto lo s  taladros necesarios para e l  montaje de 
interruptoras e léc tr ic o s , enchufes, timbres, etc*

Como puede apreciarse e l  alicatado esté formado 
por piezas que consisten en elementos en forma de cazo­
leta  embutida, con una cara l is a  (A) que es lo  ónico que 
aparece en obra ana vez colocado, y unas partes la tera les  
(B) que quedan ocultas con e l recibido en le  obra por 
medio del yeso o mortero (C ).

Para asegurar la fija c ió n  de la s placas de alumi­
n io de cualquiera de la s formas d escritas, las ceras la ­
terales (B) llevan  una seria  de taladros obtenidos por 
punzonado, entre lo s  que se introduoe en yeso que se em­
plea en e l  recibido, impidiendo e l  arranque del la d r illo  
una vez que aquel haya fraguado.

asimismo puede emplearse uñas estampadas en las  
caras la tera les  del azulejo, oomo se aprecia en (EL), f i ­
gura 8, que a l  introducirse en la masa del yeso para el 
recibido impedirla que la pieza pudiera desprenderse,con 
mucha mayor seguridad que en lo s  actuales sistem as.

la  realización no se lim ita a los elementos de 
oubrioión plana con cantos biselados, romos o de cualquie­
ra otra forma, sino también a rodapiés rectos (&), roda­
piés en escocia (H), ángulos entrantes ( I ) ,  ángulos sa­
lie n te s  (J ), o cualquiera otra forma empleada normalmen­
te en los aliogtados de material cerámico.

la  forma de los elementos puede sey  cuadrada, 
ta l oomo se representa en la figura 1 , o cualquiera otra; 
rectangular, poligonal, e tc .

í



100

105

l i o

115

2 2 4 9 3 2
Descrita suficientemente la invención, s s ic o m o la  

manera de realizarla practica cíente, debe hacerse constar que 
es susceptible de cualesquiera modificaciones de d eta lle que 
no alteren su. fundamento*

S3S3=S N O T A  = = =

lo s  puntos da Invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto- de esta Dátente de invención, por 
veinte a Ros,, en España y son lo s  siguientes :

1#.—Procedimiento de alicatedo- oon azulejos de alu­
minio anodisado, caracterizado porque sobre lo s  paneles de pe- 
red se reciben con mortero piezas de aluminio troqueladas en 
prense en forma de cazoleta embutida que presentan una cara 
externa plana y unos la tera les o paredes que quedan embutidos 
en e l  mortero y retenidos por presentar o r if ic io s , en dichas 
Paredes la tera le s , oon eventual destacado del material en for­
ma de úñete, habióndose previamente coloreado la s  piezas por 
anodizsción en baño galvónioo a l  que se han añadido odorantes 
compuestos por óxidos m etálicos, utilizándose fuerte in ten si­
dad de corriente y tensiones de lo  s 30 vo ltios*

2*.-BR0CEDIMI#?T0 DE ALICATADO CON AZULEJOS DE A1U- 
MINIO aNODEZADO.

Tal y como se he descrito en la  memoria que antecede, 
representado en lo s  planos que se acompañan, y para lo s  finas  
que se han especificado*

Conste la presente memoria descriptiva de cinco ho­
jas escritas a móquina por una sola cara*

Madrid, 10 de noviembre da 1955
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