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MEMORIA  DESCRIXTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTRODUCCION
e n
ESPAR A
por DIRZ afios
a nombre de F,L, IMIDTH & CO. A/8., entidad danesa, es-
bablecida en 33, Vestergade, Copenhague, Dinamarca, por:
"JNA INSTALACION PARA LA FABRICACION DE CEMENTO"
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Cuando se prodw e cemento por calcinacion en
hornos rotativos, es arrastrado comnmente polvo flera
del horno y es precipitado en un separasdor gue puede con-
gistir en una camara a sravés de la cual pasa & unad chi-
menea 0 a un sistema de filtracibén. Este polvo consiste
esenclialmente en materias primés de cemernto y con Ll fin

de no despe rdiciurlas, el polvo puede devolverse al hor-
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no. Ahorq bien, este polvo es ligeramenmte hidraulico y,
agl, cuando se introduce en el horno con papilla eruda,
ws decir, material crudo preparado por el procedimiento
en hdimedo, hace que la papilla tienda a endur ecerse con
el consiguiet e atascamiento de los pasos de gas en el
horno. Esto ocurre se alimente el polvo al horno con
la papilla o se mezcle con la papilla o se ponga en sus-—
pensién en agua para f ormar papilla quee s introducida
con la papilla. cruda. Esta accidn del polvo sobre la pa-
pilla puede ewitarse introduciendo el polvo en la zona
de combustién lo gue, por supuesto, constituye un laego
camino desde la extremii ad de entrada del horno, pero en—
tonces el polvo ha de ser llevado d esde el punto en gue
es . precipitado a la zvna de combustidén y en los modernos
hornos para cemento e sto constituye una distencia muy
larga. _ '

Le mayoria de los modernos hornos rotativos gue
calcinan papillas incluyen una zona de secado y de ca-
lentamiento preliminar en la ocual se extiende la papilla
sobre las superficies de elementos de pe rnutacidén termi-
ca incorporados o retenidos en el horno, For ejemplo,
estos elementos pueden mer cadenas o pueden e star consti-
tuidos-por una carga de bolas u otros cuerpos sueltos
contenidos entre tabiguem perforados.

Cuando la materia prima se prepara por el T ce—
dimiento ian seco, los modernos hornos rotativos estan

generalmente provistos de elementos de permuztacidn ker-
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mica de la clase descrita, aung:e entales hornos 1os

elementoa son usualmente tabigues radiales‘de metal o-
de ladrillo refractario (las denominadas "ecruces") que
dividen la seccidén transversal del horno en cémaras

con vistas a extender la materia prima y a asegurar la
naxima transmisién de calor desde los gases a ella,
Existe una agitacién,considerable del material en la
zona gue contiene estas cruces,

De @ocuerdo con este invento, la envolvente de
un horno que tiene elementos de permutacién termica de
la clase descrita estd formady con una o méAs aberiuras
en un punto situado justamente méds a8lld de e stos ele-
nentosg, y se prevé fuera del horno un sistema de trans-
porte para llevar polvo desde el separador de polvo a
lag aberturas e introdudirlec a través de ellas dentro
del horno para sy mezcla con el material seco gue las
abvandona. El polvo es absorbido por y mezclado con el
naterial gque procede de los elementos, guemandose casi
todo el para formar cemento. Ademds, el polvo es intro-~
ducido en un punto cercano al s eparador de polvo y,
asi; s0lo ha de transportarse en una dis tancia relativa-
mente corta. En un horno gue calcine papilla se reduce
consid eraklemente el peligro de gue la papilla sea en-
durecida por el polvo. En nn horno gue calcine mate-
riales jreparados por el procedimiento en seco, el pol-
vo es introducido en un panto knmediatamente después

de la zona en la cual ccurre agitacidén sustarcial,
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Bl polvo puede ser introducldo en el horno en
el estado en que e s precipitado o el sistema transpor—
tador puede incluir un tanbor nodulador en el cual el
polvo se lleva a la forma de granalos o nodulos. Tam-
bien, con el fin de hacer posible la produccién de clin-
¥er de cemento de gran calidad & partir del polvo, pue-
de hacersge el ajuste de su composicién aradiendo cual-
gquiera o cualesyuiera componentes de una materia prima
del cemento en nn panto adecnado en el zistema de trans-
porte antes de introducirlo en el hornoe En el procedi-
miento en hvmedo, la papilla cruda puede usarse como
agente humedecedor y corrector para el polvo, y en el
procedimiento en seco, el polvo puede pe zclErse con
nateria prima humedecida y noduligzarse ¢ puede usarse
para recubrir ndédules formados.

La construcecidén preferida de acwe rdo con el
invento se describiré ahora a modo de ejemplo con refe-
rehcia a los dibpjos anejos, en los cuales:

La fige 1L muestra uné instalacién de horné ro-
tativo diagramuticamente; y

La fige. 2 es una seccién por la linea II-II de
la fig. 1 y est4 hecha a mayor egcals,

La instal acién mostrada incluye un horno rotati-
vo 1, cuya extremidad inferior estsd radeada por una ca-
peruza 2 a través de la cual pasa un guemador 3 y cuja
extremidad supe mi or estd conectada m una camaru de gas

4 .con una sd ida 5. Un tubo 6 para alimentar papilla
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oruda al horno atraviesa la camara 4. La extremidad su-
perior del horno forma una zona de secado y de calenta-
miento preliminar 7 gue contiene elementos del tipo des-
crito sobre los cuales es extendida la papilla, exten—
diendose esta zona a travee de 1/4 a 1/3 de la longitud
del horno. Debajo de e sta zona 7 hay una zona de calci-
nacién 22 y més alld hay una = na de combustion 23. Ha-
tw almente, el limite entre estas zonas no es definido
sino que en teminos generales la calcinacion tiene
lugar en el tercio medio ddl horno y la @ mbustidn en
el tercio méds infexi or. La papilla me sale'de la zona
de secado 7 & la mna de calcinacidn 22 estd seca y es
granular,

Es xr ecipitado polvo en la cédmara 4 y es reti-
rado por un trassportador 8 gqre lo dlimenta a itraves
de un vertedero 9 a un elevador 10. El elevador descar-
ga el polvo a través de unvertedero 1l en una entrad a
14 de nna caja l: gue rodea al hprno y gue estéd s0pOoT—~
tada por puntales 13. Dentro de lacaje hay & spositi~
vos 17 formados como cucharas, s oportado cada pyno por
uma varilla 20 y atravesando una abertura 19 en la er-
volvente del horno y en el forro 15. En el interior
de la envol ente los dispositivos 17 se ensanchan ha-
cia fuera, como se muestra en 16, en una direccién
opwe sta 8 1a de rct acién del horno y estén soportados
por nervios 18, Cuando el horno gira en la direccién

indi cada por la flecha 21, las cuchar@s 17 recogen
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el polvo en la parte inierior de la caja lz y, dwante la
rotacién continuada del horno, el polvo pasa desde cadd
cuchara'l7 a través de la abertura 19 a la parte abocar-
dada 16, desde la cual es descargado sobre el material
del horno con muy poca agitacidén del,polvo. Si el polvo
se noduliza, es transportado desde la camara 4 a un tam—
bor nodulizador desde el cual los nodulos son llevados

a la entrada 14 de la caja 12,

La mmposia én del polvo puede ajustarse mezclan~
dolo o moliendolo con matecridl es de correccidén calcareos
o arcillosos, ademds, las particnlas mds finas, que cone
tienen la mayor parte de los alca@lis, pueden gepararse
del polvo antes de alimernt arlo «al horno.

EL polvo procedente de uno o més hornos exterio-

res puede Introduoirse en la cémara de polvo =i se desea,

! TOTA -

Los puntos de invencién propis, no nueva, pero
no sstaeblecide, practicada, ni divulgada en Espafia, gue
gse presentan para gque sean otjeto de e sta patente de
Introduccidn, por DIES afios, son los giguientes:

l.— Una instaluacién para la fabricacidén de ce-

mento, gue comprende la combinacion de un horno de cemento

= Omm
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rot ativo, un separador para polvo arréastrade desde el
horno y un sistema transportador de pblvo gituado fuera
del horno, teniendo el horno una zona de secado y de
calentaniento preliminar, en la cual la materis prima es
extendida sobre las superficies de elementos de permu—
tacién $ermioca incorporados o retenidos en el horno y
estando formadas una o més abertfuras en la envolvente
del horno en un punto situado justamente més alld de
estos elementos y gsirviendo el sistema transportador pa-
ra transportar rolvo desde el separador a las abert,yras
y para introdecirlo a traves de ellas dentro del horno
para mezclarlo conel material seco gue abandona los
elementos de permutacién ternmica.

Ze=~ Una instalaeidén segin se reivindica en el
punto 1 en la cual unas cucharas o cangllones digpuestos
para recoger polvo fuera de la envolvente del horno pa-
san a través de las aberturas y dentro de la envolvente
del horno se ensanchan h§cia fuera en direccidn opuesta
8 la de rotaoién del horno.

3.~ Una ingtd acién pargla fabricacidn de camen—
to

Tal y como se ha decsorito en la lMemoria que an-
tecede e ilustrado en el dibujo que se acompafia, y para
los fines gue se han especificado.

Esta lemoria cwnsta de siete hojas, escritas por
una sola cars. |

Madriqd,

o NOV. 195
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