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MBíORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a perfecciona­
mientos en el empaquetado de cortes uniformes de car­
tón ondulado que presentan, a lo menos, dos cantos pa­
ra le lo s.

Los citados oortes se disponen yuxtapuestos y 
sueltos formando una p ila . Los paquetes así formados 
se manufacturan y los portea que los oonstituyen s ir ­
ven como material de embalaje lis to s  para expedición. 
Dado el empleo de estos oortes los gastos de fabri­
cación y elaboración nan de ser lo mas reducidos posi­
ble para no aumentar el preció de los objetos a emba­
la r . Por e llo , esta invención se basa en encontrar 
un medio de embalar los oortes que pueda ser produci­
do con los recursos mas reduoidos que sea posible y 
se lleva a cabo de una manera sen silla .
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Segín la  invenoldn, al paquete formado por varios 
oarte. uniformes do oartdn ondulado, que presentan, a 
lo meaos liemos oortes, dos cantos paralelos, resultan 
a l apilarse dos superitóles opuestas en la  p ila  así 
constituida oon esos oortes yuxtapuestos sueltos, y 
ta la , a u p .r f l .ie s ,que son las formadas , . r  los . i t .d , .

10.

s ^ t s s  p .r a l .1. .  lo . cartón...........eneren con sendas
aojas d. psp.1  que f i j^ ,  .  i . .  „ s m .s ,  para lym al 
tiene onda neja, a lo menos, e l tamaEo de la  superfl- 
ele que debe ouorir y smoM nejes de papel den sonsls-
tsaela a sí a la  p ila  formada por loe sartenes. Para la  
iuv-oldn . .  indiferente 1.  f.nca geomdtri.a 
cortas .a  e i, siempre que presentan dos santos parale­
los une coa r . . , . . t .  ai o 1ro . le í  puede considerare.

15. SPlieable .  cortee en rectángulo, ouadr.de, tr a p e .! ., 
paral .lo g re o , rombo, .  .tro  polígono cualquier, eon
aos cantos paralelos, a lo menos.

20.

La importancia de e sta  invenoidn estriba p a r t io s  
lerment. en .1  n.ehe . .  q^e ^  ..rtán

d. een mantmidae an e d a  paquete unidas tan firma y 
aagurcmiMt. per l a ,  a tad as n e j^  p ^ . i  g . .M ,i . ,t .  
pegadas .  i „  suparfioias .uparle, .  inferior, q . .  no

25.

pn.de d . . .a . . r .e  1.  p ü .  .  deteriorarse l . ,  .arpones .

d. los .afuéraos que pueda su fr ir  ^  nn tr ^ sp .r -  
te  por ferrocarril o nomo tal paquete.

30.

ül gasto de papel de emoelaj. para oubrlr la  p l l .
de certa, de oartdn . a d u la d ............gdn 1.  inv.n.ldn,
tan paquea, que prácticamente ¡puede considerare, .u l .  
an au valor, las t ira , da papel reentren . . lo  ! „  do. 
a .p .r f l .1. .  longitudinal., de la  p l i . ,  on ,^  e ^ , ^ ^ . .
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son las formadas por los cantos de los cortes, mientras 
que las otras dos superficies longitudinales de la  p ila  
quedan lib res. Aquí, los propios cortes de car tón ondu­
lado situados a l exterior de la  p ila  sirven oomo embalar 
je para los restantes interiores. Es sorprendente que 
las p ila s asi preparadas de cortes de cartón ondulado 
satisfagan todas la s  exigencias de un transporte, puesto 
que las tiras de papel pegadas sobre los cantos de los 
cortes dan a la  p ila  una constetenoia suficiente para e- 
11o. ¡El paquete, según la  invención, ofreoe, aparte el 
extremadamente reduoido gasto de material, y su sen cilla  
realización, aun la  ventaja de lo fá c i l  que es separar 
los oortes de cada paquete en el lugar de su destino.
Las dos ño ja s  de papel que recubren la  p ila  por la s  su­
perfic ies de sus cantos de corte, pueden ser fácilmente 
arrancadas mediante ana so la manipulación. Y aun se fac i­
l i t a  este arranque, según una ulterior característica de 
la  invención, ¿asiendo que las hojas de recubrimiento de 
los costados longitudinales de la  p ila  sobresalgan libre­
mente en dos lados opuestos, de preferencia en los tes- 
tecos de la  p ila  o sean las superficies finales de la  
p ila  dispuestas paralelamente a los planos de los oortes. 
Si el embalaje ha de ser deshecho, entonces las partes 
de la s hojas de cubierta que sobresalen de los oantos de 
la  p ila  pueden ser fácilmente asidas y se arrancan asi 
fácilmente esas hojas de cubierta.

Aun se ha encontrado, sorprendentemente, que se puede 
llegar a mas en 1*  economía de material. No hace fa lta , en 
ensoluto, encolar toda la  cara de oada no ja  de cubierta 
de las superficies de los oantos. La experiencia na
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demostrado que no hace fa lta  mas que untar oon oola lae 
citadas hojas en la  zona de los oortes exteriores de la  
p ila , por ejemplo as arcando esa zona los oinoo cortes 
de oada extremo. Asi al presionar la  t ir a  de papel para 
cubrir la  superficie respectiva esa t ir a  queda pegada a 
la  p ila  solo a la  largo de una estrecha fa ja , re lativa­
mente estrecha, del oauto longitudinal pero queda libre 
el centro. Asi se puede limitar el oonsumo de oola, y 
oon la  ventaja, además, de que aun se arrancan las t ira s  
con mayor facilidad  en el lugar de destino. Con esta mo­
dalidad de embalaje quedan por consiguiente enteramente 
libres los cortes de cartón ondulado excepto, por ejem­
plo, los oinoo exteriores de oada extremo.

Ahora bién, podría suceder que el aglutinante pene­
trara entre los diferentes oortes pegándose a estos, lo 
cual seria  indeseable porque al desemoalar la  p ila  en el 
lugar de destino se deteriorarían e romperían las tira s  
de cartón afeotadas por dioho pegado. Por esta razón e- 
sas hojas de cubierta están conglutinadas con la  p ila  
aplicando la  oola por rayitas o puntos. La disposioión 
de estas aplicaciones de oola está arreglada de modo que 
quedan situadas en hileras que transcurren en sentido pa­
ralelo con respecto a los diferentes cortes de oartón on­
dulado y en oomoidenoia oon estos, a cuyo efecto los 
oortes individuales, oon respecto a su grosor, son con­
glutinados en lo posible solo en una zona central oon la s  
aojas de papel oubridoras, oaya zona es aproximadamente 
la  mitad del espesor total del canto del corte.

Bata modalidad de embalaje resu lta apropiada, asimis­
mo, para p i la ,  mayores de cortes bastando prever, en este
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caso, uparte do los s it io s  de oo aglutina cida en la  zona 
de oortes exteriores, aun un engomado en l a  zona de los 
cortes de enmedio de la  p ila .

Otra forma de realización del paquete es recubriendo 
ambos testeros, o sea las superficies finales de la  p ila  
dispuestas paralelamente a los planos de los oortes, con 
papel sin pegar, es deoir, sueltamente aplicado, y este 
recubrimiento es parcialmente doblado sobre las superfi­
cies de la  p ila  a la s que están cubriendo las hojas de 
papel que le  dan consistencia y constituyen e l embalaje. 
Bsgs partes dobladas quedan ya sea por dtóajo, ya sea 
por encima de las citadas hojas de oublerta pegadas. Si 
quedan aquellas dobleces por debajo está previsto un en­
gomado en la  hoja de oublerta para pegarse a la  porción 
doblada, o bien llevan el engomado la  oara exterior de 
estas partes dobladas, de modo que las hoj-as de cubier­
ta, una vez humedecidas, solamente deben ser aplicadas 
por presión. Si quedan aquellas dobleces por encima de 
las hojas de oublerta. se aplloa lo mismo que en el caso 
anterior, solo que las oaras engomadas de la s porciones 
dobladas son las interiores.

La invención puede ser aplicada con ventaja particu­
lar en el trabajo en fase oontinua de lia r  y embalar 
oortes de oartón ondulado en forma de tiras sin fin  que 
se van presentando simultáneamente procedentes de una 
cortadora longitudinal. En este oaso se procede de modo 
que a .  aoatque a los oortes unifórmente apilados sin fin  
procedentes de l .  cortadora longitudinal, simultáneamen­
te, sendas tira s  de papel engomado sin fin  que cubren 
cada una un lado longitudinal, conduciéndola., juntanen-
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te con la  pila# a través de un dispositivo de aplicación 
por presión. Del dispositivo sale  por consiguiente una 
p ila  sin fin  que está compuesta por la s tira s  de oartón 
sin fin  endolado y que es mantenida en cohesión por la s 
tira s de papel pegadas a los costados superior e infe­
rio r. Esta p ila  sin fin  puede ser entornaos cortada de 
cualquier manera en paquetes de la  ongitud deseada. Esto 
podría llevarse a oabo. por ejemplo, de manera que se 
^transportara la  p ila  con intermitencias reguladas de de- 
tendón a través del dispositivo de corte, aprovechando 
las paradas momentáneas de su transporte para oortar la  
poroión de p ila  que ya ha salido del dispositivo duran­
te su marcha.

Para la  completa comprensión del presente invento 
se ilustran en las figuras de la s cinco láminas de dibu­
jos adjuntas algunos ejemplos de realización de los par­
que tes formados por cortes de cartón ondulado y e l es­
quema de un dispositivo mecánioo para elaborar tales pa­
quetes, s i  bien ta l dispositivo no oonstituye objeto de 
la  invención.

En los dibujos!
Las figuras 16 a 36 ilustran paquetes lis to s  para 

su expadioión, formados por cortes de oartón ondulado 
de diversa realización, con hoja de oubierta separada 
en una esquina de la  p ila , en representación perspec­
tiva.

La f ig . 46 es una v ista  frontal de una p ila  fomar- 
da por oortes de oartón ondulado en forma de rombo, con 
ambas hojas de oubierta.

Las figuras 56 a 96 representan diversos ejemplos
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de realización de las disposiciones de la  noja de cubier­
ta  en las paquetes.

La f ig .  10* es un trozo parcial de una no ja  de cu­

bierta encolada en forma de lineas con las cortes de car­
tón ondulado situados debajo de la  misma.

La f ig . l i s  os una v ista  perspectiva to tal de una ho­
ja  de cubierta, en parte levantada, con p ila  situada de­
bajo de la  misma.

Las figuras 12* a 15* son vistas desde abajo de hojas 
de cubierta con dibersos ejemplos de realización del en­
gomado.

La f ig .  16* representa un dispositivo mecánico para 
l ia r  y embalar cortes de oartón ondulado en forma de t i­
ras sin fin , en v ista  la tera l.

La f ig .  17* es el mismo dispositivo visto desde arri­
ba, y

Las figuras 18* y 19* ilustran dos ejemplos de produc­
ción de engomado en forma de l i s t a  de la s hojas de cubier­
ta  mediante rodillos de encolar.

En e l ejampio de realización de la  f ig .  1* l a  p ila  
JL de oortes de cartón ondulado rectangulares, yuxtapues­
tos sueltamente, es mantenida unida per la s hojas de ou- 

bierta 2  pegadas a lata dos superficies de corte 2  situa­
da* verticalmente con respecto a la s  ondas del cartón.
Los otros dos lados longitudinales, a s i como los extremos 
frontales de la  p ila , quedan lib res.

los oortes de oartón ondulado pueden presentar, asi­
mismo, otras formas. Asi, la  f ig .  2* muestra cortes en 
forma de trapecio, la  f ig .  3* en forma hexagonal y la  
f ig .  4* en rombo. En los citados ejemplos estén fijad as
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oada vez dos no jas ge cubierta 2, a la s  superficies de 
cortes ¿ p o r  pegadura.

Las hojas de cubierta 1 pueden ser fácilmente arran­
cadas cuando sea neoesario de los cantos de los oortes. 
Para poder asir mas fácilmente las hojas 2. estas# como 
se ilu stra  en la  f ig *  5*# están prolongadas# en dos can­
tos opuestos# mas a llá  de la  pila# de modo que se ori­
ginan tira s 4  sobresaliendo que forman un medio de mani­
pulación para el arraneado. A una de la s hojas de cubier­
ta  se le aplioa una impresión 2/  que indica el contenido.

La misma disposición está provista también en el pa­
quete de la  f ig .  63, y además en los testeros hay adicio— 
nalmente aun en la  p ila  J, hojas de cubierta .5 , que apoyan 
en los cantos de oortes mediante bordes doblados .5 ' .  Las 
hojas de cubierta 2. están provistas de parte engomada 
á  en forma de t ira  que pegan únicamente oon los bordes 
doblados .5* , cubriendo por lo demás los cantos de oortes 
¿  de la  p ila  sin estar pegadas. De esta manera# por una 
parte se ahorra pegamento y, per otra parte, quedan los 
diferentes oortes# después de arrancar las hojas de cu­
bierta# erantes de cualquier conglutinado o, respectiva­
mente# restos de oola.

El mismo efecto es logrado en el ejemplo de reali—za- 
oión de la  f ig .  7*, en el cual las superficies de los do­
blados bordes de los recubrimientos ¿  de testeros, es­
tán provistas de una oapa de oola &'# sobre la  cual son 
oolooados, después de humeotaoión, los de las hojas de cu­
bierta 2,.

Una realización semejante es la  de las figuras 36 y 
96, en la s cuales las hojas de o u b ierta l llegan a
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situarse debajo de los bordes que en este oaso están 
provistos en la s superficies interiore# de una oapa de 
o o l a á " *

ías hojas de oubierta 3- pueden también estar provis­
tas, sin empleo de los recubrimientos de papel de teste­
ro solo en la  zona de los cortes exteriores de la  pi­
la , de t ira s  de oola. Oomo permiten apreciar la s figuras 
11* y 14a, la s l i s t a s  d qéo la l están aplicadas a la s  ho­
jas de cubierta de modo que son conglutinados varios, por 
ejemplo cinco o mas, de los cortes exteriores de la  p ila  
^ oon la  hoja de cubierta respectiva. El borde que sobre­
sa le  ^  sirve para la manipulación al separar los cortes. 
Para economizar aglutinante puede estar asimismo provis­
tas t ira s  de oola ¿  interrumpidas, como se ve en la f ig . 
12B.

Se puede contrarrestar e l riesgo de que se  peguen en­
tre s i  los cortes individuales, subdividlendo las l i s t a s  
de cola a modo de lineas, arreglando las lineas de modo 
que contacten solamente en la  zona del medio del espesor. 
En la  f ig .  103 se ve una realización de esta naturaleza 
en la  que se puede apreciar la  diaposioión de las tiras 
de cola .3,en forma da lineas, oon respecto a los cortes 
de oartón ondulado JL el encolar.

También la s tiras de cola en forma de lineas en la s 
hojas de cubierta pueden aun ser ulteriormente subdividi— 
das, oomo se aprecia en la  f ig .  133, en la  cual la  cola 
está formada por puntos J2' ,  de manera que se reduce al mí­
nimo el consumo de aglutinante.

En general basta oon una aplioación de aglutinante 
en ambos extremos de las hojas de cubierta para mantener

- 9 -
8  C E N T M O S
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unida una p ila  de tamaño mediano para expedición (flg . 
14*) . S i la  p ila  es mayor queda garantizada su consis­
tencia mediante una tercera l i s t a  de cola .1Q. dispues­
ta  en el centro de la  hoja de cubierta 2.* Una ventaja 
particular de la  invención consiste en el hecho de que 
puede aplicarse al liado y embalado continuo de cortes 
de cartón ondulado en forma de tiras sin fin  que se van 
presentando simultáneamente desde una oortadora longi­
tudinal.

En la s figuras 16* y 1?* está esquemáticamente ilu s­
trado un dispositivo para la  elaboración de los paque­
tes oOüforme al invente en un ejemplo de realización.

Las tira s  JJ, sin fin de cartón ondulado procedentes 
de una oortadora longitudinal, son avanzadas de canto 
una al lado de otra en p ila  de oapas uniformes, siendo 
este avance horizontal sobre una mesa i ¿  y entre guias, 
Por ejemplo poleas guiadoras JH. Desde arriba y desde 
abajo se acercan a los lados longitudinales de la  p ila  
tira s  de papel y JL4 '  que se van devanando de bobi­
nas y en su recorrido son untadas de aglutinante me­
diante rodillos en oo lado res y 15'. después de lo oual
circulan la s tiras sobre poleas de inversión, juntamen­
te con la  p ila , a través de un dispositivo de aplioa- 
eión por presión, por ejemplo rodillos 1&. Un d ispositi­
vo calefactor, eléctricamente calentado, H , dispuesto 
entre los cilindros de apliao&ón por presión 16, sirve 
para el secado acelerado de la  pegadura.

Por consiguiente van saliendo del dispositivo las 
tiras de cartón ondulado formando una p ila  compacta que 
es mantenida unida por la s tiras de papel pegadas a los
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acatados superior e in ferior. Después, e sta  p ila  puede 
ser cortada, de modo continuo, en paquetes de la s  dimen­
siones deseadas, por ejemplo mediante una cortadora trans 
versal dispuesta en el extremo de la  mean 19.

los rodillos en coladores 15 y 15*, que figurqtn en 
el precedente ejemplo de realización, están dispuestos 
de modo que producen un encolado del tipo de los ejemplos 
ilustrados en las figuras 10& a 14*, con l i s t a s  de oola 
situadas en l a  zona de cortes extremos exteriores. Por 
disposición de un dispositivo en colador ulterior encima 
y debajo del oentro de la  p ila  sin fin , son elaborados 
paquetes de acuerdo con el tl#e de la  f ig .  15*.

los cilindros o rodillos en coladores 15 o, respecti­
vamente, H * ,  están desarrollados de modo que producen 
la  deseada forma del encolado en la s  tiras de papel 14 o, 
respectivamente, 14*. Asi, la  f ig .  las ilu s tra  un cilin­
dro enoolador 15 que está provisto de nervaduras Id. e l 
cual produce t ira s  da oola .2 en forma de lineas en el nú­
mero deseado, sobre la  t ira  de papel 14.

Mn encolado en forma de puntos J2* es producido según 
la  f ig .  19* por una oo#r res pendiente configuración de 
las nervaduras Id * sobra el cilindro enoolador 15.

La impresión aplicada a la s hojas de cubierta, re­
presentada en la  f ig .  5*, aoeroa de una indicación del 
contenido del paquete que indioa el número de cortes de 
cartón ondulado que tiene, puede llevarse a cabo venta­
josamente en oombinaoión con el dispositivo antes des­
crito.
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hecha la  descripción del presente invento se hace 
constar, que esta so licitad  se acoge a los oe^eficios 
de prioridad de la  solicitud  de patente al emana ñámelo 
0 10 246 X II/81 e, depositada en 11 de Noviembre de 
1954, y que se declaran como nuevas y de propia inven­
ción las reivindicaciones siguientes!

1^*** Perfeccionamientos en el empaquetado de cortes 
uniformes de cartón ondulado que presentan, a lo manos, 
dos cantos paralelos, formándose paquetes en los que los 
citados oortes están yuxtapuestos en disposición suelta 
constituyendo una p ila , caracterizados porque a dos su­
perficies opuestas de la  p ila  de oada paquete, ouyas su­
perficies están formadas por la  sucesión de cantos que 
son paralelos, dos en oada corte, están fijad as sendas 
hojas de cubierta, de cuyas hojas presenta oada una, a 
lo menos, la s dimensiones de la  superficie de p ila  con­
glutinada a que corresponde y ambas hojas de papel cons­
tituyen el sostén y el embalaje de los referidos cortas 
de cartón ondulado.

2 *.-  Perfeccionamientos, según la  reivindicación H , 
caracterizados porque las hojas de cubierta pegadas sobre 
salen libremente en dos lados opuestos, de preferencia en 
los extremos de la  p ila  que están dispuestos oomo super­
fic ie s  paralelas a los planos de los cortes.

3 * .-  Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones 
ie y ge, caracterizados porque la s hojas de cubierta es­
tén conglutinadas oon la  p ila  mediante engomados en forma 
de tira s aplicados & dichas hojas.

25.
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; 4 *.-  Ferf e colon amiento s , según las reivindicaciones

1* y 2 !, caracterizados porque la s hojas de cubierta es­
tán conglutinadas oon la  p ila  mediante engomados en forma 
de líneas aplicados a dichas hojas.

5$.— Perfeccionamientos, según la s reivindicaciones 
1* 7 2*, caracterizados porque la s hojas de cubierta es­
tén conglutinadas con la  p ila  por encolado en foima de 
puntos aplicados a dichas hojas*

ó * .-  Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 
1* a 5*, caracterizados porque los engomados en forma de 
t ir a s , líneas o puntos, sobre la s  hojas de cubierta, es­
tán dispuestos en h ileras orientadas en sentido paralelo 
a los cortee de oartún ondulado individual es y en ooinei- 
deaoia oon estos.

Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones 
lo a 60, caracterizados porque los encolados sobre las 
hojas de oubi arta estén situados solamente en l a  zona de 
los cortee exteriores de la  p ila .

80.— Perfeccionamientos, según la reivindicación ya ,  

caracterizados porque, adición almente, está pro victo un 
encolado de las hojas de cubierta en l a  zona de los cor­
tes de enmedio de la  p ila .

90.- Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 
lo a 80, caracterizados porque la s  superficies extremas 
ds la  p ila  orientadas paralelamente a los planos de loa 
cortes, están cubiertas oon papel puesto flojamente sobre 
e lla s , a cuyo efecto estos recubrimientos están en parte 
doblados sobre las superficies de la  p ila , y pegados so­
bre lae hojas de cubierta que representan el sostén y la  
consistencia de la  pila#



2248931 °**-  Perfeccionamientos, según la  reivindicación gs, 
caracterizados porque las porciones dobladas de loe recu­
brimientos de extremos de la  p ila  quedan situadae debajo 
de las Rojas de cubierta conglutinadas.

11**** Perfeccionamientos, según la  reivindicación 9b, 
caracterizados porque las porciones dobladas de los recu­
brimientos de extremos de la  p ila  quedan situadas encima 
de la s  hojas de cubierta conglutinadas.

12b.- Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 
9' y 10b, caracterizados porque las superficies exterio­
res de la s porciones dobladas están provistas de un enco­
lado.

13b,- Perfeccionamientos, según las reivindicaciones 
9b y Ub, caracterizados porque las superficies interio­
res de la s  porciones dobladas están provistas de un enco­
lado .

Perfeoolonamientoe, según ana de la s  reivindi­
caciones ib a  13b, caracterizados porque la s  hojas da ot* 
Cierta llevan simultáneamente inscripciones relativas a
contenido, fecha o sim ilares.

1 5 '.-  Perfeccionamientos en el empaquetado de cortes 
uniformes de cartón ondulado que presentan, a le manos, 
dos cantos paralelos.

"2 describe y reivindica en l a  presente memoria 
^  * *  ^  oatoroe hojaa foliadas y mecanografiadas coruna so la  cara y de oluco lémines de dibujos. ^

Madrid, a 8 de Noviembre de 1955.
Ludwig C L E K E N S. 

p. a.
JAME !SERN MHMLÍES 
P. P.
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