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de nacionalidad norteamericana# residentes el ie en 4319 Ba-
rrington Roed y 2R en 1%$08# Ramblewood Road# amibos en Bal-

timore# Maryland# atados Unidos de América# por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA PREPARACION DE COMPOSICIONES
LUBRICANTES"

Asta invento se refiere a una composicion lu-
bricante y a la lubricacién de partes moviles, Mas particular-

mentey el invento se refiere a una composicion lubricante

oeapactA que contiene bisulfuro de molibdeno como lubricante.
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El invento encuentre splicacidn importante en la lubricacidn
de pestafias de ruedas de locomotéras y simileres,

Debhido a la naturalezé de ciertas operaciones
ferroviarias, es desir, la marche de pesados trenes de merscen-
oies sobre vias curves o el servicio de maniobras en estapio-
nes de olasificacidn y talleres, las pestalles de las ruedas
de los vagones y losomotoras y los cerriles de la vie mues~
tran elevadas proporciones de desgaste. Isto da origen a lo
que se llemen PYpestefias efilesdes™ en las ruedes. xste condl-
eidn oongena a~ﬁna rueda para su”uso ulterior en ferrocerri-
les y, si ocurre a menudo, implica naturaluwente elevados gas-
tos de mentenimiento y sustitucidn. il desgaste del carril
negesita costosas renovaciones de los carriles. Las presio-
nes en extremo altes que encuentren las pesteilas de las rue-
des contra los carriles en eataa.oondioiones exigen mm lu~
bricente con caracter{sticas edeousdas para presidn extrema.

Ademés de esto, las condiciones polvorientas
oon que se tropkeza normalmente a 1o largo de vias ferrovie=
rias favorecen el empleo de un lubricante de pelfcula seca
pera evitar la contaminacién de la pelfcula lubricente y de
les superficies ludbricades por sbrasivos extrefios inherentes
a las gondiciones en que hen de Operer las pestaiias de les
ruedas, Lkstos ebrasivos inscluyen la arena silicea gue se usa
bajo las ruedas de las logomotoras para impedir su desliza=
miento sobre los garriles durante periodos de fuerte esfuer-
zo de traceidn y ocusndo se frena, Inoluyen también perticu-

las en exiremo duras y abrasivas de hierro colado y agero
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desprendidas de las zapates de freno, de las ruedas y del
carril. sstas pertfculas -por ser producidas por calor rew
sultante de friceidn- son tem dures que ineluso rayan el vi;-
drio. Qortan y desgasten 6l acero 1o mismo que compuestos
abrasivos. iste polvo ebrasivo se adhiere a los mceites lu-
bricentes usuales comunmente venpleados. pare la lubrieasidn
de péstaﬁas de les ruedas de ferrocarriles y de los carriles
¥y la mezcla eotuencomo somponente abresivo similer en su
acoidn & los usados pera esmerilar valvulas de motores de
combustién interna. Se sabe gue un abresivo poseera una ag-
o1én cortente o esmeriladora mas eficaz si se mezcla con un
aceite o un 1{quido similar gue si se emplea en forma de
polvo seco. La observacidn de las pesteilas de las ruedas en
el servigio real indica que ctando los polvos abrasivos es-
tén presentes en un volumen relativemente grande, ocurre
desgeste con mucha mayor rapidez si la pestaiia esta engresa-
da que si no existe acelte. Un lubricante seco no sgumla y
retiene los ebrasivos ys; por tanto, es superior & wno “hime-
do",

' ¥l dbisulfuro de molibdeno he demostredo sus
superiores caracteristices de resistencia de su peifocula
bajo altas presiones y su oconsiderable tendencia a unirse in-
timemente a una superficie metalica sobre la cuel se splicas
£l frotemiento ¥ la alta presidn conducen a la formecidén de
une unidn atn mas {ntima ya que, de este modo, las moldcules
del bisulfuro de molibdeno se orientan mas epropisdamente
en la delgeda pelicula lim{trofe, se ha visto que esta orien-
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tacion aumenta la unién de metal-lubricante.

Por tanto# es un objeto del invento utili-
zar laa ventajas propiedades del bisulfuro de molibdeno al
crear una composicion lubricante seca muy adecuada para su
aplicacion a partes moviles y que proporciona mejoras consi-
derables sobre las composiciones anteriores.

Otro objeto es el de crear una composicion
lubricante compacta que contiene bisulfuro de molibdeno como
lubricantey deseablemente en forma de un elemento lubricante.

Otro objeto especifico es el de crear una
composicion lubricante en forma de barra sélida para su em-
pleo en la lubricacion de una superficie metalica mévil# par-
ticularmente la pesteSa de una rueda tal como la de un vagoén
o vehiculos o similar*

Objetos adicionales incluyen la creacion de
una composicion lubricante compacta constituida por bisul-
furo de molibdeno y un aglutinante# que satisfaga las si-
guientes exigencias!

1) La composiciodn debe ser suficientemente
dura para que de una barra de larga duracién a partir de
la cual solamente se desprende por frotamiento la cantidad
necesaria de bisulfuro de molibdeno* Debe ser posible crear
una gama de dureza que dé resultados 6ptimos en diferentes
condiciones de uso.

2) X aglutinante no debe ser abrasivo ni

corrosivo en la composicion*

3) La composicién no debes ser demasiado
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quebradiza? ya que el lubricante de blsulfuro de molibdeno

debe eliminarse solamente en un estado de fina division# (1
mismo tiempo? debe ser lo bastante tenaz para resistir las

condiciones superficiales normales#

4) EL aglutinante no debe ser ablandado o

fundido por el oalLor generado cuando toca una superficie moévil

5) EL aglutinante debe ser econémico y apto
para combinarse con el lubricante en un proceso econdémico y
sencillo.

Otro objeto del invento es crear un método
de preparar una composicion lubricante con las caracteristi-
cas descritas? ventajosamente en forma de elemento lubrican?-

te#

Todavia otro objeto es orear un matodo de
lubricacién de una superficie movil? particularmente un*
pestafa de rueda metalica? segun se emplea en ruedas n&talLi-
cas que se mueven sobre carriles metalicos#

Estos y otros objetos y ventajas del invento
resultaran mas evidentes al hacer referencia a la siguiente
descripcidon tomada conjuntamente con el dibujo anejo? que
ilustra una realizacioén preferida del invento y en el cual:

La fig. 1 es un alzado de un elemento lubri-
cante de aouerdo con el invento; y

La fig# 2 es una vista fragmentaria en seo-
cion transversal del elemento lubricante en contacto con la
pestafia de una rueda de un vagon#

De acuerdo con el Invento se crea una compo-
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licion lubricante que consiste en esencia en bisulfuro de
molibdeno y una resina fenolica termoendurecible curada* re-
sistente al calor# La cocposicion esta prevista en forma de
una mezcla compacta para su empleo como lubricante seco# Es
deseable mantener la proporcién maxima posible de bisulfuro
de molibdeno para fines de lubricacion yy por tanto* existe
preferiblemente una proporcién mayor* ventajosamente al me-
nos de 8% en peso aproximadamente* del bisulfuro# Se usa
una menor proporcion dé aglutinante de la resina* y la resi-
na se deriva con preferencia de una mezcla de una resina fe-
nélica de colada y una resina fen6lica de moldeo que ha de
curarse# EL bisulfuro de molibdeno y la resina constituen
los ingredientes o componentes esenciales* es decir* que la
composicion no incluye otros ingredientes que afecten maté-
rialmente a las caracteristicas basicas y nuevas de la compo-
sicion.

EL elemento lubricante del invento consiste
en esencia en una mezcla de un bisulfuro de molibdeno y una
menor proporcion de aglutinante de una resina fendlica ter-
moendurecible* curada* resistente al calor* en forma de
barras sélidas# Se adapta particularmente bien para tocar o
apoyarse sobre superficies méviles* por ejemplo pesta&as de
ruedas* tales como las de vagones o vehiculos* especialmente
pestafas de ruedas de locomotora* o similares* que son muy
dificiles de mantener. Tal elemento se ilustra en la ftg# 1*
en la cual un elemento lubricante cilindrico* varilla o barra

1 de la composicién anterior* se ha representado, un extre-
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mo de la "barra esta biselado aproximadamente a 453 para
facilitar el contacto apropiado del elemento con la pestafa
de una rueda? para lubricacioéon uniforme.

En la practica del invento? se crea un mé-
todo para preparar la composicion que conprende mezclar inti-
mamente bisulfuro de molibdeno y una resina fendlica de cura?
siendo preferiblemente la resina fluida de manera que la mesa-
cia pueda ser vertida? y curar la mezcla. Preferiblemente?
la resina consiste en una resina fendlica Iiquida de colada
y una resina fendlica pulverulenta de moldeo? capaz de ser
curada? en proporciones que dan una mezcla fluida con el bi-
sulfuro de molibdeno. Se prefiere ademas mezclar el bisulfuro
y una resina de colada? mezclar luego la mezcla resultante
con una resina de moldeo? agitar la segunda mezcla para sepa-
rar de ella el agua? retirar el agua separada y curar la mez-

cla resultante. La '"colada®™ segln se usa esta expresion en
esta Memoria se refiere al proceso que implica verter una
resina liquida que potencialmente puede ser convertida por
calor dentro de un molde y endurecerla luego? por ejemplo?
por calor. Una resina de colada es una que puede ser colada.
"Curar' se refiere a la conversion de una resina fusible en
su estado infusible? tal como por calentamiento o por accion
catalitica? una resina de cura es una que puede ser curada.
EL invento proporciona también un método de
lubricar una superficie movil que implica poner en contacto

la superficie con la mencionada composicién lubricante? o

hacer que la composicién o elemento se apoye sobre la super-
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ficie. EL método se ilustra en la fig. 2 del dibujo, en

la cual el elemento o0 barra 1 esta en posicion de lubricar
la pestafia 2 del borde 3 de una rueda 4 de un vagén o vehi-
culo. EL elemento lubricante esta soportado en un retenedor
adecuado, que no se muestra, unido a un miembro del vagoén

de modo que el elemento toque la pestafia 2 con la presion
deseada para hacer que se desprenda bisulfuro de mol ibdeno
por friccion del elemento y forme un elemento adecuado sobre
la pestafia. La rueda 4 ilustrada es nueva* En el funciona-
miento, el ala 2 se desgasta sobre su cara interior 5y la
parte de la banda de rodadura 6 de la rueda junto a la pes-
tafia se desgasta también. Resulta entonces necesario rebajar
al tomo o a la muela la pestafia y la parte de la banda de
rodadura alejada de la pestafia de manera que esta parte, for-
ms de nuevo una Iinea recta continua c&h la parte adyacente
a la pestafia. Eventualmente deben cambiarse las ruedas, ae
ha encontrado que el tratamiento con el lubricante en barras
ep muy eficaz para reducir el oitado desgaste y asi, los
gastos de las ruedas de impulsidén con pestafias en locomoto—
ras Diesel y de vapor.

Aun cuando el bisulfuro de molibdeno puro
daria, por supuesto, los mejores resultados no es necesario
que sea enteramente puro ya que son admisibles pequefas can-
tidades de impurezas sin afectar considerablemente a las
propiedades de la composiciéon. Asi, un producto de bisulfuro

de molibdeno comercial relativamente econdmico con el siguien-
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puede eogplearse satisfactoriamente:

90 - 94%
Aceite mineral 3 -5
Agua . . . . . 3-5%
Ganga (principalmente aiO2y
o 1 T Oy7% apror.

EL ng*s deseable es el bisulfuro de molib-

deno finamente dividido. La siguiente representacioén de la

distribucién del tamsRo de particulaw en el bisulfuro ha

resultado ser muy satisfactoria:

Peso %
200 mallas - 200 mallas 5
400 mallas - 400 mallas 24
22 mieras - 22 mi¢naa $2
11 mieras - 11 mieras 12

$ mieras 5

- $ mieras 2

EL aglutinante de la composicion es preferi-*

blemente una resina fendlica curada termoendurecibley resis-

tente al calory obtenida preferiblemente calentando una re-

sina fenodli

después de

ca de cura para endurecerla. La cura se efectua

mezclar con el bisulfuro. Estas resinas tienen
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las propiedades ventajosas de aglutinar bieny de resistir
bien los esfuerzos meoanicos y de durar? de poseer una du-
reza controlable? un bajo coeficiente de friccidén y de ser
baratas, se prefieren las resinas de fenol-aldehido? por
ejenrplo? las resinas de fenol-formaLdehido y fenol-furfural?
especialmente las resinas de fenol-formaldehido.

Aun cuando la resina pueda estar en forma de
polvo inioialmente y las barras de lubricante pueden estar
formadas por moldeo a presidén? es mucho mas ventajoso emplear
mia resina en forma Fluida que pueda verterse y curarse lue-
go para formar un cuerpo solido, ms muy deseable que la regi-
na inicial sea una mezcla de formas Iiquida y pulverulenta.
Las resinas de colada Iiquidas fendlicas? denominadas tam-
bién resinas de una sola fase? se preparan en formas conoci-—
das? por ejemplo? haciendo reaccionar fenol y formaldehido en
exceso (es decir? una relacion molar de formaldehido a fe-
nol mayor de 1 1) en presencia de un catalizador alcalino y
a temperaturas moderadamente elevadas? por ejemplo? a unos
90-1002 o? como se describe en las paginas 12? 13? 18 y 19
de "Experimental Plastios and Synthetic Resina"? G.F.D 4le-
lio (John giley ASons? 1Ino.? N.Y.? 1948). Se emplean desea-
blemente en un disolvente organioo? por ejemplo? en solucidn
en alcohol o tolueno. Las resinas de moldeo fendlicas pulve-
rMientas de cura? se denominan también resinas de dos fases?
y se preparan en formas conooidas? por ejampio? haciendo

reaccionar fenol en exceso y formaldehido (es decir? una

relacion molar da fenol a formaldehido mayor de 1 1) en pre-

_ 10 -
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sencia de un catelizedor acido, progresando la reaceidn exo-
térmicamantq ¥y yendo segulda por refiujo, y tratando luego
con heametilentetramina para suministrar formaldehido adicib-
nal, como se describe en les pagines 24 y 26 de la obra ci-
tadas Ambos tlpos de resinas se cree gue polimerizen al ou-
rar para dar produstos fingles termoendurecibles similares,
Resinas comerclalmente disponibles de estos
tipos son les siguicntes: resines “Durite® de fenol-aldehido
(purite Products Department, The Borden gompany, Chemioel
Divisiony Filadelfim, Pensilvenis, sstados Unidos) que po-

seen las propiedades gue se indisan:

"Durite” AL-5390 Resine fendlioa 1{gquida

Viscosidad aépecifiéa ® o o ¢ o o o o o 300-650 ops,
Tolerancia Gl €EUS o o ¢+ ¢ o o o o o o 195~445
(partes de agua a partes de resina) 7

Oura en placa celient® ¢ + se o o ¢ o o 100-140 seg,
% de contenido de 8811408 ¢ ¢ « o ¢ o T2

PH 2 ¢ o ¢ ¢ 0 9 0 ¢ s 0686 060600000 TsT0

Peso especificd o ¢ o o ¢ s 0 o 0 . 0 0 1420
0BNIZES % o o 0 0 o ¢ o o o o o o . o o Opd

“Durite* AD-5004 Resine fendlice pulverizadia

Tiempo de cure (ensayo en placa ca~

liente a 1558 0) ¢ o 0600600000 ¢ 570 B808e
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Flujo (ensayo en placa de vidrio '
81252 0) 4 o o s 0 0 v oo s e .. o 20-30m
Mndlisis el temiz -

7-uax,_ Bobre 100 malles o + ¢ o o o huellas

~Min, a trevés de 270 mslles « « ., 95%
Punto de fusién (tubo capller) « o o o 76 =40
Peso €8pe0{fics o o o ¢ 6o o s o o o o o 19261
Oontenido en nitrdgeno « ev o o o o o o 396F

Las proporciones de los ingred;.entes de 1:;
conposicitén lubricente ver{an gon la resina o resinas par-
ticuleres usadas, U'na proporoién mayor, preferiblemente de
8l menos aproXimedamente 60% en peso de bisulfuro de molib=
deno (base pura) se incluye junto con resina suficiente para
aglomerer el bisulfuro, Oon preferensia, se preven resinas
1iquida y en polvo en proporciones tales que den una mezela
fiuiday gque fluya baatante blen para ser vertida, insuflada
O aspirada en un molde., Qomo se desea tener un contenido
méximo en bisulfuro, las proporciones preferidas den una mez~
cla muy vigcosae. |

Cuando se emplean las resinas Durite arriba
desoritas, la resina liquide sola puede mezclarse con el bi-
sulfuro, mezocléndose aproximedemente 33-40% en peso de la
resine 1iquidas preferiblemente, con spvoximademente 65~60%

del bisulfuro impuro entes descritc, Se prefiere mezclar las
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resines 1{quida y en polvo con bisulfuro. Luego se mezcla
por 10 menos aproximadsmente 55% del bisulfuro impuro con
sproximadamente 20-40% de la resina 1iguida y, oorrespondien-
temente, aproximadamente 15-5% de la resina en polvo. Se
usan centidades mayores de resina 1{quida y centidedes meno~
res de res‘ina en polvo cuando la resina l:f.q_uid.a se ha espe-
sadoy couo ocurre sl envejecer, Se comprendera que las pro-
porciones relativas de los ingredientes esenciales geran di-
ferentes en 1& composioién curalsy debido a las sustanclias
extrefias presentes en los mate'riales de partiday Gomo entes
se ha dicho, la composicidn aurada debe gontener el menos
sproximadamente 60% del bisulfuros sobre base pura.

Se ha encontrado que una barra lubricante
que se adgpta muy blen para la finsiidad buscada resulta del
uso de una cantided de la resina en polvo superior a un mf-
nimo de eproximesdamente 15% en peso referido el contenido
de sdlidos de la resina 1{quida. Tha cantldad wéxima de re-
sina en polvo de aproximademente 125% sobre el contenido de
sdlidos de la resine liguida es 1a preferidas ya que la resi-
ne en polvo aumente considerablemente el volumen y se busoa
el voluwuen maximo posible de bisulfuro. Al mismo tiempo, la
resina l{quida se emplea en centided sufiolente pera dar una
mezcla fluida. Aun cusndo puede userse reaina lf.quida solay
el empleo de tanta resina en pol.vo' como sea posible reduce
segz'm se ha visto, la porosided del producto y la sedimente~-
clon del bisulfuro y aumente el rendimiento en elementos sa—
tisfactorios reduciendo sl mismo tiempo considerablemente
el tiempo de oura. Pueden userse otres resinas fenélicas co-

mo aglomerantes para der los resultados buscados y de acuer-

- 13 -



10

la

20

2%

"7 *74 3*7 A

do con los citados principios#

La composicion lubricante se prepara en un
método preferido a&adiendo por incremeneto el bisulfuro a
una resina fenolica de colada ltquida? mientras se agita? con—
tinuandA la agitacion hastaque la mezcla es suave y esta
exenta de grumos? afiadiendo por incrementos una resina fen6—
lica de moldeo en polvo? cepaz de ser curada? a la mezcla?
mientras se agita? agitando hasta que la segunda mezcla esta
suave agitando para separar agua? y separando el agua? y
curando la mezcla por calentamiento a temperaturas moderada-
mente elevadas o superatmosfaricas? por ejemplo? en la gama
de unos 65 a unos 1203 0 sobre un periodo de tiempo prolon-
gado# una temperatura menor dentro de la gama? por ejemplo?
de 65 - 763 o, ge mantiene durante una mayor parte del parioé-
do de calentamiento? y luego se mantienen temperaturas progresi
vamente mas altas durante periodos de tiempo relativamente
cortos# iass importante no intentar una cura demasiado rapida
porque el agua debe eliminarse lentamente durante las fases
iniciales, ae producen elementos lubricantes 3 barras de
mayor dureza a temperaturas superiores o durante tiempos de
cura prolongados; inversamente? la dureza se reduce disminu-
yendo las temperaturas o los tienpos de cura. Los elementos
curados se enfrian lentamente hasta temperaturas atmosférica?
en cuyo momento estan listos para usarlos#

Los ejemplos sriguientes ae dan para ayudar

a comprender por completo el invento? pero ha de entenderse
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que este no se limita a Aloa ni a las composiciones* propor-
ciones y profesos especificos expuestos* que solo se dan con

fines de i1lustraciéon*

ETBgPLO 1

Bisulfuro de molibdeno* con la composiciodn
arriba descrita* se aSade a resina fendiica liquida Durite
-6&-5.390 en pequeKos incrementos con agitacion lenta y cons-
tante* para impedir la formacion de pequeKos grumos del pol-
vo del sulfuro. Las proporciones dan aproximadamente 60-6%%
del bisulfuro y aproximadamente 35-40% de Durite en la mez-
cla* siendo reguladas las cantidades exactas para dar una
mezcla viscosa con flujo suficiente para permitir verter o
aspirar en moldes* La mezcla final tiene una contextura li-
sa y suave. Las particulas de bisulfuro son facilmente moja?-
das por la resina y quedan en suspension.

La mezcla viscosa se vierte en un tubo de
vidrio para curarla y se coloca en una estufa. La temperatu-
ra de la estufa se eleva lentamente durante un periddo de unas
dos horas* a 65S o. ge mantiene las temperaturas siguientes
(estufa) durante los periodos de tiempo indicados y luego se
deja que el producto se enfrie hasta temperatura ambiente en

la estufa* estando desconectado el calor:

658 o durante 84 horas
738 g durante 2 horas

768 j durante 2 horas
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¢ G dﬁx-‘ante 15 horas
882 G durante 3 horas
1002 G durante 3 horas
1102 ¢ durante 3 horas
1202 ¢ durente 8 hores

Piempo total de oura « o . . o o 120 horas,

Les barras lubricantes preparsias de este
modo pueden sacarse de 1os” tubos empujandoless ya gue las
barras ge con’braén ligeramente y no se pegan al vidrio. se
vid que las barras son suficientemente duras pera usarlas en
3& lubricacidn de pestefias de ruedas deilogomotorass pero
posefan una porosidad eprecieble que hizo que algunes de les
barres se agrietaran durente la cure, de memera que el ren~
dimiento ascendid a aproximdemente 90%, Tembién hubo elgo de
sedimentacién del bisulfurc, damdc como resultado une acn-

mlecidn de aglomerente en las superifigies superiores,

STEMPLO  II

8¢ siade bisulfuro de molibdenoy como se he
descrito entes, por pequefios incrementos a Durite AL~S -390,
envejecida en un mes desde la fecha de febricacién con agi-
tecién lenta y constantes La agitacién se continua hasta gue
la mezula‘ es suave y esta exenta de &rumos,. Se- afiade entonces

Durite AD=-5094, resina femdlica en polvo, por pequefios incre-
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mentos, rociando preferiblemente de un modo ligero el pol~
vo con agitacidn continua y la agitacidn se continua hasta
que la mezocla tiene una contextura suave: Las proporciones .
de los ingredientes en esta mezcla son 62% del bisulfuro,
245 de purite AL=5,390 y 14% de purite aAD~5094. se incremen-
ta luego la agitacidén y se continua hasta que se separe agua
de la wezcla y se acunule sobre la superficie, 3e interrumpe
la egitecién y se decenta el agua. La mezcla es my viscosa
pero es ocapaz de ser vertida.

Se dispone la mezcla en moldes de iidrio ci~-
1fndricos y se inicia la oufa al oabo de 12 horas de llenar
los moldes, para evitar une sedimentacidn excesiva del bisul-
furoe. se colocan los moldes en une estufey se calientan a
la temperatura inicial durante un periodo de unas dos hores
y se calienten a las temperaturas siguientes y durante los

periodos de tiempo indioadoss

762 ¢ durente 60 horas
882 U durente 2 horas
1002 ¢ durante 2 horas

1202 ¢ durante 8 horas

" Phempo total 46 QUTrR ¢ 4 s o « ¢ 72 horas.

oon la cestufa desgonectaday; s6 deje Que las barraes se eﬁfrian

en la estufa hasta temperatura smbiente,

ks posible extender el tiempo de cﬁia éfﬁs;

nores temperaturasy por ejemploy 93° U y producir barras de

-17 -
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liquida puede usarse al cabo de un periodo de 3 meses des-
de la fecha de cu fabricacidon. Debido al aumento de viscosi-
dad, resultante de envejecimiento, se usa menos resina en
polvo y mads resina liquida ya que la resina liquida envejeoe
para dar una mezcla con caracteristicas de flujo viscoso
adecuadas. Se obtienen elementos lubricantes que correspon-
den en sus propiedades y utilidad a los preparados segun el
ejemplo 11.

EL invento crea una composicion lubricante
y un elemento lubricante evidentemente adecuados para apli-
caciones de lubricacion en seco, tal como en la conservacion
muy modesta de postadas de ruedas. La composicion da un lubri-
cante superior en sus caracteristicas de aglomeracion y a las
altas presiones y posee la dureza, tenacidad y resistencia
al calor necesarias al mismo tienpo que es de Ffabricaciodn
econdmica. Se crea u n método muy ventajoso y no se necesi-
ta operar a altas temperaturas. Una superficie metalica m6-
vil es lubricada por oontacto de la misma con una mezcla
compacta de acuerdo con el invento para reducir al minimo
los problemas con que se tropieza en operaciones de traba-
jos fuertes.

Esta solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en los Estados Unidos de América el 4 de Febrero
de 1954 bsLjo el numero $08*173, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto-Ley sobre propiedad

Industrial
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Loe puntos As invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencién en EspaHa, por VEINTE aRos, son ios si-
guiantes:

1*# - Mejoras introducidas en la prepara-
ciéon de composiciones lubricantes* caracterizadas porgue
en las mismas consisten en esencia en una mezcla compacta
de bisulfato de molibdeno y una proporcion aglomerante me-
Aor de una resina fandélioa termoendurecible, curada y re-
sistente al calor*

2"* - Mejoras introducidas en la prepara-
cion de composiciones lubricantes, caracterizadas porgue
las mismas consisten en esencia en una mezcla compacta
de por lo menos 60% aproximadamente en peso de bisuliUro
de molibdeno y una proporciéon aglomerante menor de una re-
sina fendlica termoendurecible curada y resistente al ca-
lor*

3’;*- Mejoras introducidas en la preparacion
de composiciones lubricantes, caracterizadas porque las mis-
mas consisten en esencia en una mezcla compacta de bisul-

iUro de molibdeno y una proporcién aglomerante menor de

20 -
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una resina fendlica teimoendurecible, cayada, resistente al
calor, derivandose dichas resinas de ana mezola de una resi
na de colada de fenol fozmaldehido y una resina de molde ca
paz de ser carada de fenol fonaaldehido*

4’:3 —Mejoras introducidas en la preparacion
de elementos lubricantes, caracterizadas porque los mismos
consisten en esencia en una mezcla de una myor proporcion
de bisulfuro de molibdeno y una menor pBsporoian, aglomeran-
te, de una resina fendlica termoendureoible, carada, y resis-
tente al calor, en forna de barras sélidas*

5*+- Mejoras introducidas en la preparacion
de composiciones lubricantes*

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
anteoede, representado en el dibujo que ee acompasa y para
loa fines gue se accmpaS&n*

Esta Memoria consta de veintiuna hojas escri-
tas a maquina por una sola cara*

Madrid,
- T W L ]?M(
B/ A.
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