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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafla & -
la sollicitud de
una PATENTE DE INVENCION por. VEINTE AKOS en ESPAﬁi
o s favor de o ' B
Don FRANCISCO FERNANDEZ DAVO y Don MANUEL BOYERR MAS, smbos
de nacionalidad"dspaﬂcla; domiciliados en CREVILLENTE (Ali-
cante), Av, de Guillermo Magro -21,
por

" UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ALFOMBRAS "
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La invencién a que se refiere la presente memoria, cons-
tituje una novedad industrial con caracteristicas y ventajas
que la hacen merecedora del privileglo de explotdcién exclu-
siva que por ella se soliclta, de acuerdo con las prescrip-
clones del Estatuto vigente de la Propiedad Thdustrial de
26 Jullo 1929, texto refundido, publicado el 30 de abril de
1¢30.

El objeto de este Patente de Invencién estéd representa-
do por un nuevo procedimiento para la fabricacién de alfom-
bras, en el que se prescinde de todes las caracteristicas
de los distintos métodos séguldos hasta ahora para conse-
guir efectos parecidos. Antes de entrar en explicaciones,
diremos que el procedimiento que nos ocupa permite obtener
unos resultados sorprendentes, tanto por lo que se refiere
a la rapidez de fabricacién y perfeccidén en las piezas ob-
tenidas, como en el empleo de miltipkes colores para obte-
ner lo més variedos dibujos.

Sabido es que, segin los procedimientos usuales,vlas
operaciones previas para la fabricacién de una alfombra
cualquiera son completamente independientes de las gque =me
se seguirén para la fabricacién de otra alfombra semejantegnT
lo cual puede decirse con toda razém que el proceso de fabrii
cacién supone los mismos gastos de tiempo y materiales en
la fabricacién del primer ejemplar. que en la de los siguient
tes similares.

También es condeéddd. suficientemente el hecho de que en
los procedimientos clésicos, el afiadir un color més a la
alfopbra que se trata de obtener, supone tener gque ocultar,

con fibras de este color, los que ya tiene el resto del te-

Jido, ademés de que es preciso dar al conjunto un grosor
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superior al normel, como consecuencia de tener que montar
unos hiloe sobre otros. Ello limita la gama de colores a
emplear en una misma alfombra.

Por el nueve procedimiento se suprimen totalmente los in-
convenientes mencionados, al prescindir de los elementos usue-
les. Asi, no es preciso telar alguno, ya gue no son necesae-
rias trame y urdimbre.

El procedimiento consiste esencialmente en disponer una
superficie rigida de dimensiones asproximedas a las de la al-
fombra a obtener, cuya superficie se halla perforada verti-
calmente con una pluralidaed de orificios slineados en todos
los sentidos. Los hilos de diversos colores se introducen
por la parte superior de los orificios, haciendo que los ex-
tremos de los mismos asomen por la parte inferior de la su-
perficie, en cuyo lugar se ha dispuesto una massa de goma
que se vulcaniza con los repetidos extremos de los hilos.

Se desplaza, posteriormente, le superficie agujereeda hacia
arribay en una distancia conveniente, pare poder cortar to-
dos los hilos, por cualquiera de los procedimientos usuales,
a la altura que se desee dar & la alfombra y de tal modo,que,
en la parte inferior de la superficie agujereada, sigen aso-
mando todos los hilos pares poder repetir la operacién con
una nueva masa de goma, y as{ tantas veces como se quiera
hasta sgotar las dimensiones de los hilos empleados.

Las alfombres obienides presentarén sus dibujos en el
més veriado colorido, al introducir en cade orificio de le
pieze rigida un hilo del color gque convenga. FPor otra par-
te, estes alfombras tendrén la forma que se gquiera: rectan-
gular, cuadrada, ovalada, eliptica, estrellada, etc, ya que,

para ello, no es precisa otra operacién que dejar libres los
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orificios necesarios de la pisza rigida, en el momento de for-
mar los dibujos.

La elfombra tendré) consiguientemente, una base formeda
por una masa de gome, caucho esponjoso u otra materia simi.
lar, que la heréd mucho més cSmoda. Debajo de dicha mada de
goma o introducida en la misma, puede disponerse una pleza de
tejido fuerte que en el momento de la vulcanizecién se solt-
darice con la base ddndole consistencia.

Aun cuando no es preciso hacerlo, ya que son fécilmente
comprensibles, citaremos algunas ventajas que ofrece el nue-
vo procedimiento y que son, entre otras, las sigulentes: ex-
treordinaria rapidez en la fabricaéién, ya que las operacio-
nes preliminares como es la formacién de los dibujos, no es
Preciso hacerlas més que une vez. Consigulentemente, shorro
de tiempo. Ahorro también de materia prima, por lo que se
refiere a la lena o fibres emplesdas, ya que es una cantidad
minima la que se emplea en cada alfombra. Posibilidad de em-
plear todos los colores en el menor espacio. Gran comodidad
y resistencis de la alfombra obtenida, y, finalmente, senci-
llez del procedimiento, que, en principlo, no exige especia-
les ni costosas instalaciones.

Hecha le descripcién precedente, es preciso afiadir que

los detalles de realizacién de la l1dea expuesta pueden va~

que es 1la que se desprende de los pérrafos que anteceden y
la que se reivindica en la sigulente

HNOTA

En resumen: La Patente de Invencién que se solicite, re-
caerd sobre las reivindicaciones que siguen:

1%,- Un nuevo procedimiento pera la fabricacidén de al.
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fombras, que consiste esencislmente en disponer una superfi.
cle rigida de dimensiones aproximsdas a las de la alfombra

a obtener, cuya superficie se halla perforada verticalmente
con una pluralidad de orificios eslineados en todos los senti-
dos, introduciéndose por la parte superiocr de dichos prifi-
cios lo8 hilos de diversos colores, haciendo que sus extre-
mos asomen por la parte inferior de la superficie, para que-
dar vulcanizsdos con una masa de goma dispuesta en tal lu-
gar.

2% ,. Un nuevo procedimiento, segin reivindicacién prime-

‘ra, caracterizado por el hecho de desplaZar posteriormente

la superficie agujereada, hacla arriba, deslizéndose los hi-
los por sus orificios, en uns distancia conveniente, para
poder cortar los repetidos hilos a la altura que se desea
dar a la alfombra y de tal modo que por la parte inferior

de la superficie‘sigan asomando todos los hilos para wulce-
nizarlos con unavnueva masa de goma; repitiéndose la opera-
clén tantas veces como se quiera hasta agotar las dimensio-
nes de los hilos empleados.

3% .« Un nuevo procedimiento, segin reivindicaciones an-
terioreé, caracterizado por el hecho de mantener fija la su-
perficie rigida, a través de cuyos orificios pasan los hi-
los, desplazando hacla abejo la mass de goma para hacer des-
lizarse los hilos a través de los orificios, cu;ndo la vul-
canizacién sd ha realizedo.

4% .- Se reivindica, por #ltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita:

"UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ALFOMBRAS".

Todo conforme queda descrito en la presente memoria, gque
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consta de seis pégines escritas e miquina.

Madrid, 4 noviembre 1955.

ALYONSO UNGRIA
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