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PATENTE
DE
. INTRODUCCION

. a favor de EXCIUSIVAS INDUSTRIALES,’S. A., entidad espa-
flola, domiciliada en Barcelonz, calle Roger de Flor, 84,
por YPERFECCIONALIENTO DE FABRICACION DE BALONES PARA
PRACTICAS DEPORTIVAS”.

MEMOKIA DHESCRIPIIVA

La presente invencidn se refiere a un procedi-
miento para la fabricacidn de balones para prdcticas de-
portivas, de une sola pieza y con materisles yue hasta
el presente no se habfan utilizazco en esta industria.

Todos los balones actuslmente utilizados en los

juegos de fdtbol, baléncesto, rugby, etc., estdn consti-

] tufdos en general por dos elementos: una funda de cuero

de la forme y dimensiones apropiadas y una vejiga o cé-

mara neumdtica hinchable alojada en aquélla Yy gque da =&

10. le misma la necesaria consistencia una vez llieneg de ai-
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re a presién.

Conocidas son las fesventaejas gue ests clase de
balones presentan desde el junto ¢e vista de su fabrica-
e¢idn, gue resuita extremadsmente luzboriosa. Pfor una per-
te, debe prepararse aquella {unda exterior de cuero, que
se realize a partir de piezes de formas correspondientes
gque ueben yuxtaponerse ordenadamente y coserse, para dar
la forme adecuzda & la funda. Por otrs parte, no es menos
diffcil lz fabricecidn de las vejigas o cdmaras neumdti-
cas, asimismo constituidas en iz generalided de Los ca-
508 por varies pliezas conplementariss.

Adenmés, en orden a la prdctica degortiva, no de-
Ja d¢e resultsr un inconveniente el hinchsdo del baldn,
la dificultad que representa lz colusidn dei pitorro de
hinchado y el cierre de la funca de cuero, ssi como el
peligro gque entrafia le presencia de lz zona de cierre
de la misma, generalmente obtenida por z2tado con una
tira de cuero que forzosamente forma relieve al exte-
rior.

Todos estos incon&enientea desaparecen por com-
pleto con la realizscidn de los balones ue scuerdo con
el procedimiento objeto de la invencidn, cuya simplici-
dad <e realizescibn, y la particularicad del empleo de
unosg msterisles hasta ahora indditos en esta rama in-
dustrial, no obstan para gue se obitengan de gran regis-—
tencia y en perfectas condicicones de empleo, formando
conjuntos monopieza, sin soluciones slgunas de continui-

tad en su superficie.
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El procedimiento objeto de la invencidn consiste
esenciaimenté en partir de uns mese de naterial pldstico,
la cual se toma con el sxtremo de un tuvo yue se intro-
duce en un molide que réproduzca la forma del baidn, pre-
ferentemente con los relieves gue exteriormente presentan
los cowrrientes de cuero y con rugosidades apropiadas para

dar a l& superficie del balidn mollesdo uns ligera aspere-

z& que facilite su utilizacidn, tras de lo cual, y luego de

cerrzado aquel molde, se conecta el tubo portador de la ma-
sa de material pldstico a un inyector de aire a presién,
obligendo & aquella masa pldstica 2 zdaptarse a la super-
ficie interior <el molde y tomar su forma,

Se continde inyectando aire a presién hasta al-
cenzar ia que deba tener el baldn terminado y & continue-
cidn se emtransula el material pidstico por el extremo
del tubo, cerrando de estas manera el baldén, gque se deja
enfriar y desmoldea, obteniendo un baldn enterizo, sin
soluciones dé continuidad reales en su superficie y con
la presién de aire precisa para ilas ordcticas deportivas
& gue se aplique.

8e comprende que serdn independientes del objeto
de la invencidn los materiales pldsticos em.lcados, siem-—
pre que luego de solidificados presentan la elssticidad
conveniente, moides y aparates utilizscdos, aplicsecidn
de los baslones zs{ obtenidos y, en general, todos cuan-
tos detalles accesorios puedan yresentarse, siempre gque

no aparten ali conjunto de su esencialidad.




NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten—

te de introduccidn:-

? 1. Procedimiento de febricacidén de balones para

prdcticas deportives, gue consiste esenclalmente en par-
e tir de una masa de material pldstico adecuado, la cual

se toma en el extremo de un tubo que lusgo se pasa al

interior de un molde gus reproduzca L& forme «el baldn,

preferentemente con los relleves gue exteriormente pre-
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. sentan los corrientes de cuero y con rugosidaaes zopro-
. 10. sledas para dar a la superficie una ligewra aspsreza,
f n tras de lo cual y luego de cerrar aguel molde, se co-
N 4
~§ necta el extremo libre del tubo portador de la masa plds~

tica & un inyector de aire a uresidn, obliganio a dicha

m&sd8 @ adaptarse a la superficie interior del molde y
13. tomar su rorma, prosiguiendo liche inyeccidn hasta al-

cangar ls presidn interna que deba tener el baldn ter-

minado, procediendo & continuscidn s sstrangulsr el ma-

<

erial pldstico por debajo del tubo Ae soports, cerran-

do de ¢sta manera el baldn que luego se deja enfriar y

20. puede desmoldearse.
2. Procedimiento de fabricacidén de bvalones pa-

ra précticas deportives.

Todo ello segun queda descrito y reivindicado

en la presente memoria gue consta de cinco hojas folia-
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das escritas por una sola cara.

Rzrcelona, a 26 de octubre de 1855.
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