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JEVORIA DESCRIPLIVA
para golicitar
PATENTE DE ITNTROUCDUCCIONW
en
ESPALA

por BVRSUYA aiios

a nombre de FIZTTSBURGH PLATE GLASS COLIPANY., entidad

norteamericana, establecida en Cne Gateway Center, Fitte-

burgh, Pensilvania, Estados Unidos de Anériaa, por:

" UN APARATO Palla APLICALR UNA DI04 UNIFOE
LB LATERIAL BLECTRICAIENTE CONDUGTOR 4 U-

Ha SUFERFICIE DE UNA HOJA DE VIDRIC *

E1l presente invento se refiere a aparatos
para aplicar tiras de un material liquido a una super-
ficie de una hoja de vidrio, y se relacliona particular-

nente con aparatos de esta clase que pueden emplearse
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para aplicar una tira de wr amaterial eldctricarcente con-—
ductor & una gsuperficie de una hoja de vidrio en o cer-
ca de sus bordes, y es divisional de la solicitud, Ie,
222.445 que se refiere al procedimiento.

Con anterioridad se hea propueéto cong-
truir unidades vidriadas dobles gque pueden sustitulr a
los vidrioca usualea individuales en ventanas calentando
al punto de ablandamiente y rebatiendo luego los bordes
de un panel u hoja de vidric y unlendo una segunda hoja
a ellos fundiendo las partes en contacto para der una

unidad monolitica cerrada. Tales unidades se caracteri-

zan por la exclusién permanente de humedad de su interior.

También, el aire u otra gas ocluido en elias Proporcio~
na un medio no conductor excelente para el calor. asi,
la unidad constituye un excelente aixlador térmico.

sé ha propuesto un procedimiento para
hacer unidades de esghe tipo que comgpreide soportar Gos
hojas de vidrio en relacibn supcrpuesta pero ligeranen~
te eagpaciada entre si, teniendo ana de Cichas ojuw du

v en elle, calentar los mirgenes de la hoja superior

JRe

nasta que caigan y queden soldados a los nédrgenes de la
hoja inferior, tirar de la hoja superior hacla arriba

para crear una cdmara entre las hojas y aumentar brusca-

nente la pregidn del aire dentro de la unidad para dar

forme & la conexidn soldada entre las hojas.
En este procediniento, el calentaniento

de los bordes del vidrio se efectla por calentanmiento
Fiy
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eléctrico localizado. Con el fin de iniciar la opesra-
cidn de calentamiento eléctrico, es deseable aplicar u-
na tira de un material eldctricamente conductor, tal co-
no grafito coloidal sobre la guperficie inferior de la
hoja asuperior de vidrio cerca de los bordes de la hoja.
luego se hace pasar una corriente eléctrica a travds de
la tira para efectlar el calentamiento de ella ¥y del vi-
drio inmediatamente adyacente y subyacente a la tira.,
Una vez que la operadidn de calentamiento se ha inicia-
do adefuadanmente, el propio vidrio se vuelve conductor
¥y el calentamiento eléctrico puede continuarse as! in-
cluso despuds de que la tira eléddtricamente conduchora
ag ha ewvaporado.

Con el £in de obtener un calentamiento,
dovlez y soldura uniformes ds las rartes calentadas del
vidrio, es ésencial que las tiras conductoras sean de
espasor y anchura uniformes de modo que ge Obtenga una
conductividad uniforme alrededor de $0do el perimetro
de cada hoja de vidrio. Ilasgta ahora, las tiraas de gra-
fito coloidal se han aplicado haciendo pasar el vidrio
entre rodillos usuales que actlan en forma muy parecida
a rodillos de agarre. Sin enbargo, mediante un aparato
tan basto, ha sido dificil o implosible obtener el e 8 pam—
clamiento adecuadc de las tiras y la uniformidad de S 8
vedor y anchura de los recubrimientos, %san esencial pa-
ra ung ejecucidn satisfactoria de las operaciones de

goldadura subsiguientes.

-3 -
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dn procedimien%o mejarado que ha sido pro-
puesto comprende: llevar las hojas de vidrio sobre un
trangportador de rodillos que tiene alas de gula incli-
hadas que mantisnen a las hojas emactamente situadas con
regpecto al aplicador de las tiras. Despuds de que se
na aplicado la tira a un par de vordes, el vidrio ed gi-
rado y pase sobre rodillos y entre alas de gula de mo-
do que ge apliquen tiras al otro par de bordes. Una ob-
Jecibn a este tipo de proceso de aplicacidn de las +i-
ras e3 que ccasionalmente log bordes de la hoja de vi-
drio son agtillados por las alas de sufa hacicndo asi
gue la ﬂdja de vidrlo sea lnmuecuada vara su uso on el
procedimlento de soldadura. Una objecién adicional z ial
procedimiento de aplicacidén do tiras cs que las alas de
cula del tranaportador deben ajustarse cada vez que ha
de tratarse una hoja de anchura diferente = la hoja an-
texrior.

Otra objecibn u este tipo ds procedimien-
to es que el par de tiras aplicado inicislmente se es—
tropea a menudo cuando la hoja de vidrio pasa sobre los
rodillee del transportador antes de y durante la aplica—
cibn del par restante de bordes opueztos de la hoja de
vidrio,

En un procedimiento para hacer unidades
vidriadas dobles soldadas, totalmente de vidrio, +t8l co-
mo se describe nds arriba, las hojas de vidrio gon laan

das, reciben la aplicacidén de las tiras ¥ luepo se guel-

-4 -
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dan. Zs en extremo importante que el contaecto con el
equipo de manejo con lea superficies lavadas de lag ho-
Jas de vidrio que han de {ormar el d4nterior de la uni-
dad se redusgca 8 un mininmo. Cualesquiera marcas o su-
cediedad que ocurran en estas superficies no pueden qui-
tarse degpuéds de soldada‘la‘unidad. Asi, puede verse
que ge desea la creacidn de un método pgra aplicar ti-
ras al vidrio de modo que se requlera una cantidad ni-
niva de manejo del vidrio.

Ue acuerdo coun el presente invento, eg-
tes dificultades se han evitado sopertando la hoja de
vidrio por un nmedio adecuads, por ejemplo, un cabezal
de vacio gue se une a la superficie de la hoja gue ha
de recibir las tiras, y haciende pasar un aplicador de
tiras por debajo de la hoja de vidrio de modo que se g-
pliguen las tiras a la superficie inferior de la hoja.
Zgto se consigue transportando uns hoja de vidrio so-
bre un transportador de rodillos, gituandc y centrando
la hoja de vidrio sobre el transportado® con relacidn

@ un cabezal de vacio y a un aplicador de +tivras situa-

do encima del transportador, moviendo el cabezal de ve-

¢lo hacia abajo para gue se aplique a la superficie su-
perior de le hoja de vidrio centrada, aplicando un va-
cio al cabezal para coger el vidrio, subiendo el cabe-
sal de vacfo con la hoja de vidrio ¥y haciendo pasar lue-
€0 un aplicador adecuado de tiras por debajo de la hoja

de vidrio soportada de modo que se egplique una tira de



15

2y

un wmaterial eléctricamente conductor a la superficie in-

ferior de la hoja. -

Cugndo la hoja de vidrio ha recibido
agul la aplicacién de las tires un medio de soporte a-
decuado, por ejemplo, una vagoneta, es movida debajo del
vidrio & un nivel por encima del transportador, y el vi-
drio es bajado a encima de la vagoneta por el cabeszal
de vacio. El vaclo es libertado luego, el cabezal eg
gubido otra vez y la vagoneta lleva la hoja preparadu

a la operacién de soldadura. X1 vidrio descanss sobre

pequeiios botones de carbbn o de gmrefito fijados a la rar-

te superior de la vagoneta y no es marcado por estod bo-
tones,

En una realizacibn preisrida del in-
vento, un par de rodillod aplicadores se hace pasar por
debajo de la hoja de vidrio soportade de modo que apli-
quen un par de tiras a bordes opuestos de la hoja rec—
tangular, la hoja es girada luego en 909 ¥y un par de ro-
dillos aplicadores se pasan por debajo de la hoja de vi-
drio para aplicar otro par de tiras a los obros vordes
opuestos. Vi le hoja dd vidrio es rectangular, pueden
cuplearase dog pareg de roﬁilios; al paso gque oi lé hoja
de vidilo es cuzdreda s80lo precisa eaplecos Wi pai de
rodillios, aplicadores de laa. tirag.

En el procedimiento de goldadura, log
vorded calentados de la hoja infericgr de vidrlo se pe-

gan ocasionalmente a las platinas sobre las cuales estd

-6 -
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“Yopartada la Loja en el horno de goldar durante el pro-
cego de soldadura. Ui método gatisfactoric de impedir
esta adherencia consiste en aplicar una tira de un ma-
terial separador, tal cono un material wicdceo a la su-
perticle inferior de la hoja inferior de vidrio & lo lar-
&0 Ge los bordes de la haoja de vidrio. Zsto se hace an—
tes de la operacién de soldadura en ung forma similar

a la empleada para aplicar la tira eléctricamente con-
ductora gobre la Superficie inferior de la hoja superior
de vidrio. Cualquier material que forme un cojin sepa~
rador entre el vidrio calentado ¥y las platinas es ade-
cuado. Teles materiales incluyen los que Ponen en li-~
bertad burbujas de oxfgeno durante el calentamiento de
los hordes da Vidrio'y forman asi una capa geparadora
entre el vidrio ¥ las platinas.

De acuerdo con otra realizacién del
bresente invento, tanto la haja superior como la hoja
inferior pueden recibir aimultdneanente la aplicacién
de las tiras y situarse luego ainultdneaunente sobre la
vagoneta para la operacién de soldadura. Lgto se con-
8igue colocando la hoja inferior y la hoja superior go-
bre un transportardor giguiendo la hoja superior a la
hoja inferior en alineseddn indirecta con ella, wmovien-
do las dos hojas a lo largo del transportador ¥y situdn-
dolas y centréndolas con relscién a cabezales de vacio
Y aplicadore-s de tirasg estacionados encimadel transpor-

tador, aplicando ¥ soportando las hojas de vidrio por

-7 -
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medio de los cabezales de vaclo, y aplicando las tiras

a la hoja superior y a la hoja inferior con la golucidbn
eléctricamente conductora y material separador respec—
tivamente en la forma arriba descrita. Las hojas a laag
que @e han aplicado las tirag gon depositadas luego so-
bre la vagoneta en alineacibdn directa para la operacidn
de soldadura. La vagoneta transpota las hojas de un
horno de precalentamiento y desde alll al aorno de solda-
dura dondekson retiradag a la vagoneta y soldadas para
formar una unidad vidriada doble.

Para comprender mejor el invengo,
puede hacerge ahora refersncia a log dibujos anejosg, sn
los cuales los nidmeros de referencia iguales ge relic—
ren glempre a partes iguales.

En los dibujos, le fig. 1, es una
vigta en alzado del ajarato adecuado pare apllcar tliras
de material a lg superiicie de una hoja de vidric dz au-—
cuerdo con lag disposicionss del preseate inventos

la fig. 2, es Wi visita eu planta
del aparato postrado en la Iige 4L 7

Ia fig. 3, es upa geccidn vervical
daeda por las Liness Lil-1il de la ©ij. 1, Con Teiues oo
e gavivetura wogtracay en alwados

la fige 4, cs wng vista diegresdlica

P \ S

gque iluwgtre Los nedios para centrar y sobualr las Lujas

(%

ge vidraio goore w trasaporsadons
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La fig. 5, es una vigta dada por las 11-
neag V - V de la fig. 4;

le fig. 6, es una hoja de paso diagramé-
tica que muestira el sistema neumdtico para subir ¥y ba-
Jar los cabezales de vaclo empleados en la préctica del
invento; |

La fig. 7, es una hoja de paso disgramd-
tice del silstena de vacio de los cabezales de vacilo;

La fig. &, es un alzado fragmentario de
un  par de aplicadores de tiras;

vLa fige Y, es uua vigta lateral de uno
ce los aplicadores de tiras mostrados en la fig, §; ¥y

, La fig. 10, es una vista diagramdtica

gue ilugtra la secuencia de operaciocnes &l aplicar bi-

ras & hojag de vidrio y los medios eléctricos para con-

trolar la operacidn de aplicacidn.

El aparato aplicador de tiras se muestra
en laa figs. 1, 2 y 3. Ia hoja de vidrio 10 qus es la
hoja inferior en la operacibén de soldadura y la hoja de
vidrice 11 gque es la hoja superior en la operacidn de
goldadura son movidas hacia el aparato aplicador 13 por
medio del transportador de rodillos 15 que comprende
un armazén de soporte que tlene soportes verticales 20
¥y soportes hbrizontales 21. ILas hojas de vidrio son
wovidas sobre rodillos de gralfito 24 soportados sobre
varillas giratorias 25 montadas en soportes horizonta—

las 21.
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dnos rodillos de carbén, +tal como wo-

dillos de grafito o rodillos guarnecidos de grafito han

resultado ser necesarios rara suusoc en el transporte de

las hojas de vidrio al transpartador. Ias hojas de vi-
driocestdn a wua verperatura de unos 508 ¢ cuando vie-
Len de uns médguina lavadors y secadora { no mostradﬁ) v
se calienta a aﬂa;ﬁemperatara de YU a 120g ¢ por calen—
tadores usuales de bobinas eléclricas situados bajo el
transportador para Preparar el vidrio para la aplice-~
cibén de las tiras.

Pe ha encontrado que la tira de £Er8m-
fito coleoidal eldctricamente conductora funciona mejor
cuando se aplica a o cerca de aquellas temperaturas a
causa de la mejor dispersién de lag particulas de ora-—
Tito, dando con ello una tire mds wniforme. 4 tales
temperaturas, los rodillos hechog de nateriales tales
GO0 acero, acero cromado, nadera, caucho, anllanto, ejc.
han nostrado tendencia a marcar el vidrio. Los rodi-
1llos de grafito ¢ los rodillos recubliertos de grafito
no exhiben tal tendencia a nmarcar el vidrio. Como he-
mos dicho antes, es en exﬁrémo lnportante que las sSuper-
ficies interiores de lag hojas de vidrio estén completa-
mente limpifs porque una vez Que se han soldgdo no pue-
den limpiarse mds. Lsto hace que el uso de rodillos de
grafito gea de gzran valor.

£l mecanisma pars lmpulsar el transpor-

tador 15 incluye un motor reversible 26 conechado a un

- 10 =
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embrague electronagnético 27 que a su vez estd conectg-
do a un dispositivo de ‘transmisidn 20. E1 dispositivo
de transnisidn 20 impulsa el accionamiento de cadenad

de rodillos 29 gue acciona el drbol loco intermedic 30
v el pludn 31 que & su vez impulsu la cadena J2. Ia ca-
dena 32 egtd conectada a piuones L, conectados & varie
lilas 25 del transportador. Los pisones de acdionamiento
de los rodillos 34 estdn conectados por pares m ediante
cadenas 30. Jales conexiones de accionamiento pars el
trangportador permiten la parada y arrangue unilorne

del trangportador.

&l embrague slectronegndtico 27 es
sucitado eldctricanente por circuitos de counbrol. £1
ugo de tal ewdraguas permide une wosloiwcién vy desacele—
racibn uniforue del accionemiento del transportador de
modo que se impidan las sacudidas del vidrio sobre log
rodillios. Ll embrague es gjustado para dar la canti-
dad de resbalamiento deseada para aseguiar wl arvanque
¥y parada suaves.

Lag hojas 10 y 11 son nmovidas hacila
el aparato aplicador hasta que gqueden situmdas y centra-
das Dbajo los cabezales de vaclo 37 y 30. Las superfi-
ciesg de los cabezales de vacio gue se ponen en contac-
to con las hojas de vidrie 10 y 11 estdn hechas de alu-~
minio, Tal materialhe resultado ser nayédecuado en cuan-
to posee la minime tendencia a marcar o agrietar el vi-

drio calentado,.

- 11 -
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Un nétodo de centrar y situar auto-
mdticamente las hojas de vidrio 10 ¥y 11 bajo los wabve-
zales de vacio 37 y 30 se ilustra diagramdticamente en
la fig. 4 de los dibujos. Ias conexioneg eiécticas en—
tre los diversos interrvuptores y vdlvulas mencionadss
en la degeripeibn de la operacibn de centracidn y en to-
das las operaciones aubtomdticas subgiguisentes constitu—
yen controles eléctricos de secuencia usuales operadog
por mediosde relds e interruptores ¥ o se muestran en
detalle.

Las. hojas de vidriosse desplazan en
la direccibn mostrada en la fig. 4 y gon detenidas por
brazos de tope extremos 40 y 41. E1 brazo de tope 40
es egtaclonario pero el brazo de tope 41 sube entre las
varillas de transportador y los rodill-os deapuds de que
le hoja 10 jasa sobre 41 pero a tiempo pvara detener la
hoja 11 en su avance ulterior. L1 brazo de tope 41 su-
he cuando los interruptorea limite 42, 43 y 44 sgtdn en
sucesién apropiada. Eétén en la sucealdn apropiada cuan-
do la hoja 10 estd tocando el interruptor ifmite 42, la
noja 11 estd tocando el interruptor liumite 44 y el inte-
rruptaor limita 43 no es tocado debido al hecho de que eg-
td entre las dos hojas de vidrio,

ELl método de subir y bajar el brazo
extremo de tope 41 se ilustra en la fig. 5. Cuando 1os
interruptores limite 42, 43 y 44 estdn en la sucesibn a-

propiada se egtablece un circuito gue excita una vdlvula

— 12 -
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de solenalde 47 para permitir que entre aire en el ci-

lindro 46 y maeva el védstugo de pistdén 47 que estd co-

nectado en un extremo de un brazo 45 gue egtéd montado

pivotadamente soore un védstago 49 montado en el aemazlda

del bransportador debajo de los rodillos de frangporta-

dor v paralelo & la

direccidn de desplazemiento del vi-

dric. Bl brazo de bope extremo 41 estd conectado al

obro exbtrema del brazo 40. Cuando el vdatago de pistdn

4% es retraido, el brazo de tope extremdo 41 es girado

tajoso el uso. le log
portador.  Low vodil
il lE Dagueds parie

La Je, despuds de lo

hacia arriba a la trayectoria de la hoja de vidrio 11,

Le nuevo ha resultado ser agul ven-—

rodillos de _ralito soore el Uruns-

P -3 gy < T Y PR
Log da transvortador pusasl Lar
e £ Rl
Cen e ey A P I i !
G ullg revVoLdac Loy 08 8Ly LGl

Cual aubds L0Jdd Odld Tovauwld Sul

Tespechlvos DIaL0s Uue Tope exuremos. a8ty es para ase-

Surar que. ambas hojas SO apretadas Cuuult Lus uidaus

G Wpe GaLlowUE 8lluss uc eo queden centranad.  Liste

novisiente de los rodillos de Jradito vontic las Lolewu

se vidvio eslaclongriisy 1o ASYch el Vidrio. w1 ge d-

[

san

odillos ug otros naberiales, tales cowo log arpi-

sa nencionados, el vidrlo es marcado durante esta pegue-

ia rotacibn de los rodillos. Se ve asi otra ventaja

del uso de vodillos

inferior 10 v de la

o

rruptores limdte HU

e grafito en el transpoitador 15,
Los borides delanteros de lu hoja
hoja guperior 11 accilonan los inte-

¥y 21 respsctivamente gue en COvi-
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nacidn con el interruptor limite 52 inicia un circuito
dae desaplica automdticamente el smubrague 27 e inicia
el qireuito que autométicamente pone en narcha el medio
contrador lateral 53 para que se mueva hacia delante en
una cantidad predeterminada ¥ ceﬂ%re anbas- hojas de vi-
drio sobre el trangportador. 1l medio centrado 53 con-
glste en variog hotones de caucho 54 montados sobre un
brazo de acero 5% que estd conectado & su vez con la ex—
tremidad del vdstago de pistén 56 del cilindro 57. El
circuito iniciado por los interruptores limites 50, 51
y 52 para poner en marcha la operacidn de centracidn ex-
cita una védlvula de soleuoide 58 que permite el paso de
aire a una de dog aberturas del cilindro 57 para hacer
que el véstbago dg pistén 56 avance en una distancia pre-
determinaeda y centre el vidrio.

& n lea posicibn delantere del véstago
de pistén 56, un brazo 60 unido al vdstago de pilstdn 56
toca el interruptor limite 61, IEgto esgeblece un cir-
culto de control que excita la védlvula de soleuolde 55
para permitir gue entre aire en el cilindro 46 y nueva
el vdstago de piatdn 47 hacila adelante de modo que gi-
re hacla abagjo el brazo extremo de tope 41. En la posi-
cibn delantera del véstago de piletdn 47 es accionado el
interruptor Llimite 62. Bl accionamiento del interrup-
tor 1dmite 62 inicia un circuito de control que excita
la védlvula solenoide 50 para provocar un paso de alre

a la otra abertura del cilindro 57 que fuerza &l vastago

- 14 -
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de pistén 5u que contiene los medios centradores late=-
rales 53 para gque vuelvan & su posicién original. Cuan-
do el védstago de pistén 50 vuelve & su posicién original,
¢l brazo 60 unido a 41 toca el interruptor limite 52 que
Getiene la secuencia del conirol de la centracibn. ILas
hojas de vidrio quedan entonces listas para ser cogldasg
por los cabezales de vaclo 57 ¥ 38 v subidas a posicildn
para aplicacidén de las tiras.

Cuando el brazo de tope extremo 41 ¥
log medio de giro, laterales 5J vuelven & éas posliciones
cender hacis les hojes de vidrio parz tocarlas. Los ca-
bezales de vacio 37 v 38 estdn conectlados a vdstagos de
pistdn 64 y 65 de las cilindros 66 y 67. Los cabezales

de vacio son subidos y mantenidos en la posicidn subl-

‘da como se muestra en las figs. 1, 2 y 3 por medio de

presién de aire aplicada a travéds de aberturas de los
fondos de los cilindrog 6L y &7.
11 accionanientc de los cabezales de

vecio por medio de alre a presidn se muestira diagrendti-

capente en la Tig. 6. 8n ls fig. 6, el aire conprimi-
do entra por la tuberia 70 y atraviesa el regulador Ge
rresibn 71, desde alll a través de les tuverdies T2 v 73
& las vdlvulas de solenoide 74 y 76, @ los fondos Sl y
82 en U3 y 84 respectivamente de los cilind.os 56y 67.
Esta presidn de eire fuerza a 1los pistones 04 y 65 hacila

arriba en los cilindros bo y 67 hasta la pairte superior
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tel cilincro, wanteniende asl a los cabezales de vacio
en su posgiciba mds superior eu gue las pataa’ 85 .conec-

tadus a ellos estdn en contacto con inserruptores 1i-

wl sire de la parte surerior de loa
eilinuros 66 y 07 puede Flulr por wmedio de un paso es-
trechado a la witmbulera a fravés Jo low regpuludores de
vade de alre Yu, las tuberdsa 92 y la vdlvula Je wole-
aviee U4, Lete paso reatringido actua como cojin para
impedir gque los cabezules de vacio suban con demasiada
rapidez. ILa presién de aire en las tuberias 70, 72 y 73
pantiens a los cabezales de vaclo en 1a posicibn subi-
Ga. da funcifn de la vdlvula de solenoide 04 es la de
wantener un gistewma cerrado. sSato lmpide cualquier mo-
viniento de low cabezales de vacfo si hubiera una fuga
it log cilindrog o por otra causa.

la terminacidén de la operacidn de con-
centracidn inicia un circuito que exciita laus vdlvulas de
soleavide 74 y 94 paura abrir las tuberdas 73 v 92 resg-
rectivanenite a la atmésfera. Bete circuito ez .sstable-
cido cuando el biado axirsmno de tope 41 e bajado accio-
nando con ello el interruptor limlte 62, los medios de
centracibn laterales 53 son retraldos accionando con e-
llo el interruptor limite 52 y cuando log cabezales de
vaclo 37 y 30 estdn en la posicidn subida poniendo con
ello a lag patas 05 (fig. 19) en countacto con Los inte-

rruptores limite $o. Iip es necesario que la vélvula 74

- 16 -
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sea excitada porque egtd ablerta a la atnbsfera ein su
pagicidn nornal.

4l aire descargado de los cilindros
66, o7 fluye a través de los ieguladores de paso lu2
gque regtringen el paso de aire a travéds de la tuberia
75 hacia la atubsfera de modo gue el pistdn y los cabe-
zales de vaclo paédan'caer suave y Jlentamente hasta que
lag patas vb togquen y accionen losg interrupiores limi-
te 96 (fig. 10). Cumnde son accionados los interrupto-
rag Llinite 94, inician wun circuito que desexcits las
vélvulas de golenoide 76 y 94 restringiendo con ello el
pago de aire a través de los cilindros 65 y 67 7 dete-
nisndo gl woviniento descendente de log cabezales de va-
cfo. Log interrupbores limite 94 estavlecen tambidn un
circuito que excita la vdlvula de solenoide de vaclfo 100
(fige T) puara abrir la tuberfa 110 a un sistena de va-
cio.

Los cabezales de vaclo 37 y 50 tocan
las hojas de vidrio 10 y 1l y es aplicado un vaclo a e-
1los de modo gue se haca que lag hojas de vidrio se pe-
guen a los cabezsles. Lgte vacio es aplicado a. lravés
de las tuberiass 110 por medio de una bomba de vaclio que
descarga a la atmbsfera el aire retirado. Cuando se
llega a un vacio de valor predeterminado, por ejmplo,
600 a 650 mm. de agua, es acclonade el inberruptor 11D

de modo gque permita que los cabezales ae vaclo suban

‘las hojas de vidrio unidas 10 y 1l. I1 interruptor de

- 17 -
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vacio 115 excita las vdlvulas de solenoide T4, 76 ¥ S4
para permitir que el aire a presidn entre las lineas 73
y 73 y haga que los pistones 64 y 6% de Llos cilindros
66, y 67 suban a la posicidn de arrangue original.

Una veg que las hojas de wvidrio han

poslicibn nda superior coo se Luestig

o

gido elevadas a 1

. M e R e T SR PPN . 2 Gy ey e e . - .
cir dés Wigs. L oa 2 lncluslve quedan Lllatas pora que la

solucibn eléctvicanenis conductora sea aplicada a le gu-

o

rerficie inrsrlor de la Loja superior 11 v la solucidn
geparadora a 103 bordes de la superficie inrerzor ds ia
noje wnreraor U, Belo se Cousioue DO nedio de cantro

PR | o T O R I S e Ve EEFRS “ -
SRALOR e tzi“.i-l.u“\:()_t_’zju L8 ULED Ldu, Lellhy Lo ST LLD

. e S T U T cy el T e . U, B
FECTLVE alGe QUE ewoall nonadls Lodrd  wil CRITO Ue @l la—-

caclfn 140, que ge nuestra dlagrandtivamente en la fig.l

v en detalle en las figs. 2 y 3. IDos aplicadores de bi-
rag lab se nuestran en detalle en las figs. 8 y 9. IHg-
tos aplicadores se emplean para aplicar la tira eldctri-
camente conduciora.

&l carro aplicador 140 consiste en
un armawdn rectancaler de material adecuydo que tiene
dos barrag 144 y 14C paralelas a los lacos largos 147
del armazdn y conembadus rigidamenie a los lados mds cor—
Tos 148 del armaudn. ZL carro estd soporimdo sobre un
grupo de rodillos unidos a cade uno de los laedos mds cor-

tos 148. Un par de rodillos 190 estd runurado v corre

Léd

[

a lo largo de wn dngulo 151 unido al armawsdn 16 del ara-

rato aplicador por encima y perpendicularnente al trange

- 1 -
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portador 1. &1 dtro par de rodilles 153 son lisos y
corren & lo largo de un carril de metal liso 154 unido
al amazbn 36 del aparato aplicador por encima de y per-
pendicularmente &l transportador 135.

Jnldog @ barras 144 y 146 del arme-
abn eatdn los cuatro pares de aplicadores de las tiras
120, 125, 130 ¥ 135. ILos aplicadores gon todos iguales
¥y por tanto la degeripeibn de uno se estima suficiente
pare cesgcribly todos los pares.

an las figs. O y 9 ge muestran los
aplicadores 12Y. Los aplicadores de tivas 125 congis—
ten en ruecad de aplicacidbén 159 de acero con recubii-
miento de cadmio cvonectadas axilimente a motores con en-
granaje reductor 156 e impulsados por ellos cuyos nobo-
tes egldn rigidemente montados score platairormas 157
gue a su Vews egtdn conectadas pivotadauente a la barra
146. Le platalorma 1427 tiene forna de Liesa con aluje—
rog circulares en las patas 1o0 Ge modo que la barra
140 pueda corwer librenente a través Ge las patas.

Un collar 16U que tiene alas lod y

fi

163 estd unido de modo ajustable a la barra 146 entie

©

lug pavas 150 de la pluta’orme 197 por wedio del perno
164. &1 collar 160 vegula el movimiento circular del
aplicador de tirvas 1lgb coun respecto a la barra 140.

Zn un ale 162 estd wnido un muelle 170 en alineacidn

verpendicular y en counbtacto con la cara inferior de la

parte superior de la plataforna 127. sste muelle 170¢
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ra tambidn para Lacer que la rueda aplicadora 157 a . ie-

te ligeramente sobre la superficie del vidrio durante
la operacidbn de aplicacibén. in la otra zla 185 wel co-
llar 16U estd roscado un tornillo de mariposa 17¢ cuya
punta estd situaca a distancia fija desde la blatalorna
197 de wodo gque limite la rotacién del aplicacdor de ti-
rasg 125 en uwna direccibn opussta a la impedida por el
nuelle 170,

Ha de ouservarse en esle pomento que
log aplicadorea de tires 125 y 1.5 estdn wontudos sovre
la varra 146 de modo que el punto de contucto de lag rue—
dag aplicadoras 155 con las hojas de vidrio estéd nds ba-
Jo gue el punto,de contacto de las ruedas aplicadoras
e log aplicadores 120 y 130 cou las Lojas de vidwio.
L850 es pave permitir que los aplicadores 125 y 135 pa-
gen por Gebajo de las hojas de vidrio sin locurlas cuan-

do estédn aplicanco las tiras los aplicadores 120 vy 130,

Le parte periiérica de Lu ueds a,.1i-

cudors 1oy se exviends d

®

envro de un weclipleinte 1loU paia

la gelueidbn de aplicacibn que estd woutado souvve lu | lo-

e gy e o ey R, [ g ! P AU BN ey -
Gwaoria LuY por wmedilo de wn dngulo 182w

Clall Vi Lijaud,.

}-J

s ool aplicador 125 esle ieciplente contisne ung £olu-

oy .- PO T QRN S S, N . e W e e e i ™ -
cibn eldcetricawente conduchora tal Cowo

LT ue L S LU L Lelie TLe e

cadu en ella para perniltir el vaciludo del



Lz operaciln de aplicacidn se nuestira
&iagraméﬁiuamenté o flms Jiz. 3y 0. El carro aplica-
Gor 140 se nmuestra en su posicidn inicial en sgtas Ii-
suras. L1 carro aplicador 140 eatd conectado a una ca-
Gena 200 en 202 y 204. ia cadens 200 corre en tormno de
poleas 206, 207, 208 y 209 counectadas de modo rotatlvo
el armasndn del aparato aplicador. Iu polea 200 esvd

conectada por el dispositivo de transnisidn 21C y el en-

hragae electrowagndtico 211 al motor reveralble £12 gque
L d
da un medio para mover la cadena 2U0.
Deben hecerse varios ajustes en el apa-

rato a licador antes de la operacidn de aplicacién de-

pendiendo de gue hayun o no de reciblr le aplicacidn ho-
Jag d

e vidrio cuadradas o rectahgulares, Por ejemplo,
gi la aplicacidn lia de hacerse uobré hojas cuadradus de
vidrio en sus bordes, entonces 30lo se usan log aplicu-
doves 125 y 135 pero sd la aplicacibn ha de hacerse 80—
ure nojas de vidrio rectangulares entonces se emplean
log cuatro pares de aplicadores de las (iras durante la
operacibn de aplicacibn. asi, por medio de un Inverrap-
Lor adecuado, los motores 156 de todos los aplicadores
son pusgstos en marcha cuando la aplicacidn ha de hacer-
se gobre hojas rectangulares y solamente se poaen el
parcha los moborews de los aplicadoresg 125 y 150 cuando
la aplicecidn ha de hacerse éobre unidades cumaradas.
Cuando estdn girando todas Las ruedas

aplicadoras,el borde de la rueda gue egtd en cont-acto
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49,

e

con el vidrio en los aplicadores 120 y 12U se musve en
direccién opuesta al avance del sarro aplicador, y el
borde de la rueda que esll en contacto con el vidrio en

los aplicadores 125 y 135 se mueve en la direccidn opues-

ja

ta al retroceso del curro aplicador. ©n otras palabras,

la. direccidn del mo¥imiento del vorde ds cada una de las

3

riadas aplicadoras cuando estd aplicando una tira es o-
puesta & la direccibn de movimiento del carro aplicador
an dicho momento.

Se ha encontrade que s obtlenen tiras
nds satisfactorias cuando la velocidad del vorde de la
rueda aplicadora es mayor que la velocidud del carro a-—
plicador cuando se mueve por debajo del vidrio. PFot e-
jemplo, se obiilene una buena tira para Tines de solda-
duera cuando le velocildad del carro aylicador es de unog
4 metros por minuto y la velocidad perilférica de la rue-
da aplicadora é@s de wnos 4,75 metros por ninuto. Pae— |
den emplearse relaclonsg de veloclidad periférica de la

rueda aplicadora & le velocidad del carrvo a_licador de

2 & L1 ¥ ngyores.

Unz buena tira para fines de soldadu-~

ra es una tira que tenge una reslultencls wnilovue povw
wiided e loioitud. La resistencila por widdaw Lo Loill

Cud eve fancibn de Lo cantidad de naterilal sléviricawmeis—
‘o R T S e 11y S e P2 " e ppnf teig s

e conduchor depvuii-adn pOr Waluad de Llongisad. abl,
Wia buena bivs parva fineg de goldadura es wila sn Lla cueld

WiiE CRLY LUBG wilad vsws we wmterial sldchoigansaie cond.ic-
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GO G U 0Dl aele JOL Wlida L2 LODZITUG. le robueldn

de o des ruedas aplicadoras o LoGo gue la velovluac e

_— B - )

vivdrica de le rucla soa mayor gue la velocldad lineal
del carro durante la‘operacién de aplicacidén permite
depoéitar una canbidad uniforpe de uaterial sobre la su-
periicie del vidrie por unidad de loungitud.

La operacidn de aplicacibn comienza
cuando los cabezeles de vacilo 37 y 30 vuelven a su po-
silcibn gubida noimal y las patgs 5 tocan los interrup-
tores limite 6. Cuando son accionados los inherruplto~
ey 1imite 06, el interviuptor de vacio 115 y los inte-
rruptores limite 214 y 215 se clerra un clrculio para
excitar el embraogue elecvtromagnético 211 y hacer gue co-
necte el motor 2lz. usato hace que el carro aplicador
140 se desplace por debajo ds las hojas de vidrio 10 ¥
11 aplicando aal los aplicadores 120 y 130 tiras Ge pus
respectivas soluclones a los bordes delantero y lrasero
de las hojas de vidrio,

Deapuds de pasar por devajo ds luw
noies de widrio, el carro arlicador toca contra los In-
terpuptores Llimite 217 y 218, el contacto con el lnve-
ryuptor 1fmite 217 completa wn circulto gque desaplica
el embrague 211. Luego, el mobor 2Z1< @ag parado y oonec;
sado en la direccidn opuesta. ‘

41 Funcionamiento del interruptor 11—

mite 218 depende de gue estén produciendo unidades vi-

-

driadas dobles cuadradgs , la aplicacibn del carro



b ]

unt

}~
AN

224815

2

aplicador 140 al interruptor limite 219 detiene los moto-
res 156 de log aplicadores 125 y 135, Sin embargo, si
se euwbdn produciendo unidades reciangulares, la aplica—
cibn del garvo 140 con el intervuptor linite 210 carece
de elfecto sobre los motores 156,

La siguiente fase en la operacibn de.
aplicacidn es el giro de log cabezales de vaclo y de
lag hojau e vidrio conectadas & allog sn un arco de [oe
de modo que los bordes paralelos restantes opuestos pue~
dan recibir las tiras en la carrers de retbtroceso del ca-
o aplicador 140 & su posicidn original. Los medilos

ae giro se muegitran en la fig. 2 estando arrancadsa par-
2

te de la superegtructura del aparato aplicador para per—
Cr &

ppditir dichae ilustracidn.

1

.

1l girvo de log cabezaleg de vaclo se
efecvla por el accionenmilento de interrupbtores limite

-

217 y 216 para excitar una vdlvula de solsnoide 2

-

gue
& su vez permite el [aso de alre al cilindro 224 que es-
té& montado en el armawdn del aparato aplicudor. ogtho
nace gque el védstago de pistén 225 se mueva hacia dentro,
dn exitremo del vdatbago de pletbdn 225 estd coneciado al
cabezal de vacio 37 en 226. Una varilla 23U conecta loas

cabezales de vgpcelo 37 y 20 en 220 al cabesul de vacio

57 y en una posicibdn similar 236 al cabesel de vacio 58.
Cuando el carro aplicador 140 estd en wsu posicidn ini-

o - 4 afu - ' a7 oy e
cial, el viasta o de pletdn 229 estd en posicidn exdendi-

de. Jespuds ds gue el carr. aplicador 14U jpusa inicisl-



wente Lajo lus hojas de vidrio 10 y 11, el vdsbugc de
plstén 225 es retraildo en une wsenitud vredeterminada
girvando asi los eabezales de vacio 37 y 38 en un arco de
90¢. U1 ugo de un c¢ilindro y pistén separados pare el
glro de cada cabezal de vacio independientemente se con-
sldera también Jdentic del invento.
womo ge muestra en la fig. 10, el
vdgta o de pighbn 225 tlene una puta 238, Cuando el
rigtén estd en la posicibn extsndida, eoie pata esid
ot

el contacta con interruptores llmite 24C y 24¢.  ouwndo

la pata 230 suelta el intervupbor 1iuite 242 se GO Le-

tE un clrcuito que pone en marcha 1os LoLores aiileadoran

126 las wvuedas arlicalosras 155 (e los gplicadores 125
B ERES O ST e vt sy e e Al o sotacidn anthe
Ao il wLiowunol., Lversa a ls e, W rolvaclon ailie-—

rior. sgia secuencla ocurrve por sipuesbo sclavicnls
cuando se estdn produciendo uhidades vidriadas dobles
cuadradas. vuando se producen unidades recltahsulures,
lag ruedas aplicadoras 155 de los aplicedores 125 y 139
contindan su botacibn en su direccidn original cowo an-
tes de ha degerito. ILa d@racién del interruptor Lllmi-
te 240 cierra parcialmante un civcuibto que describire-—
108, alora,

Cuande el vdstago de ristdn 225 ha

temminado el giro de 902 de Los cabezales de wvaclo 57

s

v 390, la gata 233 boca el infer-uphor Limite 25C gue a
g ves coupleta win clreulto para excitar el subrague

elecironagnédtico 211, ZSuta aceibn conecta el motor 212

- 25 -
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a la impulgidn del carro aplicador para hacer que el ca-—

73

:

rTo ge wueve aacla atrds por debajo de las hojas de vie
dri0wl0 y 11 a su posicifn original en 1la gue toca de
iievo log interrupltores 1imitel2ld y 215, Ie aplicacibn
del interraptor limite 21Y completa un circuito que deg-
excita el embrague 211 deteniendo con ellé el movimieti-
to del carro aplicador. Cuando el ¢ arro aplicador 140
soca el luterrupbtor limite 219, la vdlvula de solsunoide
220 ¢g accicuada de nuevo para hacer gue el vdstago de

plstdn <25 avance y gire los cabezales de vacio 37 ¥y 30

err Y02 de nuevo a su posicidn original., Juando los ca—
bezalea de vaclo vuelven a su posiciba original iuciden
contra los interrupiorea limite 256, Lutre tanto, la va-
coneta ae carga 270 es movida a posicidn por debajo de
los cabezales de vaclo y las hojua de vidrfo 10 v 11 pa—
ra reclvirlas. La vagoneta 270 consisie on ung arng-—

bén metdlico rectangular mirvando desde arriba en le fige
2 wontando gobre rodillos 275 y 277. Los vodillos 275

eatdn renurados y corren gsobre la via tasular 270. Lo

4]

rodillos 277 son liscs y corven sobre la hira metdlica
20U. Log cursores 275 ¥ 280 estdn nontados sohre un ar-
wasbn metdlico adecuado 282 que soporia log cursores a
unea altura,imﬁermediuva ta del tranaportador 1% y el ca-
rro aplicador 14C. iontado sobre la vagoneta de varyd
270 y sobresaliento Lacla arriba. deasde ella hay pegue~

o

<08 botones de carbdn o de zrailito 284 sobre los cuales

lay hojag de vidrio son depositadas por log cabezalssa

- 20 -
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dge vaclo

Cuando la vagoneta de carga 27U llege
a su posleiln dpropisda sobra low curgoves 278 y 20U
deoajo de los cabeuzales de vacio 37 y 30, el exlremo de-
luntero dao la vageoneta de carga incide contra el laoteriup-
tor 1imite <50, la aplicav016n del interruptor limite

290 completa un circulto con los inverrapltores limite

256 mara excii-ar las vdlvulas de solenoide 257 y 250
pogtradas diagrandbhicaccale s la Jige L. wulo o el

e B e T e T taborfas 200 Taia al
SGounicacidn ol lu atindslera L tlDulley Zuw diu dal

-

vias Le Toesibin en log cilindros 66 y €7 de los pisto-

o
%
[4n
]
G
£
pi
(6]
£
ﬁ
(a
e

nes 64 v 65 de nodo yure soew obsible
o M i

cabezales de va-

‘-—J
o

de vaclo comiencen a bajar. Suando
¢fo llegan al nivel de la vagougta, log interruptores
duite 295 ol accionadus rava conplebal wn clrceulio ol
6L dmbervupbor limite 200 gae desexcita lam vdlvulas de
solewoide 257 y 250 para cerrvar les buverfas Loy U2 §
letenes ol dsscsinso Le lus cabezales de vacio.

21 accionamiento Ge log dnvervuplores

1lnite 200 y 249 inilcia bambidn wn clreulbo que GessX-
cita la vdlvula de solenoide 1lU para abrir el sistena
de vaclo a la atubsiepa . dato suelta lag hojas de Vi-
drio de los cabezales de vacio i las deposita sobre lu

[

vagoneta. Cuando la presidn en el sicleuns Ge vacio vuel~

("

ve @ la presibn atumosiérica o capl a ella, el inverrup-

tor de vacfo 300 es accilonado pura estaslecer un vilrculto

- 27
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que excita las vdlvulas de solenoide 257, 253 v 259 1a-
rag permitir qus pade alre camprimido a través del regula-
dor de presidbn 301 y l&b tuberdas 302 y 200 para mover
los pistones 64 y G5 hacia arriba a au posicidbn origi-
nal. zntboncess la vagoneéa estd lista parva coger las o-
Jas de vidrio y llevarlag a lu operacidn de soldadura.

Puede verse de la anterior degcrip-
cibn del iuvento que se bha creado un aparato y un wélto-
do para aplicar wna tira de material liguido a una su-

perficie de wia koja de vwidrio gue implica ws canbidad

mninine de mansjo del vidrio v de convacto dsl vidrio con
. PN S " MR 4 i s g % oy e S T -t
Wi egulpo que vendit proveblemente a sarcar o romper el
vidrio,. La cracidu de dicihwo mdsodo y de dicho aparato
es en emtremo lmportante en la producibn de una unidad
vidriada doble soldade, toda de¢ vidrio, satistfactoria.

adn cusndo el pregente invento ha gi-
do descrito con prefersncia a detalles especilicos de

clertas realizaciones (sl mismo, no se pretende gue Le~

-

les detallss sean considerados como limitaciones del al-

canee dsl invento sulvo en la medida incluida en lag rei-

vindicacionss siguientes.
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' 408 puntos de invencibn propia, no nue—
va que se presentan para que sean objeto, de la [ resen~
te golicitud de Patente de Introﬁuccién en spaia por
wlud aiios pon los siguientes:

12.~ Un aparato para aplicar una Hira
wiiforme de un msterial eldctricamente conductor a une
guperficie de una hoja de vidrio, gue comprende un ar-
nazén de soporte, un nedio wiido al wimazbn para s0por—
tar le Loje de vidrio en posicibn horizontal, y un ca—
rro névil en el armazdn por debajo de la hoja de vidrio
rara aplicar uha tira de un nat-erizl 1lguido & una gu-
pevrficie de la hoja de vidrio.

28.~ Jn aparvato gegli se 1eivindica en
el punte 1, eu el caal los wedios para goportar el vi-
drio consisten en unhcabezal de vacfo, disponiéndose me-

"

dlog para subir y buajar el cabezal, eshbando dichos me-—
P P R A W o1 oY e, .;.t T e g 'b i d 1 e I -(( N —
aros & licadores glituades debajo de la posicidn mds su
periow del cabezal de vacilo,

32— Un aparato secdn se reivindica en
el puntc 2, que comprende an carro ndvil sobre el sric-—
sbn, estando dicho arlicador de las tivas nonsuado a, s
tavlenente sobie el

o de un lauo a otro pov debajo
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cabezal de vacio.

52, Un aparato sepdn se reivindica
en los puntos 3 6 4, que comprende un itransportador y me-
dios centradores y situadores en el transportador, estan~
do dicho cabezal de vacic situacae gar enciua del frans-
portador sa alineacibn verisical con low medios centraﬁo—
res y sltuadorea y rpudiendo moverse dicho carro soure sl
arnawbn encima Jdel fraasportador.

224~ Un aparato segin se relvindica en
gl punto 5, en el cual dicho *transportador egtd equipado
con rodillos de grafito.

7¢.~ J apareto segfn se reivindica
ein cualguiera de los puntos 1 a 6, en el cual dicho apli-
cador de las tiras comprende una rueda aplicadora de sus-
pansiéh, impulsada, que tiene su borde perilérico en con-
tacta con un material de aplicacidn contenido en an dépo-
gito para €1 y que tlene medios para empujar hacia arri-
ba la rideds aplicadora.

39 ,- Ué aparato segin se reivindica
en el punto 7, en el cual un par de dichos aplicadores
de las tiras estdn nontadas sobre dicho carro.

t9,- Un  aparato segdn se reivindica
en cualquiera de los puntos 5 a 8, en el cual existe un
mwedio previgbo para recibir dicho vidrio con lag tiras
aplicadas, counprendiendo dichog medios una pluralidad de
potones de grafito montados horizontalmente sobre un ca-

rro de carga novible gobre un armasdn a una alturs



intermedia & la del itransporiador y la del capezal de
vaclo en su posicibn més saperior.

S lue,.~ Ul aparate pars aplicar una tira
uniforme de naterial eléctrivaueute conductor a wna su-
perficie de una hoja de vidrio.

Qal y cono ge ha degerito en la lemoria
que antecede, representado or los dibujos que se écom-
paia y pare loa Lines que se han eapecificado.

la presente l[lemoria consta de treiniuiu-

na hojas escritas a mdguina por uha s8la de sus carasg.

ladrid, = 3 NOV.19551
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