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MBORI4 JIASCRIPTIVA

Iit presente memorla dzscriptiva se refiere & una pa-
tente de invencidn que tlene por objeto un particular par-
feccionzmiento en la construccidn de lus cuerdas conducto=
™M.s port. cables eldectricos nomalmente conocldas como wca=
bles aislados ocon papel impregnado™ bajo proteccidn mat&li-
o (por ejemplo bujo plomo)e. '

’ s conocido que, en los cables alslados con pupel o
con otra substsneia fibrosc impregnads con la normal mezola
de uceite mineral o vaselina minerz)l y de reslina, cuwado
la temparstura de ejerciclo de los conductorss aletnza de

40 @ 45 graudos centizrados se verifica un reblandecimiento
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de la mezclz impregnonte. Si el cuble es puesto verticale
mente o con una elevada inclinacldén, dicho reblandecimiento
conduce a una lenta emigraecidn o sscurrimiento de la mez~
cla hacl: las zonas inferiores del czble, con consecuenclas
cue pueden sa2r peligros:s parz la seguridad de funcionamien-
to del mismo cable.

Para obviar tzl inconveniente se ha propuesto emplear
mezclas especliiales compuestias de aceltes o vasellnas mine-
rales de distintas nuturalezu con unién de cerus microoris-
talin=s en proporecidn no infsrior zl 55 por 100 en peso y
eventualmente eon ulteriores pequefizag adiciones de otras
substcneias, como poliisobutilencs, polibutenos o resinas.

Tzles mezeln:s tienen eofectivamente puntos de reblande-~
cimiento nuoho mis elevados que los de las mezclas ordina—
ricmente emplendas para la impregnacidn, y por consiguien—
ta tienen propiedad 'mo escurribles%; estus mezclas no obs—
tante, = tempzraturaé bajas pueden ?olverse excesiwvmente
rigid-s y durss ¢ ccusa del zran porcentzje de cerz que
contienen, con las consigulentes dificult«des y peligros
para el manejo de los oables.

Algunos fubricentes han recurrido @l empleo de mez=
clas que, tamblén poseyendo buenz cuxzlidcd de no escurri-
miento, no presentin a su vez el inconveniente unterlormen-
te citudo por cuanto, también a beja temperatura, se pre-
senton slempre como masz gelatinosa oon curacteristicas
plastieldeticns. lezclas de este tipo estdn fc:ﬁadas por
mezeclas normeles pare cables compuestas de polietilenos,

ya solos o Jjuntamente con poliisobutilenos y/o polibute—
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Se he podido no obstonte observer que, husbta emplean=

do tules mezclis, pueden subsistir todoviz eseurrimientos
cungue secn €stos moderidos.

1¥s concretuomente se h:z observado que lu casi totalidod
de 17 mezcla cue emlgrs viene = escurrirse por los intersti~
cios comprzndidos entre los hilos de la cuerd: m2tflica, ge=
nzralmente de cobre, :ue constituye el conductor o los con—
ductores del ocable.

# efecto, sec por el grido de viscosidud de li mezelc
inpregnonte ¢ la tempe-ctura de ejeroicio de los cubles de
que se tratu, ssu por las notobles zcclones de cupilaridsad
ejercida por el aiclante de pupel u otra muteriz fibrosa, el
conjunto uislznte empleado no permite a lu musa gelotinoss
smigrcr hoeic ab2jo por la acoidn de las solicitazciones de
graviticidn. Por el contrurio ello no se verifioz por 1o
cuerd: de caodbre, cuyz estructuru posee 1z existenciz de
mautos de dimensiones bustunte mayores gue las del papel
o de la substenelz fibrosz sue constituye el cislante, oon
la consigulente prapon’craoncic de lcas citidus ifluerzes grae=
vit:ntes sobre lius de udharencina viscosa y de oapilarid:d.

Para obviur tzl inconvenlente, se ha pensado provocar
une intens: aceildn gelatinizante locwlizada en el lugar de
escurrimlento de lu mezcla, 0 sew en los intersticios com—
nrandidos entre los hilos de la cu=rda oonductorsi, de ma-—
nera cue se d4 origen w una viscosidad difarencial en el
seno de la masa impregnanie.

#n otros términos, se debe haucer que, tumbldn usando
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la meZcla impregnante del tipo “mo escurribleﬁ anteriormen—
te mencionuda y los métodos norﬁales de impreénacidn que
permiten 6btener en toda lu Zoha aislante del cuble lu wcos—
tumbrada masa gelatinos. cuyas caracteristicus fisicas (vis-
cosidad y punto de gotw) impiden el escurrimiento ce obéeng«
1z formacidn en =l seno de la cuerds metallicu de una masw
gelatinos= de viscosidud algo mayor y con un punto de gota
mds clevudo, de modo que se produzeu iguxlmente una netu es—
tabilizacidn del impregnante a lo largo de la cuerds, con
lo que resulte impedido el escurrimierto.

Se =lcunza este fin efectuundo, durante lo fubriczcidn
de lu cuerd: conductora, una aportwcidn en el seno de 1la

cuerd= misma de muterizl de relleno consiitufdo de polieti~

'leno o de poliisobutileno o de cerus minercles o de sus mez—

clase

sdemds es obvio que el empleo de cuerdus jue tengan
los intersticios entre los hilos componentes rellenos
con tzl substonela derd notubles ventujas tumbidn en los
cables eldctricos ilmpregnados con las normales mezclus de
aceite o vuselina y resinse.

Coustituye el objeto de lz patente de invencidn de
que se trata la fubriceoidn de lus cuzrdis conductorus de
los cubles eldctricos de buja o alta tensidn de cualquier
forma constructive, del tipo de zislamiento ocon papel o con
otrs substancia filbrosa ilmpregnudsa ya& set con mezclus nor=
males de sceite o vaselina minerales, con o sim resina, y=
£24 coh mezeclae es ecieles del tipo no =scurrible, en los

[S3e 221

cuales los intersticios comprendldos entre los hilos com=
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ponentes son rellenados, durante la fommacidn de la cuerds,
con wn moterial de relleno formudo de polietilenocs, de po-
liisobutilenos, de ceras minsrales o de sus mezclas, con el
fin de impedir que, unw vez impreghwdo el cuble, lu mezcla
impregnante pueda emigrar u lo largo de las cuerdas conduce=
torase.

Ve esta manerw, en efecto, on el acto.de la impreg-—
nwcidn del cuble, el matertal de relleno loczlizzdo en el
lugar de escurrimiento, pasard en solucidn en lu mezola ;
impragnante culiente, sea del tipo normal, sea del tipo es-
peci«l no escurrible, y dard lugar & la formacidn de un.
nasa gelatinoéa con car&cteristioés de viscoslidad y punto
de gotu (Ubbelhode) mds clevados que los de la mezclu im-
pregnanté y suficlentes pura impedir el fendmeno del es—
currimiento a lo largo de las cuserdas conductoras.

En el dibtujo adjunto estd representads, a simple tiI-
tulo de ejemplo no limitutivo, l: seceidn transversal de
wr cwerda conductora que ha experimentado este tratamlsnto
durante su fubriczeidn. &n ella, los intersticios b entre
los hilos & componentes de la propla cuerda estdn relle—
nos con una de las substanoias de rellens anteriomente men-;
olonadas, é

Un tipo de polietileno que se ha comprobado que es oon—
veniente empiear parc este £in es el gque tiene g#ado de po-
limerizacién 7, que corresponde al peso moleculsr de aprbxi-g
madamente 18.000: pero tumbidn otros tipos de polietileno i
pueden ser ventajosamente empleados.

Los tipos de polilsobutilenos que son aptos parz este
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f£in son mdltiples, en general todos los de peso molsculzrp
conprendido entre 40.00C y 200.000.

TLos tipos de ceras minorules que se prastan blen al
mismo fin son las conocidzs en el comercio con el nombre de
wceras microcristolinas® que tienen puntos de fusidn ele-

vados (80 & 85 gr:dos c;ntigrados).

»

La sportacidn de material de rélleno =1l seno de la ;
cuerdg conductor: Ppuede reulizuarse prdcticamente de variss %
N Nnerise ;
Uns moners de rexlizacidn prdfeticu de la invencidn
consiste, por ejemplo, en Gistribuir sobre cuda czpa de hi-
los met&licos, durante la formacidn de la cuerda condugtora
el material de relleno en estado pulverulento. Oira mane—
ra de actuar conslste, por ejemplo, en introducir entre los
hilos de lu cuerds conductorz el materizl de relleno en for -
ma de hilos mediznte torcido mixzto de los hilos wmetdlicos %
con los hilos de matericl de rslleno haciendo uso de las
nomales mdquines torcedorzs yz empleudas en la tdonicz.
Naturulmente, este procedimiento es realizable emplsan=-
do substaneics de relleno 1ue se puedan reducir 2 hilos no
frdgiles 2 lu torsidn y al plegudo: no obstunte lus ceras
microcristalinas por si solas no son aptas para tul finali-
dzd, sléndolo en cambio las mezolas o base de estus cerise.
Las anteriomente citudas formas de actuucidén prdcti-
ca de>acuerdo con la invencidn constituyen t:on solo ejan~-
plos, no limit.tivos, de ejecucidn preferida. Otas for-
m:s de uctuacidn pueden s:r eventualmente adopbadas, sin

por ello szlir fuerz del cumpo de aplicacidn del objeto de

la patente.
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NOTaA

Por l: patente de invencidn a que se refilere lv pre-
sente memoric descriptivz se REIVINDICA la propiedad y ex~
Plotucidn exclusiva de:

le~ Un perfeccionamiento en lu f£abriczeidn de cuerd«s
condustorus paru cibles eldctricos del tipo de aislamiento
sez con papel ses con otrs substaneia fibrosa lmpregnadaz
tunto con mezclas de tipo normal como con mezclas especia-
les del tipo no escurrible, como mezclas de ucelte o vase-
ling min:rales con otras substuncias como: colofonis, polie~
tilenc, polibutilencs, poliisobutilenos y cerue minsrales,
que consiste 2senclaulmente en el hecho de rellenar los in-
tersticios comprendidos entre los hilos componentes duran-
te la formuoidn de la cuerdz, con un muteriul de relleno
apto para fomur en lu subsiguiente operacidn de impreg—
nxcidén del cuble, en el seno de lu cuerda mismw por diso—-
lucidn de twl relleno en lu mezcla impregnante, unz mezcla
gue tenga unu viscosidud notublemente mils elevads que 1z ds
la mezels impragnsnte.

2¢= Un perfeccionumiento en la fabric:cidn de cuerd:s
conéuctor:s pare cables eldetricos, tal como la especificada
en 1, curacterizado por el hecho de -ue el materiul de re=
lleno 2st€ constitufdo por polietileno.

de= Un porfeccionumiento en li fabricicidn de cuzrdis
conductordas pura cables eldctricos, tal oomo la especificada
en 1, cuctcterizado por el hecho de gue el matericl de re=-
lleno esté constitufdo por poliisobutilenos.

4.~ Un porfeccionamiento en le Tabricucidn de cuerdos
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conductorus purc cibles eldctricos, tul como la especificada
en 1, curacterizado por el hecho de cue el materiil de re—
lléno asté counstitufdo por cer.s minerales.

5.- Un perfecolonumiento en luz fzbricacidn de cuerdss
conductor:s8 parc cables eldctricos, tal como la especificada
en 1, curuacterizado por el hecho de gue el matesriul de re=
lleno 2:t4 constitufdo par mezclus de polietileno y/o po-
liisobutilenos y/o ceras minerales;

6e= Un perfeccionumiento en la Zfubricacldén de cuardas
conductorus puara ocubles eldetricos, t:i:1l como la especificada
en 1 a 5, caracterizado por el hecho de que el muterizl de
ralleno s=z¢ introducido en los intarsticlos que quedsn entre
los hilos matdflicos componsntes de la cuerd: bujo la forma
de polvo durante lu formacidén de lo misma cuerdae.

7e— Un perfecolonsmiento en la fabricucidn de cuerdas
cenductorms‘para cables eldctricos, tal como lus especifica-
dvs en 1 w 8, curccterizado por el hecho de que el materiul
de rellenp emplesdo sea introdueido en los intersticios que
quedan entre los hilos metfilicos componrentes de la cusrda
bijo la fomz de hilos durunte lo formacidn de lu propia
cuerds, '

8e= “Un perfeccionumiento en la fubriczcidn de cuerdus

conductoris pura cables eldctricosw.

Constioe
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