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« CELONA.
por:
» Aparato para secar paquetes de raydn con hueco axial *
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Memoria Descriptiva
La presente patente se refiere al secaje de hilos

de celulosa regenerada en forma de paquetes con hueoo

axial, tales como tortas de rayén recogidas en potes cen



—Y‘,

10

15

20

25

30

trifugos o bobinasg de rayén a las ouales se ha quita-
do su soporte interior rigido.

En la patente americana nf 2.,266.375 se desori
ben un procedimiento y aparato paia secar tortas rayéh p
bajo un vacio controlado en cimara cerrada, para efectuar %
el secaje del rayén a temperaturas lo més bajas posibles
teniendo lugar dicho secaje desde el interior hacia el
exterior de las tortas. En ella se observa que la céma~
ra estf provista de un cierto ndmero de cilindros de oa
lentamiento soportados por un extremo y con el otro ex-:-
tremo libre extendiéndose interiormente desde una de las
paredes extremas de la ofmara. Los cilindros estén abler
tos por sus extremos soportados, para permitir la cir-
culaoién del medio de calentamiento a su través, y estén
cerrados por sus extremos no soportados a fin de confi-
nar el medio de dalentamiento en el interior de ellos.
Los pagquetes de rayén pueden ser reunidos sobre los ci-
1indros en cualquier forms aproplada, p. €. pueden dias-
ponerse uno juntc a otro sobre taubos de carga gque pue~
den ser adaptados paras deslizarse flcilmente sobre sus
respectivos cilindros. E1 didmetro de los tubos con resg
pecto 8l didmetro interior de las tortas de rayén, es ‘
lo suficiente pequefio para permitir la contraccién oom
pleta de los hilos de rayén durante el secaje. |

A despecho de que seglin 1la mencionada patente
todo el calor es direoctamente aplicado a los paquetes
a través de los cilindros, y que en ella se revela la
presencia de un material aislante como forro de la cé_
mara, se ha determinédd que, usgsndo tal gparato, el qg
oale no se efectua enteramente como es de desear, ya -

que algin secaje tiene lugar prematuramente en ague -
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llos segmentos de las partes exteriores de 1los paquetes,
que son adyacentes o cercanas del casco de la cémara. Bg
te secaje prematuro de las partes exteriores de dichos )
paquetes es &bldo a la radiacidén de calor desde el cas—
co de la cémara. Bl suministro de este calor es, por su~
puesto, la atmésfera gue envuelve la cémara, la cusl estd
a una temperatura de 212 a 3580, dependiendo de la esta~
ocidén del afio, Estas temﬁeratui'aa estan por encima del pun
to de ebullicién del smgua a las presiones reinantes en ei
interior de la oémara de manera que, si el calor de la
atmésfera es radiado hacia la superfiocie exterior de las
tortas, antesa que el ocalor suministrado desde el interiorxr

de las tortas alcance sus superficies exteriores, oocurre

un secaje prematuro. Aunque no se comprende completamen—

te porque el materiaml alslante, ocomo p.e. el corcho, no
impida efectivamente un secaje prematuro por radiacién de
calor desde el casco del seoador, seAha comprobado que
esto suocede, y que el secaje del rayén en aquellas por =
ciones exteriores de los paguetes antes que las porciones
interiores respectivas de los paquetes estén completamenw
te secas, crea una tensién en la parte exterior y causa
diferencias de encogimiento eén los paquetqa, las cuales
a su vez, producen efectos de barrado en ios tejidos y
dan lugar a una afinidad al tinte desigual en los hilos.

Las patentes americanas ne8 2,432.951 y 2.432.952
describen y reivindicen un procedimiento Yy aparato, res-
pectivamente, que vencen en gran parte las dificultades
de un secaje prematuro anteriormente discutidas en rela-
cién con la primera patente.

Estas dos dltimas patentes, se refieren a un sise

tema que requiere la rotacién de las tortas de rayén ad-
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Yacentes al casco del secador. Naturalmente, el empleo
de cuaglquier clase de esquema para la rotacién de los
paquetes, lleva consigo un aumento en los costes del
aparato y manipulaciones. Como que una produccién co -
merociagl, lleva consigo el secaje de miles de paquetes
de rayén al dia, el uso del sistema rotativo de peque -
tes, no es economicémente aconsejable.

Es pues objeto dellaparato que se describe en la
presenie patente, vencer las dificultades ocasionadas por
un secaje prematuro gque se presentan en el gparato co =
rrespondiente a la ya mencionada patente americagna n®
2.266.375; el aparato correspondiente a la presente §a~
tente estd, ademds , libre de partes méviles.

Es otro objeto de esta patente, proporcionar un
secador para tortas de rayén que se caracteriza por su
simpliocidad y efioiencia y que orea unas condiciones 4p-

timas de secaje en su interiore

Otro objeto de esta patente es proporcionar un seca

dero a vaoio para tortas raybén construido de materiales
tales que permitan el méximo de conduccién y radiacién de
calor al interior de las tortas y el minimo de radiacién
de calor desde el casco del secador.

Otros objetos y ventajas de este secador se obw
servarén a partir de la siguilente desoripcién detallada,
cuando se considere en conjuncidn con los dibujos que se
aoompafian,

La figura 1 representa una seccidén longitudinal
de'un secadero a vacio construido de acuerdo con la pa-
tente.

La figura 2 es una vista en seccién transversal

gegin la linea -2-2- de la figura 1.
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La figura 3 detallas uno de los tubos de carga.

La figura 4 representa una forma modificada del
secador, en seccién parcial.

Refiriéndose a los dibujos, el némeroc -10- indi-
ca el secadero a vaclo, similar al descrito enla anterioz
mente mencibnada patente americsna nf 2,266.375. No obs -
tante, este secador carece del elemento aislante, tal co
mo el corxrcho, forrando el interior del secador, ya gque ée
ha encontrado gque el forro de corcho era ineficaz pues no
impedfa la radiacién de calor desde el casco del secador
a las tortas. El secador -10- tiene un forro metélico -1l-
de baja emisidén térmica, recubriendo el casco -12- y la
puerta engoznada =l13-. Este recubrimiento -11- tiene una
superficie brillante y puede estar hecho de sluminio, es-
tafio, acerc¢ inoxidable, etc,

El secador est& provisto de una plurglidad de cilin
dros calentadores -l4-~, cuyos extremos ablertos estén fija;
dos a un plato ~15- en la parte posterior del secador, mien
tras que los otros extremos estén cerrados. El plato =15- ”
esté espaciado a corta distancia del extremo cerrado =17-
del secador y forma una cimarsa -18- en el ceabezal. Esta cé
mara sirve como un espeacio pare la introduccién y extracci@n
de medio fluido de calentamiento a través de las tuberias
=~19= y -20- respectiveamente. El.medio calentador, despuds
de haber pasado a trgvés de la boca de entrada de la tuberia
-19-~, es forzado hacla los cilindros calentadores -1l4- me-—
diante unas tuberias -21- méds pequefigs.

Refiriéndose més particularmente a la figura 3, se
muestra en detalle un tubo de carga -22~, el cusal en su
forma acabada tiene una elevada irradiacién térmica. Esto

se consigue pintando de nejro la cara exterior del tubo
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de carga. Los paquetes de rayén -23-, con hueco axial, se
disponen en contacto uno al lado de otro sobre dicho tubeo
de carga -22-, El diametro del tubo es lo suficientemente
menor que el difmetro interior de los paquetes rayén para
permitir su completa contraccién durante el secaje.
Cada uno de los tubos de oarga -22- se adapta pa—

ra ser montado por deslizamiento sobre cada uno de los ci

lindros calentadores -14- de tal forma que el extremo abiq;

to alejadoc de la puerta -13- me gpoya contra los anillos
aislantes -24-. _

A f£in de impedir la introduccién de calor por con-
duccién dentro de la cémara de secaje -25-, excepto a tra-
vés de los cilindros calentadores -l4-, se emplean varios

elementos de aislemiento. La plancha -15- y la plancha de

cobre -26- normalmente se calentarian por conductancia, de_

bido a estar en contacte con los cilindros calentadores

~ =l4-, y temblen por el hecho de estar en contacto con el

casco -12-, Para evitar este calentamiento, se agplica un
forrc aislante a la plancha -15-, y una cemisa refrigeran
te -28~ glrededor de la plancha -26-. A través de dicha )
camisga cireula agua fria. Ademés, se emplean Serpentines
~29-, adyacentes a la plancha de cobre -26-, Como ung me-
dida ulterior de precaucién, los anillos sisladores —24-
estén insertados en los cilindros calentadores entre la
plancha de cobre -26~ y las tortas -23- gque estén sobre
el extremo de los tubos de carga, alejado de la puerta
~13-~, De esta forma, el medio calentador queda exclusiva-
mente confinado en los cilindros calentadores, por lo cud
el secaje tiene luger progresivamente desde el interior ha
cla el exterior de cada paguete.

Para evitar un secaje inoorrecto de los paguetes

adyacentes a la puerta -13- y mejorsr por tanto la caliw

?



i0

15

20

25

50

dad del rayén en los paquetes en este extremo de 108
tubos, un casquete de un metal briilante o pulido -3o0=
Be coloca sobre el extremo de cada tubo de carga ~22-
Justamente lo bastante largo para ser insertado bajo

el borde frontel de la torta. Para minimizar el calor

de conducoién entre el extremo cerrado del ciiindro -14=
Yy el casquete -30-, un material aislante -31- puede dig
ponerse en el interior del ecasquete. El calor radiante-
desde el casco del secador sobre las tortas, se reduce

a un minimo mediante un forro liso brillante o pulimen~—
tado -1l=; cuando la puerta -13- se cierra y asegura me-
diente las tuercas -32-, se consigue que la cémara gquede
herméticamente cerrada, impenetrable a la presién y tem_
reraturas exteriores. El aire y la humedad se evacuan

de la cémsra mediante una conduccién ~33- conectada &
una bomba de vaeio (no dibujada).

El secadero a vacioc disefiado en la figura 1, es
apropiado para toda clase de fines prActicos, a prueba
de imprudencias, y cumple con las 6ptimas condiciones
de secaje. El forro brillante, relativamente barato,
del interior del casco del secador reduce & un minimo
todas las radiaciones calorf{ficas desde el casco sobre
las tortas, y la utlilizacién de tubos de carga negros
proporciona un méximo de calor por comduccién y radia-
cién sobre los interiores de los paquetes, todo 1o
cual reduce substanclalmente el ciclo de secaje. No
obstante, se ha comprobado que cuanto m4s brillantes
sean los forros interpuestos entre las tortas y el
casco del secador, se impediré mejor el paso de caw
lor desde el exterior del secador hacia el interior

del mismo.
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La modificacién viste en seccidn parcial en la
figura 4, es similar en muchos aspectos &l secador de
la figura 1. No obstante, en esta modificacién, el cas-—
60 ~34~ es de pared doble, formando una cémsra de aire
entre las paredes exterior e interior, de aproximada -
mente una pulgada, que actua de una forma muy parecide
& una botella termos. La puerta -35- es tambien de pa~
red doble, aungue el espacic entre sus paredes es me~
nor. Las paredes interiores del casco y la puerta es~
tén forradas con un metal brillante -36-. Este metal
brillente se extiende alrededor de los extremos =~37-
b4 —38§ de la doble pered del casco -34-. Un forro metd-
lico brillante similer -39-, se gplica a la superficie
interior de las paredes internas del casco y de la puer
ta, que juntas constituyen el casco interior de dicha )
modificacién.

Debido al hecho de que las tortas deben inser-
tarse holgadamente, 10 suficiente para permitir su com-
pleta contraccién sobre los tubos de carga, la parte
exterior de dichos tubos de carge debe ser tambien ne—
gra a fin de permitir una radiadién méxima de calor.

No obstante, como que los tubos de carga se insertan
ajustademente sobre los cilindros de calentamiento, no
es necesarlo pintgr de negro el interlor de los tubes
de carga. En la eventualidad de gque no se desee gue
los tubos de carga se inserten ajustadamente sohre los
cilindros calentadores, entonces el interior y exte =
rior de los tubos deberd pintsrse de negro, asf{ como
tambien el exterior de los cilindros osglentadores.

El secaje a vacio, segtfin se practioa de acuerdo

con la presente patente, requiere una presién abscluta
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en el interior del secador, de 15 mm. de mercurio aproxi
madamente. Bajo estas condiciones la temperatura en la —
proximidad del exterior de las tortas es de 172C (el
punto de ebullicién del agua a esta presién.)

Puesto que la temperatura del aire en el exte-
rior del secaderc & vacio, veria de 212 a 35¢C durante
el efio, es evidente que la temperatura”del césco del
gsecadero a vacio, es en todo tiempo, mayor que la tem-
peratura del exterior de las tortas, por lo menos duren
te el periodo inicial de cada ciclo de s=paje. Por cOn-’
siguiente, el calor seria normalmente radiado desde el
casco del secador sobre las tortas, y particularmente
hgeia agquellas encerradas en el casco interior del se~
cadero., Forrando el casco interior del secadero con
une léminag metélica brillante, tal como el aluminio,
la emisién térmica de esta superficie se reduce en gran
mgnera, y por lo tanto se minimiga el pasoc del calor
desde el casco a las tortas. Esto impide substancial~
mente los efectos de harrado en los tejidos, causados
por un encogimiento desigusal.

Mientras es claro que la superfioie metélica
brillante del forro, como puede verse en las figuras
1 y 2, constituye una superficie excelente reflecto-
ra del calor, deberd tenerse presente gque el suminis—
tro de calor se efectus desde los cilindros =-l4-, de
manera que antes que el calor pueda ser refleghdo por
el forro brillante, deberd primero pasar a través de

las tortas para secarlas.

m——wm==: N © T A ilm=sce-
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8e reivindica como objeto de esta patente:

l.- Aparato para secar paguetes de rayén con
hueco exisl caracterizadc por comprender: un secadero a
vacio; medios para hacer el vacio en el secadexro y ce—
rraxrlo herméticemente durante la operacidén de secaje;
medios para soporte de una plurglidad de pagquetes de
raybén en el interior del secadero; y medios para reducir
a2 un minimo el calor de radiacién desde el casco del- se-
cadero sobre los pagquetes.

2.~ Apsrato para secar paquetes de rayén con
hueco axial caracterigado por comprender: un secadero a
vacio; medios para hacer el vacfo en el secadero y cerrar
lo hermeticamente durante la operacién de secaje; medias~
para soporte de gma pluralidad de paguetes de rayén en
el interior del secadero, y medios con un coeficiente
de irradiacién térmica menor que 0.2, para minimizar el
calor de radiacién desde el casco del secadero sobre los’
paquetes.

3.~ Aparato pera secar paguetes de rayén con hue-
co axial carscterizado per comprender: un secaderc a va-
cio; medios para hacer el vacio en el secadero yicerrar«
lo hermeticemente durante la operacién de secaje; medios
con un elevado coeficiente de irradiacién térmica para
soporte de una pluralidad de paquetes de rayén en el in
terior del secadero; y medios con un coeficiente de irra
digecién térmica menor que 0.2, para minimigar el calox "
de radiacidén desde el casco del secadero sobre los pa =-
quetes.

4.~ Aparato para secar paquetes de rayén con hue
co axiel caracteiizado por comprender: un secadero & vaw-

cio; medios para hacer el vacio en el secadero y oerrar-
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lo herméticamente durante la operacién de secaje; medios
con un coeficiente de irrsdiacién térmica mayor que 0.8
para soporte de una pluralidad de paguetes de rayén en
el interior del secedero; y medios con un coeficiente
de irradiacién téimica menpr que 0.2, para minimigzar el
calor de radiacién desde el casco del secadero sobre los
raquetes.

5.~ Aparato para secar paguetes de rayén con hue-
o0 axial caracterigzedo por comprender: una cémara; medios
para cerrar herméticsmente la misma; un forro metflice
de baja irradiacién térmica, envolviendo el casco inte-—
rior de la cémara; una pluralidad de cilindros calenta=
dores no perforados, fijamente dispuestos en la cimara;
tubos de carga de elevada irradiacién térmica adaptados
para soporte de los paquetes de rayén y ajustados de
quita ¥ pon sobre los cilindros; y medios paras hacer el
vacio en la cémara durante la operacién de secaje,

6.~ Aparato para secar paguetes de reyén con
hueco axial caracterigado por comprender: una cémara; medios
para cerrar herméticamente la misma; como mfnimo, dos fow
rros metélicos devbaja irradiacién térmica envolviendo el
casco interior de la cémara; una pluralidad de cilindros
calentadores no perforados, fijamente dispuestos en la
cémara; tubos de carga de elevada irradiacién térmica
adaptados para soporte de los paquetes de rayén y ajus-
tados de quita y pén sobre los cilindros; y medios para
hacer el vacio en la cdmars dursnte la operacién de ee-
caje.

7.=- Aparato para secar paguetes de rayén con hue=-
co axial caracterizado por comprender: una cfmara; medios

para cerrasr herméticamente la misma; un forro metélico
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de baja irradiacién térmica, envolviendo el casco inte-
rior de la cémara; una pluralidad de cilindros ocalents
dores no perforados, fijamente dispuestos en la cémara;
tubos de carga de elevada irradiacién térmioca adsptados
para soporte de 1os paquetes de rafon a&justados de qui-
ta y pon sobre los cilindros; un oasquete metélico de
baja irradiacifn térmica adaptado para ser encajado so-
bre el extremo de oada tubo de carga; y medios para ha-
cer el vacio en la cémara durante la operacién de se-
cajee

8.~ Aparato para secar paquetes de rayén con
hueco axial ceracterizado por comprender: una cémara;
medios pare cerrar herméticamente la misma; un forro me-
tédlico con un coeficiente de irradiacién térmica menor
gue 0,2 gue envuelve el casco interior de la cémara;
una pluralidad de cilindros calentadores no perfora-
dos, fijamente dispuestos en la cémara; tubos de car-
ga con un coeficiente de irradiacién térmica mayor que
0.8 adaptados para soporte de los paquetes de rayén
y ajustados de quita y pon sobre los cilindros, y me-
dios para hacer el vacio en la cémera durante la ope-~
racidén de secaje.

9.- Aparato para secar paquetes de rayén con
hueco axial caracterigado por comprender: una cémara;
medios para cerrar herméticemente la misma; un forro
metflico con un coeficiente de irradiacidén térmica
menor gque 0.2, que envuelve el casco interior de la
camera; una pluralidad de cilindros calentadaras no
perforados, fijamente dispuestos en 1a c<4mara; tubos
de carga con un coeficiente de irradigién térmica ma-

yor que 0,8, adaptados para soporte de los paquetes
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de rayén y ajustados de quita y pon sobre los cilindros;
un casquete metdlico con un coeficiente de irradiacién
térmica menor que 0.2, adaptado para ser encajado sobre
el extremo de cada tubo de carga; y medios para hacer el
vacio en la cémara durante la operacidn de secaje.

10.- Aparato para secar paguetes de rayén con
hueco axial caracterizado por comprender; una cémara; me
dios para cerrar hermeticamente la misma; una lé&mina b;;
llante de aluminio pulido forrando y envoiviendo el oasé
co interior de la camara; una pluralidad de cilindros og
lentadores no perforados extendiéndose hacia el interioi
peralelamente sl eje horizontal de la camara; tubos de
carga negros, para recibir los paquetes de rayén y adap-
tados para encajar cerradsmente con los cilindros de
calentamlento; ocasquetes de aluminio adaptados para ser
encajados sobre los extremos de los tubos de carga; ¥y me
dios para hacer el vacio en la cémara durante la opera -
cidn de secaje.

11.~ Aparato para secar paquetes rayén con hueco

axial caracterizado por comprender: una cémara; medios pa=-

ra oerrar hermeticamente 1la misma; estando dicha cémara

provista de doble pared y forrada con una hoja de aluminio

pulido brillante, por lo cual varias superficies brillan-

tes de baja irradiacidén térmica se interponen entre los
paquetes y el exterior de la cémara; una pluralidad de
cilindros calentadores no perforados extendiéndose hacia
el interior, paralelamente al eje horizontal de la céma~
ra; tubos de sarga negros, para recibir los paquetes de

rayén y adaptados para encajar cerradsmente con los ci-

lindros de calentamiento; casquetes de aluminio adaptadc

para ser encajados sobre los extremos de los tubos de

H

o o
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‘carga; y medios para hacer el vacio en la odmara duran=-
te la operacién de secaje.

1l2.~ Aparato para secar paquetes de rayén con

hueco axizale.
Esta memoria consta de catorce phginas escritas

por una sola cara.

BARCELONA, 25 0ocCT. 1835
P. Ao

JOSE M ROt IBARY
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