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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitsr
PATENDYE DE INVENCION
en
ESPANG
‘por VEIN'L aflos
e nombre de BRASSERT OXYGEN TECHNIK A+Ge-, entidad suiza,
establecida en Zollikerstrasse 93, Zollikon-Zurich, Sul-

za, por

"UN PROCEDIMIENTO PiRA LEL AFINO DE ARRABIO CON MAS DE
0,2% DE FOSFORO DESDE T4 SUPHRFICIE DEL BANO EMPIEANDO
OXIGENO COMO MEDIO DE iFINO"™

En el afino neumftico usual de arrabilo
Thomas, la mayor perte del #4sforo sdlo se oxida una vesz

que he bhajedo & valores reducidos el contenide en carbono
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del baflo. ©sto es inveniente, porgue en el &fino del fésfo-
ro no sdlo tiene lugar uns mayir pérdida por combustién
del hierro, sino gue también szumentan considersblemente

en el acero &cabado los coniemidos de oxf{geno y nitrégeno.
158 condiciones son andlogaes incluso en el afino con ox{-
geno desde la superficie del bzfio.

Bo han feltado enseyos, por tanto, pare
encauzar de tal forma este Ultimo procedimiemto de afino,
gue en s{ mismo suministra valores de nitrdégeno y oxigeno
sustancialmente mis favorables, de modo que la combustién
del fésforo termine antes que la del carbono. La escorifi-
caclén prematura del d8sforo se consigue entonces por adi-
0idn de mineral o velfcule de lamim=dor, cal y fundentes
y el retardo en la combustién del carbono, por estrangula-
cién de 1l sportaoidn de ox{genos i este respecto se ha
trabajado de masnera cue £l zloanzarse un contenido de fés-
foro de aproximadamente 0,25 ¥y un contenido de carbono
de 1 & 1,4%, se trabaja con una nueva esoo&ia y se termina
de afinar bajo esta escori& con sportacibén reforzada de
oxfgenoe. Este procedimiento es antiescondmico en cuanto por
el retardo de la combustidn del carbono son necesarios tiem
pos de fusidén al menos del doble de durscién y un consumo
de ox{geno aproximademente 50% meyor que de otro modoe

El objeto del presente invento es un procedi
miento pera el afino de arrabio con mis de 0,2% de fésfore
desde la superficie del baflo empieando oxfgeno como medio

de afino, en el cual el afino ce ls carge cubierta con la
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escorie de fdsforo se resliza con zportacibén fuerte simul-
ténea de oxfgeho y en dos fases, con €l fin de eliminar sl
propioc tiempo la mayor psrte del carbono y del fésrore en
la primere fase y del afino fingl en la segunds. En la pri-
mera fage el cerbono debe ser reducido g por debajo de

0,2js, preferiblemente a por Gebajo de 0,13 y el fésforo

debe ser eliminado en tal medida gpe a lo sumo equivalgs 2l
quintuplo del contenido de carbono. Ung vez conseguido esto,
se sangra la escoria y le carge se cerbura con arrablo po-
bre én fdésforo, por e jemplo, en forma de acero, hematies o
similar, hasta un contenidio d¢e mds de 0,2%, preferiblemente
0,34 de carboro, se dispone una nueva escoria de desfosfo-
racidn y bajo esta escoria, con zportzeidn fuerte e inalte-
rada c¢e ox{fgeno, se terminz el afino. L& csrburacién, en -
lugar ce con arrablio, puede realizarse también con otros me-
dio%.carburadores, en s{ conocidos, por ejemplo, con polvo
de Qiectrodos- Por " fuerte aportacidén ce ox{geno", en el sen
tid; iel invento, ha de entenderse un consumo de oxigeno

por unidad de tiempo que es al menos 10% mayor gue el consu-
mo die oxfgeno en el afino usual de srrabio pobre en résforo
desde lz superficie del bafio.

In el procedimiento de scuerdo ¢on el inven-
to, le condwsidn de lz fusidn se acorta esencialmente y el
consumo de oxfgeno se reduce considerablemente, de modo
que 1a economf{a del procedimiento se aproxims a la de aquél
en el cual s¢ sopla arrabio pobre en £dsforo con oxfgeno.

Bl sopledo haois abajo en el primer per{odo hasta el cambio
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de 1s escoria dura lo mismo que todo el proceso de sopledo
en la insuflacidn de arrabio pobre en fésforo- Este primera
fase del procedimiento, sin embargo, puede acorisrse consi-
derablemente si se trebaje con ¢idmetros de las toberas ae
ox{geno muyores gque lo en general habitusl. La desfosfora-
cidn 7inal despuds del ozmbio ue escoria estd terminzda en
algunos minutes. Debe culdarse de que la segunda esgoria
sea tan revctiva ¢rne el resto ce fésforo gue queds en el
agero sea absorbido répidsmente. Este es el caso, por ejem-
plo, si como Sesunda escoria se utilize unz escoria sélida
o 1fguica Siemens-Mertin, Thomas o de scero al ox{geno, ou-
yo contenido en Pgos, eventualmente uespués dec la sdiecién
de cal y fundentes, no rebase al 25- Ko puede producirse un
ahogo de un acero soplado de este mod o

Eata solicitud (ue corresponde a la presen-
tada eun Alemania el £ de Noviembre de 1954, bajo el ndmero
B 33.211 VIa/18b, se scoge a los beneficios del artfculo

51 del vigente Bstatuto sobre Propiedad Industriale.

“- HOT4

Los puntos de invencién propia y nueva que

se presentan pra gue sesu objeto de esta Patente de Inven~-
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cidn en Lepefia, por VEINTL aflos, son los siguientes:
€.~ Un procedimiento psra el afino de

errebio con mfs de 0,2, de fésforo, desde la superficie del bs
flo, empleando oxigeno, preferiblemente oxigeno téonicamente
puro como medio ¢e afino, en el cusl ls combustidn del fés-
foro es totalizada por entrega de minerel o de pelfcula de
1aminaaién, czl y Ifundentes, caracterizedo porque.en lz pri-
mers parte del proceso ¢e afino, con una escoria fuertemen-
te desfosforante y con intensa zportzoidn ue ox{geno se tru
baja hosta contenidos de corbono inferiores & 0,2%, prefe-
riblemente 0,1 y & un contenico ce £dsioro gue a lo sumo
ascliende gl qufntuplo ¢el contenido ce carbono, después de
lo cual se sangra la primera e¢scoria, se c¢orbura la fusidn
& un contenido ¢e& czrbouo superior u 0,2%, preleriblemente
& un countenico e carbouno e dos = quince veces el conteni-
do Ge crrbono conseguido c¢n r orimera parte del soplzdo,
s€ coloca una nueva escoriz ue desfosforacibn y se termina
de .finer lucgo 1l cerga con fuerte aportaocidn ce oxigeno
no modificsdae.

2¢.- Un procedimiento segln se reivindica
en el punto 1%, car#cterizado porgue 1 ¢ rburscidn de 1z
cargs se rezliza mediante arrablc de acero spllgeleisen
ferromangzneso o =zentes ¢ rbur ntes no metdlicos, sdlidos
o} 1{gaiuos, por ejemplo, pPOlvo de electrodos, uziizdiendo
estes sustrncins zislademente o en combine cidn.

Zu.~ Un procedimiento segin se reivinaica

en los puntos 1 y 2, cerzcterizado poryue como segunda es-
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corie pura lu desyosforacidn residuzl se emplea una esco-
ria terminede de scero Siemens-Marbin, de acero Thomas o
de ecero oxigenedo, en forma sdlida o 1fquida, sols o mez-
clada de tal moao con cel y fundentes que su contenido en
enhfdrido fosfdrico no vebuse el i

42.- Un 2rocedimiento pare el ¢fino de
arrzbio con més de 0,20 we £8sioro uesie ls superficie del
baflo ewplesndo oxfgenc como medio ve ufinos.

Tal , como e ha descrito en la liemoris
que =nteccde y pora los Tfines yue se hen especificado.

Pste ilemorig corste de Se€is hojas escritas
por unz Sola curae

-6 FEB 1954

Wadrid,
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