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INVENCION

por PROCEDIMIBNTO PERFECCIONADO PARA MANUPACRURA DB
Bo'in'LB". a favor de¢ Ion Dionisig VERDY FERNANDEZ, de
naolonalidad espafiola, domiciliado en Villena (Alican—

te), oalle & San Franoisoco, nf® 2.

.MEMORIA DESCRIPTIVA

La present® invenoién se refiere a un procedimien-
to perfeccionado para manufaotura de ovotitas.

Bl tipo de botita a que oonoierne esta invenoidn
es agquel en gque el cuerpo d4e la misma presenta una an~
eha 800 tadura delenteéra que &8 oubre ocon un moocasin,
sujethndose la botita al tobillo simplemente por un
oordén, o similar, que pasa a través de dos fniocos oje~
te8 dispuestos en o1 extremo supérior ée oada solapa,

y owyea planta lleva unida una suela de oualquier ma-
terial.

Ia presente invencién se caracterizal por la forma
espeoial de la horma, por ser d¢ una Sola piezag el cor-
te 46l ocuerpoc al que se une el mooasin por cosido ma~
aual, y porgue la suela se extiende en una longitud sen-

giblement® mayor que la habitual en este oalzado.
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" Estas caraoteristiocas dan ocomo resultado’ un mayor
aprovechamiento del material, una mayor rapi(!ez y faoi-~
1idad en el trabajo de su oonfecoién, una mayor Lobus—
tez al oconjunto ¥, en oconsecuenoia, una duraocién asi-
mismo mayor que la de las confecoiones nabituales.

la horma 0 nticleo a cuyo alrededor se forma el ouer-
po de la potita e8 de tipo zueoco, es decir, base plana,
punta sensivlemente levantada sobre el piso y sona de
talén sensiolemente vertiocal.

Ios elementos de partida incluyen tniosmente dos
piezas, una hoja de material adecuadamente recortada
para foxmar el ouerpo de la botita, y ctra noja muono
mas pequefia asimismo recortada que formaré el moocasin.
Durante la confecooidn se adiociona una tira que forma el
talén y, una ves termingdo 61 ouerpo por completo se le
une el piso de suela.

Bl perfilado del oontorud de la hoja formadora del
ouerpo de la votita, simétrico oon respecto al eje lon-
gitudinal, oonsta d¢ una 2zona central o planta y sole
pas laterales que se unen por delante en zona ourvada
en ouyo borde oonvexo nacia fuera S8e praotiocan una 86—
rie de taladros adecuadamente espaciados que se extieu-
den hasta doude empieza 61 ensanchnamiento de ea zona
naoia el saliente de solapa. Betas sSolapas quedan oon
su borde posterior, eun el corte desplegado en un plano,
en una misma linea, los de una y otra solapa, anormal al
eje del corte interrumpiéndose esta l1inea en su ocentro
donde se recorta una pequefia lenglieta que no revasa la
citada linea. )

la pieza mocasin es de forma de lenglieta ancna oon

~
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pxtremo inferior redoudeado provisto de perforaciones
similares en nfmero y espaoianiento a los del ouerpo,
y ooun estrecnamients adecuado hacia su extremo supe-
rior, siendo su longitud tal que ouora, interiormeante
al ouerpo, la futura escotadura que en el citado ouer-
po se forme.

La pieza ocomplementaria o tira de taléu es sensi-
olemente trapecial de vpases estrecnas y altura mayor
que la de la zona posterior de la norma, de suerte
que ademis gde oubrir la zona de taldéan vertical se ex-
tienda algo bajo la gona de planta.

Finglmente, €1 piso de suela tiene una longitud
que le permite adaptarse, noSele a la zona de planta
pmpiénente dicha, 8iné que asociende por la zona de-
lantera de la botita, 0 punta alzada, y por la zZona
posterior vertiocal hasta e1 borde que oifie el tobillo.

El prooedimiento 48 confecoién es oomo sigue?! re—
cortalas oomo antes se indiof la pieza formadora de
la botita y la gque produsiri el moocasim, y practioa—
dos los respeotivos taladros 4de contorno y de extremo
de s0lapa, se dispone la homa apoyada en la zona de
flanta y cifiendo a sus lados las Solapas se praotioa
el aparado oosiendo entre si los bordes rectos poste~
riores de suerte que quede dentro la pequefia lengiie-
ta que los separs, oifilendo a la vez la zZona ourvaﬁan-
terior del ocorte a la zona levantada 4 proa de la
horma, tras 4¢ lo ocual se proocede a oubrir la coStura
rosterior d4e solapas ocon la pieza talén de forma que
la base mayor de esta tira trapeoial avanoce por la

zona extrema posterior de¢ la planta y enrase su base
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‘menor en 61 borde d¢ tobillo 0 sea el & extremo Supe-~
rior del corte plegadc a la horma y ya formado. Se une
después el mooasin por cosido manual a travéds de 10s
tzladros de ccntornos ooincidentes, quedando o1 moca-
sin solgpado por los bordes de la esootadura del cor-
te, y finalmente se adapta la suela de cualquier mate-
rial adecuado de suerte gue avance por delante a ou—
brir la zona alzada de punta ¥ por detrés oubra asimis-
mo la gona sensiblemente vertiocal d4e talén. Puede en-
tonces retirarse la homa quedando terminada la boti-
ta oon la adioidn del ocordén, o similar, de enlace de
los 408 ojetes de extremo superior de esquina de Zola~
pas.

A t{4+ulo de ejemplo no limitativo se i1lustra en
la sdjunta lémina de dibujos las fases prihocipales de
manufactura para la mejor oomprensién del invento.

Bn los dibujoss

Ia fig. 1% muestra la horma en vista lateragl y al-
zado.

la fige. 2% mues¢ra las dos piegas 46 partida, ooan
la pieze-talén separada.

La fig. 3% mues¢ra el ocorte ya cosido ligerameate
inolinado para presentar la planta oon la pileza—-talén
adaptada por la parte posterior y parte de plaanta.

La fige. 4% muesi¢ra el ocorte on la homma oon suela
y mooasin aparte en posicidn para ser unidos al ocorte,y

La fige 5% e3 la votita terminada, indioéndose la
gona oubierta por la suela.

la horma 4 es de tipo gueod oon plano 2 en la pun-

ta algada y parte posterior £ vertical.
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. Bl oorte posee uua zona oentral indicale en linea
de puntos en la fig. 22 oon la referenoia &, siendo

Sy £ las solapas y 2,1 la zona ourva anterior con per—
foraciones B cerca de su borde exterior. Ios oordes
posteriores 8 y 8’ de solapas alineados quedan inte-
rrunpidos en la parte oeantral 4el oonjuntc por un en-
trante en gue se recorta la pequefia lenglieta L. Bn pie-
Zzg separadas, on la fig. 2%, ée indioa lahpieza-talén L.

Puesta la norma H sobre B se cosen Ros bordes 8 y
8’ dejando dentro a L, oifiendo a la vez la zona B, so-
bre la proa P de la horma, y se une el $alén I de modo
que cubra la costura de § oon 8’ y avance en 5 oomo se
ilustra en la figo.3l. Se une por cosido a través gde
lo8 o0jetes respectivos R y B’ el mocasin M al ocorte ya
formado, oomo se ve en la fig. 52, y se adapta por pe-
gado 0 o0sido la suela E que, en la fig. 4%, se ve su
forma y en la fige. 5% se indioa la zona X=X’ gque avar-
ca, oupbriendo por delante la zona £ y por detras la so-
na T, oomplethndose la confecoién oon el ocordfn o Si-
milar que pasa & través de los ojetes Dy D’.

Se comprende ahora la gran resistenocia al desgas-
te de una votita oonfeocionada segin la invenoidu y la
faocilidad de ejeouoién oon méximo aprovecnsmiento del
material.

Bl invento, dentro de su esenclalidad, admite va-
riantes de detalle asimismo protegidas, pudiendo sex
oualquiera el tamaflo de la botita, y tamovién los mate-
riales a emplear, asi oomo la manera 48 unir los dis-
tintos elementos entre si; todo dentro del espiritu y

alocance de las reivindiocaoiones.
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Hecha la desoripcién del presente invento se deocla-
Tan oomo nuevas y de propis invenoidn las reivindiocaocio~-
nes siguientes:

18 .- Procedimiento perfeocoionado para manufactura
de botitas, del +¢ipo que oconsta de una amplia escotadu—
ra anterior ouyos bordes solapan al moocasin cubridor de
la misma, ocon un solo tramo de ocordén, o similar, d&eiii-
d0r de to0billo y planta sensiplemente plana, ocaracteri-
zado por utilizar oomo elementos de partida una hoxma
tipo zZueco y dos fniocos trozos ds material, uno de e-
llos formador del cuerpo de la botita y el otro forma-
dor del moocasin, siguiéndose para la oconfeocidn las fa~-
ges de, oolocaoién de la norma sobre la zong central
de la pleza laminar extendida del corte formador Adel
ouerpo, seguido del aparado mediante ocefiido d4¢ las so-~-
lapas laterales de dicho corte a lo® laterales de la
norma simultaneado con el cefiido de la gona delantera
del ocitado oorte a la zona delantera levantada de la
uworma, cosiendo seguidemente entre 81 los vordes pos-—
teriores 36 las ya oefildas solapas dejando al interior
una pequefia lengiieta recortada entre ellos, oubriendo
seguidamente la ;oatura con una pieza trapeocial slar-
gada ouya base mayor avanzs en una oierta extensidén
080 la zona de planta mientras que la base menor enra-
sa oon 81 borde superior de las ya oosidas Solapas, si-
guiendo la fase de unidén del mooesin al cuerpo valiéu-
dose de perforaciones dispuestas en las zonas delantera

de cuerpo ¢ inferior de mooasin, proveyendo finalmente
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al oonjunto 48 un piso exterior de suela de oualquier
material por cos2ido o pegado, en forma tal que el extre—
mo anterior oubra la gona levantada correspondiente d4el
ocuerpo de la botita, mientras que diocha suela prolonge-
da oubre asimismo toda la altura de la gona posterior
sensiblemente vertical del ocuerpo donde se unié la pie-
gs~talén, llegando as{ el extremo 46 la referida suela
hasta el propio borde de tobillo del ocuerpo de lg voti-
ta.

28 .~ Proosdimiento, seglin la reivindicacidén 1%, oa~
raocterizado porque la horma tipo gsueod presenta en su
extremo agterior levantado una pequefla zona plana ver-
tical estando su parte posterior asimismo vertiocalmeu-
te dispuesta.

38 ,~ Procedimiento, segln la reivindicaocidn 1%, oa—
racterizado porque la pleza de oorte formadora de ocuer-
po de la pvotita, laminar plana, es simétrioa oon respeo-
0 a su eje longitudingl sobresaliendo acusadanente a
uno y o+tro lado solapas que, por su parte delantera, se
enlazan en zona mas estrecha ourvada cerca de ocuyo bor-
de oonvexo hacia fuera hay una serie de perforaciones
espaociadas, estando low® bordes posteriores de las oita-
das solapas cortados en una misma linea recta normal al
menocionado eje de simetr{ia del corte e interrumpide es-
ta 1inea en 8n centro ocon un entrante en el gque, a su
vez, esth reocortada una pequefia lengiieta que Lo Treovasa
la referida linea de bordes, mientra; que la pieza for-
madora del mooasin oon extremo inferior redondeado lle-
va asimismo en esta par+é otra serie de perforaciones

simil ares en extensidén y espaciemiento a los del oorte



del ocuerpo.
48 .~ Procedimiento perfeocionado para manufactura

de botitas. ,
Segfin se descrive y reivindioca en la presente me-
moria que consta de ocho hojas foliadas y mecanogre-
fiada® por una S80la oara y de una lémina de Jinoujos.
Mmadrid, a 29 d4e Ootuore de 1955.
Dionisio VERDU FERNANDEZ,

Pe 8o
JAIME lodan MIRALLES
P.P.
4"’ — (u" .
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