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I N V E N C I O N

por *PROCBBIMIN!tTO PERFECCIONADO PARA MANUFACTURA IB 

BOTlTAy, a favor do Dan D ionisio VBRDP FERNANDEZ, de 

nacionalidad espaüola, domiciliado en V ille n a  (Alican­

t e ) ,  o a lle  de San Franoieoo, n* 2 .

.MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a un procedimien­

to perfeccionado para manufaotura de 6 o t ita s .

El tipo de b o tita  a que oonoierne e s ta  inven oión 

es aquel en que e l  cuerpo de l a  misma p resenta  una an- 

$ . ona escotadura d elantera que se cubre con un mocasín,

sujetándose l a  o o tita  a l to b illo  simplemente por un 

cordón, o s im ila r , que pasa a travás de dos únicos o je ­

tes dispuestos en e l extremo superior de oada solapa, 

y ouya p lan ta  l le v a  unida una su ela  de cualquier ma- 

10. t e r i a l .
La presente invención se c a ra c te r iz a ! por la  forma 

espeoial de l a  norma, por ser de una s o la  p ieza  e l  cor­

te  del cuerpo a l que se  une e l mocasín por cosido mar- 

nual, y porque l a  su e la  se extiende en una longitud sen- 

15. oíblemente mayor que la  nabitual en e s te  calzado.



T Estas o arao teristio as  dan como resaltad o* un mayor 

aproveonamiento del m ateria l! una mayor rapidez y fa c i ­

lid ad  en e l  trab a jo  de su oonfecoión! una mayor tobus- 

tez a l conjunto yy en oonaecuenoia! una duración a s i-  

mismo mayor que la  de la s  confecciones n a o itu a le s .

La horma o núcleo a cuyo alrededor se forma e l cuer­

po de l a  o o tita  es de tipo zueoo, es d e c ir ! oase plana! 

punta sensiblemente levantada sobre e l piso y zona de 

talón sensiblem ente v e r t ic a l .

Los elementos de p artid a  incluyen únicamente dos 

p iezas! una h o ja  de m ateria l adecuadamente recortada 

para formar e l  cuerpo de l a  b o tita ! y o tr a  h o ja  mucho 

mas pequeña asimismo recortada que formará e l  mocasín* 

Durante l a  oonfeoción se adioiona una t i r a  que forma e l 

talón  y , una vez terminado e l  cuerpo por completo se  l e  

une el piso de su ela .

El p erfilad o  del oontorno de la  h o ja  formadora del 

cuerpo de l a  b o tita ! sim étrico oon respecto a l e je  lon­

g itu d in al! oonsta de una zona cen tra l o p lan ta  y so l ar­

pas la te r a le s  que se unen por delante Mr zona curvada 

en cuyo borde oonvexo naoia fu era  se praotioan una s e -  

r i e  de taladros adecuadamente espaciados que se extien ­

den h asta  donde empieza e l ensanenamiento de esa zona 

naoia e l  s a lie n te  de solapa. Estas solapas quedan oon 

su bordo p o ste r io r ! en e l  corte desplegado en un plano, 

en una misma lin e a ! lo s  de una y o tr a  solapa! normal a l  

e je  del corte interrumpiéndose e s ta  l in e a  en su oentro 

donde se re co rta  una pequeña leng&ata que no rebasa l a  

oitada l in e a .

La p ieza  mocasín es de forma de lengüeta anona oon
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pxtramo in fe r io r  redondeado provisto de perforaciones 

sim ilares en ndmero y espaoiamiento a lo s  del cuerpo, 

y oon e s tre  onamiento adeouado h a cia  su. extremo supe­

r io r ,  siendo su longitud t a l  que ouora, interiorm ente 

a l cuerpo, l a  fu tu ra  escotadura que en e l oitado cuer­

po se forme.

La p ieza complementaria o t i r a  de ta lán  es sen si­

blemente tra p e c ia l de oases estreonas y a ltu ra  mayor 

que l a  de l a  zona p o ste r io r  de l a  norma, de suerte 

que además de cu b rir l a  zona de ta lán  v e r t ic a l  se ex­

tien d a algo bajo l a  zona de p lan ta .

Finalm ente, e l  piso de su ela  tiene una longitud 

que le  permite adaptarse, myáele a l a  zona de p lan ta  

propiamente dicha, aind que asciende por la  zona de­

la n te ra  de l a  o o t ita , o punta alzada, y por l a  zona 

p o ste rio r  v e r t ic a l  h asta  e l borde que ciñe e l  to b i l lo .

SI procedimiento de oonfeooidn es como sigu e! re­

cortadas como antes se  indicd l a  p ieza formadora de 

l a  o o tita  y l a  que produoir& e l  mocasín, y p r a c t ic a ­

dos lo s  resp ectivos taladros de contorno y de extremo 

de solapa, se  dispone l a  hoima apoyada en l a  zona de 

p lan ta  y ciñendo a sus lados la s  solapas se p rao tio a  

al aparado cosiendo entre s i  lo s  bordes re  otos poste­

r io re s  de suerte que quede dentro l a  pequeña lengüe­

ta  que lo s  separa, oiñendo a l a  vez l a  zona curva an­

te r io r  del co rte  a l a  zona levantada de proa de l a  

horma, tra s  de lo  cual se  procede a cu b rir l a  costura 

p o ste rio r  de solapas oon l a  p ieza  ta lán  de forma que 

l a  base mayor de e s ta  t i r a  trap eo ia l avance por l a  

zona ex trama p o ste r io r  de l a  p lan ta  y enrase su base
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menor en e l  bordo de to b illo  o sea  e l  de extremo supe­

r io r  del corte plegado a l a  horma y ya formado. Se une 

después e l  mocasín por oosido manual a través de los 

talad ros de contornos ooincidentes, quedando e l  moca­

s ia  solapado por los bordes de l a  esootadura del cor­

t e ,  y finalm ente se  adapta l a  su ela  de cualquier mate­

r i a l  adecuado de su erte  que avance por delante a cu­

b r ir  l a  zona alzada de punta y por detrás cubra asimis­

mo la  zona sensiblemente v e r t ic a l  de ta lá n . Puede en­

tonces r e t ir a r a s  la  horma quedando terminada l a  boti­

ta  oon la  adición del cordón, o s im ila r , de enlace de 

lo s  dos o je te s  de extremo sup erior de esquina de s o la ­

pas.

A t itu lo  de ejemplo no lim ita tiv o  se i lu s t r a  en 

l a  adjunta lámina de dibujos la s  fa se s  p rih oip ales da 

manufactura para l a  mejor comprensión del invento, 

lo s  d ibu jos!

La f i g .  H muestra l a  horma en v is ta  la t e r a l  y a l­

zado.

La f i g .  2a muestra la s  dos p iezas de p a rtid a , oon 

l a  p iezarta lón  separada.

La f i g .  ?a muestra e l oorte ya oosido ligeramente 

inclinado para presentar la  p lan ta  oon la  p ieza-ta ló n  

adaptada por la  parte p o ste rio r  y p arte de p lan ta .

La f i g .  4a muestra e l  corte en la  horma oon su e la  

y mocasín aparte en posición  para se r  unidos al oorte ,y

La f i g .  5a es l a  b o tita  terminada, indicándose l a  

zona oubierta por la  su e la .

La horma R es de tipo zueoo oon plano E en la  pun­

t a  alzada y p arte  p o ste rio r  E v e r t ic a l .30



< E l oorte posee una zona oen tral indicada en lin e a  

de puntos en l a  f i g .  2* oon l a  re fe re n c ia  g , siendo 

J5 y JS" la s  solapas y ^  l a  zona curva a n te rio r  oon per­

foraciones g oeroa de su borde e x te r io r . lo s  bordes 

5. p o sterio res  S y de solapas alineados quedan in te ­

rrumpidos en l a  parte cen tra l del conjunto por un en­

tran te  en que se re co rta  la  pequeña lengüeta g . Ai p ie ­

za separada^ en la  f i g .  2S, se  indioa l a  pieza?-talán JE.

Puesta la  norma g sobre b se  cosen Eos bordes g  y 

10. g '  dejando dentro a J?, ciñendo a l a  Yes l a  zona so­

bre l a  proa g  de l a  horma, y se  une e l  ta lán  $, de modo 

que oubra l a  oostura de g  oon y avance en g  como s s  

i lu s t r a  en l a  f i g .  3 * .  Se une por cosido a través de 

los o je te s  resp ectivos g  y g " e l  mocasín M a l oorte ya 

15* formado, como se ve en l a  f i g .  5 * , y se  adapta por pe­

gado o oosido l a  su ela  g  que, en l a  f i g .  4 * ,  se ve su 

forma y en la  f i g .  5* se indioa l a  zona X-X' que abar­

ca, Queriendo por delante la  zona g  y por detras l a  zo­

na 2 ,  completándose l a  oonfeooidn oon e l  oorddn o s i -  

20. m ilar que pasa a través de los o je te s  J? y g * .

Se comprende ahora l a  gran r e s is te n c ia  a l  desgas­

te  de una o o tita  confeccionada según l a  invenoidn y l a  

fa o ilid a d  de ejeouoidn oon máxime aprovechamiento del 

m aternal.

25* El invento, dentro de su esencialid ad , admito va­

r ia n te s  de d e ta llo  asimismo protegidas, pudiendo ser 

oualquiara e l tamaño de la  be t i t a ,  y también lo s mate­

r ia le s  a emplear, a s i como l a  manera de u nir lo s  d is­

tin to s  elementos entre s i f  todo dentro del e s p ir itu  y 

30* alcance de la s  reiv in d ioaoion es.



M O T A

He oha l a  descripción  del presente invento se decla­

ran como nuevas y de propia invención la s  re iv in d icacio ­

nes s ig u ien tes!

l e . -  Procedimiento perfeoolenado para manufactura 

S* de b o t ita s , del tipo que oonsta de una amplia escotadu­

ra  a n terio r  ouyos bordes solapan a l mocasín eubridor de 

l a  misma, con un solo tramo de cordón, o s im ila r , deci­

dor de to b illo  y p lan ta  sensiblem ente p lana, c a ra c te r i­

zado por u t i l iz a r  oomo elementos de p artid a  una bom a 

10 . tipo zueco y dos únicos trozos de m ateria lt uno de e -

11os formador del cuerpo de l a  b o t ita  y e l  otro  formar- 

dor del mocasín, siguiéndose para l a  oonfeooión la s  far­

see de, oolooaoión de l a  norma sobre l a  zona cen tra l 

de l a  p ieza  laminar extendida del corte formador del 

15. ouerpo, seguido del aparado mediante ceñido de la s  so­

lapas la te r a le s  de dicho co rte  a lo s  la te r a le s  de l a  

noima simultaneado con e l  ceñido de l a  zona d elantera 

del citado corte  a l a  zona d elan tera  levantada de l a  

horma, cosiendo seguidamente en tre  s i  lo s  bordes poa- 

20 . te r io  res de la s  ya ceñidas solapas dejando a l in te r io r

una pequeña lengüeta recortad a entre e l lo s ,  cubriendo 

seguidamente la  costura con una p ieza  tra p e c ia l a la r ­

gada cuya base mayor avanza en una o ie r ta  extensión 

oajo l a  zona de p lan ta  m ientras que la  base menor enra?- 

25. sa  oon d  borde sup erior de la s  ya oosidas solapas, s i ­

guiendo l a  fa se  de unión del mocasín a l  ouerpo valién­

dose de perforaciones dispuestas en la s  zonas delantera 

de ouerpo e in fe r io r  de mooasin, proveyendo finalm ente
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a l conjunto do un piso e x te r io r  de su e la  de ouaiquier 

m ateria l por ooaido o pegado# en forma ta l  que e l  extre­

mo a n terio r  cubra la  zona levantada correspondiente del 

cuerpo de l a  o o tita , m ientras que dicha su e la  prolonga— 

5. da cubre asimismo toda l a  a ltu ra  de l a  zona p o sterio r

sensiblemente v e rt io a l del cuerpo donde se unid l a  p ie­

z a -ta ló n , llegando a s i e l extremo de l a  re fe r id a  su ela  

h asta  e l  propio borde de to b illo  del cuerpo de 1*  b oti­

t a .
10 . 2 * . -  Procedimiento# según l a  re iv in d icación  1 * ,  ca­

racterizado porque l a  horma tipo zueco presenta en su 

extremo an terio r  levantado una pequeña zona plana ver­

t i c a l  estando su parte p o ste r io r  asimismo ver t i  cálmen­

te  d ispuesta.

1 $. 3 * . -  Procedimiento# según l a  re iv in d icació n  1*# ca­

racterizad o porque l a  p ieza  de corte  formadora de cuer­

po de l a  oo tita #  lam inar plana# es s im étrica  con respec­

to a su e je  lon gitu d in al sobresaliendo acusadamente a 

uno y otro  lado solapas que, por su parte delantera# se  

20. enlazan en zona mas estrech a  curvada cerca  de cuyo bor­

de convexo h acia  fu era  hay una s e r ie  de perforaciones 

espaciadas, estando lo s  bordss p osterio res  de la s  o ita -  

das solapas cortados en una misma l in e a  re ota normal a l 

mencionado e je  de s im etría  del oorte e interrumpida se - 

25 . t a  l in e a  en su centro con un entrante en e l  que, a su

vez# e s tá  re cortada una pequeña lengüeta que ho rebasa 

la  re fe r id a  l ín e a  de bordes, m ientras que l a  p ieza  io r -  

madora del mooasin con extremo in fe r io r  redondeado l l e ­

va asimismo en e s te  parte o tr a  se r ie  de perforaciones 

sim ilares en extensión y espaoiamiento a los del oorte30
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3*1 cuerpo.
43. -  Procedimiento perfeccionado para manufactura

d* be t i t a s .
Según se d e a o rio e  y re iv in d ica  en la  preaente me­

moria que oonata de o<̂ io ho ja* fo liad as y mecanogra­

fiad as por una s o la  oara y de una lámina de d ib u jo s. 

Madrid, a 29 de Ootabre de 1955.

Dionisio 7BRBB FERNANDEZ.

MiRALLES
P-P-
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