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PATENTE DE INVENCION

HEMORIA DESCRIPTIVA

sobre

UMAQUINA DE ONDULAR BN FRIO TUBOS DE CHAPA LISAY

P

Solicitud de Patente de Invencién en Espafia por VEINTE AKOS.
Solicitante: D. Francisco Benito Delgado y Lépez, domiciliado en

Madrid, calle de Vitrubio, 25.
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En virtud de que 1.8 columnes metdiicas, de chapa-
molde.da en frio, tienen cuda vez mayor aceptacidn por
sus grandes ventajus, principalmente en el alumbrado -
publico, se pensd en mejorurlas estéticamente y refor-
gerles, de puso, en su ugnecto resistente, doténdolas—
de estrizs, semin lus generutrices.

Zste perfeccionwnisnto fué objeto de la Putente de
Invencidn n? 223,765,

Puara conseguir estes estrias w ondulaciones, sin -
necesidad de utilizzyr prenscs de grun potencis, se ha
ideudo unu wdquina de ondulur gue es el objeto de la -
oresente Patente,

Esta wdgina puede efectuur el estri.do en tubos ci
lindricos, prismditicos, tronco~-cdnicos o troncopirumié
dules, veriando solazuente el molde o sufridera y la -
presidn de los husillos, segun puede verse en las figu
ras de lwg dog hojas de dibujos gque se @compafian.

Las estrius w ondulaciones de los tubos se efectian
con esta mdguina por le presidn gue ejerce unz ruleta-~
mévil sobre la chapa, colocada sobre un molde o sufri-
derag dependiendo de los perfiles de 1la ruleta y de la
sufridera el de las estrias que se obtengan.

L: mdquina de ondulur consiste en un bustidor ro -
busto (1) formzdo por dos soportes laterales unidos =-—
por 8us extremos superior e inferior de modo gque for -
men una zrmadurs rigida.

sn la vige superior ven acoplados dos o mds husi -

llos (2), que son los que sirven para efectuar la pre-—
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S1iOonl,

Sobre la viga inferiorrva colocudo el molde O su-
fridera (3) para hacer las estrius,

£l elemento névil eetd formado por unu vigs metd-
lica (4) cuyos extremos deslizan sobre un:s guias de--
que estdn provistod los soportes laterales.

El degplagamiento de estza viga se realiza por ue-
dio de los husillos (2).

En sentido puralelo y unidos a ella, existen dos-
cilindros (5) que sirven a su vez de gufas a unos man
guitos (6) que soportan el mecanismo (fig. 22, hoja -
18 y fig. 48 hoja 28) de trislacidn de la ruleta.

zn su parte inferior, la vigs tiene talladas dos-

'cremalleras (7) en la que engrunan los piﬁongs (8) ra

ru el avance y retroceso de la ruleta (9).
Tanto los husillos de presidn como el movimiento-
de la rulseta pueden ser accionados a wano,. por mnediom

de volantes (10 y 11) u otro sistema parecido, o por

dispositivos eléctricos hidraudlicos, etc. que reali -

cen la misma aisidn.

Para mayor sencillez de losgs dibujos se ha repre -
sentado en ellos, sin cardcter limitativo, la wmdquina
accionada a wmano.

El funcionamiento de la wdquine varia segun se tra
te de estriar u ondular tubos cilindricos y prismdti-
cos o troncocdnicos y troncopiramidales.

En el czso de tubos cilindricos o prisméticos, se
colocan éstos sobre la sufridera (3) en la forma indi
cada en 1.8 fig. 18 hoja 18, Por medio de log husi =
llos (2) se dé la presidn necesuria y por los volan -
tes (11) se hace avanzar la ruleta (9) husta el final
del tubo. Se hace girur dste a mano, un gngulo Ffijo ,

que para mayor fucilidad puede murcarse en la chapa -
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lisa antes de curvarla y soldarla.

Une vez efectuado el giro se hace retroceder la
ruleta hasta el otro extremo, y asi sucesivamente.

En cada jasada de la ruleta quedard marcade en-—
el tubo una estria, cuya forme dependerd de los per
tiles dados a la ruleta (9) ¥y & le sufridera (3) —
(fig. 32 hoja 18).

En el caso de tubos troncocdnicos o troncopira-
midales hay que sustituir la sufridera (3) de la fig
12 hoja 12 por un macho metdlico de forma troncocd-
nica (III) o troncopiramidal fig. 12 hoja 28, cons-
trufdo en una o varius piezas, y cuya superficie —
tiene ya talladas las ondag o estrias que hsg de te-
ner el tubo.

Colocwudo el tubo sobre el macho se trabaja de =
la misma forma que en el caso de los tubos cilindpi
cos o prismdticos, teniendo cuidado que la viga (4)
que ejerce la presién éobre la ruleta, forme con la
horizontal el mismo dngulo () que marca la conici-
dzd del macho, lo que se consigue mediange los husi
1los (2).

Para meyor facilidad a, efectuar los giros, el
macho (III) va provisto de un eje (13) que se aco--~
pla & un dispositivo (fig, 32 hoja 28), colocado en
uno de los testeros de la mdquina, el cual por me -
dio de una rueda dentada y meeanismo de tringuete u
otro similar, hece girer al macho y al tubo a 61 &=
coplado un éngulo fijo cada vez. Para no deformar -
el tubo en su parte inferior, se cambian lus piezas
soportes (12) de la sufridera de la fig. 12 hoja 18
por un angular (14) fig, 18 y 42, hoja 28 apoyado -

en la viga inferior del buastidor.
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Descrite guficientemente la mdquina y su sistema de -

funcionamiento,se hace constar expresamente que cuulquier
modificzcidn que se introduzca y que no altere la esencia
lidad de la misma, se suplica sea considerada como propia
de esta Meﬁoria.

Paras esta ldquina de omdulur, en frio, tubos de chapa
lisa, se solicita Patente de Invencidn, durznte veinte a-

fiog, con arreglo a la siguiente

-=-NOTA « -

BIVINDICACIONES

Prinmera -

Méquina de ondular en frio tubos de chapa lisa que se
caracteriza por estir construida a base de dos zrmaduras-
laterales unidas en sus partes superior e inferior por me
dio de dos vigas de modo que formen una armadura rizida -
(1.

1) da.—~

lfquina de ondular en frio que se caracteriza porque-—
en lc viga superior lleva dos o més husillos (2) gue sir-
ven para efectuar la presidn sobre el drgano movile
Tercerade=

idquina de ondulur en frio que se caracteriza porgue-
el elemento mévil estd formado por una fuerte viga metdli

ca (4), cuyos extremos deslizan sobre unas guias de que -

"estdn provistos los soportes laterales.

Cuarta.-

Mdquina de ondular en frio que se caracteriza porgue—
el elemento mévil lleva acoplados lateralmente y parelela
mente a &1 dos cilindros (5) que sirven de gufas a unos -

manguitos (6) que soportan el mecanismo de traslacidn de



e

125

130

135

140

145

150

155

-5 -
la ruleta,

e .
lMequina de ondular en frio que se cars teriza -

porque el elemento mévil lleva ademds talladas en su par
te inferior unas cremalleras(¥) en lzs que engranan los-
pifiones (8) para el avance y retroceso de la ruleta.
Sexta, -

Mdquina de ondular en frio que se caracteriza porque
la forma de las estrias u ondulaciones que se quieren ——
dar al tubo, vienen fijadas por la forma o perfiles da -~
dos a la sufridera (3) y a la ruleta. (9)

Séptima, -

lidguina de ondular en frio que se car.cterizae porque
en ella se pueden ondular tubos cilindricos y prismdti -
cos, o tronco cdnicos y troncopiramidales, cambiando so-
lamente el macho (III) o sufridera (3) y la inclinacién-
del elemento mdvil (4).

Octava, -

Mdquina de ondular en frio que se carasterize porque
uno de 1@ soportes laterales psrmite la galida de dos =
tubos, mientras que el otro dispone de un mecanismo (fig
32 hoja 22) de meda dentada y trinquete, u otro similar
gue permite girar un dngulo fijo al macho o sufridera y-
al tubo a €1 acoplado.

Novena.-

ldquina de ondular en frio que se caracteriza porque
segun reivindicaclones anteriores en dagque los mecanise
mog de movimiento & mano indicedos, pueden ser sustituf~
dos por otros andlogos accionados eléctricamente, hidréz
wlicamente etce.

Décima =~

Méquina de ondular que se caracteriza principalmente
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kporque lag estrias u ondulaciones de los tubos ée efec-
tdan a base de una ruleta pdvil (9) que se desplaza so-
bre la chapa, colocuda sobre un macho (III) o una sufri
dera (3), ejerciendo la presidn necesaria.

Undéeima,= Mdquina de ondulsr en f£ud tubos de chapa li-
ge. tal y como se describe en las anteriores reivindica-
ciones‘y semoria que consta de seis hojas escrituas por-
una gola cara.,

liwdrid, wveinticuatro de Octubre de wmil novecientos

cincuenta y cinco.
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