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INT RODUCCION
por "PIRTECCIONAMIENTOS BN LA PREPARACION DE TOS ESCALABORNES
PARA OBTENCION DE ELZIENTOS PARA LA INDUSTRIA TEXTILw 5 savor
de D. Juan Vila Perran, de nacionalidad espafiola, residente

en Barcelons, calle de Amilecar, n2 82.

LIBIIORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn realizada con éxito en el extren-
jero se refisre a perfeccionamientos en la prepaiacién de los
escalabornes para obtenciodn de elementos para ls industria
textil.

ilas concretamente se refiere la invencidn a la obten-—
cidn de lanzaderas, palancas u otros elementos gque siendo de
madera y halléndose somedidos a esfuerzos y roces, reguieren
une especiel consistencia y caracteristicas mecanicas y de es-
tructura y compacidad que garantice la duracidn y la elimi-

nacion de causas de posibles averiss como son los repelones
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Sn la invencidn la caracteristica que preside en la

de la madera u otras.

preparacidn de estos escalabornes es la de partir de una ma=-
teria prima, cual es lg madera, la cual presenta la condicidn
esencial de gser compacta y preparada a presién uniforme en to-
dos sentidos y en direccidn perpendicular a la fibra, logrén-
dose asi que la materia base, sea densa y presente sus fibras
0 capas en la misma configuracién que las natursales, dentro

de la compresiodn mencionada.

Bsta compresidn uniforme en todos sentidos puede lo-
grarse por premsado mecanico directo o por el sistema de re-
cubrimiento en baflo asfdltico soplado.

Hasta el presente, se han realizado tentativas encami-
nadas a obtener el endurecimiento de la madera a fin de gque
sirviese para lograr de ellsa orgenos destinados a la industria
textil, y en estos ensayos se ha premsado la madera aplastan-
dola entre dog platos paralelos gue reducen su volumen en una
sola direccidn, lo que tiene el grave incoveniente de que,
en sentido perpendicular a esta direccidn de prensado se pro-
duce un deslizamiento de la fibra que da lugar a una desinte-
gracién de la madera, perdiendo entonces su compacidad y oca~
sionando, después del trabajo de laspiezas con ella logradas
el levantaniento de f£ibras o repelones gue causan averias
cuando se trata de realizar con estos elementos trabajos de-
liczdos, como por ejemplo el de tejido de la seda.

| Ta invencidn que se describe es realizada industrial-
mente comprimiendo la madera en todos sentidos y enbdireccién
normal a la fibra, dando lugar a un material que presenta la
particularidad de tener un grado de compresidn uniforme, que~

dando su volumen reducido en todos sentidos y disminuyendo su
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gseccidn en razdn inversa al cuadrado de la deformacidn sin
gue con ello se altere la disposicion de las capas anuales
de la madera, sino que simnplemente se disminuyen las distan-
cias entre unas y otras.

¥n el procedimiento que se describe, se llega a la
construcéién de lengaderas, espaaas, palancas u otros elemen-
tos de la maguinaria textil, a paritir de un escalaborne gue se
obtiene a partir de la pieza comprimida como gse ha indicado an-
teriormente, efectuando en este escalaborne corﬁes radiales
0 Sea gue pasen por su corazén, a £in de que los elementos
procedentes de esta subdiviéién gsean los escalabornes defini-
tivos en los que no existe ya el nidcleo o corazdn de la made-
ra y sin embargo en eilos subsiste lz dispogicidn de las ca-
pas naturales de la madera sin deformacidn y simplemente més
préximas que en estado naturale.

Zste método que se describe aveniaja a ios actualmen=—
te conocidos por el hecho de que asi como en los actuales, se
precisa, para no llegar a la disgregacidn de la fibra, redu-
cir la presidn sacrificando en consecuencia el resultado, en
cuanto a densidad y compacidad a la integridad de la fibra,
ocasionando en resumen un producto condefecto de debilidad,
del que ha de ressntirse durante su trabajo.

o sucede lo propio cuando se emplea la compresién
wuniforme en todos sentidos, puesto gue en este caso, no ha=-
biendo peligro de disgregecidn de la fibra, puede aumentarse
la presidn cuando convenga y siempre con ventaja para la com=—
pacidad y densidad, obteniéndose productos‘que responden por
completo a las eiigencias de la industria textil.

Para facilitar la explicacidn se acompafia a la pre-

sente menoria une lamina de dibujos en la que se ha representa-
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do un caso de realizacidn que se cita a titulo de ejemplo.
| dn el dibujo:

La figura 1 muestra en seccidn transversal alzgda un
escalaborne para lanzadera antes de someterlo a presion,

la figura 2 indica en angdloge seccion el citado escala-
borne sdmgtido a efectos de presién golamente entre dos planos,

la figura 3 manificsta el propio escalaborne, despues
de haber sido sometido a presidn uniforme en todos sentidos
quedando su volumen reducido a una cuarta bparte,

la figura 4 representa un trabajo de regularigacion
por ochavado de la superficieantes y despucs de la compresidn
uniforme en todos sentidos,

la figura 5 indica el seccionado del escalaborne con-
prizido segun figura 4, ¥y

la figura 6, es la conclusidn para lograr el elemento
de gque se Ttrata.

3n los dibujos, la figura 1, muestra una seccidn del
escalaborne o pieza inicial mosirando sus fibras segun las ca-
pas pas naturales -2-,

Lo compresidn de esta pieza entre dos planos, figura 2,
provoca el aplastamiento -3- actuante sobre la cara superior
y la inferior, deformandb las fibras de maners gue se pierde
la regularidad de las capas -2- obiteniendo un deslizamieﬁto
de las misnas segﬁn b=,

n la figura -3, correspondiente al método gque se des-
cribe, se establece la presidm en direccidn -5- sobre las ca-
rag del cuerpo inicial, reduciéndose su volumen y la seceidn
S resultante serd la cuarta parte de la inicigl, mientras gque
en el caso de la figura 2, la seccidn era solamente la mitad.

En la figura 4, se representa el escalaborne ochavado

I R S e,
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antes y despues de actuar la presidn -B- conira sus caras.

A lg pieza comprimida resultante se la seccions segﬁn
los cortes radiales A-B-C separando cada uno de los trozos re-
sfiltantes en los que el nudcleo o corazdn queda marginado y por
lo tanto se elimina de la confeceidn que corresponde al tra-
bajo final. A

21 trabajo final se indica en la figura 6, y por ella
se aprecka la obtencidn de la lanzadera -9- a partir del trozo
=7- antes logrado por efecto del seccionado radial.

La invencidn dentro de su esencialidad puede ser lleva-
da a la practica en otras formas de realizacidn que difieran en
detalle de la indicada a t{tulo de ejemplo a las cuales glcan-
zard igualmente la proteccidn que se recaba. Podra, pues, cons-
truirse en cualguier Fforma y tamafio, con los materiales mas
adecuados por quedar todo ello conmprendido dentro del espi-

ritu de lagshbeivindicaclones.

Duscerito el objeto de la invencidn lo que se declara
como no divulgado ni puesio en ejecucidn en Zepafia comprende
las siguicntes reivindicaciones:

P.- Parfeccionamicntos en la preparacién de 1los esca-—
labornes para obtencidn de elementos para la industria textil

aportsndo a la funcidn a que son destinados un beneficio gque

T : . 3
aglcanza a su duracidn y rendimiento, carazc terizados

esencialmente por el hecho de que a la picza de madera ade-

cuadamente preparada en desbaste se la somecte a una presidn

W TR
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uniforme ¢n sentido radial, normal a la direccidn de la fibra
de tal modo gue lasfibras no experinentan deformacidn anormal
¥y solo la de gcercaniento regular, guedando las capas anuales
de la madera en la misna orientacidn natural gge las de la ma-
- = 2 . 7 s .
dera antes de la compresion reduciendose sus dimensiones y man-
teniendo las capas anuales en orden equidistante de su eje f£i-
P 4 Id .

gura, proccdiéndoge despues g un corle radial para separar
escalabornes parciales definitivos, en los que, el nicleo o
corazdn de la madera, cowo parte mds defectuosa, resulte en
disposiecidn marginal, para su eliminacidn al trabajar la pie-
za en conclusion.

2.~ Perfeccionanientos segun la anterior reivindicacidn
en los cuales para obtener la forma en desbaste del trozo sec-
cionado, se procede, si conviene, a iniciar la referida forma
con una compresidn uniforme del contorno, para facilitar las
operaciones ulteriores.

%3.=- Perfeccionamientos en la preparacidn de los esca-
labornes para obtencidn de elenentos para la industria textil.

7 - - . - .
Segun se describe y reivindica en la presente memoria
* ) . ’

descriptiva que consta de s&is hojas folisdas y escritas a ma-

quina por una sola cara, acompaiiadas de una laminas de dibujos.

Madrid a 3 de Pebrero:de 1953
JUAN VITA FIRRAY
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